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Paakirjoituksen alkuun pitdd ottaa ehdottomasti mielenkiintoisin uutuutemme,
nimittain:

SICK Fingerpori

Sivulla 3, eli viereisella sivulla, on Pertti Jaarlan piirtama SICK Fingerpori. Ideat
mukailevat tuotteitamme ja jatkoa seuraa. Kasilukijoitakin toki tuotevalikoimas-
tamme loytyy.

Koulutuksemme 2017 syksylla

Kevaalla 2017 panostimme SICK-koulutukseen ja jarjestimme yli 20 tapahtumaa
eri puolilla Suomea. Viela touko- ja kesakuullekin on tulossa mielenkiintoisia ai-
heita, ajankohdat ovat sivulla 3. Syksyn kaikki koulutukset ovat lehdessamme si-
vulla 44. Lisaa tietoa loytyy myos kotisivuiltamme ilmoittautumisohjeineen.

Mikali haluatte koulutuksen tai seminaarin myos yrityskohtaisena, sekin onnistuu.
Tai jos sivulta 44 ei |6ydy mieleista koulutusta, ottakaa yhteytta niin rakennetaan
sellainen teille. Yritamme palvella tassakin asiakkaitamme parhaalla mahdollisella
tavalla.

Kotisivuillamme huomaamatonta?

Kotisivuillamme on paljon asiaa tuotelahtoisesti ja asiakkaan toimialalahtoisesti,
mutta yksi otsikko on valitettavasti hieman huomaamaton, nimittain "UUTTA
TEKNOLOGIAA”-osio. Sinne keraamme tietoa uusista teknologioista, turvallisuus-
asioista, Teollisuus 4.0:sta ja muista ajankohtaisiata aiheista. Kannattaa klikata
ja kayda vilkaisemassa.

Artikkeleita asiakkaistamme

Lehtemme alussa on kolme mielenkiintoista artikkelia asiakkaistamme, teemoina
Lean Parkin pysakointirobotti, Kaukoran levytydkeskuksen paivitys seka Suominen
Kuitukankaat Oy:n valmistuslinjan turvallistaminen. Otamme mielellamme vas-
taan juttuehdotuksia seuraaviin lehtiin.

Uusimmat teknologiat Messukeskuksessa 10. - 12.10.2017

Onhan kalenterissa jo syksyn merkittavin uuden teknologian tapahtuma Helsingin
Messukeskuksessa lokakuun puolessavalissa. Naytteilleasettajia on enemman ja
kaikkea ohjeisohjelmaa on enemman kuin koskaan. Nyt jo kannattaa varata kalen-
teriin aikaa 10. - 12.10.2017. Tervetuloa.

Ps. Hyodynna messujen veroetu. Tydnantaja saa veroedun, kun messukaynti on
osa tyanantajan koulutussuunnitelmaa. Lisatietoja www.messkeskus.com ja mes-
suilla.

Hyvaa kesan odotusta ja kesaa
Ari Ramo

Yleismies ja toimitusten johtaja
SICK Oy
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Taitaja2017-kilpailu on ammatillisessa
koulutuksessa oleville tarkoitettu ammatti-
taitokilpailu, joka jarjestetaan

Helsingin Messukeskuksessa 15.-18.5.
SICK mukana mekatroniikkalajissa.
Tuotantosolun koneturvallisuusratkaisu
toteutetaan SICK:n komponenteilla.
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YHTEYSTIEDOT

SICK OY | Myllynkivenkuja 1 | 01620 Vantaa |
Puh. 09 2515 800 | Fax. 09 2515 8055 |
S-posti: sick@sick.fi

Henkildkohtaiset: etunimi.sukunimi@sick.fi
GMS-numerot ovat muotoa 040 900 80xx,
kaksi viimeistd numeroa ovat samat kuin

lankanumerossa.

Aluemyyntipaallikot

Vesa Jarvinen
040 900 8026
Varsinais-Suomi

Tuotehallinta-
paallikko

B 1‘1

Kari Kautsalo
09 2515 8027
SICK-tuotevali-
koima, tunnistus
ja mittaus

Myynti-
paallikko

Jari Nikander
09 2515 8021
Toimiala-
asiakkuudet

Lead Account
Manager

Juri Varis
040900 8042

Heikki Karhuniemi
040900 8044
Tampere, Pohjan-
maa ja Keski-
Suomi

Tuotepaallikot

Markku Rantanen
09 2515 8025
Teollisuusanturit

Lal
Pekka Lampela

040 900 8045
Pohjois-Suomi

Mika Andersson
09 2515 8023
Turvalaitteet
Turva-asiantuntija

LifeTimeService -palvelut,
Tehdasautomaatio ja logistiikka

Pentti Rantanen
040900 8022
Turku
Palveluliiketoiminta
Turva-asiantuntija

Aaro Tormanen
040 900 8028
Vantaa
Huoltoteknikko

Asiakaspalvelu ja hallinto

Heikki Penttila
09 2515 8038
Logistiikan automaatio, Varasto/logistiikka
Nosturit / satamat

U e
Terhi Tiikkainen
09 2515 8037
Markkinointi-
paallikkod

Myynti-
paallikkd

Tekninen myyn-
ti/sisamyynti

Pekka Hirviniemi Paula Lipponen

09 2515 8040 09 2515 8035
Koko Suomi Koko Suomi
Partnerit

AT A
Matti Kleemola

09 2515 8043
Eteld-Suomi

Auvo Kuitunen
040 900 8054
Itd-Suomi ja Hame

Sami Lehtonen Kari Karhula
09 2515 8041 09 2515 8024
Tunnistus, mittaus, Analysaattorit ja
konenakd prosessianturit

Analysaattorit ja prosessianturit

Janne Rissanen
040 900 8047
Vantaa
Huoltoinsindori

Jyrki Sarvanko
040900 8053
Tampere

Huoltoinsindori

A

Milla Jyva Kati Ahveninen
09 2515 8048 09 2515 8050
Talous- ja Business Controller

hallintoassistentti

Asiakaspalvelu ja hallinto

Paivi Skaffari
09 2515 8034
Toimistoassistentti

Aluemyynti

Juha Liinamaa
040 900 8039
Pohjanmaa

Nanna Tikkanen
09 2515 8036
Asiakas-
palvelupaallikko

Jaakko Pollanen
040 900 8049
Ita- ja Keski-Suomi

Analysaattorit ja prosessianturit

Timo Valikangas
040900 8052

Aluemyyntipaallikkod

Jarno Virta
040 900 8029
Oulu
Huoltoinsindori

Ari Ramo
09 2515 8030
Toimitusjohtaja

Heikki Kangas
040900 8033
Myyntipaallikkd

A

Dimi Ruotsalainen
040 900 8046
Vantaa
Huoltoteknikko



LifeTime Services

KONSULTOINTI - Varmista oikea ratkaisu
Tehdaskatselmus

TARKASTUSPALVELUT - Lisaa turvallisuutta ja toimivuutta
® Tyrvatarkastus

MODERNISOINTIPALVELUT - Paranna suorituskykya

ja kaytettavyytta

Usein modernisointi on taloudellisesti paras ratkaisu:
koneiden ja linjojen anturitekniikan uusimisella voidaan
pidentaa tuotantolaitteiden elinkaarta.

KOULUTUSPALVELUT - Kehita osaamista
Koulutuspalvelumme auttavat sinua varmistamaan
tuotteisiimme liittyvan teknisen osaamisen.
Koulutuksemme my6s helpottavat standardien ja
direktiivien asettamien vaatimusten ymmartamisessa.
® Tuotekoulutukset

m Koneturvallisuuskoulutukset

: JALLEENMYYJAT

SICK

Sensor Intelligence.

e
Distributor Partner ‘*‘

SICKin JALLEENMYYJAT
SUOMESSA

Auser Oy
Jylpyntie 35, 48230 Kotka
Puh. 05 3410 400

Hormel OY
Pajatie 8, 40630 Jyvaskyla
Puh. 014 3388 900

Instele Oy
Kullervonkatu 2 C, 70500 Kuopio
Puh. 017 266 2200

Kokkolan Sahko- ja Automaatio Oy
Kahvitie 44, 67600 Kokkola
Puh. 010 422 5540

LSK Technology Oy
Vesijarvenkatu 38, 15140 Lahti
Puh. 020 781 4200

OuKoTa Oy
Haarasuontie 12, 90240 Oulu
Puh. 0207 280 430

PJ Control Oy
Koivuvaarankuja 2 C, 01640 Vantaa
Puh. 010 5915 330

Sata-Automaatio Oy
Friitalantie 3, 28430 Pori
Puh. 02 531 8200

Kalatori 1, 26100 Rauma
Puh. 02 536 3362

Sitek-palvelu Oy
Hatanpaanvaltatie 34 A
33100 Tampere

Puh. (03) 265 4069

JALLEENMYYJA VIROSSA

Simatec Automaatika Ou
Ravi 13-2, 10138 Tallinna, VIRO
Puh. +372 6414 810


https://www.sick.com/medias/sick-esite-Tehdaskatselmus.pdf?context=bWFzdGVyfHJvb3R8MjEyMzE3fGFwcGxpY2F0aW9uL3BkZnxoNTcvaDIzLzg5NjkzNDYxMjE3NTgucGRmfDU5NGQzMzQzZGU3MWM2YjlmZjRmMmNjNjU1YWEzNTg0Zjk5Y2JlZGJjNmVjYjEwNWQxNTFlYWVkZTRlZGI0NGQ
https://www.sick.com/medias/sick-esite-Riskin-arviointi.pdf?context=bWFzdGVyfHJvb3R8MTc4NjY0fGFwcGxpY2F0aW9uL3BkZnxoYTIvaDEzLzg5NjkzNDYyMjAwNjIucGRmfDgwZGZlMTcxNzQwNmE0OTBhMThhNTUzYzViZTdmMjY2Mzg5NzQzNWIwNTAxNDRhY2UyMzMyOTEwMTkxOTI1Mjk
https://www.sick.com/medias/sick-esite-Turvakonsepti-2013-09-c-net.pdf?context=bWFzdGVyfHJvb3R8MTgyMTMwfGFwcGxpY2F0aW9uL3BkZnxoNDUvaGMwLzg5NjkzNDY1ODA1MTAucGRmfDEzNTY2MDZmMWU3ZTE1ZWQ0YTJkNDQzZjQzMWIzOTY5M2IxNjIyYTM1Y2ZlZmE0ZmM2YzQ5MGExZThiYWMzYjI
https://www.sick.com/medias/sick-esite-turvakartoitus-2013-09-c-net.pdf?context=bWFzdGVyfHJvb3R8MTkwMDk3fGFwcGxpY2F0aW9uL3BkZnxoZTgvaGY0Lzg5NjkzNDc1MzA3ODIucGRmfDYyN2JlMGU1OTJiYmM4ZWIwNGZjOGQ1MjQ4OTk2M2FhNDNhMTc4MGNiM2U2YTExZjVkNTVhMjhmZDQ1NjlmZWQ
https://www.sick.com/medias/sick-esite-Kayttoonottopalvelu-2013-09-c-net.pdf?context=bWFzdGVyfHJvb3R8MjIwMzA3fGFwcGxpY2F0aW9uL3BkZnxoODYvaDJlLzg5NjkzNDc3OTI5MjYucGRmfDMxZWIyNDNjZjc3OTg3NzIzNmUzZGYzNTA5ODFmOTQxMWZkODMwYTU3MDBmNDU0OWZjODZkZjIwMjFmMDg2MDE
https://www.sick.com/medias/sick-esite-Kayttoonottopalvelu-2013-09-c-net.pdf?context=bWFzdGVyfHJvb3R8MjIwMzA3fGFwcGxpY2F0aW9uL3BkZnxoODYvaDJlLzg5NjkzNDc3OTI5MjYucGRmfDMxZWIyNDNjZjc3OTg3NzIzNmUzZGYzNTA5ODFmOTQxMWZkODMwYTU3MDBmNDU0OWZjODZkZjIwMjFmMDg2MDE
https://www.sick.com/medias/sick-esite-turvatarkastus-2013-09-c-net.pdf?context=bWFzdGVyfHJvb3R8MTk1OTg2fGFwcGxpY2F0aW9uL3BkZnxoOWUvaDhhLzg5NjkzNDk0MzEzMjYucGRmfDZlZTcxM2UxMDRlMmI0OWRkYWI1ZjA5NDcxYjM1OGNhNGRkYzc1YTJmYWFlOWJhMTM2MjhiZTg0YTE1NWNiNDk
https://www.sick.com/medias/sick-esite-koneenpys-2013-09-c-net.pdf?context=bWFzdGVyfHJvb3R8MTg3NDI3fGFwcGxpY2F0aW9uL3BkZnxoYzUvaDhmLzg5NjkzNDk2Mjc5MzQucGRmfDhkYTM4NWQwMmRkMmJjNzc5OTk3Yzk1NTA3MzNkZThjNTY3YTYzZDI0OTMzMGE0NzJlYTBiMzExZTkxMjI3YzE
https://www.sick.com/medias/sick-esite-Analysaattoreiden-lineaarisuustarkastukset-2013-09-c-net.pdf?context=bWFzdGVyfHJvb3R8MTYyNjkwfGFwcGxpY2F0aW9uL3BkZnxoNGQvaDk3Lzg5NjkzNDk2OTM0NzAucGRmfGYxYjNhOWI0OTcwZDNjNDY0NzhjODczYjI2MDM2ZTlhNDMwNzZkYTQzMGM2YTRjNDU4NjUxMGM0MDBiMzYyNGM
https://www.sick.com/medias/sick-esite-Paivityspalvelu-2013-09-c-net.pdf?context=bWFzdGVyfHJvb3R8MjE5MTM0fGFwcGxpY2F0aW9uL3BkZnxoOTYvaGVmLzg5NjkzNDk3OTE3NzQucGRmfDBhMjMzNDQxMTAyZWIxZDcyMWE4ZDA2YzRmMDE2MzRlNjk1OTQ5MTE2OGY0ODUxYzM2YmYwZDYyYThiMjdlZjE
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Kaukora Oy:n lammityslaitetehtaalla Raisiossa on kaytossa 1980-luvulta peraisin oleva levytyokes-
kus. Kone toimi moitteettomasti, mutta sen turvallisuus ei tayttanyt taman paivan vaatimuksia. Sickin
kumppani Xpress-Service teki riskianalyysin ja Sick toimitti laitteet levytyokeskuksen turvapaivitysta
varten. Samalla koneen tuottavuus parani, kun turvalaitteet antavat mahdollisuuden automaattiseen

tahtiajoon.

>> Kaukora tunnetaan paremmin Jaspi-
ja JAMA-lammityslaitteista, joita on kehi-
tetty ja valmistettu Suomessa yli 60 vuo-
den ajan. Kaukora on LVS-alan johtavia
laitevalmistajia Suomessa ja lamminve-
sivaraajat ovat yhtion paatuotteita. Ohut-
levytyostoa tehdaan siten todella paljon.
Kaukora on kuulunut ruotsalaiseen Nibe
Industrier -porssiyhtiodn vuodesta 2004
lahtien.

Vanhassa vara parempi

Kaukoralla on paljon ohutlevyn tyostoon
liittyvia automaattikoneita, joilla valmis-
tetaan esimerkiksi vesisailididen vaip-
poja, kattiloita ja muita levyosia. Suuret
konelinjat ovat taysin automaattisia ja
toimivat umpinaisissa verkkohakeissa,
joten niiden lahelle ei ole edes mahdol-
lista paasta koneiden toimiessa.

Nyt paivitetty kone on vuoden 1988
mallia oleva Wiedemann-kahden akselin
levytyokeskus-puristin, jota kaytetaan
tiettyjen tuotteiden ja tietynkokoisten
sarjojen valmistuksessa. Koneella teh-
daan esimerkiksi aukotuksia levyihin
tai vaikkapa imurin siipia.

- Kone on aarimmaisen yksinker-
tainen ja voi sanoa, ettda "vanhassa
vara parempi”, kertoo osaston tyon-
johtaja Jyrki Lahteenmaki. - Poltettu
reika on aina poltettu ja lisaksi rosterin
leikkaamisessa tarvitaan typpea. Epa-
keskokone on nopea ja laserilla leik-
kaamiseen verrattuna monet ty6t ovat
kymmenen kertaa nopeampia. Vaik-
kapa imurin siipia tehdessa saadaan
yhdella lyonnilla valmista.

- Tassa levyt siirretaan keven-
timen avulla kasin koneelle ja tilaa

tarvitaan vain vahan. Automaattinen
lastaus ja purku veisivat kolme metria
tilaa koneen molemmin puolin. Meilla
ei itse asiassa ole oikein korvaavaa
laitetta talle koneelle. Laserissa levyn
paikan kohdistustarkkuus on +/- 5
mm ja tassa kohdistus on paljon tar-
kempi. Tama kone on myds energi-
ankulutukseltaan hyvin pieni, koska
siina on vain 4,5 hevosvoiman sahko-
moottori.

Oma auditointi havaitsi ongelman

Kunnossapidon yhteydessa Kauko-
ralla kiinnitettiin  huomiota vanhan
Wiedemannin turvallisuuspuutteisiin.
Auditointi totesi, ettd koneen turvalli-
suus ei enaa vastaa tehtaan nykyista
vaatimustasoa ja teki siita vaaratilan-
neilmoituksen. Kone otettiin valitto-



Laserskannerin valvonta-alueessa on levytyo-
keskuksen ohjaustaulun edesséa kentta, joka
sallii koneen toiminnan, vaikka kéyttaja on
siind ohjelmoimassa koneen toimintaa.

masti pois tuotannosta ja ryhdyttiin
selvittdmaan, mitd sille voidaan teh-
da.

Xpress-Service on tuotantoteknii-
kan ja teollisuuden kunnossapidon
asiantuntijayritys, joka myy teollisuu-
den koneita ja laitteita seka tuottaa
koneturvallisuuspalveluita. Yrityksen
toimitusjohtaja Jan Malmberg on
tuttu vieras Kaukoralla, silla han huo-
lehtii saanndllisesti monista tehtaan
laitteista.

Jyrki otti yhteytta Janiin, joka tuli
valittbmasti tekemaan alustavan sel-
vityksen tilanteesta. Jan teki turval-
lisuuskartoituksen ja riskianalyysin
koneesta, minka jalkeen han otti yh-
teytta Sickiin, jonka jarjestelmia ja an-
turitekniikkaa han kayttéa monissa yh-

= —

Keventdja tekee isojenkin levyjen kasittelysta helppoa. Valmiiden levyjen pinosta saadaan
myds hyvin siisti.

aluetta neljalla eri tavoin reagoivalla valvontakentalla.

teyksissa. Sickin aluemyyntipaallikko
Matti Kleemola ja turva-asiantuntija
Pentti Rantanen vastasivat kutsuun
ja ryhtyivat selvittamaan asiaa.

Kaiken pohjalla on riskianalyysi

- Koneiden kayttoturvallisuutta
pohdittaessa ja paivitettaessa asiat
pitaa tehda oikeassa jarjestyksessa,
sanoo Pentti. - Tassa tapauksessa
Xpress-service mittasi ensimmaisena
koneen lilkenopeudet ja pysahty-
misajat. Naiden perusteella paasimme
pohtimaan toiminnan aiheuttamia
riskeja. Taman jalkeen haettiin ratkai-
sut, joiden avulla riskit voitiin sulkea
pois. Varsinainen toteutus oli sitten
helppoa, kun tiedettiin mita tehdaan
ja miksi.

- Lahtokohtana oli, ettd kone varus-
tetaan tietyilla turvalaitteilla, jotka es-
tavat ihmisia paasemasta liian lahelle
toimivaa konetta. Matti kuitenkin ideoi,
miten kayttaja paasisi lahemmaksi ko-
netta, jolloin toiminta olisi tehokkaam-
paa. Tasta syntyi ajatus laserskannerin
ja valoverhon yhdistelmasta, joka antoi
mahdollisuuden myds tahtikayttoon.
Muutamassa paivassa syntyi aika mon-
ta ideaa.

Tahtiohjaus helpottaa levytyOkes-
kuksen kayttéa aivan oleellisesti. Kayt-
taja tuo keventimen avulla levyn ko-
neelle ja asettaa sen paikalleen. Taman
jalkeen hanen tarvitsee vain poistua
koneen vieresta turvalliselle alueelle,
jolloin kone kaynnistyy automaattises-
ti. Aikaisemmin kaynnistéminen taytyi


https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/opto-electronic-protective-devices/turvalaserskannerit/c/g187225

Jyrki Lédhteenméki (vas.), Jan Malmberg ja Pentti Rantanen toteavat, etté levytyokeskus toimii nyt turvallisesti ja koneen tuottavuus on noussut

oleellisesti.

aina tehda painikkeella, mihin tarvittiin
vapaata katta.

Monen turvalaitteen yhteisty6ta
Wiedemannin aikaisempi turvalaite oli
lattialla oleva turvamatto. Kun kayttaja
astui maton paalle, pysahtyi kone. Mat-
to oli kuitenkin helppo potkaista sivuun
- joko tarkoituksella tai erehdyksessa.
Lisaksi koneen kaynnistyspainike ja ha-
taseis-painike sijaitsivat nopeasti liikku-
vassa kelkassa, mikd muodosti suuren
vaaran.

Turvapaivityksen suunnittelussa paa-
dyttiin kayttamaan Sickin alykasta lasers-
kanneria, johon voidaan ohjelmoida nelja
samanaikaisesti valvottavaa kenttaa.
Kentat voivat olla lyhyempia tai pidempia
ja ne voivat sijaita myos sisakkain. Nain
esimerkiksi laaja kentta voi muodostaa
varoalueen vaikkapa trukkikuskille ja
antaa halytysmerkin, ettd han on lahesty-
massa aluetta, joka pysayttaa koneen toi-
minnan. Saman kentan sisalla on sitten
pienempi kentta, joka pysayttaa koneen
valitttmasti.

Kaukoran tapauksessa koneen ohjel-
mointitaulun luokse jatettiin lisaksi pieni
alue, jossa kayttaja voi ohjelmoida ko-
neen toimintaa ilman, etta kone pyséahtyy.

Muuten ohjelmointi ei olisi mahdollista tai
edellyttaisi turvalaitteiden ohittamista.

Valoverho puolestaan sijoitettiin 1a-
himmaksi konetta ja sen ansiosta onnis-
tuu koneen automaattinen kaynnistami-
nen, kun kayttaja siirtyy pois vaaralliselta
alueelta. Tassa on tarkeadd, ettéd koneen
turvallisuudesta eli pysayttamisesta vaa-
ratilanteessa ja automaattisesta kaynnis-
tadmisesta huolehtivat erilliset, toisistaan
riippumattomat laitteet.

Lisaksi kone varustettiin yksinkertai-
sella valopuomilla, joka havaitsee henki-
I16n siirtymisen koneen taakse. Koneen
takana pitaa valilla kdyda suorittamassa

ettei esimerkiksi sivullinen henkild voi
vahingossa jaada koneen taakse sen toi-
miessa.

Vanha kone kertoo vain vahan
Turva-antureiden liittamista ja koko toi-
minnan ohjelmointia varten jarjestelman
keskusyksikoksi laitettiin  alykds SICK
Flexi..Soft -turvaohjain. Keskusyksikon
kautta ohjelmoitiin koko jarjestelman loo-
ginen toiminta, laserskannerin erilaiset
valvottavat kentat, kuittaus- ja kaynnistys-
painikkeiden toiminta ja eri toimintoihin
liittyvat aikaviiveet.

Jarjestelman asentaminen ja kayt-
té6notto vaati Janin monipuolista osaa-
mista erilaisista koneista ja sen lisaksi
pienta virittelyd, koska vanhasta ko-
neesta on vaikea saada ulos mitaan sen
toiminnasta kertovia jarkevia signaaleja.
Nykyaikaisissa koneissa on aina jokin
teollisuusstandardin mukainen tietovay-
la, johon muut laitteet voidaan liittaa.
1980-luvun Wiedemannissa vaylaa ei
viela ollut.

Janin mielesta ty6 on kuitenkin sel-
keaa ja kun koneesta |0ytyi kytkentakaa-
viot, oli loppu vain tekemista. Myos Jyrki
on tyytyvainen lopputulokseen. Hanen
mielestaan modernisoitu ja asiallisilla
turvalaitteilla varustettu vanha kone
tayttaa tehtavansa erinomaisesti. Han
my0s kiittda nopeaa ja aikataulussa py-
synyttd asennusta. Koko asennus ja kyt-
kenta vei aikaa vain noin viikon verran.

Kaukora on kiinnostunut
tyéturvallisuudesta

- Kaukoralla sovelletaan omaehtoista
turvallisuuskulttuuria, kertoo Kaukoran
tehdaspaallikkd6 Rami Sammalmaa. -
Vaaratilanteet ennakoidaan, oma organi-
saatiomme reagoi havaitsemiinsa puut-
teisiin ja asiat korjataan valittdmasti.


https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/opto-electronic-protective-devices/turvalaserskannerit/c/g187225
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/opto-electronic-protective-devices/turvalaserskannerit/c/g187225
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/opto-electronic-protective-devices/turvavaloverhot/c/g185751
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/opto-electronic-protective-devices/multiple-light-beam-safety-devices/c/g187272
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/opto-electronic-protective-devices/multiple-light-beam-safety-devices/c/g187272
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/senscontrol-safe-control-solutions/safety-controllers/flexi-soft/c/g186176
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/opto-electronic-protective-devices/turvalaserskannerit/c/g187225

seis-painike, toimintatavan valintakytkin,
kaynnistyspainike seké tahtiajon kuittaus-

Vuoden 1988 mallia oleva Wiedemann-levy-
tyOkeskus ei enda kiilld uutuuttaan, mutta
turvapaivitettyna se on varmatoiminen ja
tehokas tyojuhta.

- Lahtékohta on, etta tapaturmia ei
tule. "Ehjana kotiin toéista” on periaate,
josta pidamme kiinni. Tydntekijan mene-
tettya katta ei voi korvata mitenkaan.

Rami on erittain tyytyvainen, etta
levytyokeskuksen turvapaivitys tehtiin
oikealla tavalla ja oikeassa jarjestykses-
sa. Ensin kartoitus, sitten vaihtoehtojen
puntarointi ja lopuksi toteutus. Automaa-
tio on hanen mielestaan nykypaivaa ja
tarkeaa, koska se antaa mydés mahdolli-
suuden tarvittaessa muuttaa toimintoja
myohemmin. Tahtiohjaus on luonnolli-
sesti iso plussa kokonaisuudessa.

Pentti puolestaan tuo esille turva-asi-
antuntijan nakemyksena, etta Kauko-
rassa ollaan keskimaaraista enemman
kiinnostuneita tyoturvallisuudesta.

mennyt sen taakse. Poistuminen valvotulta alueelta pitdd myos kuitata painikkeella.

- Vanhan koneen kanssa olisi voinut
loukkaantua, arvioi Pentti. - Jos ihminen
on kyvytdn tai haluton noudattamaan
turvallisuusohjeita, koneen pitaa huomi-
oida tama ja estaa vaarallinen toiminta.
On hammastyttavaa, miten suuria riske-
ja ihmiset ovat joskus valmiita ottamaan
tydssaan - ilman mitaan todellista syyta.

Turvallisuus on paivittaista
Tyd Kaukoran kanssa jatkuu muutamien
muiden koneiden lapikdymiselld. Mitdan
akuutteja vaaratilanteita ei ole paalla,
mutta pienia parannuksia ja joitakin
muutoksia tehdaan jatkuvasti.

Ramin periaatteena on, etta turvalli-
suus on osa tuottavuutta. Siisteys ja tur-
vallisuus ovat tuottavuuden lahtdkohta.

- SICK ja Xpress-Service hoitivat
tehtavansa hienosti ja asiantuntevasti,
toteaa Rami. - He osasivat antaa meille
juuri sellaisen tarjouksen mita tarvit-
simme. Toteutus olisi voinut olla paljon
vaikeampikin. Meidan on parempi tehda
vedenlammittimia, SICK ja Jan hallitse-
vat nama automaatio- ja turva-asiat. Me
olemme tyytyvaisia!

Kirjoittanut Jouko Lampila


https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/opto-electronic-protective-devices/multiple-light-beam-safety-devices/c/g187272
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/turvarajakytkimet/turvaohjaimet/c/g195525
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/opto-electronic-protective-devices/turvavaloverhot/c/g185751
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/turvarajakytkimet/turvaohjaimet/c/g195525
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/turvarajakytkimet/turvaohjaimet/c/g195525
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/turvarajakytkimet/turvaohjaimet/c/g195525
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/turvarajakytkimet/turvaohjaimet/c/g195525
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PYSAKOINTIROBOTTI AUTTAA

KAUPUNKIEN AHTAUDESSA

Leanpark-laitos voi olla suuri tai pieni.
Téma Qatariin tarjottu jarjestelma kasittaa yli
1 000 autopaikkaa, 56 pysékdintihuonetta
ja 28 kuljetinta. Taloon voi ajaa 700 autoa
tunnissa aamulla sisélle ja illalla ulos.

Lahtelainen Leanpark on ryhtynyt kehittamaan automaattista ja tilaa saastavaa pysakointijarjestelmaa
aivan uudella filosofialla, jossa kayttajan kokemus ja jarjestelman alykkyys ovat etusijalla. Jarjestelman
toteutuksessa kaytetaan lukuisia SICK-antureita.

>> Autot vievat valtavasti tilaa. On sel-
vaa, ettd moottoritiet ja muut valtavaylat
vaativat tilaa, mutta erityisesti pysakointi
tekee kaupunkien ydinkeskustoista aivan
tarpeettoman ahtaita. Robotisoitu auto-
jen pysakointi on yksi helpotus asiaan.

Ongelma ja sen ratkaisu eivat ole
uusia asioita. Jo 1930-luvun alussa oli
Chicagossa toiminnassa paternoster-
tyyppinen pysakaintilaitos, jossa kuuden
pysakointiruudun tilaan mahtui parhaim-
millaan 48 autoa.

Valoisat ja avarat pysakointihuoneet
Leanparkin jarjestelman lahtékohtana
on tarjota kayttajalle miellyttava pysa-
kointikokemus. Auto ajetaan pysakointi-
laitokseen, jossa on tulijaa varten tilava
"autotalli”, jonne auto ajetaan sisalle.
Autosta nouseminen on helppoa, kun
vieressa ei ole autoa haittaamassa
ovien avaamista. Kun matkustajat ovat
poistuneet ja tavarat otettu mukaan,
kuittaa kuljettaja tapahtuman ja sulkee
autotallin oven.

Tasta ottaa jarjestelman alykas auto-
matiikka asiat hallintaansa. Jo autoa si-
saan ajettaessa ovat anturit tarkkailleet
tapahtumaa ja varmistaneet, etta auto
sijoittuu oikeaan kohtaan pysakointihuo-
neessa. Kuljettajaa opastetaan tarpeen
mukaan selkeilla merkkivaloilla.

Anturit myds varmistavat, ettei esi-
merkiksi huoneen lattialle ole unohtunut
mitaan tavaroita ja oven sulkeutuessa
huolehtivat henkiléturvallisuudesta, et-
tei kukaan ole oven tiella.



Leanparkin "autotalli” on valoisa ja vélja. Tilojen suunnittelussa on panostettu rauhallisiin ja ldmpimiin véreihin sekéa kaytén intuitiivisuuteen ja
miellyttavyyteen. Sick-anturit valvovat auton sisaan ajamista ja toiminnan turvallisuutta.

Sitten kaikki tapahtuu taysin auto-
maattisesti: jarjestelma siirtdéa auton
vapaaseen “hyllypaikkaan” varastoti-
lassa ja valmistelee pysakointihuoneen
valmiiksi seuraavaa autoa varten.

Autoa noutaessaan asiakas ottaa
normaalisti kannykalla yhteytta jarjes-
telmaan ja tilaa autonsa valmiiksi lahtoa
varten. Tama parantaa kayttokokemus-
ta entisestaan, koska autoa ei tarvitse
odottaa, vaan se on kaytettavissa tas-
mélleen tilatulla kellonlyomalla.

Valoisaa, siistia ja turvallista. Kone-
maisuus loistaa poissaolollaan ja kayt-
t6liittyma on selkea ja intuitiivinen. Au-
tomatiikka toimii taustalla ja kayttajalle
nakymattomissa.

Sovellettu teollisuuden korkeavarasto

- Suurin osa kehittajatiimistamme on
kappaleenkasittelyn  maailmasta ja
teollisuuden korkeavarastot ovat meille
tuttua tekniikkaa, kertoo Leanparkin
toimitusjohtaja Jarmo Jarvinen. - Perus-
timme yhtién vuonna 2008 ja ryhdyimme
miettimaan ratkaisumalleja. Testasimme
aluksi ratkaisuja neljan auton ratkaisulla
ja ensimmainen varsinainen protolaitos
rakennettiin Lahteen 44 autolle. Proton
esittelytilaisuus oli hieno menestys ja
meilld kavi 350 vierasta tutustumassa
siihen. Myohemmin proto purettiin.

Ensimmaisen tuotantomittakaavan
pysakdintilaitoksen rakensi Leanpark
175 autoa varten ja taéma laitos on ollut
nyt pari vuotta toiminnassa. Aikaisem-
min samassa tilassa oli ollut 98 pysa-
kéintipaikkaa ja nyt tilaa jai viela ylikin.

- Nyrkkisaanténa voidaan sanoa,
ettd meidan toteutuksella samaan tilaan
saa sopimaan kaksinkertaisen maaran
autoja verrattuna tavalliseen pysakointi-
taloon, neljasta kymmeneen kerrosta on
jarkeva koko, jatkaa Jarvinen. - Meidan
laitoksemme on taysin modulaarinen.
Perusmoduulissa on yksi pysakointihuo-
ne ja samassa leveydessa kaksi rinnak-
kaista autojen hyllypaikkaa.

Perusmoduuleja voidaan Jarvisen
mukaan laittaa tarvittava maara rinnak-
kain ja paallekkaisia hyllypaikkoja voi-
daan rakentaa tarpeen mukaan. Hyllyja
voi olla pysakointihuoneiden ylapuolella,
alapuolella tai sekéa ettd. Hyllyssa on
yleensa kaksi autoa perakkain, mutta
kolmaskin on mahdollinen.

- Yksi moduuli kayttaa keskimaarin
kolme minuuttia yhteen tehtavaan. Siis
20 autoa tunnissa sisaan tai ulos. Lahin
auto siirtyy minuutissa, kauimmainen
kestad kuusi minuuttia. Jos on kolmas
perakkainen paikka, on se hitaampi.
Niihin voidaan laittaa myos varastotiloja,
vaikka perinteisia "kanahakkeja”.

- Olemme tarjonneet Qatariin lai-
tosta, jonne voi ajaa aamulla 700 au-
toa tunnissa sisaan ja illalla 700 autoa
ulos. Siind on 1084 hyllypaikkaa, 56
pysakointihuonetta, 28 kahden huoneen
moduulia ja 28 kuljetinta. Tavalliseen
pysakointitaloon ei pysty ajamaan 700
autoa tunnissa, vertaa Jarvinen.

Autotallissa on paljon antureita
- Ihmisten toiminnan seuraaminen an-
tureilla on aina vaativaa, sanoo Sickin
aluemyyntipaallikkd Auvo Kuitunen.
- Taman jarjestelman antureista suun-
nilleen 70 prosenttia on pysakointihuo-
neessa. Siella mitataan auton paikka ja
leveys; etupaa, takapaa ja molemmat
sivut. MyOs auton korkeus mitataan tyy-
pillisesti kahdella anturilla. Sen perus-
teella auto viedaan joko korkeampaan
tai matalampaa hyllypaikkaan.
Laserskannerit ovat osoittautuneet
toimiviksi anturiratkaisuiksi Leanparkin
jarjestelmassa monessa eri tehtavassa.
Auton tullessa huoneeseen seurataan
siirtyvat auton liikkeen mukana. Kaytos-
sa voi olla enimmillaan 16 kolmen ken-
tan settid. Anturin sektorierottelu on 0,3
astetta, mittausetadisyys maksimissaan
10 metria ja erottelutarkkuus 2-3 sent-
timetria.
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https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/detection-and-ranging-solutions/2d-lidar-sensors/c/g91900
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/detection-and-ranging-solutions/2d-lidar-sensors/c/g91900
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Auton ulkopuolella pysakoéintihuo-
neen lattialla olevia tavaroita valvottiin
ensimmaisessa prototyypissa kameroil-
la, mutta nyt on myds siina siirrytty kayt-

tamaan skannereita. Auton mahdollinen
piiska-antenni tunnistetaan valokennol-
la, joka on riittavan tarkka tunnistamaan
ohuen kohteen. Pysakadintihuoneen oven
sulkeutumista valvotaan henkil6turva-
kayttoon hyvaksytylléd laserskannerilla,
joka varmistaa, ettei kukaan jaa oven
tielle.

- Varsinaisen siirtolaitteiston antu-
rointi on paljon tavanomaisempaa tek-
niikka, jossa tosin antureiden konena-
kétoiminnan luotettavuudella on aivan
keskeinen merkitys, arvioi Kuitunen.
- Tama tekniikka on kuitenkin Sickilla
hyvin hallinnassa, lukemattomien teolli-
suuskohteiden kokemuksella.

Miksi tarvitaan pysakointirobotti?
Jarvinen arvioi, ettd robotisoitujen
pysakdintilaitosten aika on juuri nyt.
Aikaisemmin maan hinta kaupunkien
keskustoissa ei ole ollut riittavan korkea
ja teknisessa toimivuudessa on ollut
puutteita. Toisaalta puolet kaupunkien
keskustoissa asuvista 25-34 -vuotiaista
ei omista autoa, eika halua maksaa au-
topaikasta.

Taloyhtididen pitaa jyvittaa tietty
maara autopaikkoja asuntojen suhtees-
sa. Esimerkiksi Lahdessa pitaa olla yksi
autopaikka kutakin 80 asuntoneliomet-

rid kohti, Helsingissa 120 nelidmetria
kohti. M&aré on kaupunki- ja maakoh-
tainen. Kun Kkiinteistosijoittaja rakentaa
pysakdintilaitoksen, voi han irrottaa
asuinnelidt ja autopaikat toisistaan.

Autojen tiivis pakkaaminen pysakain-
tirobotin avulla puolestaan saastaa tilaa
ja lisaa rakennusoikeutta. Sijoittaja voi
rakentaa kymmenilla miljoonilla euroilla
enemman asuntonelidita kortteliin.

- Kaupunkineliot ovat kalliita, sanoo
Jarvinen. - Maa maksaa vaikkapa 10
000 euroa nelidlta ja autopaikka taval-
lisessa pysakodintitalossa 50 000 euroa.
Meidan jarjestelmamme maksaa luok-
kaa 15 000-25 000 per paikka kohtuul-
lisen kokoisessa jarjestelmassa, joten
tama on jopa halvempi kuin tavallinen
pysakointitalo. Ja nelidita saastyy asun-
torakentamiseen.

- Toisaalta pysakointibisnes on niin
hyvaa sinansa, etta sijoittajia kylla l1oytyy,
innostuu Jarvinen. - Jarjestelman pitaa
oppia vakiokayttajien toiminta. Kun asia-
kas on aina vakio, voidaan sama paikka
myyda toiselle kayttajalle valiajalla. Tavoit-
teena voi olla, etta tietojarjestelman avul-
la noin 20 prosenttia paikoista myydaan
tuplasti. Jos vakiopaikka maksaa vaikka
200 euroa kuukaudessa, saattaa paikan
hinta paivalla olla 8 euroa tunnilta!

Miksi Leanpark on parempi?
Leanpark kayttaa suunnittelutydssaan
hyvin paljon 3D-mallinnusta. Laitteista

tehdaan aluksi tietokonemalli ja sen
toimintaa tarkastellaan simulaatiossa.
Tama on ollut hyva tapa I6ytda uusia
ratkaisuja ja se on nopeuttanut suunnit-
teluty6ta oleellisesti.

Jarvisen mukaan visuaalisuus on
my6s muuten mukana heidan tyéssaan
alusta loppuun. Pysakdintihuoneet ja
muut tilat, joissa asiakkaat liikkuvat
seka jarjestelman kayttoliittyma ovat
Harri Koskinen Designin kasialaa. valoi-
suus, rauhalliset vérit ja kayttajaystaval-
lisyys ovat keskeisia lahtdkohtia.

- Teemme laitoksemme ihmisille -
emme autoille, karjistaa Jarvinen. - Kun
kayttaja saa miellyttavan kokemuksen,
tulee han uudestaan Leanparkiin. Kay-
tamme visuaalisuutta myos jarjestelmi-
en myynnissa. Tarjouksen mukana toi-
mitamme aina 3D-kuvat jarjestelmasta.
Asiakkaat ovat pitaneet tasta.

- Kaytamme myos parempia teknisia
ratkaisuja, kuin Kkilpailijat. Anturiteknii-
kassa hyodynnamme pitkdad kokemus-
tamme ja olemme testanneet eri vaih-
toehtoja huolellisesti. Kaytamme vain
sellaisia anturiratkaisuja, joihin voimme
henkilokohtaisesti luottaa. Pitka ja hyva
kokemuksemme  Sick-antureiden toi-
minnasta ja luotettavuudesta on tehnyt
valinnasta helpon.

Kirjoittanut Jouko Lampila


https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/detection-and-ranging-solutions/2d-lidar-sensors/c/g91900
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/valokennot/valokennot/c/g172752xp2
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/valokennot/valokennot/c/g172752xp2
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/opto-electronic-protective-devices/turvalaserskannerit/c/g187225

PYYDA ASIANTUNTIJA KARTOITTAMAAN VANHOJEN
VIIVAKOODINLUKIJOIDEN TILANNE

THIS IS SICK

Sensor Intelligence.

SICK aloitti vilvakoodinlukijoiden CLV42x, CLV43x, CLV44x, CLV45x ja CLV480 poistamisen valikoimista vuonna 2012,
jolloin asiasta ilmoitettiin kirjeitse ja sahkopostilla. Tuotteet poistettiin silloin myyntivalikoimista, mutta joulukuusta 2016
alkaen laitteita ei mydskaan ole voinut korjata. (CLV41x- ja CLV49x-sarjan lukijoita voidaan korjataan joulukuuhun 2017
saakka).

SICK AG on kehittanyt laitteiden tilalle uudemmat ja alykkdammat CLV6xx viivakoodinlukijat ja Lector-kameralukijat.
Me ohjeistamme ja autamme mielellamme vanhojen viivakoodinlukijoiden vaihdossa vastaamaan taman paivan tarpeita.
Suosittelemme selvittdmaan asian kanssamme nyt, jotta olet valmistautunut tuotevaihdokseen.

Pyyda neuvoja CLV4xx-viivakoodinlukijoiden vaihdosta uudempiin CLV6xx-malleihin paikalliselta aluemyyntipaallikolta tai
SICKin LTS huollosta.

Lisatietoja antavat:
Huolto: Aaro Térmanen, puh. 09 2515 8028
Tuotepaallikké:  Sami Lehtonen, puh. 09 2515 8041
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https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/viivakoodinlukijat/clv42x/c/g79780
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/viivakoodinlukijat/clv43x/c/g79790
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/viivakoodinlukijat/clv44x/c/g79802
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/viivakoodinlukijat/clv45x/c/g79805
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/viivakoodinlukijat/clv48x/c/g79808
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/viivakoodinlukijat/clv41x/c/g79770
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/viivakoodinlukijat/clv49x/c/g79812
https://www.sick.com/fi/fi/search?q=CLV6xx:Def_Type:ProductFamily
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/image-based-code-readers/c/g78496
https://www.sick.com/fi/fi/search?text=CLV4xx
https://www.sick.com/fi/fi/search?q=CLV6xx:Def_Type:ProductFamily
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Vesineulatun kuitukankaan valmistuslinja on melkein kuin paperikone - vain vahén pienempi. Linjalla irralliset kuidut muuttuvat halutut ominai-
suudet siséltavaksi kuitukankaaksi, raaka-aineen ja késittelytavan mukaisesti.

SUOMINEN TURVALLISTI KUITUKANKAAN

VALMISTUSLINJAN SICK-TEKNITKALLA

Suominen Kuitukankaat Oy:n, Sata-Automaatio Oy:n ja SICK Oy:n yhteistyona syntyi vesineulatun kui-
tukankaan valmistuslinjan turvallistaminen erittain yksinkertaisella ja toimivalla tavalla.

>> Nakkilassa sijaitseva Suominen
Kuitukankaat Oy on osa maailmanlaa-
juisesti toimivaa Suominen-konsernia.
Suominen valmistaa kuitukankaita rulla-
tavarana pyyhinta- ja hygieniatuotteisiin
seka terveydenhuollon sovelluksiin.
Yritys on pyyhintatuotteisiin kaytettavi-
en kuitukankaiden maailmanlaajuinen
markkinajohtaja. Suomisella on lahes
650 tyontekijaa Euroopassa ja Pohjois-
ja Etela-Amerikassa. Liikevaihtoa Suo-
misen kahdeksan tehdasta tuottavat yli
400 miljoonaa euroa.

Suomisen toiminta on useiden yritys-
jarjestelyiden myéta kasvanut ja muuttu-
nut voimakkaasti 2010-luvun alkupuo-
lella. Tanaan Suominen on puhtaasti
kuitukankaiden valmistukseen keskitty-
nyt B2B-toimija. Kankaat myydaan alan
yrityksille, jotka jalostavat niista lopulli-
sia kuitukangastuotteita.

Kuitukankaista on moneen
Kuitukankaat ovat osa meidan jokapai-
vaista elamaamme. Kaytamme niita
paivittain, vaikka asiaa tuskin tulee edes
ajatelleeksi. Kuitukankaita kaytetaan
vauvasta vaariin, lastenhoitoon, vaip-
poihin, kodinhoitoon, henkildkohtaisen
hygienian hoitoon ja terveydenhuollossa.
Aivan omat kuitukankaansa ovat teolli-
suuden ammattikayttoéon konepajoille,
korjaamoille ja elintarviketeollisuuteen.

Kuitukankaiden ominaisuudet ovat
hyvin moninaisia. Kuitukankaita kayte-
taan esimerkiksi markiin ja kuiviin pyyh-
keisiin, imukykyisiin ja lujiin pyyhkeisiin,
kiillotusliinoihin,  desinfiointituotteisiin
seka liuottimille ja rasvanpoistoaineille
sopiviin liinoihin.

Yleisesti ottaen kuitukankaat luo-
kitellaan litteiksi ja huokoisiksi materi-
aaleiksi, jotka on valmistettu sitomalla

kuituja toisiinsa (tai rei’ittamalla erilaisia
kalvoja) joko mekaanisesti, kemialli-
sesti tai l@mmon avulla. Kuitukankaita
voidaan valmistaa suoraan joko toisis-
taan erotelluista kuiduista, sulatetusta
muovista tai muovisista kalvoista. Kui-
tukankaita ei valmisteta kutomalla eika
neulomalla, ja niihin kaytettavia kuituja
ei tarvitse ensin valmistaa langoiksi.

Ominaisuudet kayttokohteen mukaan
Kuitukankaat voivat olla kertakayttoisia,
erittdin kestavia tai kayttoialtdan rajalli-
sia. Niiden ominaisuuksia ovat esimer-
kiksi imukyky, nesteiden hylkimiskyky,
joustavuus, pehmeys, kestavyys, tulen-
kestavyys, pestavyys, iskunvaimennus,
suodattavuus, bakteerien levidamisen
estaminen tai steriiliys.

Usein naité ominaisuuksia yhdistel-
laan, jotta saadaan luotua tarkoituksen-



Juha Virtanen (oik.), Juuso Aho, Markus Rasi ja Vesa Jarvinen tarkastelevat toteutusta tehtaan
sdhkdpaadkeskuksessa.

mukaista ja kayttoidltdan ja hinnaltaan
sopivaa kuitukangasta. Kuitukangas voi
jaljitelld kudotun kankaan ulkonakoa,
tuntua ja kestavyytta, ja se voi myos olla
hyvin paksua.

Mybs kuitukankaan raaka-aineet
ovat moninaiset. Raaka-aineina kayte-
taan mm. viskoosia, polypropeenia ja
polyesteria.

Kuitukangas neulataan vedella
Suominen Kuitukankaat Oy:n tehtaalla
Nakkilassa on kolme valmistuslinjaa,
joissa kuitukankaiden valmistus tapah-
tuu  vesineulausteknologialla. Linjan
alkupaassa katkokuidut karstataan ja
niistd muodostetaan tasainen, huokoi-
nen kerros linjan viitisen metria levealle
kuljetushihnalle. Tassa vaiheessa kuitu-
kerros on taysin "héttéa”, eli kuidut eivat
vield ole sitoutuneet toisiinsa lainkaan.

Valmistuslinja muistuttaa jollain ta-
valla paperikonetta, jossa massa kulkee
eri vaiheiden lapi ja tulee linjan lopussa
ulos valmiina rullalle. Kuitukangas kul-
kee matkan varrella erilaisten rumpujen
ja kuljettimien lapi, missa kuitukerroksen
|api suihkutetaan ohuina suihkuina vetta
kovalla paineella. Tama suihkuttaminen
saa yksittaiset kuidut punoutumaan kiin-
ni toisiinsa ja muodostamaan kestavan
kankaan.

Linjan loppupaassa kangas kulkee
viela kuivurin lapi, missa siita poistetaan
neulaamisessa kaytetty vesi. Vesi kierra-
tetéan takaisin tuotantoon. Viimeisena
vaiheena Suomisella on on-line -leik-
kaus, jossa linjalta tuleva levea kangas
leikataan asiakkaan haluamaan levey-
teen ja pituuteen seka rullataan suuriksi
rulliksi.

seisoessa tai pyoriessa enintdén hitaalla
turvanopeudella.

Aloitus tehdaan telojen vieressa
Kuitukankaan valmistuslinja on kymme-
nia metreja pitkd kone, jossa on luke-
mattomia teloja ja niiden muodostamia
kitoja ja nieluja. Taydessa vauhdissa
kayva linja on vaarallinen ja kangas on
lujaa, jos vaikka kasi tarttuisi siihen
kiinni. Suomisella ei ole tapahtunut ta-
paturmia, mutta toiminnan kehittdmisen
lahtokohdista haluttiin linjojen turvalli-
suutta parantaa.

- Tuotannon aloitus on pakko men-
na tekemaan telojen viereen, kertoo
Suominen Kuitukankaiden sahkolaittei-
den kunnossapidon esimies Juha Virta-
nen. - Aloituksessa linjaa pyoritetaan
hitaasti ja henkilot ohjaavat kuiturainan
kulkemaan oikeaa reittia telojen valista.
Sitten linjan nopeus nostetaan tuotanto-
vauhtiin ja kukaan ei enaa saa menna
sen lahelle.

- Kayttéhenkilokunta valvomossa
maaraa linjan pydrimisnopeuden, mutta
sielta ei ole esteetdonta nakyvyytta koko
linjalle. Aikaisemmin olisi ollut mahdol-
lista nostaa linjan nopeutta, vaikka hen-
kil tydskentelee sen lahelld. Halusimme
turvallistaa linjan ja varustaa sen laitteil-
la, jotka varmistavat sen turvallisuuden
kaikissa tilanteissa.
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Porissa horpattiin SICK-Sumpit
Sata-Automaatio toimii Sickin edus-
tajana Satakunnan alueella. Yhtidn
toimitiloissa jarjestetéaan saanndllisesti
Sick-Sumpeiksi ristittyja  tilaisuuksia,
jossa asiakkaille esitellaan Sickin uusia
tuotteita ja ratkaisuja. Nimensa mukai-
~ sesti tilaisuudet ovat rennompi tapa
tutustua tuotteisiin ja paikalla on aina
Sickin asiantuntija tuotteiden kera. Ti-
laisuudet ovat maksuttomia ja niihin voi
tulla ilman ennakkoilmoittautumista.
Turvallistamisprojektin  kaynnistyes-
sa Suomisella kavi Virtanen Sumpeilla
viime vuoden huhtikuussa tutustumas-
sa Sickin tuotteisiin ja ratkaisuihin mm.
Nakkilan tehtaan varastossa on suuri maara rullia, joilla on eri levyisié ja laatuisia kuitukan- turvanopeuden valvontaan. Padosassa

kaita. Ta&lta tavara Idhtee laboratorion tekemien testien valmistuttua kuitukangastuotteiden keskusteluissa oll SICKin Flexi Soft -jar-
jalostajille. jestelma seka siihen liittyvat M e

Monitor -moduuli ja pydrimisnopeutta
mittaava turvapulssianturi.

- Linjoja ajetaan Siemensin ser-
vokaytoilld ja niistéd ei suoraan saada
tarkkaa nopeustietoa, jatkaa Virtanen. -
Periaatteessa nopeus olisi hallittavissa
tarkasti taajuusmuuttajakaytoilla, mutta
kayttéjen uusiminen olisi ollut valtavan
suuri kustannus, eika sita edes laskettu
tarkemmin.

- Flexi..Soft -jarjestelma vaikutti
erinomaiselta ratkaisulta linjojen turval-
listamiseen ja turvallisuuden kannalta
hyva asia on luonnollisesti myos se, etta
turvallisuudesta huolehtii erillinen itse-
nainen jarjestelma.

Vaivaton ja toimiva systeemi

Kahvittelua seurasi tarjouspyynto ja Vir-
tanen sai vieraikseen Sata-Automaation
Juuso Ahon ja SICKin Vesa Jarvisen,
jotka tulivat paikalle katsomaan toteu-
tuksen yksityiskohtia.

Jarjestelman loogisen toiminnan
suunnittelu oli hyvin suoraviivaista ja
Suomisen henkilét suunnittelivat itse
ratkaisun mekaanisen toteutuksen. Lin-
jan ymparille rakennettiin turva-aidat,
jonka porteista tyontekijat paasevat lin-
jan aareen tekemaan aloituksen.

Turvapulssianturi mittaa linjan nope-
utta ja portit on mahdollista avata vain
linjan pyoriessa riittavan hitaasti. Kun
kuituraina on saatu linjaan paikalleen,
poistuvat henkil6t vaaralliselta alueelta,
sulkevat portit ja kuittaavat asian painik-
keella. Vasta sen jalkeen on linjan no-
peus mahdollista nostaa turvanopeutta
suuremmaksi.

Juha Virtanen esittelee varaosavarastosta Ioytyvat Sick-jarjestelméan varamoduulit.
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Asennus tehtiin Suomisen omana
tyona ja koko kytkentatyd kaapelointei-
neen vei kolmisen paivaa aikaa. Lisaksi
pari miesta kaytti muutaman paivan aito-
jen ja porttien rakentamiseen. SICK-tur-
vajarjestelman komponenttien hinta jai
reilusti alle kahden tuhannen euron,
joten kokonaisuus oli kustannuksiltaan
erittain edullinen.

Veda ja pudota -ohjelmointi

- Meidan tavoitteemme on tietysti pitaa
ratkaisujen rahaliikenne jarkevissa sum-
missa, sanoo Jarvinen. - Turvapulssian-
turi oli tullut markkinoille vasta vahan
aikaisemmin ja Sata-Automaatio esitteli
ratkaisumallin asiakkaalle. Yhdessa Vir-
tasen ja Ahon kanssa l0ysimme sitten
parhaiten sopivan toteutuksen tahan
tapaukseen.

Suomisen sahkoasentaja Markus
Rasi oli mukana rakentamassa jarjes-
telmaa ja han kavi myos SICKilla Tampe-
reella yhden paivan kestavan peruskurs-
sin Flexi Soft -jarjestelman hallinnasta.
della yksinkertaista ja selkeaa. Kurssilla
se oli helppo oppia, kun koko jutun paasi
tekemaan omin kasin, kertoo Rasi. - Oh-
jelmointia varten kytketaan jarjestelman

keskusyksikkdon vain kiinni tavallinen
PC, jossa on jarjestelman lisenssivapaa
ohjelmisto. Jarjestelman moduulit vede-
taan ja pudotetaan paikalleen ohjelman
kayttoliittymassa ja MOC-yksikdn porttia
klikkaamalla liitetaan siihen tassa ta-
. Sitten vain
asetetaan halutut parametrit ja koko oh-
jelmointi on valmis.

- Ratkaisu on my6s kunnossapidon
nakokulmasta tavattoman selked, lisda
Virtanen. - Jarjestelman parametrimuis-
ti on erillinen irrotettava palikka kes-
kusyksikon paalla. Jarjestelman tiedot
sailyvat, vaikka olisi tarpeellista vaihtaa
kayttoon uusi logiikkayksikkd. Kompo-
nenttien hinnat ovat myés niin edulliset,
etta meilla on omassa varaosavarastos-
sa kaikki tarvittavat osat hyllyssa. Vaikka
komponentti vikaantuisi, ei tuotantoon
tule seisokkia.

Yksinkertainen on iso
Haastatteluhetkella helmikuun viimei-
sena paivana oli turvajarjestelma toi-
minnassa kahdessa valmistuslinjassa
ja kolmannen linjan projekti oli juuri
alussa. Kaikki jarjestelmat ovat keske-
naan identtiset, mika tekee hallinnasta
selkeaa ja yksinkertaista.

Ensimmainen jarjestelma on ollut
Suomisella kaytéssa elokuusta 2016
alkaen, eika siina ole esiintynyt mitaan
hairidita. Kolmannen linjan asennuksen
valmistuttua laajennetaan jarjestelma
Virtasen mukaan myods linjan alkupaa-
han. Kun SICK-jarjestelma on jo kaytos-
sa, tarvitsee vain lisata |/Q:ta. Sama
turvapulssianturi antaa edelleen nope-
ustiedon. Tarvitaan vain lisda aitoja ja
portteja.

Sata-Automaatio on tehnyt pitkaan
yhteistyé6ta Suomisen kanssa ja tama
oli ensimmainen heidan toimittamansa
tallainen turvallistamisjarjestelma. SICK
puolestaan huolehtii jarjestelmien esit-
telytilaisuuksista, huollosta ja koulutuk-
sesta.

Kirjoittanut Jouko Lampila
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JOUSTAVAT RATKAISUT IHMISEN
JA ROBOTIN VALISEEN YHTEISTYOHON

Joustavuus ja tuottavuus ovat teollisen automatisoinnin megatrendeja. Toisen naista parantamisesta
ei saa kuitenkaan olla haittaa toiselle. Esimerkiksi joustavat valmistussolut ja -jarjestelmat ovat jo hy-
va alku taman tasapainon saavuttamiseksi. Taman seurauksena tulee uusia haasteita toiminnalliseen
turvallisuuteen, kun henkilo on valittomassa vuorovaikutuksessa automatisoidun ympariston kanssa.
Jotta tasta ei tulisi pullonkaulaa taman niin kutsutun “joustavan tuotannon” toteuttamisessa, on rat-
kaisevaa huolehtia automatisointi- ja turvakonseptin verkottamisesta.

>> Taman vuoksi talla hetkelld suun-
nitellaan yhdessa asiakkaiden kanssa
joustavaa turvakonseptia, joka on vaati-
musten mukainen, mutta antaa kuiten-
kin riittavasti tilaa valmistustapahtumien
joustavaan toteuttamiseen. SICKin laa-
jalla valikoimalla turvateknisia antureita
ja ohjausratkaisuja mahdollistetaan val-
vonnan joustava toteutus ja sen sovitus
tilanteen mukaisesti.

Flexi Soft-turvaohjain tarjoaa moni-
naiset mahdollisuudet valvontatapahtu-
mien ohjelmointiin ja erilaisten turva-an-
tureiden liittdmiseen. Taman lisaksi Flexi

ja nain kokonaisuudessa yksinkertaistaa
automatisointiratkaisua.

Sertifioidulla toiminnallisen turval-
lisuuden Safeguard.. Detector-jarjestel-
malla pystytaan kasvattamaan pakkaus-
koneiden turvallisuutta ja tuottavuutta.
Jarjestelma on modulaarinen ja koostuu
Flexi Soft-turvaohjaimesta ja kahdesta
M e erikoisvalokennosta. Safe-
guard Detector tunnistaa varmasti, onko
liikkuva avattava suojus ennalta maari-
tetylla paikalla, kuten esim. pakkausma-
teriaali pakkauskoneiden kartonkimaka-
siinissa. Mikali kartonkimakasiinissa on
riittavasti pakkausmateriaalia, kosketta-
minen vaara-alueelle ei ole mahdollista
koneen ollessa toiminnassa. Safeguard
Detector on kayton aikana jatkuvasti
pakkausmuotoja ja tuotanto-ohjelmia
sovittavien koneiden joustava valvonta-
jarjestelma.

Modulaaristen laitteistojen kehitys-
suuntaa seuraten muodostui yhdessa
koneenrakentajan kanssa nerokas rat-
kaisu laitteistomoduulien turvalliseen
verkotukseen: Global E-Stop. Koneenra-
kentajat haluavat vaihtaa yksittaisia ko-

nemoduuleita, integroida uusia moduu-
leita kokonaislaitteistoon ja lisata muita
moduuleita. Taman pitaisi kuitenkin
tapahtua ilman suurta vaivaa johdotuk-
sella tai ohjelmoinnilla konemoduulien
turvallisen verkotuksen yhteydessa.

Alykas vaara-alueen valvonta

Robotit voivat jo tana paivana toimia
ilman niita ymparéivia suoja-aitoja.
SICKin turvalaserskannerit valvovat tar-
kasti maaritettya robotin ymparistoa ja

kanssa. Helposti ohjelmoitavat suoja-
kenttadgeometriat voidaan sovittaa yksin-
kertaisesti yksilolliseen suunnitelmaan.
Lukuisat  valvontatoiminnot voidaan
asettaa halutusti automaatiotilaan. Au-
tomaattinen uudelleenkdynnistys vahen-
184 liséksi seisonta-aikoja.

Modernit robottijarjestelmat ovat va-
rustettu turvallisesti valvotuilla akseleilla
ja kaytéilla. Robotin ohjaukseen voidaan
ohjelmoida robotin tyoskentelytilan tur-
varajat. Nailla varmistetaan, etta robo-
tin referenssipiste (Tool Center Point) ei
missaan tilanteessa poistu maaritetylta
tyoskentelyalueelta. Naiden turvarajo-
aktivoidaan erilaisia suojakenttia. Suo-
jakentta on aina suurempi kuin robotin
tyoskentelyalue. Jalkikayntiajat ja lahes-
tymisnopeudet on huomioitava suoja-
kenttaa maaritettaessa. Talla varmiste-
taan, ettd henkild havaitaan ajoissa ja
robotti pysaytetdan ennen kuin henkilol-
le aiheutetaan vaaraa.

Korkean automaatioasteen valmis-
tustoimintojen suunnitteleminen jous-
taviksi ja samalla suojata henkil6itd on
haaste, johon jo tana paivana pystytaan
vastaamaan alykkailla ratkaisuilla. Tur-
va-antureiden uudet tiedonsiirtomah-
dollisuudet ja toiminnallisuudet, myos

Robotit voivat jo tdna paivana toimia ilman
niitéd ymparaéivia suoja-aitoja.

yhdessa ei-turva-antureiden kanssa,
tuovat mukanaan parempia sovellusrat-
kaisuja - turvallisuuden ja tuottavuuden
kasvaessa samanaikaisesti.

Ao Lisétietoa:
’ ,\ Mika Andersson
09 2515 8023

mika.andersson@sick.fi
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ASIAKASKOHTAISET TUOTTEET: KOODI TEKEE KONEEN ASETUKSET

IDEAT KEHITTYVAT ANTURITEKNIIKALLA

Viime vuosina on kalusteteollisuudessa siirrytty yha enemman massatuotannosta kysynnan mukai-
seen tuotantoon. Tama tuo mukanaan kaksi haastetta puuntyostokoneiden valmistajille: suurien kap-
palemaarien automatisoitu asiakaskohtainen tuotanto, hyva muunneltavuus suurien kappalemaarien
yhteydessa seka myos asiakaskohtaisen tuotannon hyva muunneltavuus pienempien kappalemaa-

rien yhteydessa.

>> |IMA Klessmann GmbH puuntydsto-
jarjestelmat (Lubbecke) vastaavat naihin
molempiin vaatimuksiin. “Liiketoimin-
tamme ydin on samanaikaisesti kasvava
yksilollistaminen ja tuotannon automati-
sointi. Meilla on kaytéssamme 100.000
euron vakiokoneista useiden miljoonien
arvoisiin laitteistoihin”, selvittdéa IMAn
toimitusjohtaja Bernhard Berger. “Kay-
tamme suurien teollisuusasiakkaidem-
me kanssa saatuja kokemuksia myos
pienien ja keskisuurten asiakkaiden
asiakaskohtaisia projekteja varten.”

Skannerin valinta asiakkaiden

tarpeiden pohjalta

Runko-osien ja etusarjojen reunojen
tyostéa varten IMA antoi SICKin suun-
nitella anturitekniikan Performance-one
-laitteistoa varten. “Annoimme taman
SICKille suunniteltavaksi ja tehtava
onnistui. Tassa meilla oli tarkeaa, etta
anturit, tassa tapauksessa skanneri,
valitaan asiakkaan tarpeiden mukaan”,
menettelya selvittaa Marcel Sulewski,
sahkoosaston ostotiimin paallikkd IMA
Klessmann Gmbh.

Haaste: Milloin asiakaskohtainen
tuotanto on kannattavaa?

Vaativille yksityisasiakkaille korkealuok-
kaisia designkalusteita, kaappijarjestel-
mia, ovia ja keittiditd valmistava yritys
etsi automatisointiratkaisua pienien
kappalemaarien valmistukseen hyvalla
muunneltavuudella. Laitteiston pitaisi
pystya luotettavasti tunnistamaan ja
tydstamaan erilaisia  tyOkappaleita.
“Klassisten teollisuusasiakkaiden kans-
sa se on yksinkertaista. Niilla on aina
samat tyOkappaleet suurina maarina”,
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lahtétilannetta kuvaa Ulrich Sievers,
sahkojarjestelmien  suunnittelujohtaja
DLT/HTT, IMA Klessmann GmbH. “Antu-
rit, esimerkiksi skanneri, voidaan asetel-
la tiettyyn arvoon ja sitten tiedetaan, etta
se toimii. Naiden asiakkaiden kanssa
meidan kuitenkin pitaa lahtea siita, etta
jokainen osa on eri nakéinen. Joskus
asiakas tekee messurakenteita, joskus
keittiota, joskus uutta vaatekaappia. Ta-
man johdosta asennettujen valineiden
pitaa olla joustavia.”

Performance.onen tapauksessa
kysymyksessa on IMA:n ratkaisu tilaus-
kohtaisten tuotteiden ja piensarjojen val-
mistukseen. Erittdin joustava reunojen
valmistuslaite formatointiin, reunojen lii-

maukseen ja jalkikasittelyyn taydellisella
palautuksella on suunniteltu joustavaan
ja vahan henkilostéa vaativiin asiakas-
kohtaisten tuotteiden valmistukseen.
Tybkappaleen tunnistukseen ja koneen
sen mukaiseen saatdoon oli tdssa projek-
tissa suositeltavaa kayttaa kamerapoh-
jainen koodinlukua.

Kamerapohijaiset. koodinlukijat ovat
erittain joustavia koodityypin valinnan
yhteydessa. 1D-viivakoodien ohella ne
tunnistavat erilaisia kuvankasittelyalgo-
ritmien 2D-koodeja kuten esimerkiksi
yleisesti  kaytetyt datamatriisikoodit,
QR-koodit tai Maxi-koodit seka pelkat
tekstit. Nain viivakoodeista voidaan on-
gelmitta siirtya kayttamaan 2D-koodeja.

Laitteiston optimointi vain yhdella
kameralla

Jokaisen tunnistustehtavan yhteydes-
sa tulee esiin kysymys optimaalisesta
teknologiasta. Ja kuten usein eldaméassa
kaikkiin kysymyksiin ei ole vain yhta
vastausta. Paras mahdollinen on aina
yksildllisesti sovelluksen teknisiin ja
taloudellisiin  reunaedellytyksiin  raa-
taloity ratkaisu. Performance.onen ta-
pauksessa haasteena oli pienen koodin
luotettava tunnistus suurelta leveydelta.
“Normaalisti meidan olisi pitanyt kayttaa
kahta kameraa tdman leveyden kattami-
seksi”, selvittda Ulrich Sievers.

Dx35.Pro tunnistaa luotettavasti ohikulkevien tybkappaleiden paikallaolon ja mittaa niiden

leveyden.

Taman sijasta SICK-tiimi suositteli
kayttamaan Panorama-peilikuvulla va-
rustettua Lector65x kamerapohjaista
koodinlukijaa.  Peilikuvulla  saadaan
nakokenttéa laajemmaksi ja se asen-
netaan yhdessa koodinlukijan kanssa
ylh&alta tai sivulta tapahtuvaa lukemista
varten. Talla yhdistelmalla koodinluki-
jaa voidaan kayttaa automaattiseen,
kiinteaan lukemiseen ja koodien lukuun
liikkuvista kohteista. Se mahdollistaa n.
50 % suuremman nakokentan samalla
koodiresoluutiolla.

“Tassa haussa oli skannauksen luo-
tettavuus. Sita aina vaaditaan. Vaikeu-
tena tassa oli pienen koodin lukeminen
suurelta leveydelta. Taman panoraama-
kuvun ansiosta saastimme toisen kame-
ran ja nakokentta vain taitettiin auki”,
selostaa Ulrich Sievers tyytyvaisena
SICKin kanssa yhdessa tehdyn projektin
onnistumisesta.

“Kéytdmme koodia tuotantopara-
metrien asettelemiseen. Automaatti-
sesti. ,Koska mina (tytkappale) menen
tasta ohi, niin sinun (koneen osa) pitaa
tehda sita ja tata minun kanssani.’ Ra-
kenneosa tunnistetaan automaattisesti.
Olemassa on erilevyisia levyja, erilaisia
pintoja ja erilaisia aariviivoja. Koodi aset-
telee koneen. Tama on teollisen interne-
tin ydinasia”, Ulrich Sievers summaa.

Laitteiston automatisoinnin lisdhaas-
teena oli tydkappaleiden paikallaolon
tarkastus.  Kolmiomittausperiaatteella
toimivien kohdevalokennojen toimivuu-
den rajat tulevat nopeasti vastaan vane-
rien erilaisten koristuksien ja kiiltavien
pintojen yhteydessa. Dx35_etaisyysantu-
rilla SICKilla oli viela yksi assa hihassa,
koska Dx35 tunnistaa luotettavasti ohi-
kulkevien tyokappaleiden paikallaolon ja
voi lisdksi mitata niiden leveyden.

Dx35 - joustava mittaus ja kytkenta 35
m asti
HDDM™-tekniikkaan perustuvassa
etaisyysanturituoteperheessa Dx35
yhdistyvat luotettavuus, mittauskyky ja
joustavuus erittdin kompaktissa kote-
lossa. Sovelluksesta riippuen saatavissa
on alatuoteperheita luonnollisten kohtei-
den (DT35 ja DS35) tai heijastuskalvon
etaisyydenmittausta
varten. Lisaksi alatuoteperheet eroavat
toisistaan liitantdjen suhteen. Kaikissa
laitteissa on 10-Link. Sen lisdksi tuote-
perheessa on antureita, joissa on analo-
gia- ja kytkeva lahto (DT ja DL) seka myos
kaksi kytkevaa lahtoa (DS ja DR).
“Vaativampi kuin suursarjalaitteis-
t0”, kuvaa lopuksi Ulrich Sievers ylpeana
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projektista. “Yhdessa SICKin kanssa
suunnittelimme asiakkaille Performan-
ce.onen asiakaskohtaista tuotantoa var-
ten”, han lisaa.

Verkotettu olohuoneeseen saakka
Koska kalustevalmistajien tuotantolinjo-
jen muunneltavuusaste aina vain kasvaa
ja yhdella valmistuslinjalla valmistetaan
yha enemman samanaikaisesti erilai-
sia vaihtoehtoja, ovat aspektit kuten
lapinakyvyys ja jaljitettavyys aina vain
tarkedmmassa roolissa valmistajalle.
Vertikaalinen integrointi - on seurannan
avainsana. Tuotteiden jaljitettavyys on
avainkysymys monimutkaisten valmis-
tus- ja logistiikkaprosessien aikana. La-
pindkyva materiaalivirta tuotannossa ja
logistiikassa on tarpeen, jotta tuotannon
paatokset voidaan tehda nopeammin.
Alykkaaseen anturitekniikkaan pohjau-
tuva lapinakyva materiaalivirta on myos
toimituksissa ratkaiseva tekija.

Ihanteellisessa tilanteessa kaluste-
valmistusta ohjataan takaapain - opti-
moituna kalusteiden toimitusta ja raken-
netta varten. Monimutkaiset kalustejar-
jestelmat kuten keittiot voivat sisaltaa yli
100 tilauskohtaa. Nama pitaisi lastata ja
purkaa jarjestelman rakenteellisen logii-
kan mukaisesti. Tama toimii esimerkiksi
lukemalla vanereissa oleviin QR-koodei-
hin tai RFID-transpondereihin tallenne-
tut tiedot. Nain saadaan aikaan kattava
informaatiovirta yrityksen tai yrityksen
jarjestelmien sisalla

IMA-konserni

IMA kehittaa, tuottaa ja myy maailmanlaajuisesti koneita ja jarjestelmia puu-
materiaalien tyostodon, mm. reunanliimauskoneita, CNC-tyostokeskuksia, pora-
koneita seka kuljetus- ja kasittelyjarjestelmia. Yritys tunnetaan alalla jo yli 60
vuoden ajan teknologiajohtajana High-End-alueen monimutkaisten valmistus-
linjojen ja jarjestelmien suunnittelijana, kehittelijana ja toteuttajana. Heilla on
tarjolla ratkaisuja kiinteisiin ja liilkkuviin sovelluksiin seka korkeateho-, sy6tto- ja
pinontalaitteistoja. IMA:n uskollisia asiakkaita ovat keittio- ja toimistokalustei-
den seka ovi- ja rakenne-elementtien tarkeimmat valmistajat. IMA tyollistaa
maailmanlaajuisesti noin 900 tyontekijaa ja on edustettuna yli 60 maassa.
Libbeckessa sijaitsevan paakonttorin ohella IMA:aan kuuluu huolto- ja myyn-
tiyhtidita Lansi-Euroopassa, USA:ssa, Kanadassa, Venajalla, Singaporessa ja
Kiinassa.

Optimoiduille prosesseille puuteollisuuteen
Puuteollisuuden vaatimukset ovat monipuolisia ja vaativia. Saha-, vaneri- ja
huonekaluteollisuuden hyvaa tuottavuutta varten tarvitaan ehdottomasti no-

<1, Lisatietoa: peat, varmat ja taloudelliset tuotantoprosessit. SICK tarjoaa useita optimoituja
~ |§ Sami Lehtonen tuotteita ja kokonaisia jarjestelmaratkaisuja, joilla saadaan tuotannossa erin-
09 2515 8041 omaisia tuloksia.

sami.lehtonen@sick.fi
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INNOVATIIVINEN MITTAUSMENETELMA

MONITOIMINNALLISET NESTEANTURIT

PAREMPAA JOUSTAVUUTTA VARTEN

SICKin nesteantureiden portfolio on suunnattu ensisijaisesti kone- ja laitteistorakennuksen vaatimuk-
sille. Nykyisiin ja tulevaisuuden vaatimuksiin kuuluu laitteistojen joustavuuden, tuottavuuden ja tehok-
kuuden optimointi, pinnankorkeuksien ja virtauksien automaattinen mittaus Teollisus 4.0- konseptin

mukaisesti. Ajat, jolloin esimerkiksi nestemittaustekniikkaa kaytettiin erityisesti joutokaynti- ja ylivir-
taussuojaksi, ovat ohi. Enda ei ole kyse pahimman estamisesta, vaan merkittavimpien prosessipara-
metrien optimaalisesta valvonnasta ja prosessin joustavasta ohjauksesta.



https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/c/PRODUCT_ROOT#g192951
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/nesteanturit/pinnankorkeusanturit/c/g98155
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/nesteanturit/virtausanturit/c/g173251
https://www.sick.com/fi/fi/driving-your-industry-4ward/w/industry40/

Tavanomaisten mittausmenetelmien
kehittaminen innovatiivisilla
mittaustavoilla

virtausanturi, tarjoavat aineesta riippu-
mattomia mittauksia ilman kalibrointi-
tarvetta ja nain erittain hyvaa joustavuut-
ta. Laitteistojen varustelua ei tarvitse
muuttaa nesteiden tai aineiden vaihdon
yhteydessa tai kayttéaa useampia lait-
teistoja rinnakkain. Lisaksi digitaalisten

kayttd avaa uusi mahdollisuuksia pro-
sessitietojen integroinnissa automaatio-
verkkoon.

Ultradani- ja valon kulkuaikamittaus

\ joustava kaikille
teollisuudenaloille ja nesteille, myos
hygieniaymparistossd - SICK tarjoaa

kokonaisuuden yhdelld anturilla. DOSIC®
virtausanturi mittaa ultradanitekniikan
pohjalta kosketuksetta johtavien ja
ei-johtavien nesteiden virtaustilavuuden.
Ultra@anivirtausanturi mittakanavan ja
ruostumattoman teraskotelon kanssa
sopii mittaustehtaviin hygieenisessa ym-
paristossa. Kompakti ja kestava muotoilu
tarjoaa monipuoliset kayttomahdollisuu-
det, myos sovelluksissa, joissa rajoitettu

tilatarjonta tai aggressiiviset aineet pitaa
ottaa huomioon. Asennus tapahtuu no-
peasti ja helposti ilman ainetasausta.
Tiivisteeton, itsetyhjentava mittaputki
lisda prosessin turvallisuutta. Jopa kaksi
konfiguroitavaa digitaali- ja analogialah-

164 seka 10-Link-liitdntd ylemman tason
ohjaukseen huolehtivat oikeasta lahtoti-
lanteesta. DOSIC® on EHEDG-sertifioitu
ja FDA-yhteensopiva. DOSIC® anturilla
SICK tarjoaa joustava virtausmittauksen
ja prosessin korkean laadun aarimaisen
hyvalla hinta-laatu-suhteella.

Digitaalinen tietoliikenneprotokolla
|0-Link vakiinnuttaa asemaansa myos
nestetekniikan saralla. Version 1.1 laa-
jennukset tayttavat kaikki teollisen inter-
netin vaatimukset. Kattavan tietomaa-
ran tarjoama mahdollisuus tuottaa ja
toimittaa tehokkaammin, joustavammin,
resursseja saastavammin ja parempaa
laatua riippuu loppujen lopuksi prosessi-
ketjuun tulevien tietojen luotettavuudes-
ta ja kestavyydesta - ja siten antureista,
jotka nama tiedot keraavat ja muuntavat
digitaalisiksi signaaleiksi.

1, Lisatietoa:

_"i Sami Lehtonen
09 2515 8041
sami.lehtonen@sickfi

Luotettava virtausmittaus kaikille aloille DOSIC® anturilla.



https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/c/PRODUCT_ROOT#g192951
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OIKEA JAATELO OIKEASSA PAKKAUKSESSA

MAKUASIOISTA El KIISTELLA -

JAATELOPUIKKOJA LIUKUHIHNALTA

Tarkastus voi jaateloiden yhteydessa tarkoittaa kahta asiaa, nimittain aistillista kokemusta purais-
taessa suklaista kuorta ja taman jalkeista makuelamysta tai myos laadun tarkastusta anturitekniikalla
valmistus- ja pakkausprosessissa. Jalkimmaisesta huolehtivat muun muassa SICKin kamerapohjaiset
koodinlukijat ja konenakoanturit Dienst Verpackungstechnik GmbH:n tyypin KH 4 vaakasuuntaisella

kartonkipakkauskoneella.

>> J4ateld on makuasia. Pidatko sitten
karamellista, suklaasta, mansikasta,
vadelmasta tai mantelista, ehkapa joka
mausta tai lajitelmasta. Unilever tyydyt-
taa kaikkien jaatelon ystavien toiveet.
Yritys on oman ilmoituksen mukaan
valmistanut vuonna 2014 maailman-
laajuisesti 1 miljardia Magnum-jaatelo-
puikkoja. Osa naista meni markkinoille
yksittaispakkauksina, osa useamman
jaatelon pakkauksissa.

Pakattaessa useamman kappaleen pak-
kauksiin on oikea erdkohdennus koon,
maun ja kappalemaaran mukaan ratkai-
sevassa roolissa. Jaatelon ystavat halua-
vat olla varmoja siita, etta pakkauksesta
I6ytyy oikea tuote, joka on kasitelty ri-
peasti (kylmaketju) ja ettd pakkaukseen

merkitty viimeinen kayttépaiva antaa
luotettavaa tietoa tuotteen tuoreudesta.
Jaatelon valmistajan ja laitteiston
kayttajan pitaa pystya luottamaan sii-
hen, etta pakkauskone pakkaa erilaiset
laatikot erilaisilla lajitelmilla oikein seka
sulkee pakkaukset asianmukaisesti.
Lisdhaastetta tuovat talléin myos taite-
pakkauksien erilaiset muodot.

Useat formaatit yhdella koneella

Vaakasuuntainen kartonkipakkauskone
HK 4 on yrityksen Dienst huippumalli ja
automatisoi esiliimattujen taitepakka-
uksien pakkausprosessin, jossa kohdis-
tuvat korkeat vaatimukset formaattien
moninaisuuteen, lyhyisiin vaihtoaikoihin,
ergonomiaan ja koneen kaytettavyyteen

- kaikkien naiden pitaa toimia tuotteita
hellasti kasitellen.

Tyypin HK 4 vaakasuuntainen kar-
tonkipakkauskone on valmistettu mo-
dulaarisesti. 6-tuuman version kone on
pieni, kompakti ja pystyy kasittelemaan
jopa 300 taitepakkausta minuutissa.

Syvajaahdytysta ei tarvita pakattaes-
sa jaateloita taitepakkauksiin. Tuotanto-
linjan peraan kytketty HK 4 vastaanottaa
tulevat jaatelopuikot ja pakkaa esimer-
kiksi Magnum-valkoinen, Magnum-man-
teli ja Magnun-classic -jaateléiden mini-
versiot kuuden kappaleen pakkauksiin.
SICKin  kamerapohjainen Lector620
Professional koodinlukija lukee taitepak-
kauksella olevan QR-koodin. Tuotannon
suunnittelutietojen tasmatessa tuleva


https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/image-based-code-readers/c/g78496
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jaateldlaatu tyonnetaan tyontimella tai-
tepakkaukseen.

“Ensin pakkauksen taitteet levite-
taan auki, tuotteet tydnnetaan sisaan ja
lopuksi taitteet suljetaan. Viimeistaan,
kun ensimmainen pakkaus on QR-koo-
dinlukijalla, voin tarkastaa, tasmaavatko
pakkauksen tiedot tuotannon tietojen
kanssa”, tapahtumia selvittaa Roland
Kaluza, Dienst Verpackungstechnik

GmbH:n suunnittelujohtaja. “Heti kun
pakkaus on kohdistettu, alempi taitosta
painetaan ylospain ja liiman levityksen
jalkeen kansitaite painetaan paikalleen.
Pakkaus on suljettu.”

Mikali QR-koodi luettiin vaaraksi,
kone raportoi virheellisen tunnistuk-
seen ja ohjaa kyseessa olevan tai-
tepakkauksen automaattisesti pois
pakkausprossista ilman pakkauspro-
sessin pysayttamista. Kone pysahtyy,
jos QR-koodi luettiin vaaraksi kolmesta
pakkauksesta, koska talloin QR-tiedot
eivat tasmaa tuotannon ohjauksen
tietojen kanssa. Nain valtetaan vir-
heelliset tuotantosarjat. “QR-koodilla
voidaan periaatteessa valvoa koko
arvoketjua”, sanoo Roland Kaluza.
“Elintarviketuotantoa ja -pakkauksia
koskevat erityisen tiukata laatusaan-

not. Jaateld kuuluu herkimpiin elintar-
viketuotteisiin.”

HK 4 -koneella taytetéaan jopa 180 Mag-
num-taitepakkausta minuutissa. Talla
hetkella on olemassa seitseman erilais-
ta pakkauskokoa erilaisia pakkauskaa-
vioita varten. Yksittaiset jaatelot paka-
taan yhteen tai kahteen riviin, tai kaksi
jaateloa vierekkain kolmeen, neljaan tai
viiteen riviin.

Vasta pakkausprosessin lopussa tai-
tepakkauksiin merkitaan laserpainolla
kayttopaiva. SICKin r -konena-
kdéanturi verifioi kayttopaivan paikalla-
olon. Monipakkaus on taydellinen.



https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/konenaekoe/2d-vision/inspector/c/g114860

tanta, joka mahdollistaa kattavat huolto-
ja diagnosointitoiminnot.

Inspector: alykas kuvankasittely
vaivattomassa anturipaketissa

Inspector on alykas konenakdanturi ku-
vankasittelysovelluksiin. Olipa kyseessa
sitten laadun ja eheyden varmistus,
osan paikan tunnistus tai mittausso-
vellukset. Kestava IP 67 -metallikotelo
on teollisuuskayttoédén suunniteltu, ja
alykkaan kuvankasittelyn ansiosta
Inspector sopii suurnopeuksisiin so-
velluksiin taydellisesti. Monipuoliset
kiinnitysmahdollisuudet on suunni-
teltu varmistamaan helppo asennus
asiakkaiden eri kayttokohteiden opti-
siin tarpeisiin. Se takaa erinomaisen
tarkastuksen vaikeastikin tunnistet-
tavilta kohteilta, kuten voimakkaasti
heijastavilta osilta ja monivarisilta
tarroilta. Inspector-tuoteperhe tukee
monien liitantdjensa ansiosta katta-
vasti ohjausta, valvontaa ja tietojen
keruuta.

Vuosittain markkinoille tulee usei-
ta uusia jaatelotyyppeja. Jaatelotyyp-
pien mukana myods taitepakkausmuo-
tojen kirjo kasvaa. Markkinoille on nyt
tullut uusi Magnum-pakkaus pyoreilla
kulmilla ja ominaisella nayttavalla

(3N

paikallaolon.

Kamerapohjainen koodinlukija
Lector620 Professional
Lector62x-tuoteperheen anturit ovat
kompakteja, kamerapohjaisia koodinlu-
kijoita, jotka ovat erityisesti suunniteltu
teollisuuden vaatimuksiin. Ne tunnis-
tavat tavallisimmat koodityypit erittain
luotettavasti: seka liikkeessa etta paikal-
laan, myos silloin, kun koodin laatu on
hyvin huono. Erittain kompakti rakenne
takaa asennuksen joustavuuden sil-
loinkin, kun tilaa on vahan. Lector620
Professional koodinlukijat ovat yleiskayt-
toisia ja edullisia.

Integrointi

Kompakti ja kestava metallikotelo ko-
telointiluokalla IP 65 - valinnaisesti IP
67. Kotelourat ja T-urakiinnittimet muun-
neltavilla reikavaleilla seka kaantyva
M12-pistokeyksikkd varmistavat aina
turvallisen ja nopean asennuksen. Ole-
massa on myods useita vaihtoehtoja koo-
dinlukijoiden helppoon ja avoimeen inte-
grointiin omiin IT-ymparistéihin. Ethernet
TCP/IP, FTP, EtherNet/IP™, PROFINET,
CANopen, sarjaliitanta, digitaaliset tulot/
lahdot - Lector62x tuoteperheessa kaik-
ki merkittavat dataliitannat on integroitu
kyseiseen laitteeseen. Taman lisaksi
kaikkiin laitteisiin on integroitu USB-lii-

Koodinluku sekunnin murto-osassa - ei mikéan ongelma
Lector 620 Professional -koodinlukijalle.


https://www.sick.com/fi/fi/more-than-a-vision-meidaen-ratkaisumme-tarkastukseen/w/vision-technology/
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/image-based-code-readers/lector62x/c/g158951
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/image-based-code-readers/lector62x/c/g158951
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/konenaekoe/2d-vision/inspector/c/g114860

Vision.Inspector konendkdanturi on dlykés ratkaisu kuvankasittelysovelluksiin.

_f
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muotoilulla, koska tunnetusti myos
silmilla syodaan.

Vaakasuuntainen kartonkipakka-
uskone huolehtii erilaisten jaatelo-
erien ja -lajitelmien virheettdmasta
pakkaamisesta erilaisiin taitepakka-
uksiin.

Jalostusarvoketjun lopussa, nimit-
tain jaatelonystavan Kkielella, tapahtu-
valle aistilliselle tarkastukselle ei ole
enda mitdan esteitd. Makuasioista ei
tunnetustikaan voida kiistella. Vaarista
Kuitenkin ...
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ROBOTTI-HOVIMESTARI
El TORMAILE EIKA TONI

Vuonna 2015 nuori tanskalainen yritys Mobile Industrial Robots (MiR) esitteli Saksassa mobiilin
MiR100 kuljetusrobotin, joka toimii kellontarkasti. Siihen asennetulla S300 turvalaserskannereilla,
3D-kameroilla ja ultraaanella huolehditaan siita, etta robotti vaistaa automaattisesti kohdatessaan

henkiloita tai staattisia esteita.

>> MiR100 on kayttajaystavallinen, teho-
kas mobiili robotti sisdisten kuljetus- ja
logistiikkaratkaisujen automatisointiin.
Se optimoi ty6tapahtumat, vapauttaa
tyontekijoiden resursseja ja auttaa nain
kasvattamaan tuottavuutta ja alenta-
maan kustannuksia. Sen teknologia
mahdollistaa ajoalueen ja ympariston
automaattisen skannauksen sekad ra-
kennuksen 3D-pohjapiirroksien tuonnin.

Neljalla pyoralla varustetun pienen
kuljetusrobotin kantavuus on 100 kiloa
tai se voi vetaa 300 kilon kuormaa ja kul-
jettaa niitd rakennuksessa. Se voidaan
ohjelmoida nopeasti kayttdsovelluksella.
Kaytettdessa alypuhelinta kauko-ohjai-
mena voidaan tarkastella uusia alueita;
naita tietoja voidaan kayttaa kartan luo-
miseen alypuhelinta klikkaamalla. Help-
pokaytdista MiR100-robottia voidaan
ohjata tabletilla, alypuhelimella tai tieto-
koneella. Robotin tietokone laatii kartan

\

MiR100: neljallé pyérélla varustettu pieni kuljetusrobotti latausasemalla.

ymparistosta ja anturit lukevat jatkuvasti
MiR100-robotin sijaintipaikan. Esteen
havaitessaan se vaistaa automaattisesti
tai pysahtyy. Taman mahdollistavat kaksi
skanneria ja yksi 3D-kamera.

kulmalla taydellisestd koko ymparyksen
valvonnasta. Juuri pienissa liikkuvissa

roboteissa tarvitaan useita, joustavas-
ti  konfiguroitavia suojakenttia. S300

suojakenttaa mahdollistavat joustavan
mukautuksen erilaisiin ajo- ja ymparis-
tétilanteisiin. Mobiilin robotiikan lisavaa-
timuksena on, ettd antureista voidaan
muodostaa mahdollisimman kompakte-
ja ja kestavia. Lisaksi merkittava tekija


https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/opto-electronic-protective-devices/turvalaserskannerit/c/g187225
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/opto-electronic-protective-devices/turvalaserskannerit/c/g187225
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/opto-electronic-protective-devices/turvalaserskannerit/c/g187225
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/opto-electronic-protective-devices/turvalaserskannerit/c/g187225
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/opto-electronic-protective-devices/turvalaserskannerit/c/g187225
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/konenaekoe/3d-vision/c/g138560
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/etaeisyysanturit/ultraaeaenianturit/c/g185671

on komponenttien energiankulutus.
Myos tahan pienikokoinen S300 tyypil-
liselld vain 6 watin virrankulutuksella
tarjoaa soveltuvat tekniset edellytykset
ja on nain tarkea tekija vaatimusten tayt-
tymisessa. EFI-litdnnan avulla
valaserskanneri voidaan vaylantannan
kautta integroida erilaisiin verkkoihin -
SICK-laitekommunikaation varmistami-
seksi. Tama sisaltda seka eri robottien
valisen kommunikaation etta myos robo-

Iﬂlmlﬂnﬂ

tin ja muiden verkotettujen tuotantojar-
jestelmien sisalla olevien komponenttien
valisen kommunikaation.

Yrityksen Mobile Industrial Robots
mobiili robotti MiR100 kehitettiin logis-
tiikan ja tuotannon sovelluksiin seka ter-
veydenhuoltoalaa varten. Siitd on tullut
jo pidetty kolleega sairaaloissa, labora-
torioissa ja jakelukeskuksissa, joissa se
kantaa ja vetéaa kuormia, lyhentaa pitkia
valimatkoja pysyen aina kohteliaana

MIiR100 -robottia voidaan ohjata tabletilla, dlypuhelimella tai tietokoneella.

huomioiden ihmiset ja esteet ja reagoi-
den niihin luonnollisella tavalla. Se joko
jarruttaa tai vaistaa inmiset ja esteet.

Ao Lisétietoa:
~ ,‘ Mika Andersson
09 2515 8023

mika.andersson@sick.fi


https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/opto-electronic-protective-devices/turvalaserskannerit/c/g187225
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/opto-electronic-protective-devices/turvalaserskannerit/c/g187225
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/opto-electronic-protective-devices/turvalaserskannerit/c/g187225

30

TULEVAISUUDEN TEHTAASSA

IHMISET JA ROBOTIT TOIMIVA

Tulevaisuuden tehtaassa ihmiset ja robotit tulevat toimimaan yha enemman yhteistyossa. Taman vi-
sion pohjalta RoboJob kehittaa innovatiivisia ratkaisuja tyostokoneiden automaattista varustelua var-
ten. SICKin turvalaserskannerit huolehtivat erittain hyvasta turvallisuudesta.

>> Jyrsimien ja sorvien automaattinen
varustelu on nykyaan jo normaalia kay-
tantoa esimerkiksi metall skanneriversi-
osta ien tyostossa. Kun kone on ohjelmoi-
tu tietylle tyostovaiheelle, voidaan ilman
ongelmia integroida siihen robotti, joka
syottaa rakenneosat ja jalleen poistaa
ne. Nain muodostuu taysin autonominen
tuotantosolu. “Metalliteollisuuden  ali-
hankkijoiden pitaa automatisoida pysyak-
seen kilpailukykyisind”, selvittéaa RoboJo-
bin toimitusjohtaja Helmut De Roovere.
“CNC-tyéston hinnat maaraytyvat kan-
sainvalisella tasolla. Yritysten pitaa selviy-
tya kasvavista valmistuskustannuksista
ja vaikeuksista loytaa teknisesti patevaa
ammattihenkilostéad. Automatisointi voi
olla ratkaisu néihin ongelmiin.”

RoboJob on osa Aluro-yrityskonser-
nia, johon kuuluu my6s tunnettu alumii-
niteollisuuteen koneita valmistava yritys
Aluro Maschinenbau. Tahan konserniin
kuuluu my6s Aluro CNC, yksi tydstokone-
teollisuudessa toimiva alihankkijayritys,
joka oli kymmenen vuotta sitten itse sen
haasteen edessa, miten he pystyvat sai-
lyttdmaan kilpailukykynsa. RoboJob pe-
rustettiin, koska yritys ei I6ytanyt markki-
noilta mitaan sopivaa automatisointirat-
kaisua. RoboJob on nykyaan tdman alan
markkinajohtaja ja myy jarjestelmiaan
Belgiassa ja muissa maissa.

Robotti ja kayttaja tydskentelevat
koneella samanaikaisesti

“Oman  ratkaisumme  kehittamisen
paasyyna oli, ettda CNC-koneelle npiti
edelleen paasta kasiksi”, Helmut De

Roovere jatkaa. “Alihankkijayrityksissa,
jotka tuottavat pienia sarjoja tai jopa
vain yksittaiskappaleita, tehdaan suurin
osa toista suoraan koneella. Klassinen
ratkaisu - robotin sijoittaminen koneen
eteen ja suoja-aita sen ymparille - tekee
taman mahdottomaksi. Meidan ratkai-
suilla - Turn-Assist ja Mill-Assist - robotti
on koneen vieressa, siten etta seka ro-
botti ettd myos kayttaja voi ongelmitta
tydskennella koneella.”

RoboJobin ratkaisujen lisaerityisyy-
tena ovat joustavat poydat, joilta robotti
ottaa tyostettavat rakenneosat. Naissa
pdydissa on saadettavilla kiristimilla ja
pidikkeilla varustettu jarjestelma, joka
voidaan sovittaa valmistettaville tuot-
teille. Péydan korkeus voidaan saataa
automaattisesti siten, etta robotti tietéda
tarkalleen, missa kohdassa sen pitaa ot-
taa rakenneosa tai asettaa seuraava osa
paikalleen.

Turn-Assist ja Mill-Assist -jarjestel-
mien kolmas erityisyys on, etta robotin
ymparilla ei ole suoja-aitaa. Sen sijaan
SICKin it valvovat tar-
kasti maaritettya robotin ymparistoa ja
ovat yhdistettyna robotin turvaohjaimen
kanssa. RoboJob oli ensimmainen yritys,
joka kaytti tallaista konseptia taman kal-
taisissa sovelluksissa.

Alykés vaara-alueen valvonta

T toimintaperiaate on
yksinkertainen. Robotin viereen lattian
korkeudelle asennettuna se skannaa

taa erilaisia alueita - niin kutsuttuja

kenttia. Turvalaserskannerin havaitessa

kenttia”, Helmut De Roovere painottaa.
Kun henkild astuu ulommalle kentalle

- varoituskentalle -, 1 ri
lahettaa signaalin robotin turvaohjaimel-
le. Taman seurauksena ohjaus alentaa
robotin nopeutta ja laukaisee samalla
halytyssignaalin varoittaakseen henki-
164, etta han on tullut liian lahelle robot-
tia. Henkildlle ei aiheudu viela vaaraa
ja robotti voi jatkaa tyoskentelya. Mikali
henkild tulee viela lahemmaksi ja astuu
toiselle maaritetylle kentalle - suojaken-
talle -, ohjaus pysayttaa robotin.
Robotin ohjaukseen on ohjelmoitu
robotin tydskentelytilan turvarajat, joilla
varmistetaan, ettd robotti ei missaan
tilanteessa poistu sen tehtaviin tarvit-
tavalta tyoskentelyalueelta. Naiden tur-

akenttia.
Suojakentta on aina hieman suurempi
kuin robotin tyoskentelyalue. Talla var-
mistetaan, ettd henkild havaitaan ajois-
sa ja robotti pysaytetéaan ennen kuin
henkilolle aiheutetaan vaaraa.

Jarjestelma, joka mahdollistaa kayttajan
yhteistoiminnan koneen kanssa

Helmut De Roovere: “
rit ovat tarkeassa roolissa tavoitteemme

toteuttamiseksi, etta valmistussolu on
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Tydstékoneiden automaattinen varustelu RoboJobin robottiratkaisulla.

niin hyvin kasiksi paastavissa kuin mah-
dollista. Halusimme jarjestelman, joka
huomioi kayttajan ja sopeutuu sen mu-
kaisesti, ei painvastoin. Taman vuoksi
kehitimme kayttajaystavallisen alustan,
joka on yhdistettyna robotin ohjaukseen
ja sopeutuu kayttajan tapaan hallita jar-
jestelmaa.”

RoboJob halusi menna viela yhden

viela paremmin.
Helmut De Roovere: “Tanaan meilla
on kaksi suoja-aluetta, jotka maarite-

taan robotin tyoskentelyalueen mu-
kaisesti. Me haluamme parantaa tata
sovittamalla suojakentat dynaamisesti
robotin kyseisella hetkella suorittamiin
toimenpiteisiin. Riskianalyysilla voimme
maarittaa robotin jokaiselle paikalle
ja jokaiselle liikkeelle alueet, joita on
kyseiselld hetkelld valvottava. Taman
seurauksena kayttajalla on enemman
tilaa tyoskentelyyn turvallisesti robotin

laheisyydessa. Me seuraamme sité pe-
riaatetta, etta robotin pitaéd huomioida
kayttaja. Kayttdja voi tehda tehtavansa
koneella ja robotti voi samalla jatkaa
tyoskentelyaan. Tasta seuraa parempi
tuottavuus ihmisen ja robotin turvallisen
yhteistoiminnan ansiosta.

et

A, Lisétietoa:
’ ,‘ Mika Andersson
09 2515 8023 Toinen esimerkki RoboJobin

mika.andersson@sick.fi robottiratkaisusta.
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HAHMONTUNNISTUKSESTA NOPEAAN PAIKANMAARITYKSEEN

LISAA JOUSTAVUUTTA PATTERN-ANTURILLA

Pakkausteollisuuden trendien suuntana ovat toinen toistaan ylellisemmat ja huomiota herattavammat
etiketit. SICKin PS30 vastaa naihin trendeihin erinomaisella joustavuudellaan. Se takaa taydellisen
suunnitteluvapauden ja vakuuttaa jatkuvien ja merkittomien etikettien ohella myos yksittaisten kohtei-
den mallintunnistuksellaan. Anturi tunnistaa ja asemoi luotettavasti etiketit ja muut kohteet, joissa on
erottuva kuvio myos ilman painomerkkeja. PS30 tietaa, milloin etiketti on leikattava tai milloin pakkaus
tai putki on oikeassa asennossa sulkemista varten.

referenssimerkkeja.

>> SICKin innovatiivinen PS30-anturi
kayttda aseman maarityksessa kont-
rastia. Nain voidaan tunnistaa myos
kaksiulotteisia kuvioita. Hahmontunnis-
tus tapahtuu luotettavasti tarkeimpien,
yksiselitteisten kuva-alueiden analyysin
avulla, eikd koko kuvaa ole tarpeen
analysoida. PS30 myods paikoittaa tar-
kasti haastavatkin kohteet tai etiketit,
joiden kontrasti on alhainen tai jotka
heijastavat hairitsevasti kayttaen aina
viitealuetta, jonka kontrasti on paras
mahdollinen. Tama saastaa seka mate-
riaalia etta aikaa. Aikaa saastyy etenkin
siksi, etta ennalta maaritetyt referenssi-
alueet vahentavat kasittelytehoa. Lyhyt
reaktioaika ja tarkka paikanmaaritys
toteutuvat suurissakin nopeuksissa.
PS30-anturia kaytettaessa tarvitaan
my6s vahemman etikettimateriaalia, sil-
la materiaalia ei enaa tarvitse limittaa
painomerkkien peittamiseksi. PS30-an-

reiden ominaisuuksia, jotka niin ikaan
toimivat suurilla nopeuksilla.

Tarkkaa jatkuvien etikettien tai muiden kohteiden kuvapohjaista paikoitusta ilman erityisia

Joustavuutta myo6s erittain pienille
tuote-erille
Laitten kayttoonotto tapahtuu nopeas-
ti, joustavasti ja kayttajaystavallisesti
ohjauspaneelin tai integroidun verkko-
palvelimen kautta kaytannollista kaytto-
liittymaa kayttaen. Erilaiset tyot voidaan
tallentaa ja niitd voidaan hallita kuvien
ja opetettujen tietojen pohjalta. Nain
formaattia on helppo ja nopea muuttaa
tietty ty6tiedosto valitsemalla. TyGtiedot
valitaan tyonimiketta tai esikatseluku-
vaa kayttaen.

Myos kytkentapisteen maarittami-
nen on erittain joustavaa. Se voidaan
tehda visuaalisesti ja suoraan kuvaa

kayttaen. Koneen kayttaja voi maarittaa
kytkentapisteen kayttoliittyman kautta.
Anturi toimii ns. “saat mita naet” -peri-
aatteella.

Kohti onnistuneesti toteutettua
teollisuus 4.0 -konseptia

) -konseptin haasteet. Sen Ether-
iittyma ja integroitu verkkopalvelin
mahdollistavat suoran paasyn anturiin
ja konfiguroinnin tietokoneen, tabletin
tai kayttoliittyman kautta tavallista verk-
koselainta kayttéen ilman logiikkaa tai
ohjelmistoasennuksia.

Liséksi anturi tuottaa suuret maa-
rat analyysitietoja, kuten tunnistetun
kappaleen tai formaatin pituuden seka
tdmanhetkisen opetuksen ja prosessin
konfiguraation ja laadun. Integroitu verk-
kopalvelin mahdollistaa helpon paasyn
anturitietoihin ja helpon integroinnin ta-
méanhetkiseen visualisointiin OPC DA:n
tai JSON API:n kautta.

s, Lisatietoa:

= ,* Markku Rantanen
09 2515 8025
markku.rantanen@sick.fi
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TIEDONSIIRTOON KYKENEVAT ANTURIT INTEGROIDUILLA LISATOIMINNOILLA
TARJOAVAT RUNSAASTI POTENTIAALIA

TAATTUA TEHOKKUUTTA

Sen lisaksi, etta 10-Link on kaytossa yha useammissa sovelluksissa, tama valmistajasta riippuma-
ton tiedonsiirtoteknologia toimii myos inspiraationa uusille innovatiivisille anturiratkaisuille ja tukee
Teollisuus 4.0 -konseptin edellyttamaa tiedon globaalia saatavuutta. Myos alykkaat anturit kayttavat
tata tiedonsiirtokanavaa hyvakseen. Kun naiden antureiden kyky luotettavaan tiedonhankintaan seka
tiedonsiirtoon ja diagnostiikkaan yhdistetaan antureihin integroituihin lisatoimintoihin, on tarjolla val-
tava potentiaali koneiden tuottavuuden parantamiseen. Tama koskee erityisesti tiettyjen automaatio-
tehtavien suorittamista etayhteydella.

>> Aina valmiina: erilaiset parametria-
setukset voidaan nayttaa, niitd voidaan
testata ja ne voidaan tarvittaessa - - - =
optimoida jo alykkaiden. . antureiden g T—
integrointi- ja  kayttéonottovaiheesta -
lahtien. Voit myos tallentaa erilaisia pa- v e
rametriryhmia automaatiojarjestelmaan RS 115 e
ja ladata ne anturiin toiminnan aikana il- L1
man, etta aikaa menee hukkaan. Eniten |1 - U RELEE
néistd ominaisuuksista hydtyvat koneet I | -
ja laitokset, joissa tuotevariantteja on |
vaihdettava usein. Muutokset voidaan P oI I
tehda nopeasti ja prosessien luotetta-
vuus on hyva. e R T T R f o

Itsediagnostiikka tekee ennakoivan e eessss—— 000 | i 52
huollon mahdolliseksi | = e e |

Tuotantoympéristossa koneiden ja 1ai-  anturin nakkuimasta: kaikki anturin olennaiset toimintotiedot voidaan néyttaa kayttoliittymés-
tosten komponentit altistuvat jatkuvasti s ja pian myds kannettavissa laitteissa. Tama I&pinakyvyys helpottaa anturin konfigurointia
esimerkiksi polylle, kartongin hankau-  sovelluksen olosuhteita vastaavaksi ja tukee my6s vianetsintaa.

tuessa muodostuvalle materiaalille,

kosteudelle ja tarinalle. SICKin anturit

on suunniteltu erittain vaativiin olosuh-

teisiin sekd mekaanisten, sahkodisten

ettd optisten ominaisuuksiensa osalta.

Lisdksi ne parantavat itsevalvontatoi-

mintojensa ansiosta koneiden tehoa
ja kaytettavyytta kuormituksen ollessa
kovaa ja tuotantonopeuden ollessa suu-
ri. Diagnostiikkatietoja voidaan kayttaa
konetason (tai pilvipalvelutason) ana-
lyysitydkaluissa, jotta mahdolliset viat
havaitaan ajoissa ja niiden ilmeneminen

I0-Link varmistaa toiminnan jatkuvuuden - induktiiviset anturit

yhdessa anturissa. Koska nyt tarvitaan vain yksi anturi SIQ!(in alykkaat .antL.Jrit. ma.hdo_llistavgt
useaa eri kytkentapistetta varten, on tarjolla aiem- myos asetusten ja toimintatietojen esit-
paa parempia, vdhemman tilaa vievia ja edullisempia tamisen, mika hyodyttaa koneen kaytta-
ratkaisuja sovelluksiin esimerkiksi tarttujien sijainnin Jga. Kayttaja Vol yhdellg kayfcto.lnttyr_nan
monivaiheisessa tai portaattomassa tunnistuksessa. V|Ika|su!.la. ka.tsoa antqun t.0|m.|nt.atllan,
Muihin 10-Linkin kautta suoritettaviin toimintoihin kuu- ky’ernta“plsteulden kpnflguromnlr.m J_a seﬂn,
luu mm. kiinnittymisen tarkastamisesta turvalliseen I«.u!?ka Iahella.antu_rl on mahdollisia kriit
tunnistusetaisyyteen ja lahtétilan tietojen valittamista. tisid toleranssiarvoja.

'!Q“ nelja ohjelmoitavaa tai opetettavaa kytkentapistetta voidaan estaa ennakoivalla huollolla.
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Alykkaista antureista alykkaisiin
sovellusratkaisuihin

Alykkaat anturit soveltuvat tehokkuuden
asteittaiseen parantamiseen tietyissa
tehtavissa, kuten nopeiden tuotevaih-
doksien edellyttdmisséa parametrien
lataamisessa, laitteiden helpommas-
sa vaihtamisessa ja olosuhteiden val-
vonnassa. Mutta SICK vie ajatuksen
viela hieman pidemmalle: antureiden

integroitujen toimintojen ansiosta las-
kentatehoa voidaan vieda automaati-
ojarjestelmasta kenttalaitteisiin, mika
mahdollistaa kestavan ratkaisun tehok-
kaampien ja paremmin toimivien auto-
maatioverkostojen rakentamiseksi. Nai-
den integroitujen lisatoimintojen avulla
voit myos tuottaa sovelluksesta riippuen
uutta laadukkaampaa tietoa, joka ylit-
taa pelkan kohteentunnistuksen. Naita

tietoja voidaan tuottaa yhdessa toisen
anturin kanssa ja jakaa tarvittaessa
korkeamman tason jarjestelmien (esim.
logiikka, ERP tai pilvipalvelu) kayttoon.

ESIMERKKEJA ALYKKAISTA SOVELLUSRATKAISUISTA (ALYKKAISTA TEHTAVISTA)

Kohteen ja valin valvontaa

= |O-Link-tiedonsiirto

Q, = alykkaan tehtavan kytkentasignaali (bindarinen)
(6
t

= aika

Kohdeheijasteinen valokenno, johon on integroitu
kohteen ja valin valvontatoiminto varmistaa, etta vir- &
heelliset tuotteet poistetaan automaattisesti ennen

prosessin seuraavaa vaihetta. Esimerkiksi katken-
neet tai toisiinsa tarttuneet suklaapatukat tunnis-
tetaan liian lyhyiksi tai liian pitkiksi ennen pakka-
usvaihetta. Myds patukoiden valisen minimietaisyy- @
den sailyminen kuljettimella varmistetaan suoraan

anturilla, joka laukaisee tarvittaessa automaattisen

poiston. Tuloksena on tarkka ja tehokas prosessi,
joka mybs vapauttaa laiteohjaimen tiedonkasittely-

tehtavista.

123456([78

L/

Q./C
ole

Alykés anturi
Tavallinen anturi

123845678

t, = kohteen pituus (aika)
tg = valin pituus (aika)

Alykas
anturi

Q/C

Kuljetinkelkan kuormituksen analyysi
Alykés anturi, johon on integroitu kuljetinkelkan

kuormituksen analyysitoiminto maarittaa yhdes-

sa toisen anturin kanssa, mitka tietyn tyokap-
paleen kelkan lastauspisteista ovat varattuina
o= ja mitka vapaina, kun se ohittaa anturin. Anturi
valittaa taman tiedon joko suoraan seuraaval-
le prosessiyksikolle (esim. robottitarttujalle) tai
koneen ohjaimelle. Nain tyokappaleen kelkan
asianmukaista kuormitusta voidaan valvoa yh-
della alykkaalla anturilla monimutkaisen kuvan-
kasittelyjarjestelman sijaan.


https://www.sick.com/fi/fi/smart-sensors-aelykkaeaet-anturit/w/smart-sensors/
https://www.sick.com/fi/fi/smart-sensors-aelykkaeaet-anturit/w/smart-sensors/

Parempi lapinakyvyys,

tarkempi valvonta

ltseaan valvovat anturit, tyopisteet, jois-
sa anturit ja toimilaitteet koordinoivat
prosessejaan ja toimintojaan sekéd tuo-
tantorakenteet, joissa on itsenaisia ja

tilkkkaprosessien suhteen. Se edellyttaa
seka alykkyytta etta kykya kenttatason
tiedonsiirtoon. Anturin tilan, asetusten
ja sen tuottamien tietojen lapinakyvyys
parantavat osaltaan myds prosessikoko-
naisuuksien hallintaa.

1, Lisatietoa:

'z,* Markku Rantanen
09 2515 8025
markku.rantanen@sick.fi

itsedan organisoivia ja optimoivia yksi-
koita tekevat alykkaista tehtaista mah-
dollisia. Tama tarkoittaa perustavan-
laatuisia muutoksia valmistus- ja logis-

Alykas Tavallinen anturi

anturi

Pulssianturi Alykas

Pulssisignaali

t
Q./C Tunnistus

t

Pulssisignaali

Painomerkkilaskuri ja nopeuden valvonta

laskuritoiminto ja nopeuden valvontatoiminto tunnistaa ja
laskee painomerkit (esim. kalvorullista). Jos anturille anne-
taan yhden kalvon painomerkkien lukumaara, se ilmoittaa,
paljonko kelalla on viela kalvoa tiettyna ajankohtana. Nain
rullan vaihto havaitaan ajoissa ja siita voidaan ilmoittaa.
Nopeuden valvontatoiminnon avulla pakkausmateriaalin
kuljettimen nopeus voidaan maarittaa ja sita voidaan ohja-
ta ja valvoa helposti.

Nopeuden ja pituuden valvonta

Integroidun nopeuden ja pituuden valvontatoimin-
non ansiosta ohi kulkevan kohteen absoluuttinen
pituus tai nopeus arvioidaan suoraan anturilla. Nain
lajittelu- tai valvontatehtavat voidaan suorittaa suo-
raan anturilla ja arvioinnin tulokset voidaan lahettaa
ohjaimelle. Nopeuden valvonnan lisaksi tama ratkai-
su tarjoaa kaksi tilaa kohteen pituuden mittaukselle:

kohdeheij
a ja suoraan kytketylla
valokennolla.

lla

Tassa tilassa kuljettimen nopeus ei saa kasvaa tai
pysahtya pituuden mittauksen aikana.

Tila 2: alykkaalla kohdeheijasteisella valokennolla ja

nossa mittaus tehdaan taysin kuljettimen nopeudes-
ta riippumatta, jolloin mittaukseen eivat vaikuta sen
aikana tapahtuvat hidastumiset tai kiihtymiset.

Etaisyys

Alykas
anturi

35
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MITEN VARMISTETAAN LAAKKEIDEN
TURVALLISUUS KULUTTAJALLE?

Vaarennetyt laakeaineet - globaali ongelma: Paljon myytavien tai kalliiden laakkeiden vaarennyk-
sien vaara on erityisen korkea. Asiantuntija-arvioiden mukaan maailmanlaajuisesti joka kymme-
nes laakevalmiste on vaarennos - internetissa myytavien laakkeiden osalta vaarennoksien osuus
on jopa yli 50 prosenttia. Mikali ostaja haluaa internetissa tehtavien tilausten yhteydessa pysya
nimettomana, pitaa hanen tutkimusten mukaan varautua jopa 95 prosentin vaarennysosuuteen -
viitaten kaikkiin verkossa tarjottaviin tuotteisiin.* Vaarennettyjen ladkeaineiden nauttimisen seu-
raukset ulottuvat terapeuttisen vaikutuksen poisjaannista kuolemantapauksiin.




Véédrennetyt Iddkeaineet ovat globaali ongelma. EU-ladkevadrenndsdirektiivin tarkoituksena on estdéa vaarenndsten paéasy ladkeaineiden lailli-
seen toimitusketjuun.

Laakkeiden sarjallistaminen ja
koskemattomuussinetin kayttéonotto:
Aika loppumassa

Taistelussa vaaria l1aékevalmisteita seka
pakkauksien jaljitelmia tai manipulointe-
ja vastaan on Euroopan Unioni laatinut
direktiiviin 2011/62/EU - jota yleisesti
kutsutaan  EU-lddkevaarennosdirektii-
viksi tai nimityksella Falsified Medicines
Directive (FMD) - listan toimenpiteista,
joiden tarkoituksena on estaa vaaren-
noksien paasy laakeaineiden lailliseen
toimitusketjuun. Syksylla 2015 EU-ko-
missio julkaisi perustavat tekniset yksi-
tyiskohdat turvallisuustunnusmerkkien
ilmenemismuotojen osalta. Nama dele-
goidut saadokset julkaistiin helmikuus-
sa 2016 Euroopan Unionin virallisessa
lehdessa ja ovat nain oikeudellisesti
sitovia. Kaikki ladkelogistiseen proses-
siketjuun osallistuvat tahot - laakeval-
mistajat ja alihankkijat, laakkeiden pak-
kaajat, tukkukaupat ja apteekit - ovat
velvoitettuja seuraavan kolmen vuoden
sisalla toimimaan EU-direktiivin mukai-

sesti. Konkreettisesti tdma tarkoittaa
kahta asiaa: Jokaisen laakepakkauksen
pitda olla varustettuna yksildllisella,
sarjastetulla koodilla, jonka avulla siita
tulee maailmanlaajuisesti uniikki; sa-
manaikaisesti pitaa jokainen pakkaus
suojata soveltuvalla koskemattomuus-
sinetilla asiattomalta, ennenaikaiselta
avaamiselta tai manipuloinnilta. Tama
konkretisoidaan standardilla DIN EN
16679:2015-03 “Packaging. Tamper
verification features for medicinal pro-
duct packaging”, joka tukee direktiivin
2011/62/EU soveltamista. Soveltuvia
ovat erilaiset sinetdintitoimenpiteet,
jotka estavat pakkauksien huomaa-
mattoman avaamisen ja uudelleensul-
kemisen ja varmistavat néin parhaan
mahdollisen suojan manipulointien eh-
kaisemiseksi. Naihin lukeutuvat esim.
kuitumurtoetiketit, jotka tuhoutuvat
avaamisen yhteydessa tai Void-kalvot,
joiden ensimmaisen poistamisen yhtey-
dessa nakyviin tulee tata ennen naky-
mattémissa ollut teksti tai kuvio. Lapi-

nakyvilla, sinettitarroilla taiterasioiden
avauskohdan repeytyvalla perforoinnilla
on koskemattomuus-turvatoimintona se
etu, etta pakkauksen muotoiluun ei vai-
kuteta tai maaraysten mukaiset tekstit
eivat peity.

Direktiivilla 2011/62/EU ja stan-
dardilla 16679:2015-03 on annettu
lahtolaukaus  kilpajuoksussa tuote-
piratimismia ja laakevaarennoksia
vastaan - kaikki eivat kuitenkaan ole
viela kuulleet siita. Alalla toimivat ker-
tovat, ettd jopa globaalisti toimivat
valmistajat eivat ole viela lahellakaan
soveltamassa sarjallistamisen ja koske-
mattomuussinetti-teknologian  kaikkia
aspekteja - puhumattakaan pienista
ja keskisuurista laakealan yrityksista,
jotka ovat osittain viela alkuvaiheessa
naissa toimenpiteissa. Tama on seli-
tettavissa mm. direktiivin suurella laa-
juudella, siind mainittujen vaatimusten
monimutkaisuudella ja yhteyshenkil6i-
den puuttumisella, jotka “avustajina”
integroidun kokonaisturvajarjestelman
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ohella tarjoaisivat myos tarpeellisen tie-
totaidon kaytannon soveltamista varten.

Alykkaillé anturiratkaisuilla véérennetty-
ja laakkeita ja manipuloituja pakkauksia
vastaan

Yksittaisten pakkauksien sarjallista-
miseksi ne merkitédan yksilollisesti da-
tamatriisikoodilla. Ennen pakkauksen
tayttamista, esim. tabletit, jotka ensio-
pakataan painopakkauksiin, Le
tuoteperheen kamerapohjaisilla.koodin-
lu a luetaan koodaus kaynnissa ole-
vasta pakkausvirrasta - ensiksi niiden
koneellisen luettavuuden tarkastami-
seksi ja toiseksi koodattujen sisaltojen
verifioimiseksi. Tarvittaessa taydentavan
viivakoodin tunnistamiseen on kaytetta-
vissa laserpohjainen CLV- sarjan viiva-
koodinlukija.

Normaalisti taiterasiat valmistetaan
esileikatuista ja esistanssatuista aihiois-
ta. Mikali ne on varustettu fluoresoivilla
merkinngilla, voidaan pakkauksen oi-
keaperaisyys tarkastaa lui -
reilla, kuten LUT9. Tama on mahdollista
seka pistokoetyyppisesti ennen pakka-
uskoneen sydttdmakasiiniin asettamista
etta myos jatkuvasti ja 100 prosenttises-
ti, kun anturi tarkastaa yksittain jokaisen
aihion vedettaessa niita ulos makasiinis-
ta. Taustamateriaalin painomallilla, vari-
tyksella tai ominaisuuksilla ei ole mitaan

Glare -kiiltopinta-anturin avulla voidaan tun-
nistaa turvaetiketin paikallaolo sekd mahdol-
liset syotto- tai kiinnitysvirheet.

vaikutusta turvallisuuteen tai pakkauk-
sen tunnistuksen kaytettavyyteen.

Laakevaarennosdirektiivin 2011/62/
EU mukaisen sarjallistamisen mukaan
pitda jokainen tallainen toisiopakkaus
sulkea tayton jalkeen niin manipulaa-
tioilta suojattuna, ettd viimeistéan ap-
teekkari havaitsee pakkauksen avauk-
sen tai manipuloinnin ja ettd ladkkeet
voidaan vetaa vahinkoja aiheuttamatta
pois myynnista. Lukuisat valmistajat
ratkaisevat koskemattomuussinetti-tur-
vatoiminnon lapinakyvilla, sinettitarroilla
taiterasioiden avauskohdan repeytyvalla
perforoinnilla. Nama kiinnitetdan kor-
keilla prosessinopeuksilla koneellisesti
taiterasioiden  avauskohtien  paalle.
GLARE Kiiltopinta-anturin avulla voidaan
valittdmasti tunnistaa taman turvaetike-
tin paikallaolo seka mahdolliset syotto-
tai kiinnitysvirheet. Talloin anturi erottaa
erittain luotettavasti etiketin muovipin-
nan selkean heijastuksen ja pakkaus-
materiaalin karkeamman pinnan haja-
naisen heijastuksen valilla.

Oikein taytetyt ja suljetut toisiopa-
katut laakkeet ohjataan seuraavassa
vaiheessa tertiaaripakkauksiin. Taman
pakkaustapahtuman yhteydessa pitaa
suorittaa taydellinen tayttd seka myods
tunnistaa jokainen rasia ja kohdentaa
tdhan pakkaukseen, jotta sen mahdolli-
nen seuraaminen olisi jalkikateen mah-

dollista. Lector65x kamerapohjainen
koodinlukija voi “yhdella silmayksella”
tunnistaa samanaikaisesti  kaikkien
pakkauksien taydelliset taytot seka data-
matriisikoodit.

Sarjallistaminen ja manipulointisuojaus
ratkaistu “aukottomasti”
EU-I&&kevaarenndsdirektiivi 2011/62/
EU, delegoidut s&adokset, DIN EN
16679:2015-03 soveltamisen tukemi-
seksi - taistelussa laakevaarennoksia
ja pakkausmanipulaatioita vastaan on
niissa selkeasti maaritelty turvaominai-
suuksien mallit ja vastaavat laitteet, joil-
la ne voidaan tarkastaa. SICKin anturi- ja
turvajarjestelmat varmistavat laake- ja
pakkauslogistiikan prosessiketjun kaikil-
le osallistujille erinomaiset tulevaisuutta
ja investointeja turvaavat ratkaisukon-
septit.

1,

*

Seuraavien kolmen vuoden sisélla pitaéa jokainen ladkepakkaus olla varustettuna yksiléllisella,
sarjastetulla koodilla, joka tekee siité maailmanlaajuisesti uniikin; samanaikaisesti jokaisen
pakkauksen pitéa olla koskemattomuussinetti-menetelmallé suojattuna ennenaikaiselta avaa-

miselta tai manipuloinnilta.
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SAVUKAASUJEN ANALYYSILLA

PIENEMPAA ENERGIANKULUTUSTA

SICKin ZIRKOR-happianalysaattorit

Uudet ZIRKOR-sarjan happianalysaattorit ovat erittain kestavia ja niissa yhdistyy seka korkea laatu
etta innovatiivinen toiminnallisuus. Tarkat laitteet palamisen optimointiin ovat helppokayttoisia ja luo-
tettavia. Niilla voi mitata heti polton jalkeen, joten ilmansyotto voidaan saataa optimaalisesti palamis-

prosessiin.

>> Palamisprosessin optimaalinen oh-
jaus luotettavasti happimittarin avulla
on yhta tarkeaa kuin paastojen hallin-
takin. Analysaattorin tulee olla helposti
integroitavissa prosessiin ja sen tulee
sietaa haastavat kayttoolosuhteet. Op-
timaalinen palaminen edellyttaa oikein
ohjatun ilmasy6ton. Liian pieni ilmamaa-
ra ja alhainen jaannoshappi suhteessa
polttoainesy6ttoon aiheuttaa epataydel-
lista palamista ja CO-paastdjen kasvua.
Liian korkea happipitoisuus puolestaan
indikoi lampdhavidita savukaasujen mu-
kana.

ZIRKOR-sarjan happimittareita voi-
daan kayttaa myods hapen referenssi-
arvon maaritykseen paastomittausten
raportoinnissa. Kaytettavissa on kolme

suuriin polttolaitoksiin.

Kestava - helppokayttéinen

- tarkasti analysoiva

ZIRKOR100O on erittéin kestava inno-
vatiivisen kennotekniikkansa ansiosta.
Integroitu kennodiagnoositoiminto pitaa
huollon tarpeen vahaisena ja paasy lait-

tori ja sen liittdminen laitoksen jarjestel-
man on helppoa. Laite soveltuu helposti
mittauskohteisiin joiden lampdtila on
matala tai jopa 1.600 °C ja se voidaan
haluttaessa varustaa automaattikalib-
roinnilla. Sondien pituuksissa on reilusti

valinnanvaraa ja liitdntjen vaihtoehdot
mahdollistavat asennuksen erilaisiin jar-
jestelmiin. Sondit, joiden lampétilansieto
on enintdan 600 °C, ovat sertifioitu EN
15267 mukaisesti ja soveltuvat siten
osaksi paastomittausjarjestelmia.

s, Lisatietoa:

_/,i Kari Karhula
Puh. 09 2515 8024
kari.karhula@sick.fi
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ANTURITEKNOLOGIAA VALOKAARIUUNILLE

ANALYSOIVA VOITTAA

SICK toimittaa anturiratkaisuja lahes kaikkiin metalli- ja terasteollisuuden sovelluksiin, myos ana-
lyysimittauksiin. Uusimpana ratkaisunamme on valokaariuunin savukaasujen mittaus METPAX300

analyysijarjestelmalla.

>> Valmistetaanko sitten rakenne-
terasta, ruostumattomia teraksia tai
jaloterasta, prosessi alkaa terasromun
uusiokaytolla sulattamalla sita valokaari-
uunissa (EAF) - tama prosessi kuluttaa
vahemman energiaa kuin teraksen tuo-
tanto masuunilinjaa kayttaen. Molem-
missa tapauksissa ymparistdolosuhteet
ovat kuitenkin samat: lika, kuumuus,
tarina ja melu. Naissa olosuhteissa mit-
taustekniikan on usein vaikeaa mitata
toimintavarmasti ja tarkasti. Luotettavan
mittaustekniikan kayttd on kuitenkin
valttamatonta tuotannon taloudellisen
toiminnan, paastotavoitteiden seka
tuotannon joustavuuden ja henkiloston
turvallisuuden kannalta.
Valokaariuunilta tarvitaan monen-
laista tietoa. SICKin anturiteknologia
on todettu kestavaksi ja luotettavaksi
moniin eri sovelluksiin sulattamolla vaa-
rojen ja hairididen havaitsemiseksi ajois-
sa: romun syo6tosta sulatukseen ja sulan
kasittelyyn saakka. Suoraan uunilta
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoi-
ma/kaasuanalysaattorit/kaasuanturit/

transic100lp/c/g181751
teinen happianalysaattori seka savu-
kaasujen naytteenottosondi METPRO
korkeiden polypitoisuuksien kohteisiin.
Analyysitekniikka on sijoitettu ruostu-
mattomaan teraskaappiin kestavaksi ja
vahan yllapitoa vaativaksi jarjestelmaksi
0. Tama kustomoitu analyy-
sijarjestelma on SICKin uutuus haasta-
viin mittauskohteisiin.

CO, CO2, H20, 02 - METPAX300
analysoi savukaasujen koostumuksen.
Savukaasunayte otetaan heti valo-
kaariuunin  jalkeen vesijaahdytetylla
METPRO-sondilla. Sondissa on SICKin
innovatiivinen Cross-flow-suodatin, joka
on optimoitu erityisesti tata sovellusta
varten. Polysta suodatettu naytekaa-
su virtaa lammittya naytelinjaa pitkin

laserperus-

ja tdman jalkeen ] I
..... MCS300P:n  kuuma-
kostea -mittaustekniikka mahdollistaa
savukaasun kosteusmittauksen. Koska
savukaasun kondensointia ei tarvita,
myos kondensoinnin teknisiltd haas-

teilta valtytaan. Analyysijarjestelman
avulla voidaan havaita EAF:n vesijaah-
dytettyjen rakenneosien vuodot. Pro-
sessikaasuanalysaattori mittaa suoraan
kasittelematdnta savukaasua, vain poly
on suodatettu. Analysaattorikaappi
on mitoitettu erityisesti “Heavy Duty”
-vaatimuksille. Paineilmakayttéinen Vor-
tex-jaahdytin jaahdyttaa ja huuhtelee
jatkuvasti analysaattorikaapin sisatilaa.
Jaahdyttava ilmavirta ohjataan sisalta
ulospain. Polyyntyminen on nain poissul-
jettu, samoin ylikuumentuminen.

METPAX300 tuottaa tietoa

Savukaasuanalyysin avulla laitteiston
kayttdja saa arvokasta tietoa kuonan
laadusta CO:n suhteesta CO2:een ja
02:een. Analyysin tulos antaa myos
tietoa sulan hiilipitoisuudesta CO:n ja
CO2:n suhteen mittauksesta. Mittauk-
seen perustuen voidaan alentaa energi-
ankulutusta optimoimalla hapen syottoa
mittaamalla 02:en ja CO:n suhdetta. Se
mahdollistaa myo6s polttimen happisyo-
ton ja hiilen sy6ton hienosaadon seina-



https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/jaerjestelmaeratkaisut/customized-analyzer-systems/metpax300/c/g416851
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/kaasuanalysaattorit/kaasuanturit/transic100lp/c/g181751
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/jaerjestelmaeratkaisut/customized-analyzer-systems/metpax300/c/g416851
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/kaasuanalysaattorit/extractive-gas-analyzers/mcs300p/c/g95451
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/kaasuanalysaattorit/kaasuanturit/transic100lp/c/g181751
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/kaasuanalysaattorit/kaasuanturit/transic100lp/c/g181751

polttimilla CH4:n ja 02 suhteen avulla.
Samalla voidaan valttaa rajahdyksia ja
uunivaurioita, joita voi muodostua savu-
kaasun liian korkeista CO-pitoisuuksista
tai vesivuodoista.

Laatua arvostetaan
Vain korkealaatuinen jarjestelma, joka
tuottaa luotettavasti jatkuvaa mittaustie-
toa prosessista, voi ottaa asetetun haas-
teen vastaan. Taman varmistamiseksi
jarjestelmaa testattiin 18 kuukauden
ajan Kreikkalaisessa Hellenic Halyvour-
gia -terastehtaassa erittdin ankarissa
kayttdolosuhteissa. Testi osoitti, etta
| 0 analyysijarjestelma tuottaa
uotettavat mittaustulokset ja on lisaksi
toimintavarma. Molemmat  kriteerit,
luotettavuus ja toimintavarmuus, ovat
perusta prosessien optimoimiseksi ja
hienosaatamiseksi. Ja ne ovat myos
edellytyksia jatkuvalle ja kitkattomalle
kaytolle.

Asiakas on erittain tyytyvainen ja otti
jarjestelman kayttdonsa onnistuneen
testikayton jalkeen.

1, Lisatietoa:

_"* Kari Karhula
Puh. 09 2515 8024
kari.karhula@sick.fi
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MITTAUSTEKNIIKKAA SINUA VARTEN
UUDET SUUNNITELMAT SUURTEN

POLTTOLAITOSTEN ELOHOPEAPAASTOILLE

Onko meilla Euroopassa pian amerikkalaiset elohopeapaastodjen raja-arvot? Suurten polttolaitosten elohopeapaastorajoihin
on tulossa merkittava kiristys valmisteilla olevassa BREF-asiakirjassa. Luotettavaa mittaustekniikkaa on jo olemassa: SICKin
MERCEMS3002Z on sertifioitu elohopeapitoisuuksien mittauksiin mitta-alueella 0 ... 10 pg/m3.

>> Paastojen valvonnassa elohopea (Hg)
on yksi niista aineista, joista puhutaan
yha enemman julkisuudessa. Elohopea-
paastét eivat ole mikaan paikallinen
ongelma vaan hyvinkin globaali aihe.
Monia suojelujarjestdja ja ymparistovi-
ranomaisia huolestuttaa yksistaan se
tosiasia, ettd kaasumainen elohopea
pysyy yli puoli vuotta ilmakehassa ja
vaeltaa nain koko maailmaan paatyen
globaaliin ekojarjestelmaamme. Yhdis-
tyneet kansakunnatkin on ottanut eloho-
peapaastdjen vahentamisen ja valttami-

sen korkean prioriteetin tehtavakseen ja
osallistunut UNEP-ymparistéohjelmalla
maailmanlaajuisesti oikeudellisesti sito-
vaan sopimukseen terveydelle ja ympa-
ristolle haitallisten elohopeapaastojen
ehkaisemiseksi.

Elohopeapaastojen uudet raja-arvot

Suuret polttolaitokset ovat myds huo-
mion keskipisteena - tama koskee
polttoaineteholtaan yli 50 MW teollisia
laitoksia, jotka kayttavat fossiilisia ja
biogeenisia energianlahteita energian

taan.

MERCEM300Z on suunniteltu erityisesti savu-
kaasujen kokonaiselohopeapaastdjen valvon-

Patentoidun suoran mittauksen ansiosta jar-
jestelma tayttaa kaikki nykyiset ja talla hetkella
kasiteltavana olevat viranomaismaaraykset.
Tyypissaan ainutlaatuinen integroitu tarkastus-
suodin mahdollistaa taysautomatisoidun ryo-
minnan tarkastuksen ja samanaikaisen optisen
jarjestelman saadon tarkastuksen yhteydessa.
ltsediagnostiikan ansiosta mittausjarjestelmal-
|a saadaan luotettavat mitta-arvot myos pitka-
aikaisessa kaytossa. Optiona saatavana oleva
integroitu testikaasugeneraattori mahdollistaa
kattavat jarjestelma- ja toimintatarkastukset.
Hyvaksi
modernit kommunikaatioprotokollat tekevat
MERCEM300Z-analysaattorista loppuun asti
suunnitellun
helppo integroida, kayttajaystavallinen ja stabii-
li pitkaaikaiskaytossa.

todettu  SICK-kayttokonsepti seka

elohopeamittausjarjestelman:

tuottamiseen. Viela ei kuitenkaan ole
taysin selvaa miten tiukka suurten
polttolaitosten elohopeapaastbéarvojen
tiukennus Euroopassa tulee olemaan.
Tama tullaan julkaisemaan Euroopan
Komission asiakirjan LCP BREF (Large
Combustion Plant Best Available Techni-
ques Reference Document) tarkistetus-
sa painoksessa. Asiakirjassa kuvataan
“paras kaytettavissa oleva tekniikka”
jokaiselle toimialalle ymparistdvaiku-
tuksien estamiseksi ja vahentamiseksi.
On taysin mahdollista, ettad vuosittaiset
Hg-keskiarvot maaritetdan Euroopan
sisalla kivihiilivoimaloille arvojen 1 ja 4
pg/ms vélille ja ruskohiilivoimaloille 4 ja
7 pg/ms valille. Nama paastojen raja-ar-
vot koskevat seka olemassa olevia etta
myos uusia laitoksia. Taman hetkiset
raja-arvot Euroopassa ovat arvojen 30
pg/ms3 ja 50 pg/ms3 valilld. Yhdysvallat
on talla hetkella edellakavijana, hiilivoi-
malaitosten paastorajat elohopean osal-
ta ovat n. 1,5 - 2,3 pg/ms. Toisin kuin
Euroopassa tama raja-arvo lasketaan 30
paivan keskiarvona.

Paras kaytettavissa oleva
mittaustekniikka

BREF-muistiossa kuvataan myos par-
haat kaytettdvissd olevat teknologiat
ja kulutustiedot, ja ovat nain Euroopan
laajuisesti referenssina viranomaisille
teollisten  laitosten  ymparistélupien
yhteydessa. Miten hyvin laitokset ovat
mittaustekniikoillaan varustautuneet
naiden uusien raja-arvojen noudattami-
seksi ja elohopeapaastdjen mittaami-
seksi luotettavasti?

“Talla hetkellda BREF-muistiossa esi-
tetyt raja-arvot tarkoittavat merkittavaa
askelta elohopeapaastojen alentami-
seksi, mikali ne ratifioidaan ja otetaan
EU:n sisalla kayttéon”, nain sanoo
tuotepaallikké Florian Greiter, SICKin



“Talla hetkella BREF-muistiossa esitetyt
raja-arvot tarkoittavat merkittavaa askelta
elohopeapaastojen alentamiseksi.”

Florian Greiter, SICK, tuotepaallikkd

Uberlingenin tehtailta. “Tama tulee
johtamaan siihen, etta voimalaitosten
pitdad todennakdisesti investoida opti-
moituun kaasunpuhdistukseen ja viela
tarkempaan paastomittaustekniikkaan.
Me olemme varustautuneet tukemaan
voimalaitoksia heidan uusien haastei-
densa edessa. Ratkaisumme on eloho-

analysaattori, jonka pienin sertifioitu
mittausalue on 0 ... 10 yg/m2 ja joka
on lahtévalmiina huomispaivan eloho-
peamittaustehtavia varten. Sen suuri
kaistanleveys mahdollistaa jopa O ...
1.000 pg/m?3 mitta-alueet, ihanteellinen
raakakaasumittauksiin. Se on soveltu-
vuustarkastettu EN 15267 mukaisesti
ja tayttaa myos siten paastomittauksilta
vaaditut kriteerit.

EU:n sisalla soveltuvuustarkastus
suoritetaan paasaantoisesti kahdella
rakenteeltaan samanlaisella jarjestel-
malla. Tarkastus koostuu laboratoriotar-
kastuksesta ja sen jalkeisesta kenttates-
tista. 1-komponentti-CEMS -jarjestelman
(jatkuvatoiminen  paastomittausjarjes-
telma, Continuous Emission Monitoring
System) soveltuvuustarkastuksen ko-
konaiskestoaika on 6 ja 14 kuukauden
valilla. Kenttatestin aikana analysaatto-

rin pitda todistaa sopivuutensa sement-
titehtaissa seka myods jatteenpoltto- ja
voimalaitoksissa.

Mittausvaatimusten ja raja-arvojen
vertailu Euroopan ja Yhdysvaltojen valil-
|a ei ole yksinkertaista. Yhdysvalloissa
jokaisen yksittaisen CEMS-jarjestelman
tarkastus tapahtuu Performance Spe-
cification 12A -maaritysten (PS 12A)
mukaan kayttoonoton ensimmaisten
viikkojen sisalla. Vastaavaa sertifiointia
ennen kayttdonottoa, kuten Euroopassa,
ei tehda. Toinen ero on siing, etta Yhdys-
valloissa elohopeapaastoja pitaa valvoa
kuukausitasolla eikd paivatasolla. SICK
on jo toimittanut Yhdysvaltoihin useita
MERCEM300Z-analysaattoreita,  jotka
kalibroitiin onnistuneesti PS 12A:n mu-
kaisesti ja ne valvovat jopa alle 1 pg/ms3
elohopeapaastoja.

Tulevaisuuden elohopeamittaus

Toiminnanharjoittajat joutuvat tekemaan
lisatoimenpiteita prosesseihin, jotta tiu-
kennettuja raja-arvoja voidaan noudat-
taa pysyvasti. MERCEM300Z-analysaat-
torilla laitteiston kayttaja tunnistaa ajois-
sa ennalta arvaamattomat Hg-huiput
palamisprosessin aikana. Mittauksella
jo raakakaasussa ennen savukaasujen
puhdistusta on siis etuja: Puhdistimen

kaytettavyydella kansallisten seké kansainva-
listen viranomaismééaréysten mukaisesti.

ohjausta voidaan saataa valittdmasti
ja prosessin lopussa, savupiipulla, ei
tule ikavia yllatyksia. Lisaksi kayttaja
voi saastaa kustannuksia raakakaasun
puhdistukseen tarvittavan aktiivihiilen
ja saostusaineen tarkan annostelun
ansiosta. M on valmis-
teltu myds raakakaasussa ilmenevia
korkeampia polykuormituksia ja hairio-
komponenttien korkeampia pitoisuuksia
varten, joten laitteistolla tuotetaan jatku-
vatoimisesti luotettavia mittaustuloksia.
Vahainen huoltotarve ja helppokayt-
toisyys auttavat toiminnanharjoittajaa
valvomaan elohopeapitoisuuksia hyvalla
mittausvarmuudella.

MERCEM300Z on kaasumaisen
kokonaiselohopean (elementaarinen
ja oksidoitu elohopea) analysaattori
paastojen valvontaan ja raakakaasun
Hg-puhdistuksen ohjaukseen - voima-
laitoksissa, sementtitehtaissa ja jatteen-
polttolaitoksissa. Se on asennettavissa
ulos tai ilmastoituihin tiloihin.

1, Lisatietoa:

-'" Kari Karhula
Puh. 09 2515 8024
kari.karhula@sick.fi
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SYKSY 2017
- KOULUTUSKALENTERI

Sensor Intelligence.

tiistai 5.9.2017 Skanneri-info Jyvaskyla
YhteySU ed Ot torstai 7.9.2017 Kappaleiden tunnistus Lappeenranta
SICK Oy tiistai 12.9.2017 Kappaleiden tunnistus Turku
Myllynkivenkuja 1 tiistai 19.9.2017  Skanneriinfo Kuopio
01620 VANTAA e s
) torstai 21.9.2017 Turvareleinfo Pori
Puhelin +358 9 2515 800
E-mail: sick@sick.fi keskiviikko 27.9.2017 Kappaleiden tunnistus Oulu
www.sick.fi ; i
torstai 28.9.2017 Sistema-koulutus Lappeenranta
Palvelemme asiakkaitamme: e .
Arkisin klo 08.00-16.00 keskiviikko 4.10.2017 Koneturvainfo Vantaa
Toimistoajan ulkopuolella mahdollisissa torstai 5.10.2017 Aluevalvontakoulutus Oulu
hatatapauksissa voit tavoitella henkil6- . . .
kuntaamme yhteystiedoissa mainituista perjantai 6.10.2017 Turvareleinfo Oulu
GSM-numeroista. e . » . .
keskiviikko 25.10.2017  Prosessitekniikka Jyvaskyla
perjantai 27.10.2017 Koneturvainfo Turku
keskiviikko 8.11.2017 Koneturvainfo Kotka
i 1 torstai 9.11.2017 Skanneri-info Tampere
| nS | ght tiistai 14.11.2017  Kappaleiden tunnistus Kokkola
torstai 16.11.2017 Konenakoinfo Pori
RUCE sRmllgr §lf LEMT! torstai 16.11.2017  Koneturvainfo Joensuu
Paatoimittaja: Terhi Tiikkainen keskiviikko 29.11.2017 Koneturvainfo Vaasa
Julkaisija: SICK Oy torstai 30.11.2017 Sistema-koulutus Vantaa
torstai 30.11.2017  Prosessitekniikka Oulu

Painopaikka: Suomen Uusiokuori Oy
Taitto: Grapica Oy, Pia Kauppinen keskiviilkko ~ 13.12.2017  Koneturvakoulutus Tampere

Seuraava lehti julkaistaan syksylla 2017

torstai 14.12.2017  Koneturvakoulutus Tampere
TILAUKSET: Koulutusohjelmat 18ytyvat kotisivuiltamme: www.sick.fi/koulutukset
sl aay Lisatietoja koulutuksista: Pentti Rantanen, puh. 040 900 8022.

Mikali tarvitset yrityskohtaista koulutusta ylla olevista aiheista tai jostain muusta,
niin ota yhteytta ja raataloimme koulutuksen.
Muutokset ja lisaykset mahdollisia.
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- KOULUTUKSET JA INFOTILAISUUDET

Kappaleentunnistuksen tuoteinfotilaisuudessa

kaydaan lapi induktiivisten ja kapasitiivisten anturien sekd valokennojen toimintaperiaatteet. Lisaksi tilaisuudessa on esilla
useita I/0O-link -liitantaisia antureita seka esitellaan pulssianturin helppo ohjelmointi tietokoneella tai paristokayttdisella oh-
jelmointilaitteella.

Tilaisuus on maksuton.

Prosessitekniikan infotilaisuudessa

kerrotaan ajankohtaisia asioita paastomittauksiin liittyen. Tietoisku sisaltaa tietoa seka pienten etta suurten polttolaitosten
mittausvelvoitteista kuten myos jatteenpolttolaitosten paastomittauksiin liittyvista vaatimuksista. Lisaksi esitellaan ratkaisuja
paastomittauksen toteuttamiseksi ja prosessin ohjaukseen.

Tilaisuus on maksuton.

Koneturvallisuuden infotilaisuudessa

kerrotaan ajankohtaista asiaa koneturvallisuudesta ja esitellaan SICK tuoteuutuuksia koneiden ja tuotantolinjojen turvallista-
miseksi.

Tilaisuus on maksuton.

SISTEMA

on standardin SFS-EN ISO 13849-1 soveltamisen helpottamiseksi kehitetty Windows-kayttojarjestelmissa toimiva apuohjelma,
jonka avulla suunnittelijan on helppo osoittaa turvajarjestelmien vaatimustenmukaisuus. Koulutuksessa kaydaan lapi koneiden
turvajarjestelmien luotettavuuden osoittamiseksi kaytettavien yhdenmukaistettujen standardien SFS-EN ISO 13849-1 seka
SFS-EN 62061 perusperiaatteet ja kdaydaan lapi SISTEMAN toiminnot havainnollisten esimerkkien avulla. Koulutuksessa opitaan
soveltamaan standardia SFS-EN ISO 13849-1 koneen turvallisuuteen liittyvien ohjausjarjestelman osien suunnittelussa, mika
mahdollistaa turvatoimintojen monipuolisemman seka kustannustehokkaamman suunnittelun. Koulutus on paivitetty vastaa-
maan SISTEMAN version 2 ominaisuuksia. Koulutus kestaa yhden paivan.

Koulutuksen hinta on 450€ henkilolta, samasta yrityksesta lisahenkilot hintaan 320¢€.

Flexi Soft

on ohjelmoitava turvaohjain, jonka kaytté mahdollistaa turvatoimintojen kustannustehokkaamman suunnittelun perinteiseen
reletekniikkaan verrattuna. Peruskoulutuksessa kaydaan lapi ohjelmoitavan turvaohjaimen perustoiminnot kuten jarjestelman
ominaisuudet, kayttd ja turvaohjaimen soveltuvuus eri kayttotarkoituksiin. Jatkokoulutuksessa kasitellaan turvaohjaimen kehit-
tyneitéd ominaisuuksia kuten turvalaitteiden liittamista turvaohjaimeen EFI-liitynnalla, Flexi Loop ja Flexi Line -toimintoja seka
turvajarjestelman liittdmista koneen ohjausjarjestelmaan gateway-moduuleilla. Seka perus- ettd jakokoulutus kestavat kumpikin
yhden paivan.

Koulutuspaivan hinta on 450€ henkiloltd, samasta yrityksesta lisahenkilot hintaan 320€.

Koneturvallisuuden peruskoulutuksessa

kaydaan lapi koneturvallisuuden perusteet alkaen riskin arvioinnista aina koneen turvallistamiseen ja dokumentaation laatimi-
seen. Koulutuksessa opitaan, miten kone suunnitellaan, tuodaan markkinoille ja kayttoonotetaan konedirektiivin 2006/42/EY
mukaisesti. Koulutuksessa kaydaan myos lapi kaytdssa olevan koneen turvallisuusvaatimuksia ja uusien vaatimusten sovelta-
mista vanhoihin koneisiin modernisaation yhteydessa. Koulutuksessa myos esitellaan koneille tyypillisia turvallistamisratkaisuja
havainnollisten esimerkkien avulla ja kerrotaan toiminnallisen turvallisuuden perusperiaatteet. Koulutus kestaa kaksi paivaa.
Koulutuksen hinta on 900€ henkilolta, samasta yrityksesta lisahenkilot hintaan 750€.

Skanneri-infossa

esitellaan LIDAR-tekniikalla toteutettujen laitteiden toimintaperiaatteet seka kaydaan lapi SICK tuotevalikoima. Tilaisuudessa myos
esitellaan skannereilla toteutettuja sovelluksia aluevalvontaan, koneiden turvallistamiseen seka massavirtojen mittaukseen.
Tilaisuus on maksuton.

Aluevalvontakoulutuksessa

opitaan toteuttamaan valvontasovelluksia laserskannereilla. Koulutus sisaltaa teoriaosuuden, kaytannon harjoituksia seka teo-
riakokeen, jossa testataan koulutuksessa opetettuja asioita. Lapaistysta kokeesta osallistujalle myonnetaan sertifikaatti, joka on
voimassa kolmen (3) vuoden ajan kerrallaan. Teoriaosuudessa kaydaan lapi aluevalvontasovellukset, laserskannerien ominai-
suudet ja Sopas-ohjelmiston peruskaytto. Koulutus kestaa yhden paivan. Koulutuksen hinta on 590€ henkilolta.

Liikenneseminaari

Lilkenneseminaarissa kerrotaan SICKin anturi- ja jarjestelmaratkaisuilla toteutetuista liilkenneinfraan suunnitelluista sovelluksis-
ta kuten ajoneuvoluokituksesta, ylikorkeiden kuormien valvonnasta seka tunnelien ilmanlaadun mittauksesta.

Tilaisuus on maksuton.
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Miksi SICK toimittajana®?

AIDOSTI OIKEAT RATKAISUT

Pystymme tarjoamaan asiakkaillemme oikeat tuotteet erilaisiin sovelluksiin, koska tunnemme teol-
lisuuden eri toimialat ja laajan tuotevalikoimamme tarjoamat vaihtoehdot. Naiden asioiden yhdista-
misen me osaamme. Emme tarjoa asiakkaillemme kompromisseja, vaan oikeat ja asiakkaan tarpeen
mukaiset ratkaisut tilanteeseen kuin tilanteeseen on sitten kyseessa teollisuuden-, logistiikan- tai pro-
sessiautomaatio.

LISAARVOA KUSTANNUSTEHOKKUUDELLA

Tuotekehitys on meille tarkea asia, koska haluamme tarjota asiakkaillemme heidan elamaansa ja
liiketoimintaansa helpottavia ratkaisuja. Tahtédmme kehityksessa aina asiakkaitamme hyoddyttaviin
ratkaisuihin. Tuotteidemme kayton tulee olla helppoa, huollon tarve vahaista ja kaytettavyys korkea.
Tuotteen elinkaaren aikana tama tarkoittaa sita, ettd asiakkaamme saavat ratkaisuistamme selvaa
lisdarvoa omiin prosesseihinsa ja tulokseensa. Teknologisen kehityksemme ansiosta asiakkaamme
voivat saavuttaa kustannussaastoja tai selkeitd lisatuottoja tuotteidemme elinkaaren aikana. Sik-
si panostamme vuosittain merkittdvan osan liikevaihdostamme uusien innovatiivisten tuotteiden
suunnitteluun.

AINA APUA PROJEKTEIHIN

"Aina apua!” on palvelumme motto. SICKin palvelevat asiantuntijat tukevat asiakasta hankinnan ja
projektin jokaisessa vaiheessa. Olipa kysymyksesi pieni tai iso, me autamme vastauksen |6ytamisessa.
Uskomme, etta asiakassuhteille on hyotya pitkista tydsuhteista, positiivisesta palveluasenteesta ja koke-
muksesta ja siksi panostamme tydntekijoidemme hyvinvointiin ja motivaatioon. SICKin antureiden, anturiso-
vellusten, ratkaisujen ja palvelujen parissa tydskentelee globaalisti yli 7000 henkilda. Vaativimmatkin
projektit toteutuvat meilté luvatussa aikataulussa. Luota meihin - annamme apua automaatioon silloin
kun sita tarvitaan. Olemme paikalla myds tulevaisuudessa.

PAIKALLINEN TUKI TUOTTEIDEN ELINKAAREN AIKANA

SICKilla on yli 50 tytaryhtiéta eri puolilla maailmaa. Lisaksi SICKin edustus I0ytyy yhteensa jopa yli
100 maasta. Kansainvélisena yrityksena tarjoamme kaikki tuotteiden ja jarjestelmien elinkaari-
palvelut paikallisen henkiléstdmme tai toimijoidemme kautta - siis myds sielld, missa asiakkaidemme
ulkomaiset projektit sijaitsevat. Kun esimerkiksi tuote- tai kayttokoulutukset voidaan jarjestaa
loppuasiakkaan kielen sekéd kulttuurin mukaisesti, asiakkaamme voi luottaa siihen, ettd heidan
loppuasiakkaansa on tyytyvainen toimitettuihin ratkaisuihin. Olemme globaali toimija ja annamme tu-
kea tuotteen koko elinkaaren aikana sielld missa asiakkaammekin ovat.

KILPAILUKYKYA MAAILMAN JOHTAVALLA BRANDILLA

SICK AG on perustettu vuonna 1946. Alusta alkaen olemme kehittdneet markkinoille edistyksellisia
tuotteita ja innovatiivisia ratkaisuja. SICK konsernin liikevaihto vuonna 2015 oli 1,2 Mrd euroa ja
tavoitteena on saavuttaa 2,0 Mrd euroa vuoteen 2020 mennessa. Olemme maailman johtava anturival-
mistaja toimialallamme ja yrityksemme tuotteineen tunnetaan ympari maailmaa. SICK mielletdan kor-
kealaatuiseksi tuotemerkiksi ja osaamistamme arvostetaan korkealle, tuotteitamme sisaltavat ratkaisut
on helppo myyda missa pain maailmaa tahansa. Kayttamalla SICKin ratkaisuja asiakas voi olla varma
tuotteidensa kilpailukyvysta ja teknologisesta etumatkasta.

AVOIMESTI TIETOA MILLOIN TAHANSA

Tuotetietomme ovat saatavana kotisivuillamme usealla eri kielelld. Dokumentaatio helpottaa kayttajien
arkea eri puolilla maailmaa erilaisissa kayttétilanteissa, esimerkiksi kaikki kayttdohjeet |6ytyvat sahkoi-
sesti kotisivujemme tuotehaun kautta. Netista aina apua 24 h / 7 vrk.

KUUNTELEMME ASIAKKAITAMME

Uskomme, ettd asiakkaita on tarkea kuunnella ja kehittda toimintaa jatkuvasti muuttuvassa toimin-
taymparistossa. Otamme mielell@mme vastaan uusia ideoita ja ajatuksia toimintamme kehittdmiseksi
ja uusien yhteistydomuotojen hakemiseksi. Jokainen uusi idea tai ajatus on mahdollisuus kehittéa
toimintaamme. Yhdessa.

This is SICK Sensor Intelligence.
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KOTISIVUJEN UUSI SUOMENKIELINEN AIKAKAUSI

THIS IS SICK

Sensor Intelligence.

Halusimme helpottaa asiakkaidemme elamaa. Suomensimme kaikki kotisivumme ja niiden takana
olevan tuotetiedon. Perusasetuksena on aina suomen kieli, mutta sivun ylareunasta voi valita myos
optiona ruotsin tai englannin kielen. Tuotteiden haku on helppoa ja myos vertailu. Mukana ovat
my0s videot ja sovellusesimerkit. Sivusto myés muistaa katsotut tuotteet ja tilaaminenkin onnistuu.
Loyda helposti oikea ratkaisu www.sick.fi

TOIMIALAT

PALVELUT MESSUT JA TAPAHTUMAT DOWNLOAD-ALLUE HNOW HOW

———— www.sick.fi
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TIETTTEET TORLALAT PALVELIN MESTUT TA TAPAHTIAT PHPANL CRAD- ALLE

LOyda sopiva ratkaisu

SICK on yksi maailman johtavista teollisuusantureiden ja -jarjestelmien valmistajista, joka tarjoaa laajan valikoiman
tuotteita, jarjestelmia ja palveluja. Jotta I16ydat sopivan ratkaisun helpommin, olemme puolestamme tehneet Interne-
tin kaytosta yksinkertaisempaa ja toimivampaa.

Verkkosivuhaku: nopeasti haluttuun tuotteeseen.
Uudistettu hakutoiminto esittaa tulokset entistakin havainnollisemmin.
Jo kyselysi aikana saat sopivia tuloksia. = -

Discovar the new features of our
Laajennettu haku. W00 gty
Tuotealueelta l16ydat teknisia muuttujia tai litantéja rajoittamalla tarkoitukseen sopivat tuotteet.

Tuotevertailu: kaikki erot yhdelli silmaykselli.

Toinen valinnan rajoittamista parantava piirre on tuotevertailu. Merkitse tuotteet tai tuoteperheet, joita haluat vertail-
la keskenaan, niin naet yhdella silmayksella, mika ratkaisu tulee kysymykseen.

Tuoteyksityiskohtien sivu: kaikki tiedot yhdella silmayksella.
Kun haluat tarkastella jotakin tuotetta yksityiskohtaisemmin, tuoteyksityiskohtien sivu tarjoaa paljon hyddyllista lisa-
tietoa, kuten teknisia tietoja, tyypillisia kayttdalueita, CAD- ja ohjelmistolatauksia, sopivia lisalaitteita ja videoita.

Teollisuudenalasi: tuotteemme kayttotarkoituksiisi.
Tai valitse teollisuus, niin saat tietoa tuotteidemme kayttéalueista eri teollisuudenaloilla.

Muistilista.

Muistilistan avulla kokoat valikoiman tuotteita ja dokumentteja.

Siten voidaan projektikohtaisesti valittaa kaikki kokonaisratkaisuun tarvittavat tuotteet esimerkiksi osto-osastolle tai
muille henkil6ille heidan kasiteltavakseen.

Tilaus: yksinkertaista ja havainnollista.
Ostoskorista |0ydat tiedot tuotteen saatavuudesta ja voit syottaa toimitusmaaran ja toivomasi toimituspaivamaaran.

Toiminto ”Suora tilaus”: suurille tilausmaarille.

Toiminto "Suora tilaus” mahdollistaa lisaksi esim. tuotenumeroiden nopean ja yksinkertaisen kopioinnin laajoista
Excel-luetteloista ja tuotteiden lisdamisen tilaukseen. Sen jalkeen voidaan kysya tarjouksia tai "checkout”-toiminnolla
lahettaa tilaus eteenpain.

Paanayton kautta nopeasti tarkeimpiin toimintoihin:
Sielta voit ottaa suoraan yhteyden meihin, paaset henkilokohtaiselle alueellesi, muistilistoihin tai ostoskoriisi. Toimin-
nolla "Suora tilaus” voit heti laittaa tuotteita ostoskoriin, kun sydtat tuotenumeron.

Ota yhteys
Yhteydenotto on helppoa: joka sivun oikeassa laidassa on painike, jonka kautta paaset yhteydenottolomakkeeseen
tai saat listan SICKin yhteyshenkiloistéa.

Video uusista Etusivun ylareunasta Etusivulta
ominaisuuksista: kielivalikko: ajankohtaisia
koulutuksia ja tietoa:

1 Kotlulukset
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‘website on video
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YouTube: B

Valtava maara tietoa videoitu-
na ja animoituna

Koko tuotevalikoimamme:

Tuotteet - alta on helppo l6ytéaa koko
tuotevalikoimamme.

Tuoteryhmat ovat aakkosjarjestyksessa,
eli kannattaa rullata sivua alaspain.
Lahtdkohtaisesti KAIKKI olemassa
oleva tuotetieto on ldydettavissa tdman
otsikon alta.

Eri toimialojen sovellukset:

Tuotepohjaisen lahestymistavan lisaksi
valikosta TOIMIALAT paasee helposti
katsomaan oman toimialan valmiita
sovelluksia videoineen ja tuotetietoi-
neen.

Osta tuote tai pyyda
tarjous:

Osta suoraan tuotteen takaa tai
pyyda tuotteista tarjous.
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z
Kaikki yhteystietomme S
kuvineen
w
[
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Prosessianturit
Pinnankorkeusanturit
Virtausanturit
Paineanturit

Lampétila-anturit

= |asermittalaitteet = |ineaariset viivakoodiin
lyhyille etaisyyksille perustuvat paikoitusanturit
® | aseranturit keskipitkille (max 10km)

Ultradanianturit

"Double sheet” ultraganianturit
Optinen tiedonsiirto
Paikoitusanturit

etaisyyksille (max 50m)
® | aseranturit pitkille etai-
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Valoverhot

= Mittaavat valoverhot
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Alykamerat

3-D kamerat
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= Motor feedback system kommutaatiolla
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Motor feedback system - lineaarinen liike HIPERFACE
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Toiminnallisen turvallisuuden
jarjestelmat
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Sensor Intelligence.
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Sensor Intelligence.

Yksikin vaara liike voi tulla kalliiksi. Kuinka siis voit varmistaa, etta prosessiesi liikkeet ovat varmasti tarkkoja ja tehokkaita?

Se onnistuu SICKin enkoodereilla. Ne tunnistavat liilkkeen tarkan nopeuden, kierrosluvun, reitin tai kulman ja antavat tuloksen
suoraan prosessin ohjaukselle tai pilvipalveluun jatkokasittelyyn valmiina tietona. Anna antureiden tehda ty6 ja nauti tuloksista!l
We think that's intelligent. www.sick.com/encoders
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