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Juhlavuosi SICK konsernille ja SICK Oy:lle

Tohtori Erwin Sick perusti SICK Ag:n 70 vuotta sitten Etela-Saksassa. Hanella oli
visio turvallisemmasta teollisesta tydymparistosta. Monien kymmenien patenttien
my6ta SICKista on tullut globaali alansa johtava yritys. SICK ty6llistéa yli 7700
henkiléa ympari maailman ja tdman saksalaisen perheyrityksen myynti oli vuonna
2015 noin 1.3 Mrd euroa.

Suomen tytaryhtié perustettiin vuonna 1991 ja vauhdikkaita vuosia on Suo-
messa takana tana vuonna 25. Talla hetkella suomalaisia asiakkaita palvelee 30
ammattitaitoista osaajaa. Olemme olleet vuosia Suomen Parhaiden Tyopaikkojen
pienten yritysten sarjan karjessa. Uskomme, etta ihmisiin panostaminen - seka
omaan henkil6stoon etta asiakkaisiin - takaa toiminnan menestyksekkaan jatku-
misen. Asiakkaiden tyytyvaisyys on meille tarkeaa. Otamme mielellamme palautet-
ta vastaan toiminnan kehittamiseksi.

Miten juhlistamme 25 vuotista taivalta Suomessa?

Teimme viime vuonna paatoksen panostaa juhlavuonna asiakkaisiimme. Paatim-
me tehda kotisivuista suomenkieliset. Uskomme taman helpottavan asiakkaitam-
me tuotteidemme kaytdssa. Aiemmin vain ensimmaiset sivut olivat suomeksi ja
loput sivut olivat englanninkielisia. Helmikuusta 2016 alkaen kaikki kotisivumme
ovat olleet suomeksi. Eika tassa viela kaikki - sivun ylalaidasta kieleksi voi valita
myds ruotsin tai englannin.

Saa klikata: www.sick.fi

Sivuilla on paljon muitakin uudistuksia, mm.
tuotehaku sivun ylareunasta kohdassa "kir-
joita hakusana”. Haku nayttaa tuloksia jo
kirjoittamisen aikana.

Etusivulla on myods linkki uusiin ominai-
suuksiin vaihtuvan otsikkokuvan kohdassa
"|6yda kotisivujemme uudet ominaisuudet”

Kaykaa klikkaamassa ja kokeilemassa. BN i
Myos kaikenlainen kehittava palaute ote-
taan mielelldan vastaan » ari.ramo@sick.fi.

Lisavoimaa

SICK vahvistaa paikallista palvelua kokeneiden ammattilaisten voimin. Kuopion
tiimimme liittyy Jaakko Pollanen (040 900 8038) ja Pohjanmaan aluetta vahvis-
taa Yliharmassa Juha Liinamaa (040 900 8039). Molemmat aloittavat tyot huhti-
kuun aikana.

Henkilostomme yhteystiedot l6ytyvat sivuilta 4 ja 5.
Hyvaa kevatta ja kesaa!

Koko SICK-tiimi toivottaa lamminta ja rentoa kevatta ja kesaa kaikille!

Ari Ramé
SICK Oy


https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/valokennot/valokennot/powerprox/c/g339051
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25.-26.5. Oulu i At Seinajoki kutsuu ammgtt_itaidon SM-kinaiIuihirl .
toukokuussa 2016. Taitaja on Suomen merkittavin

ammatillisen koulutuksen vuosittainen tapahtuma.

CIMAC ‘ C I MAC SICK on jalleen mukana mekatroniikan kilpailuteh-
L P tavassa. Myos tana vuonna Kilpailulajin turvalaite-
6.-9.6 Helsinki COMNGRESS tehtava keskittyy Flexi Soft-turvalogiikan ympérille.
Tapahtuma on kolmipaivainen ja sinne on vapaa
PacTec [ paasy. Tapahtumapaikkana on Seinajoki Areena.
20.-22.9. Helsinki Meidat I6ydat Mekatroniikan osastolta.
-
Lisatietoa tapahtumasta: http://taitaja2016.fi
Alihankinta 2016 \ 2016 )
27.-29.9. Tampere A\ AUHANKINTA HENKILOUUTISIA

SUBCONTRACTING FAIR * FINLAND

Vahvistamme paikallista palvelua.
Huhtikuun aikana joukkoomme liittyvat:

Kuopion alueella
Jaakko Pollanen
Puh. 040 900 8038

Energia 2016 ) ENERGIA 2016
25.-27.10.Tampere ( Energy Fair, Finland

Tekniikka 2016 Tekniikka 2016

1_ _ 3 1 1 Jyvaskyla Automaatio, Tuotantoteknologia, Teollinen Internet

Pohjanmaalla
Juha Liinamaa
Puh. 040 900 8039
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Taman lehden kuvat ja artikkelit toimivat linkkina Niin lataat Shortcut-sovelluksen
laajempaan sisaltoon, tuotetietoihin tai videoihin.

» Avaa alypuhelimesi sovelluskauppa.
Shortcut-sovelluksessa tunnisteena voi toimia koko
sivu, joten tarvetta viivakoodeille tai muille erillisille
tunnisteille ei ole. Kuvaat yksinkertaisesti lehden min- > Valitse Shortcut-sovellus ja lataa se maksutta.
ka tahansa kiinnostavan sivun ja Shortcut-sovellus vie
sinut laajemman sisallon aarelle.

» Kirjoita sovelluskaupan hakusanaksi "Shortcut Reader”.

Nain kaytat Shortcut-sovellusta
Shorteutin voi asentaa Android-, i0S- ja 1. Kaynnista Shortcut-sovellus dlypuhelimessasi.
Windows Phone -alypuhelimiin.

2. Ota sovelluksella kuva lehden mista tahansa sivusta.
Jokainen sivu toimii linkkina. Mikali sivun ylalaidassa

on tama merkki

@ KATSO VIDEO [Ntkeiuia
aiheeseen liittyva video.

3. Shortcut tunnistaa kuvan ja voit avata haluamasi sisallon.


https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/senscontrol-turvalliset-ohjausratkaisut/turvaohjaimet-verkkoratkaisut/flexi-soft/c/g186176
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Myynti-
paallikko: Aluemyyntipaallikot: Partnerit:

Pekka Hirviniemi Vesa Jarvinen Heikki Karhuniemi Pekka Lampela Matti Kleemola Auvo Kuitunen
09 2515 8040 040 900 8026 040 900 8044 040 900 8045 09 2515 8043 040 900 8054
Myyntialueet Varsinais-Suomi Tampere, Pohjan- Pohjois-Suomi Etel-Suomi Ité&-Suomi ja Héme

maa ja Keski-Suomi

Tekninen myynti/ Tuotehallinta-
sisamyynti: paallikko: Tuotepaallikot:

Paula Lipponen Kari Kautsalo Markku Rantanen Mika Andersson Sami Lehtonen Kari Karhula

09 2515 8035 09 2515 8027 09 2515 8025 09 2515 8023 09 2515 8041 09 2515 8024

Tekninen sisdmyyja SICK-tuotevalikoima Teollisuusanturit Turvalaitteiden Tunnistus, mittaus, Analysaattorit ja
Tunnistus ja mittaus tuotepaallikko, konendkd prosessianturit

Turva-asiantuntija

Myynti- Lead Account o . . . . .
paallikko: Manager Analysaattorit ja prosessianturit: Asiakaspalvelu ja hallinto:

- '..,.‘:I o
~F ‘r TR |
Jari Nikander Juri Varis Heikki Kangas Timo Vélikangas Nanna Tikkanen Paivi Skaffari
09 2515 8021 040 900 8042 040 900 8033 040 900 8052 09 2515 8036 09 2515 8034
Toimiala- Logistiikan automaatio ~ Myyntip&allikkd Alue- ja huoltopdallikkd  Asiakas- Toimistoassistentti
asiakkuudet Nosturit / satamat Prosessiautomaatio Prosessiautomaatio palvelupaallikkd

Asiakaspalvelu ja hallinto:

SICK

Sensor Intelligence.

SICK Oy

Myllynkivenkuja 1, 01620 VANTAA,

Puh. 09 2515 800, Fax. 09 2515 8055,
Sahkoposti: sick@sick.fi,
Henkil6kohtaiset:etunimi.sukunimi@sick.fi.

-
v

Heikki Penttila Terhi Tiikkainen Kati Ahveninen Ari Ramo L
09 2515 8038 09 2515 8037 09 2515 8050 09 2515 8030 GSM .nltl.me.rOt..ovat e
Varasto/logistiikka Markkinointi- Business Controller Toimitusjohtaja Kaksi viimeista numeroa ovat samat

paallikkd kuin lankanumerossa.


https://www.sick.com/fi/fi/

LifeTime Services

KONSULTOINTI - Varmista oikea ratkaisu
Tehdaskatselmus

Riskin arviointi

Turvakonsepti

Turvakartoitus

Kayttoonottopalvelu

TUKIPALVELUT - Paranna tuottavuutta
m Kayttoonottopalvelu

TARKASTUSPALVELUT - Lisaa turvallisuutta ja toimivuutta
m Turvatarkastus

m Koneen pysahtymisajan mittaus

® Analysaattoreiden lineaarisuustarkastus

MODERNISOINTIPALVELUT -Paranna suorituskykya

ja kaytettavyytta

Usein modernisointi on taloudellisesti paras ratkaisu:
koneiden ja linjojen anturitekniikan uusimisella voidaan
pidentaa tuotantolaitteiden elinkaarta.

® Pajvityspalvelu

KOULUTUSPALVELUT - Kehita osaamista
Koulutuspalvelumme auttavat sinua varmistamaan
tuotteisiimme liittyvan teknisen osaamisen. Koulutuksemme
myo6s helpottavat standardien ja direktiivien asettamien
vaatimusten ymmartamisessa.

= Tuotekoulutukset

m Koneturvallisuuskoulutukset

PALVELUKSESSANNE TEHDASAUTOMAATION JA LOGISTIIKAN OSALTA:

|
Pentti Rantanen
040 900 8022
TURKU
Palveluliiketoiminta
Turva-asiantuntija

T

Aaro Tormanen Janne Rissanen
040 900 8028 040 900 8047
VANTAA VANTAA
Huoltoteknikko HuoltoinsinGori

PALVELUKSESSANNE ANALYSAATTOREIDEN JA
PROSESSIANTUREIDEN OSALTA:

r.— e

Jyrki Sarvanko
040 900 8053
TAMPERE

Huoltoinsingori

Jarno Virta Dimi Ruotsalainen
040 900 8029 040 900 8046
ouLU VANTAA

Huoltoinsingori Huoltoteknikko

: JALLEENMYYJAT

SICK

Sensor Intelligence,

Distributor Partner

SICKin JALLEENMYYJAT
SUOMESSA

AUSER OY
Jylpyntie 35, 48230 Kotka
Puh. 05 3410 400

HORMEL QY
Pajatie 8, 40630 Jyvaskyla
Puh. 014 3388 900

INSTELE QY
Kullervonkatu 2 C, 70500 Kuopio
Puh. 017 266 2200

KOKKOLAN SAHKO- JA AUTOMAATIO OY
Kahvitie 44, 67600 Kokkola
Puh. 010 422 5540

LSK ELECTRICS QY
Vesijarvenkatu 38, 15140 Lahti
Puh. 020 781 4200

OUKOTA OY
Haarasuontie 12, 90240 Oulu
Puh. 0207 280 430

PJ-CONTROL QY
Koivuvaarankuja 2 C, 01640 Vantaa
Puh. 010 5915 330

SATA-AUTOMAATIO OY
Friitalantie 3, 28430 Pori
Puh. 02 531 8200

Kalatori 1, 26100 Rauma
Puh. 02 536 3362

SITEK-PALVELU OY
Hatanpaanvaltatie 34 A
33100 Tampere

Puh. 014 377 2300

JALLEENMYYJA VIROSSA

SIMATEC AUTOMAATIKA OU
Ravi 13-2, 10138 Tallinna, VIRO
Puh. +372 6414 810



SICK — ANTURITEKNIIKKAA JO
/70 VUODEN AJAN

Saksa vuonna 1946 - H-hetki yrityksil-
le, kulttuurille ja taloudelle. Minchenin
lahelld Vaterstettenin kyldssa Erwin
Sick osoitti rohkeutta ja pioneerihenkea
toteuttaa unelmansa: yhdistaa optiikka
ja elektroniikka rauhanomaisiin tarkoi-
tuksiin ihmisten hyvaksi. "Intohimoinen
keksija”, kuten han itse itseaan nimitti.
Han halusi kehittaa laitteita, jotka pysty-
vat parempaan kuin muut. Innovointiky-
Ky ja tuotteiden hyva laatu olivat hanelle
tarkeita. lhmisten ja ympariston suojelu
- Erwin Sickin henkilokohtainen tavoite
toimia naiden asioiden eteen on jo var-
haisessa vaiheessa viitoittanut tien yri-
tyksen kestavalle kasvulle.

>> Syyskuussa 2016 SICK AG tayttaa
70 vuotta. Se mita Gisela ja Erwin
Sick alunperin suunnittelivat "terveeksi
keskisuureksi 80-100 tyontekijan yrityk-
seksi”, on tana paivana maailmanlaa-
juinen antureiden ja anturisovellusten
teknologia- ja markkinajohtaja teollisiin
tarkoituksiin. Globaali yritys, jolla on yli
7.500 tydntekijaa ja liikevaihtoa vuonna
2015 lahes 1.3. Mrd.

Matka kansainvaliseksi yritykseksi

SICKin kansainvalinen laajentuminen al-
koi vuonna 1972, jolloin perustettiin en-
simmainen tytaryhtié Ranskaan ja vuon-
na 1975 myyntiyhtié USA:han. Vuosina
1972-1996 perustettiin  tytaryritykset
mm. Espanjaan, Suomeen ja Singapo-
reen. Noihin vuosiin mahtuu myos uuden
toimipisteen - Erwin Sick Engineering
GmbH - perustaminen Dresdeniin seka
tuotantolaitoksen perustaminen Un-
kariin. 1976 Erwin Sick GmbH investoi
10 milj. D-markkaa uudisrakennukseen
Waldkirchissa, jossa saman katon alla
toimivat tuotekehitys, tuotanto ja hallin-
to. Samalla paikalla Erwin-Sick-kadulla
toimii yrityksen paakonttori myos tana
paivana. Viimeisimpana uudistuksena
on taman vuoden helmikuussa avattu
jakelukeskus lahella paakonttoria. Uusi
taysin automatisoitu 11.000 neliometrin
jakelukeskus palvelee yli 40.000 lop-
puasiakasta Euroopassa seka toimittaa
tuotteita tytaryhtioille ympari maailman.
SICKin juhliessa 60-vuotista olemas-
saoloa vuonna 2006 tyontekijoita oli jo
4.000, toimipisteitda 40 ja tytaryhtidita

Yrityksen perustaja Erwin Sick (1909-1988).

20 eri maassa. Talldin entinen Sebas-
tian-Kneipp-Str. muutettiin firman perus-
tajan kunniaksi Erwin-Sick-Str. nimiseksi.
Vuonna 2009 yritys kasvoi edelleen.
Pystyakseen palvelemaan paremmin
aasialaisia ja amerikkalaisia asiakkaita
yritys perusti kehitys- ja tuotantolaitokset
Singaporeen, Malesiaan seka USA:han.
Pienesta yrityksestd on kasvanut glo-



KATSO VIDEO

baali toimija, jonka liikevaihto saavutti
vuonna 2013 miljardin euron rajan.

Katse kohti tulevaisuutta

Jo 70 vuoden ajan SICK on toiminut au-
tomaation edelldkavijana innovatiivisilla
tuotteilla ja ratkaisuilla. SICK 70 vuotta
merkitsee 70 vuotta anturiteknologian
innovaatioita - ja tama menestystarina
jatkuu edelleen.
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Erwin Sickin varhaisimpia luonnoksia.

SICK Oy

25 VUOTTA
SUOMESSA

Vuonna 1991 perustettu Sick Oy on
100%:sti SICK AG:n omistama tytaryh-
ti6. Suomessa henkilokuntaa on nyt
uusien rekrytointien myéta 30 henkea.
Paakonttorimme sijaitsee Vantaan Mar-
tinlaaksossa ja myyntihenkilostollamme
on kotikonttoreita pitkin Suomea, pohjoi-
simmat Oulussa.
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>> | aaja tuotevalikoimamme mahdollis-
taa erilaiset, asiakkaan tarpeen mukai-
set ratkaisut. Laaja toimialatuntemus
helpottaa kommunikointia ja oikeiden
ratkaisujen loytymista niin teollisuus- ja
logistiikan automaatiossa kuin myds pro-
sessiautomaatiossa.
LifeTimeService-palveluvalikoima tar-
joaa tukea koko tuotteen elinkaaren
ajan. Kansainvalisena yrityksena voim-
me tarjota kaikki tuotteiden ja jarjestel-

mien elinkaaripalvelut myos paikallisten
toimijoidemme kautta ympari maailman.

Olemme tana vuonna lukuisilla mes-
suilla, jonne voitte tulla tapaamaan mei-
ta tai poiketkaa kahvilla Vantaan kont-
torilla! Myos laaja partneriverkostomme
auttaa teita I6ytamaan juuri teille sopivat
ratkaisut.


https://www.youtube.com/watch?v=DazejUdV2Pc
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HELEN OHJAA VOIMALAITOKSIAAN
SICKin ANALYSAATTOREILLA

‘Helen Oy:n Olli Salminen ker
mon yhteistuotanno

i




Analysaattoritekniikka

DeNOx-katalyytin toimintaa optimoidaan SICK:n InSitu-analysaattoreilla.

Ennen katalysaattoria NOx-taso mitataan GM32-analysaattorilla.

Nykyaikaisen voimalaitoksen polttoprosessi on aarimmaisen tarkasti sadadetty ja
saannelty. Haitallisten paastéjen pitaminen minimissaan edellyttaa tarkkaa reaaliai-
kaista mittaamista, jonka perusteella prosessia voidaan saataa. Helen kayttaa mit-
taamiseen SICKin kehittynytta analysaattoritekniikkaa.

>> Helenilld on Helsingissa kolme
suurta voimalaitosta, jotka toimittavat
lampoda ja sahkdéa suurimpaan osaan
helsinkilaisista kodeista ja muista kiin-
teistoista. Ensimmaiset askeleet Helsin-
gin kaukoldmmon tuotannossa otettiin
jo 1950-luvulla, kun Salmisaaren A-voi-
mala otettiin kayttdoon. Nykyisin vanha
180 megawatin lampdtehoinen voimala
tuottaa lampo6a vain kulutushuippuihin
ja 1984 valmistunut CHP-laitos Sal-
misaari B tuottaa parhaimmillaan 170
megawattia sahkoa ja 300 megawattia
kaukolampoa.

Sahkoa, lampoa ja kaukokylmaa
- Lampo on meidan paabisneksemme,
kertoo  Salmisaaren voimalaitoksen
prosessimestari Olli Salminen. - Yhteis-
tuotanto- eli CHP-laitoksessa voimme
tuottaa energiaa noin 90 prosentin hyo-
tysuhteella, suunnilleen yhden kolmas-
osan sahkoa ja kaksi kolmannesta lam-
poa. Voimala on mitoitettu "takaperin”
[ammontarpeen mukaan. Sahkoa syntyy
sitten sen mitd syntyy, ldAmpoétehon mu-
kaan.

- Salmisaaressa tuotetaan sahkon
ja lammon lisdksi myds kaukokylmaa.

L2
A |‘ KATSO VIDEO

DeNOx-katalysaattorin jalkeen NH3-slip mitataan GM700-analysaattorilla.

Talvella tarvittava kylma otetaan meri-
vedesta ja kesalla absorptiotekniikalla
kaukolammon paluuvedesta. Lammon-
tuotantoa tasaamassa meilla on kaksi
lampodakkua eli suurta vesisailiota,
joissa on aamun ja illan huippukuormia
varten 60-98 asteista vetta. Akkujen ka-
pasiteetti on 1 000 megawattituntia ja
suurin purkuteho 120 megawattia.
Helsingin kaupunginvaltuusto on
tehnyt paatéksen, jonka mukaan Kki-
vihiilen kayttéa tullaan voimakkaasti
vahentamaan Helenilla. Hanasaaren
Kivihiililaitos suljetaan ja sen tilalle


https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/kaasuanalysaattorit/in-situ-kaasuanalysaattorit/gm700/c/g57451
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/kaasuanalysaattorit/in-situ-kaasuanalysaattorit/gm32/c/g75251
https://www.sick.com/fi/fi/search?q=InSitu:Def_Type:ProductFamily
https://www.youtube.com/watch?v=pxiRC44tN70&feature=player_embedded
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Valvomon naytét ovat tdynna dataa prosessin eri vaiheista.

Timo Vélikangas tarkastamassa_InSitu-analysaattorin sondia.

rakennetaan  bioenergiakapasiteettia
Vuosaareen. Salmisaaressa Kivihiili on
paapolttoaine, jonka rinnalla on ryhdyt-
ty kayttamaan puupelletteja.

- Hake olisi halvinta, mutta nurkka-
polttoisessa kattilatyypissamme muu
biopolttoaine kuin jauhettu pelletti ei
toimi, tarkentaa Salminen. - Kivihiili
ja pelletti jauhetaan 50 mikrometrin
kokoiseksi poélyksi, joka puhalletaan
kattilaan. Polttoaineella on kolme se-

kuntia aikaa palaa kattilan polttovy6-
hykkeessa. Pellettia on kaytetty vuoden
2015 alusta. Viime syksyna meni 3 000
tonnia, noin 2-5 prosenttia kaikesta
polttoaineesta.

Saatotekniikkaa ja katalysaattoreita

Teollisuuden paastodirektiivit asettavat
tiukat rajat voimalaitosten pienhiuk-
kasten, rikin oksidien ja typen oksi-
dien paastoille. Hiukkaspaastot ovat

olleet entuudestaan hyvin alhaiset ja
rikinpoistolaitoksia on saadetty entista
tehokkaammiksi. Suurimmat toimenpi-
teet on tarvittu typen oksidien vahenta-
miseksi.

Salmisaareen on rakennettu typen
oksidit savukaasuista poistava uusinta
tekniikkaa edustava katalysaattorijar-
jestelma. Typen oksidit muuntuvat ta-
valliseksi typpikaasuksi kemiallisessa
reaktiossa, kun savukaasuihin lisatdan
ammoniakkia.

- Meilla kaytetaan SICKin tekniik-
kaa kaikkeen paastdanalysointiin, ker-
too Salminen. - Ensimmainen SICKin
kokonaisjarjestelma tuli meille vuonna
2005, nyt on toinen kierros menossa.
Mittaamme  savukaasuista lahinna
typen oksideja, ammoniakkia ja rikin
oksideja. My0s virtausta pitaa mitata ja
polyn maaraa.

- Otimme katalysaattorit kayttoon
viime syksyna ja mittaamme savu-
kaasut nyt kolmeen Kkertaan. Ennen
katalysaattoria mitataan typen oksidit,
joiden perusteella saadetaan ammonia-
kin suihkutusta. Katalysaattorin jalkeen
mitataan uudelleen typen oksidit ja li-
saksi ammoniakki. Ammoniakkia ei saa
menna liikaa eika liilan vahan. Typen
oksidien pitaa pelkistya typeksi, mutta
ammoniakkia ei saa jaada jaljelle. Kol-
mannen kerran kaasut mitataan vield
savupiipusta viranomaisille raportointia
varten. Sieltd mitataan tietysti myos
S02 ja hiilidioksidi.

Salmisen mukaan typen oksidien
paasto oli aikoinaan luokkaa 900 mil-
ligrammaa normikuutiometrissa ja polt-
totekniikkaa kehittamalla paastiin noin
400 milligrammaan. Katalysaattorin
avulla maara pieneni 70 milligammaan,
kun taman hetken normit edellyttavat
alle 500 milligrammaa. Rikkidioksidin
maara on noin 100 milligrammaa ja
pienhiukkasten 4 mg kuutiometrissa -
alle kymmenesosa vaaditusta. Helen
tuottaa energiaa mahdollisimman puh-
taasti.

Toimittajan valinnassa monta tekijaa

Kaymme tervehdyskaynnilla Salmisaa-
ressa SICKin Dimi Ruotsalaisen ja Timo
Valikankaan kanssa. Miehet ovat olleet
ennenkin tekemisissa Salmisen kans-
sa. Tama johtunee osaltaan jo siitakin,
ettd nykyisen jarjestelman hankinnan
tarjouskilpailu kesti puolisen vuotta.

- Aina ennen laitehankintaa olem-
me yhteydessa laitetoimittajiin, jotka
saavat tulla tutustumaan tarpeisiimme,
sanoo Salminen. - Tama on valttama-
tonta, ettd he osaavat tarjota oikeat
laitteet. Joskus saattaa vaikkapa olla


https://www.sick.com/fi/fi/search?q=InSitu:Def_Type:ProductFamily

haasteellista 16ytaa paikat mista mita-
ta. Emme edes kasittele tarjousta, jos
sen jattaja ei ole kaynyt paikalla. Pelk-
ka halpa hinta ei riita.

- Tarkeintd on ymmartaa, etta lait-
teella on aina elinkaari. Aina joskus
niitd on korjattava, koska sellaisia lait-
teita ei olekaan, jotka kestavat isalta
pojalle. Huollon ja varaosien pitaa olla
Suomessa. Koko mittausjarjestelma
on toimintamme kannalta valttama-
ton. llman paastomittausjarjestelmaa
ei voimalaitosta ole mahdollista ajaa
taloudellisesti ja ymparistéluvan mu-
kaisesti, rikin ja typenpoisto edellyttaa
toimivia mittauksia. Mahdolliset viat
pitaa korjata akkia.

SICK on hoitanut tonttinsa
Salmisen kokemuksen mukaan kaikki
laitteet vaativat huoltoa. Huoltovapaita
ei kannata ostaa, koska sellaisia ei ole.
Joka tapauksessa kerran vuodessa,
kayttokauden ulkopuolella, laitteille
tehddan vuosihuolto. Kayttdkauden
aikana tehdaan korjaukset silloin kun
niita tarvitaan.

- Markkinoilla on muitakin toimijoi-
ta, mutta SICK on hoitanut tehtavansa

Analysaattorit ovat toimineet luotettavasti
tuumivat Timo, Olli ja Dimi.

Analysaattoritekniikka

hyvin, tuumaa Salminen. - Palvelu ja
laatu ovat sitd mitd haluamme. Kaikki
asiat hoituvat kohtuuajassa ja kysymyk-
siin tulee aina vastaukset. Jos ote sailyy
yhté hyvana, niin yhteistyomme tulee
varmasti jatkumaan.

L2

Ay KATSO VIDEO

Lisavahvistus SICKin Life Time Service-tiimiin

>> Vuosi sitten SICKin palvelukseen astu-
nut Dimi Ruotsalainen vaikuttaa miehel-
14, jossa yhdistyvat innostus, uteliaisuus
ja asioihin paneutuminen. SICKilla han
on I0ytanyt tydpaikan, josta on hyva jaada
elakkeelle.

- SICK haki huoltoinsinddria ja itsella-
ni on keskiasteen koulutus tietotekniikan
mekaniikkaan, kertoo Dimi. - Soitin Ran-
tasen Penalle ja kysyin, onko talla taus-
talla mitdan mahdollisuuksia. Pena sanoi,
ettd "haetaan sopivaa tyyppia”. Pena piti
ty6haastattelun Jumbon Fazerilla ja sitten
tavattiin viela Timo Valikankaan kanssa
Riihimaen ABC:lIa.

Dimi kertoo kotiutuneensa loistavasti
SICKille. Ty6 pitaa sisallaan paljon matkus-
tamista - valilla lyhyellékin varoitusajalla -
mutta se sopii hyvin Dimille. Han myds ar-
vostaa firman johtamiskulttuuria ja jousta-
vaa toimintamallia. Omat tyojarjestelyt saa
suunnitella pitkalle itsenaisesti ja samalla
niista saa ottaa vastuun seka tydnantajan
etta asiakkaiden suuntaan.

- Asiakkaat ovat enimmakseen aika
suuria - voimalaitoksia ja tehtaita, ker-
too Dimi. - Ongelmatilanteissa on huol-
tomies saatava nopeasti kiinni ja paikal-
le. Usein tosin voi auttaa myds puheli-
mitse. Isoissa laitoksissa kunnossapitoa
hoitaa aika pieni porukka ja he tulevat
nopeasti tutuiksi. Minulla kun viela on
sellainen luonne, etta tuppaa tulemaan
toimeen kaikkien kanssa. Monet asiak-
kaat arvostavat sita, etta voivat asioida
tuttujen henkildiden kanssa.

Vuoden aikana asiakkaat ja heidan
jarjestelmansa ovat tulleet tutuiksi. Jar-
jestelman kalibrointi ei onnistu ”noin
vain”, mutta kollegoiden kanssa yhtei-
silla kaynneilla laitteiden ja prosessien
salat ovat avautuneet. Nyt Dimin saattaa
tavata Hangossa, Joensuussa tai Helsin-
gissa voimalaitoksessa tai kahvipaahti-
mossa.

Nopeasti hommiin kasiksi! Dimin tyo-
kokemus ja tekninen osaaminen nakyi-
vat heti ensimmaisilla yhteisilla huolto-

kaynneilla. Naki, etta Dimi on tehnyt pal-
jon hommia erilaisten laitteiden parissa,
niin nopeasti mies otti laitteet haltuunsa,
kertoo Dimin perehdytyksesta vastannut
Timo Valikangas.
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AGILITY ON MONIPUOLINEN

TAITOLAJI

Agility - ketteryys - on koirien esteratakilpailu, jossa koiraa ohjataan erilaisista esteista koostuvan radan lapi. Vauhdikas laji
edellyttaa kilpailutasolla suurta tarkkuutta ja kokonaisuuden hallintaa. Parhaimmillaan laji on ohjaajan ja koiran taydellista yh-

teistyota.

>> QOlisikohan niin, etta agility on naisten
harrastus, jota miehet harrastavat? Nain
ainakin kavi Sickin huoltoteknikko Aaro
Tormaselle, jonka vaimo ryhtyi muu-
tama vuosi sitten harrastamaan lajia.
Kerran vaimon tyovuorot olivat hankalat
ja Aaro tuurasi - ja se oli sitten menoa!

Liikuntaa kolmen koiran kanssa

Aaron perheeseen kuuluu kolme &aa-
rettbman ystavallista ja vilkasta labra-
dorinnoutajaa. Lahdemme porukalla
tutustumaan lajiin Agility Akatemian har-
joitushalliin Vantaalla. Paikka on tuttu
seka Aarolle etta koirille jo parin-kolmen
vuoden kokemuksella. Siella on hyvat
puitteet harrastaa lajia ja asiantuntevilta
ohjaajilta saa opastusta tarpeen mu-
kaan.

Agilitya ei toistaiseksi ole hyvaksytty
"viralliseksi” urheilulajiksi, mutta liikun-
taa siina todella saa koiran liséksi myds
ohjaaja. Lammittamattomassa harjoi-
tushallissa lampdétila on nollan vaiheilla,
mutta hyvin pian Aaro keventaa tami-
neensa shortseihin ja T-paitaan. Myos
koirat ladhattavat kuumissaan.

Vaalea Anni ja mustat Maisa ja Vilma odottavat paasya radalle.



Maisa on ldhddssé keinulle.

Suomi on agilityn vahva tekija
Koirien kanssa Aaro harjoittelee erilais-

ten kuvioiden tekemistd muutamalla
esteella. Koira syoksyy putken lapi, kaar-
taa aidalle, hyppaa ja jatkaa parin muun
esteen lapi tyylikkaasti. Eri suuntiin, eri
puolilta, eri jarjestyksessa, tarkasti oh-
jaajan merkkeja noudattaen. Palkinto
seuraa jokaisesta suorituksesta.

- Kilpailurata suunnitellaan erikseen
jokaista kilpailua varten ja siinéd on pari-
kymmenté erilaista estettd, kertoo Aaro
Toérmanen. - Reitin pituus on 100-200
metria ja suorituksen ihanneaika luok-
kaa 30-60 sekuntia. Virhepisteita tulee

Maisa syoksyy ulos putkesta ja suuntaa aidalle.

esteilla tapahtuvista virheista ja ihan-
neajan ylityksesta. Kaytadnnossa voittaja
on nopein virheetdn suorittaja.

Kilpailuja 16ytyy MM-tasolle asti ja
suomalaiset koirakot ovat viime vuosina
menestyneet niissa hyvin ja saavutta-
neet useita mitalisijoja. Taso on kova ja
menestyminen vaatii harjoittelua keski-
maarin nelja kertaa viikossa. Todellista
huippu-urheilua!

1, Lisatietoa:

_'" Aaro Térmanen
09 2515 8028
aaro.tormaneno@sick.fi

Agimet kayttaa
SICK-antureita
agility-porteissa

SICKin antureita kaytetaan tunnetusti hyvin
moninaisissa sovelluksissa. Yksi erikoisim-
mista saattaa olla koirien esteratakilpailun -
agilityn - ajanottolaitteet.

>> Qululaisen Agimet Oy:n tarina lahti liikkeelle
noin 15 vuotta sitten yrittaja Jari Sirvion vaimon
agility-harrastuksesta. Sirvio harrasti metallitoita
ja kerran tuli puhetta esteiden hankalasta liiku-
teltavuudesta. Tuumasta toimeen, Sirvi0 ryhtyi
suunnittelemaan kevyempia ja turvallisempia
esteita.

Vuonna 2007 Sirvion esteet olivat mukana
kolmipaivaisissa kisoissa ja loppu on historiaa.
Esteet herattivat kiinnostusta osallistujissa ja
puhelin alkoi soida. Vield saman vuoden syksylla
Sirvio perusti Agimetin.

Suomalainen markkinajohtaja

- Agility on Suomessa hyvin suosittu harrastus,
kertoo Sirvio. - Harjoitushalleja on kymmenia
ja lisaa tulee jatkuvasti. Meidan esteitamme on
varmaan 90-95 prosentissa suomalaisista hal-
leista. Olemme keskittyneet tuotteiden laatuun
ja ominaisuuksiin, koska suomalaisella kustan-
nustasolla on turha havitella halvinta hintatasoa.
Vientiin menee esteitd yna enemman, nyt noin
25-30 prosenttia tuotannosta.

Agimetin valikoimassa on parikymmenta eri-
laista tuotetta ja niiden eri versioita. Yksinkertai-
silta vaikuttaviin tuotteisiin liittyy yllattavan paljon
yksityiskohtia ja oivalluksia, jotka tekevat niista
helpompia kasitella, turvallisempia ja kestavam-
pia verrattuna kilpaileviin vaihtoehtoihin.

SICK-antureilla ajanottoa

- Kaytamme ajanottoporteissamme SICKin
liiketunnistimia, kertoo Sirvio. - Tarkkaa mallia
en kuitenkaan paljasta, koska se tieto kiinnos-
taisi myos kilpailijoita. Sickin anturit soveltuvat
kayttoomme erinomaisesti ja tekevat porteista
erittain helppokayttdisia kiireisessa kilpailuta-
pahtumassa.

- SICK-anturit kalibroituvat ympariston valoi-
suuteen hyvin, joten auringonpaiste tai sade eivat
haittaa. Portien toimintaan saattaminen on todel-
la nopeaa ja helppoa. Kaytanndssa riittaa, kun
tolpat suunnataan silmamaaraisesti nayttémaan
toisiaan kohti. Kallistuskulma saa olla useita as-
teita. Portin maksimileveys on noin 3 m.

www.agimet.fi
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Pauligin paahtimohalli on valoisa ja ilmava. Koneiden

I&pi kulkee satoja tonneja kahvia vuorokaudessa.

‘ d

.

PAULIGIN PAAHTIMO
SICKin TEKNIIKKAA

SA

Pauligin uudessa paahtimossa on huomioitu kaikki tuottavuuteen, automaatioon
ja tydympariston viihtyisyyteen liittyvat uusimmat ratkaisut. Paahtokoneissa ja koko
pakkauslinjastolla on kaytdssa suuri maara SICKin analysaattori- ja anturitekniikkaa.

>> Suomi on kahvia juova kansa ja
Paulig on kahvin selked markkinajoh-
taja Suomessa. Pohjoismaiden suurin
paahtimo on valmistunut vuonna 2009
Vuosaaren sataman yritysalueelle. Mo-
derni teollisuuslaitos on valmistuessaan
palkittu Vuoden 2009 Terasrakenne
-palkinnolla.

Hyva logistiikka ja ty6olot

Paahtimo on Pauligin kaikkien aikojen
suurin teollinen investointi, arvoltaan
120 miljoonaa euroa. Paahtimo tuottaa
lahes 45 miljoonaa kiloa valmista kah-
via vuosittain. Laitoksen sijoittaminen
Vuosaaren sataman kylkeen oli pitkalle
harkittu ratkaisu. Raakakahvi saapuu
maahan laivoilla ja siirto paahtimolle
onnistuu suoraan ilman erillistéa rahdin-
kuljetusta. Myos valmiiden tuotteiden ja-
kelussa ovat logistiset yhteydet parhaat
mahdolliset.

Paahtimo on rakennettu yhteen ker-
rokseen ja suurten lasipintojen ansiosta
luonnonvalo paasee lahes kaikkialle.
Toteutus edistaa eri toimintojen sujuvaa
kommunikointia ja tarkkaa laadunval-
vontaa. Koko tuotannon ohjaus tapah-
tuu yhdesta paikasta.

Tuotanto on pitkalle automatisoitua
ja hyddyntaa uusinta prosessitekniikkaa.

Paahtimo on entista tehokkaampi ja
kuluttaa véahemman energiaa. Uudessa
tehtaassa on ollut mahdollista panos-
taa ratkaisuihin, jotka tekevat tyosken-
telyolosuhteista erinomaiset. Polyisten
kahvisakkien kasittely on minimoitu ja
ilmanvaihto on tehokas.

Tehokasta tuotannon hallintaa

- Raakakahvi tuodaan satamasta suo-
raan tanne ja puretaan testisiiloihin,
kertoo Pauligin tuotanto- ja tekninen
johtaja Sami Sillman. - Sitten tuontie-
ra maistetaan, arvioidaan ja siirretaan
raakakahvisiiloihin. Niita meilla on 65
kappaletta ja kunkin vetoisuus on 50-60
tonnia, eli yhteensa noin 3 000 tonnia
raakakahvia.

Kovin kauan ei raakakahvi ehdi
siiloissa vanhentua, kun se siirtyy kol-
mivuorotuotannossa paahtoprosessiin.
Kolmeen paahtokoneeseen pudotetaan
punnittuja 550 kilogramman kahvieria,
ja paahtomaljaan puhalletaan 550-as-
teista ilmaa. Kukin kone tuottaa noin
nelja tonnia paahdettua kahvia tunnissa.

Tassa astuu SICKin analysaattori-
tekniikka kuvaan, kun paahtokoneiden
poistoilman  hakapitoisuus mitataan
kanavan lapi mittaavalla GM901-ana-
lysaattorilla. Liian korkea hakapitoisuus

aiheuttaisi palo- tai rajahdysvaaran, jo-
ten tarkka prosessin mittaus ja hallinta
on ensiarvoisen tarkeaa jo turvallisuu-
denkin takia.

Maistaminen tarkeinta laadunvalvontaa
- Kahvin valmistaminen on melkoista
"kokin hommaa” ja kahvia maistetaan
joka valissa, jatkaa Sillman. - Esimer-
kiksi Juhla Mokkaan kaytetaan useita
kahvilaatuja ja tavoitteena on, ettd maku
sailyy lapi vuoden samana. Paahtajilla
on hurja ammattitaito ja prosessissa
tarvitaan jatkuvasti pienta saatamista.

- Paahtamisen jalkeen papuina ja
jauhettuna toimitettavat laadut lahtevat
eri teille. Papukahvin pavuille tehdaan
varierottelu, jossa paineilma ohjaa eri
savyiset pavut omille reiteilleen. Papu-
tuotteissa tdma on oleellista. Jauhetus-
sa kahvissa vari tasaantuu, kun paah-
toeria sekoitetaan keskenaan. Jauhami-
nen tapahtuu viidessa myllyssa, joiden
kunkin kapasiteetti on noin nelja tonnia
tunnissa.

Eri laatujen maara alkaa Sillmanin
mukaan kasvaa melkoisesti, kun taval-
listen hienon ja karkean jauhatuksen
lisdksi ammattilaisia varten jauhetaan
viela muutama eri karkeus lisaa. Eri
kokoisiin annospusseihin pakkaaminen
kasvattaakin sitten tuotemaaran jo to-
della suureksi.

Jauhatuksen jalkeen kahvista irtoaa
huomattava maara hiilidioksidia, jonka


https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/kaasuanalysaattorit/in-situ-kaasuanalysaattorit/gm901/c/g57452
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/kaasuanalysaattorit/in-situ-kaasuanalysaattorit/gm901/c/g57452

annetaan poistua kaasuuntumissiilossa
muutaman tunnin ajan. Pakkausvaihees-
sa kaasua ei saa enaa vapautua, kun
kahvi pakataan vakuumipakkauksiin.
Pavut puolestaan pakataan pehmeisiin
tyyny- tai nelikulmasaumattuihin pussei-
hin, joiden venttiili paastaa hiilidioksidin
pois, mutta ei ilmaa sisalle. Papupakka-
usten sisalla on typpi-suojakaasu, joka
suojelee papuja. Happi pilaisi kahvin.

Anturitekniikkaa kautta koko laitoksen
Pauligin paahtimon paahtokoneet ovat
maailmanlaajuisesti tunnetun saksa-
laisen, yli 140 vuotta paahtokoneita
valmistaneen Probat-Werken tuotteita.
Probat on valinnut kadyttéonsad SICKin
analysaattoritekniikan paahtokoneiden
poistoilman hakapitoisuuden mittaami-
seen.

Analysaattorit ovat tulleet Pauligille
Saksasta valmiina paahtokoneisiin asen-
nettuna. Tekniikan huollosta ja varaosa-
toimituksista sen sijaan vastaa SICKin
Suomen yksikko. Laitteille tehdaan ker-
ran vuodessa perushuolto, jossa optiset
pinnat puhdistetaan ja mittausparamet-
rit tarkastetaan ja saadetaan. Vikoja on
harvoin, koska laitteet toimivat sisalla
lampimissa tiloissa.

Aivan oma lukunsa anturitekniikkaa
on paahtimon koko pakkauslinjasto ja
varaston siirto- ja kuljetuslaitteet. Siella
on lukemattomia SICKin valokennoja,
valoverhoja ja laserskannereita, jotka
valvovat, ohjaavat ja turvaavat laitteiden
toimintaa ja ihmisten turvallisuutta koko
tuotantolaitoksessa.

Analysaattori- ja anturitekniikka

Pauligin Sami Sillman (vas.) ja SICKin Matti Kleemola sekd Dimi Ruotsalainen keskustelemassa
pakkauslinjaston loppupaassa.
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Dimi Ruotsalainen ja Matti Kleemola tarkastelevat varastossa lilkkuvaa vihivaunua, jonka
kuormaamista ja kulun turvallisuutta valvovat useat SICK-anturit.
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ANTUREIDEN OHJELMOINTIRATKAISUT:

PIENENNA KULUJA
KAYTTOMUKAVUU

pyorivaa paikanmaaritysta, tarjoaa SICKin
hjelmointimahdollisuus téysin uusia teknisia
annuslaskentaan ja koneenkayttdjille.

=B

ANN

SICKin ohjelmoitavat anturit tarjoavat monia etuja: rahaa saastyy, kun anturiversioita tarvitaan vahemman, ohjelmoitavien anturei-
den konfiguroinnit on helppo ja nopea sovittaa erilaisiin sovelluksiin tai tuotantoparametreihin sopiviksi, minka lisaksi rakentamis-
ja huoltovaatimuksiin parhaiten sopiva laite on aina varastossa. SICKin tarjoamat ohjelmointitydkalut kattavat kaiken, mita naiden
laitteiden kayttajat tarvitsevat, aina taskukokoisista ohjelmointilaitteista internet-palvelinliittymiin.

>> SICKin ohjelmoitavat absoluuttiset
ja inkrementaaliset anturit on helppo
konfiguroida, joten ne ovat joustavia
ja nopeasti kaytettavissa. Nama omi-
naisuudet tarjoavat merkittavia kus-
tannussaastéja hankinta-, varastointi
ja logistiikkayrityksille seka anturit ja
niiden kombinaatiot, mm vaijerivetoan-
turit, helpottavat ja yksinkertaistavat
anturivalintaa OEM-valmistajille, jarjes-
telmaintegraattoreille ja jakelijoille. SICK
on panostanut erityisesti kayttajaysta-
vallisiin  ohjelmointiratkaisuihin, jotka
sopivat mahdollisimman hyvin laitteiden
kohderyhmalle. Nain varmistetaan, etta
kayttajat saavat naistd monipuolisista
antureista mahdollisimman hyvat tekni-
set ja taloudelliset hyddyt ilman ylimaa-
raista ajankulua tai vaivaa.

Omien anturiasetusten tekeminen

SICKin ohjelmoitavien antureiden
ominaisuudet  voidaan  konfiguroida
yksildllisesti monella tavalla, joten ne
voidaan sovittaa helposti tarvittaviin
prosesseihin. Inkrementaaliantureiden
osalta ohjelmoitaviin  parametreihin
kuuluvat pulssimaara, sahkoinen liitan-
ta, nollapulssi, nollapulssin paikka ja
nollapulssin leveys, signaalin jarjestys
ja pyorimissuunta. Absoluuttiantureiden
osalta kayttajat voivat syottaa yksi- ja

monikierrosresoluution, laskentasuun-
nan tai nopeusformaatin, nollata ja
asettaa arvoja, ohjelmoida "round axis”-
toiminnon maarittddkseen kierrosmaa-
ran desimaalina ja maarittda annetun
mittapituuden tarpeen mukaan. Nain
ollen jokaiselle kierrokselle voidaan
maarittda desimaaliarvot. "Round axis”-
toiminnon avulla voidaan maarittaa
tarkka resoluutio tarpeen mukaan. Silla
myos estetaan mahdolliset ohjauspuo-
lella kaytettyjen omien laskentakaavo-
jen pyoristyksista johtuvat virheet. Myos
ohjelmoitavien absoluuttiantureiden
diagnostiikkatyOkalujen merkitys on
kasvanut, silla niiden avulla voidaan
huomattavasti parantaa koneiden ja
jarjestelmien kaytettavyytta.

Tama myos avaa kayttdjille suuren
maaran erilaisia ohjelmointimahdol-
lisuuksia. Mutta keitda nama kayttajat
oikeastaan ovat? OEM-valmistajissa ja
jarjestelmaintegraattoreissa on useita
kayttajaryhmia, jotka haluaisivat ohjel-
moida anturinsa koneen elinkaaren ai-
kana. Tuotekehittajilla, koneenkayttajil-
1a ja huoltohenkilokunnalla on erilaisia
vaatimuksia antureiden suhteen. Tama
koskee esimerkiksi suoraa paasya an-
tureihin ja niiden toimintoihin. Lisaksi
nailla ryhmilla on kaytéssaan erilaisia
toimintoja. SICKin antureiden ohjel-

mointiratkaisut sopivat erinomaisesti
kaikkiin kayttaja- ja sovelluskohtaisiin
tapauksiin.

Asiakaspalvelu: kompakti tydkalu
on-the-go -sovelluksiin

SICKin inkrementaali- ja absoluuttian-
tureille tarkoitettu PGT-10-S -ohjelmoi-
titydkalu on pieni ja kevyt laite, joka on
helppo sujauttaa takin tai housujen
taskuun. Tassa plug-and-play -tyyppi-
sessa yksikossa on integroitu virtalah-
de, jonka avulla se voi toimia taysin
itsenaisesti. Asiakaspalvelun tyontekijat
tai huoltohenkilokunta voivat kayttaa
kasiohjaimen neljaa painiketta vaihtaak-
seen anturin elektroniseen tyyppikilpeen
tallennettuja parametriasetuksia sovel-
lukseensa sopiviksi. Naihin asetuksiin
kuuluvat  pulssimaara, nollapulssin
leveys, nollakohdan asetus ja ulostulo-
taso. Tyokalulla voidaan myos tallentaa
ja monistaa yhteen anturiin maaritettyja
asetuksia niin moneen muuhun antu-
riin kuin tarpeen. Tama tekee huollosta
huomattavasti yksinkertaisempaa, silla
samoja asetuksia ei tarvitse tehda mo-
neen kertaan, minka lisaksi ohjelmointi-
virheiden riski pienenee. Perusdiagnos-
tiikka on helppo tehda vain vilkaisemalla
PGT-10-S -nayttéa, jolla nakyy anturin
tdmanhetkinen tila.



https://www.sick.com/fi/fi/pgt-10-s/p/p269640
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Kehitystyd, prototyypit ja lyhyet ajot:
monipuolinen tydkalu PC-ohjelmointiin
PGT-08-S on osoittanut monille mootto-
rinvalmistajille ja koneintegroijille ole-
vansa monipuolinen ja kompakti ohjel-
mointitydkalu jota voidaan kayttaa PC:n
ja ohjelmoitavien inkrementaalianturei-
den tai SSl-absoluuttiantureiden valissa.
Taman tyokalun parhaita ominaisuuksia
on selkea graafinen kayttoliittyma, jon-
ka avulla tietokoneen naytolta voidaan
seurata monimutkaistenkin ohjelmien
suorittamista hyvin helposti hiirta ja nap-
paimistoa kayttaen. SICKin SOPAS-kayt-
toohjelmistolla varmistetaan, etta ajurit,
ohjelmistot ja ohjelmointitoiminnot
pysyvat aina ajan tasalla. Taman vuoksi
se on erinomainen valinta myds muiden
SICKin antureiden kanssa kaytettavaksi.
Ohjelmointiasetukset voidaan tallentaa
ja ladata PC:lta, minka ansiosta ne on
helppo ja nopea kahdentaa ja jaljittaa.

Automaattinen suora ohjelmointi
RS-485:n kautta

Kompaktit PGT-10-S- ja PGT-08-S-ohjel-
mointitydkalut on suunniteltu anturin
ohjelmoimiseen aktiivisen kayttéajan
ulkopuolella, kun taas seuraavia ohjel-
mointiratkaisuja voidaan kayttaa myos
sovelluksen kayton aikana, esimerkiksi
asennuksen jalkeen ja/tai koneen tai
jarjestelman ollessa toiminnassa. RS-
485-vaylan kautta voidaan esimerkiksi
parametrit asettaa suoraan PC:n tai jopa
asiakkaan oman laiteohjaimen kautta.
Nain ollen kaikkia SICKin inkrementaa-
liantureista ja SSl-absoluuttiantureista
tallennettuja arvoja voidaan muuttaa
reaaliaikaisesti kytkematta virtaa pois
paalta ja irrottamatta mitaan mekaani-
sia osia. Tama on huomattava etu ei-oh-
jelmoitaviin antureihin tai DIP-kytkimilla
tehtaviin asetuksiin néhden, silld niihin
paaseminen on asennuksen jalkeen
usein vaikeaa tai jopa mahdotonta.

Ohjelmointiohjelmistoa ei tarvita, silla
ohjauskomennot suorittavat ohjelmoin-
tiprosessin suoraan. Nopeita luku- ja
kirjoitusjaksojen muutoksia ohjataan di-
gitaalisella 1/0-kortilla. Taman ansiosta
AFS/AFM60 SSI -tuoteperheiden anturit
voidaan integroida optimaalisesti asia-
kaskohtaiseen ja valmistajan mukaiseen
ohjausymparistoon. Digitaaliset painoko-
neet ovat hyva esimerkki sovelluksesta,
jossa kaytetaan taman tyyppista anturei-
den integrointia: paksuudesta riippuen
anturin ohjaus muuttaa anturin pulssi-
lukua, jolloin pydrimisnopeus sovitetaan
painamisen mukaisesti.

Ohjelmoitavissa kenttavaylaliitdnnan
kautta

Yli 12 erilaista SICKin anturimallia
voidaan ohjelmoida suoraan kenttavay-
lalitdnnan kautta. Myds parametrien
muuttaminen onnistuu prosessin aikana
ilman sahkokytkennan katkaisemista.
Ethernet-pohjaisten  antureiden  esi-
asetellut toiminnot  yksinkertaistavat
monimutkaisetkin ohjelmointitehtavat ja
minimoivat yksittaisten konfigurointien
virheet. Kenttavaylaliitantdjen avulla voi-
daan myos ottaa kayttéén suuri maara
diagnostiikkavaihtoehtoja esimerkiksi
ennaltaehkaisevaa kunnossapitoa tai
kohdennettuja huolto- ja kunnossapitotoi-
ta varten koneen ollessa pysahdyksissa.

Ainutlaatuinen integroitu verkkopalvelin
palvelinpohjaista ohjelmointia varten

SICKin AFM60 EtherNet/IP-anturit ovat
tekniikaltaan markkinoiden huippua.
Niissa kaytetdan ohjelmointitydkaluna
aktiivista verkkopalvelinta, laiteohjelmis-
topaivityksiin integroitua FTP-palvelinta
suoraan sovelluksessa ja alykkaaseen
kenttavaylaintegraatioon puolestaan toi-
milohkoja. Naiden tyOkalujen tarjoamat
innovatiiviset ohjelmointitoiminnot ja
diagnostiikkavaihtoehdot ovat aivan

Jos ohjelmointi halutaan tehda
tietokonetta kadyttamatta esimerkiksi ylla-
pitoa, huoltoa tai asetusten sdéatéa varten,
voidaan kayttaéa taskukokoista itsendista
PGT-10-S -ohjelmointityékalua.

uusinta uutta. Koneinsindorit, integraat-
torit ja loppukayttajat voivat lyhentaa
ohjelmointiaikaa merkittavasti ja saavat
suoran ja jatkuvan etayhteyden anturiin
kannettavan tietokoneen, iPadin tai ko-
neen kayttoliittyman kautta. Salasanalla
suojattu verkkopalvelinpohjainen ohjel-
mistoratkaisu, jota voidaan kayttaa joko
ohjausliittymalla tai selaimella, tarjoaa
ennennakemattoman saatavuuden ja
luotettavuuden, kun asennetaan antu-
reita esimerkiksi kasittelyjarjestelmiin,
tuotantolaitteisiin, painojarjestelmiin
tai mittaus- ja testauslaitteisiin. SICKin
EtherNet/IP-anturin toimilohkot ja kayt-
téohjeet ovat ladattavissa osoitteesta
www.mysick.com. Ethernet/IP-anturit
lisdavat koneiden ja tuotantolaitosten
kayttomukavuutta ja luotettavuutta
esimerkiksi formaatti- ja tuotevaihtojen
yhteydessa, silla niiden avulla anturei-
den parametreja voidaan muuttaa suo-
raan verkkopalvelimen kautta kayttaen
koneen kayttoliittymaa ilman, ettéd oh-
jaimen ohjelmarakenteeseen tarvitaan
paasya. Tama koskee my6s huoltoa.
Huoltoteknikot voivat kaynnistaa verk-
kopalvelimen suoraan koneen kayttopa-
neelista kutsuakseen, tarkistaakseen ja
muokatakseen anturin parametreja tar-
vittaessa. Anturit on tarvittaessa helppo
vaihtaa, silla ohjelmointi voidaan peilata
ohjauspuolelle ja siirtaa takasin lataa-
malla se uuteen laitteeseen. Verkkopal-
velinta kayttavalla ohjelmointiratkaisulla
antureiden kayttdonotto tapahtuu erit-
tain nopeasti ja luotettavasti jo kayttoon-
ottoprosessin alkuvaiheista lahtien, eika
se vaadi kayttoliittymakohtaista erikois-
osaamista. Samalla saadaan myds suo-
ra paasy jarjestelman kayton aikaisiin
parametreihin ja diagnostiikkatietoihin
sekd kohdennettu ja turvallinen huolto
ja kunnossapito.

Joustavuutta, kayttdbmukavuutta ja
nopeutta: SICKin monipuoliset ohjel-
mointiratkaisut aina taskukokoisista
ohjelmointilaitteista internet-palvelinliit-
tymiin varmistavat, etta anturit voidaan
sovittaa minka tahansa kohderyhman
tai tilanteen vaatimusten mukaisiksi.
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SICKin PowerProx - luotettavaa tunnistusta
pitkillakin etaisyyksilla.
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Nama valokennot vievat pitkilta etdisyyksilta tehtdvan luotettavan tunnistuksen uudelle tasolle. Kohdeheijasteiset PowerProx-mo-
nitoimivalokennot tunnistavat kaikki kohteet viidesta senttimetrista 3,8 metriin. Jotta tama olisi mahdollista, SICK on yhdistanyt
kaikki valon kulkuaikaan perustuvat tunnistustekniikan vahvuudet, maailman pienimman kotelon ja huippuluokan tunnistusno-
peuden. PowerProx-valokennojen avulla voidaan tunnistaa niin nopeasti liikkuvat, pienet, littedt, tdysin mustat kuin kiiltavatkin
kohteet laajalla tunnistusalueella. Valokennot tarjoavat myos erinomaisen tunnistuksen laajalla tunnistuskulmalla ja ovat immuu-

neja ympariston valolle.

>> Kohdeheijasteisen PowerProx-mo-
nitoimivalokennon pienessa kotelossa
yhdistyvat valon kulkuaikaan perustuva
tekniikka, laserluokan 1 silmaturvalli-
suus, korkeatasoinen optiikka ja nopea
signaalin kasittely. Monitoimivalokennon
asetuksia saadetaan potentiometrilla tai
opetuspainikkeella. Saatavilla on versioi-
ta, joissa on joko yksi tai kaksi erikseen
saadettavaa kytkentapistetta. [0-Linkin
avulla voidaan maarittaa jopa kahdeksan
kytkentapistetta, jolloin kaikki taman
alykkdan anturin  toiminnot saadaan
kayttoon. VISTAL®-kotelointi varmistaa
laitteen kestavyyden.

PowerProx Distance -valokennon
tunnistusetaisyys on lydmaton

Jopa 3,8 metrin tunnistusetaisyyden ja
kahden erikseen maaritettavan kytken-
tapisteen ansiosta PowerProx Distance
-valokenno on erinomainen vaihtoehto
lastauslaitureille, pakkausten kasittelyyn,
varastojen térmaystenestoon ja kuljetti-
mille.

Pitka tunnistusetaisyys on olennais-
ta myos jarjestelmissa, joita kaytetaan
ovien ja porttien suojaamiseen. Peili-
heijasteiset valokennot ja valokenno-
parit tarvitsevat aina heijastimen tai
vastaanottimen, mutta PowerProx-va-
lokenno toimii valvomalla kohteesta
palaavaa valoa, jolloin heijastimia tai
vastaanottimia ei tarvita. Koska sen
tunnistusetaisyys on jopa 3,8 metria ja
se sietaa erittain hyvin ympariston va-
loa, se on erinomainen vaihtoehto ovien
ja porttien valvontaan.

PowerProx-speed valokenno tarjoaa
hyvan tunnistusnopeuden

Nopeat vasteajat, korkeat kytkentataa-
juudet ja luotettava tunnistus jopa 2,5
metrin etaisyydelta tekevat PowerProx
Speed -valokennosta eriomaisen vaih-
toehdon pakkausteollisuuden tarpeisiin
tai mihin tahansa sovellukseen, jossa
edellytetdan erittdin nopeaa tunnistus-
ta, kuten suurella nopeudella tehtavaan
laskentaan. My0s tarkka puulevyjen
reunojen tunnistus on yksi nopean vas-

teajan, korkean kytkentataajuuden ja
tarkan lasersateen mahdollistamista
sovelluksista.

PowerProx Precision -valokenno sopii
pienten kohteiden ja yksityiskohtien
tunnistukseen

PowerProx Precision -valokennon tunnis-
tusetaisyys on enintaan 1,8 m, ja silla
voidaan tunnistaa pienimmatkin koh-
teet, reiat ja syvennykset varsin kaukaa-
kin. Vaihtuvat materiaalit ja pinnat eivat
ole télle valokennolle ongelma, eivatka
kiiltavat tai heijastavat taustatkaan tuota
vaikeuksia, mika tekee laitteesta varsin
sopivan esimerkiksi auto- ja komponent-
titeollisuuden laadunvarmistukseen tai
tuotteiden kasittelyssa ja kokoamisessa
kaytettyjen robottien tarttumapisteiden
tarkastamiseen.

PowerProx Small -valokenno tarjoaa
erinomaisen tunnistusalueen pienessa
paketissa

PowerProx Small -valokennossa yhdisty-
vat valon kulkuaikaan perustuva tekniik-
ka, jopa 2,5 metrin tunnistusetaisyys ja
1 000 hertsin kytkentataajuus maailman
pienemmassa kotelossa. Laitteessa on
kaytetty laserluokan 1 lasertekniikkaa,
jolla varmistetaan, etta se ei vaurioita
silmia kayton aikana.

Tatd monitoimivalokennoa  saa-
detaan potentiometrilla. Saatavilla on
versioita, joissa on joko yksi tai kaksi
erikseen saadettavaa kytkentapistetta.
Monipuolisten kytkentavaihtoehtojen
ansiosta PowerProx Small on erittain
joustava ja sita voidaan kayttaa monissa
eri sovelluksissa.

Jokainen  PowerProx-tuoteperheen
valokenno on saatavilla myés kahdella
saadettavalla kytkentapisteellda. Nain
esimerkiksi painoteollisuuden, rengas-
teollisuuden tai teraslevyjen valmis-
tuksen tarkastukset voidaan suorittaa
tehokkaasti ja helposti. Tarvittiinpa no-
peutta, tarkkuutta, pitkaa tunnistusetai-
syytta tai pienikokoista laitetta, jokin nel-
jasta PowerProx-valokennoista tarjoaa
optimaalisen ratkaisun.

PowerProx-valokennoissa on siis va-
lon kulkuaikaan perustuvaa tekniikkaa
maailman pienimmassa kotelossa, erit-
tain kehittynytta optiikkaa ja elektroniik-
kaa, erinomainen kestavyys ja alykkaat
anturitoiminnot, mutta myos muita etuja,
kuten erinomaiset tunnistusominaisuu-
det pitkilla etaisyyksilla, korkeat kytken-
tataajuudet seka erittain hyva taustan
rajaus.

MultiTask-valokennot ovat erikoistuneet
tehokkaaseen automaatioon

SICKin innovatiivisten MultiTask-monitoi-
mivalokennojen tarkoituksena on ollut
erikoissovellusten tarpeiden vaivaton
ratkaiseminen.

Naita laitteita voidaan pitaa olemas-
saolevien valokennojen kehittyneempi-
na versioina, jotka tarjoavat parempaa
turvallisuutta, luotettavuutta ja kesta-
vyyttd, minka lisaksi niiden uudistunut
tunnistustekniikka vaikuttaa myods ko-
neiden suunnitteluun ja kayttéonottoon.
MultiTask-tuoteperheen valokennot toi-
mivat monen tyyppisissa sovelluksissa ja
varmistavat kompaktit, elegantit ja kus-
tannustehokkaat ratkaisut, joilla on usein
vaikutuksia myos muille teollisuuden
sektoreille.

1, Lisatietoa:

_/,* Markku Rantanen
09 2515 8025
markku.rantanen@sick.fi
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Automaattinen tunnistus

Useimmat meista rakastavat hyvanmakuisia, ravinteikkaita tomaatteja - tuoreina
vastakerattyind, tomaattikastikkeena tai pastan kanssa. Noin 20 miljoonaa aust-
ralialaista syovat vuodessa paata kohden 22 kiloa jalostettuja tomaatteja. Vuonna
1899 perustetulla, japanilaisella tomaattijalostajalla KAGOMELLA on yli 100 vuoden
kokemus tomaattien kasvattamisesta ja jalostamisesta. KAGOME on vuodesta 2010
lahtien kasvattanut ja jalostanut tomaatteja Australian Echucassa ja toimittanut kor-
kealuokkaisia tomaattituotteita Australian ja muiden maiden elintarvikeyrityksille.
SICKin RFID-teknologia mahdollistaa KAGOMEN tuotteiden jaljitettavyyden ja auttaa
parantamaan heidan tuotantoprosessiensa tehokkuutta.

>> Australian Food and Grocery Council
(AFGC) -verkkosivujen mukaan Kkulutta-
jien terveyden ja turvallisuuden varmis-
taminen ovat perusvaatimuksia ja oi-
keudellisia velvoitteita kaikille yrityksille,
jotka osallistuvat elintarviketuotteiden
tuotantoon ja myyntiin. KAGOME-yrityk-
sen koko prosessi, kylvosiementen hal-
linnasta ja tomaattien kasvattamisesta
tuotteiden esillepanoon myymalodissa, on
tarkan laadunvalvonnan alainen. Maata-
louskemikaalien kayton minimoimisella
ja luonnollisen polytyksen lisaantyneel-
& hyddyntamisella varmistetaan, etta
tomaattien kasvattamisessa toimitaan
tomaattien suojelemisen lisaksi myods
yhteiskuntaa ja ymparistoa saastaen.
Nykyaan tomaattien kasvattaminen ja
kasittely tapahtuu automaattisesti ja to-
maattien mahdollisimman tehokkaasta
kuljetuksesta pelloilta tehtaalle voi tulla
logistisesti haastava.

Automaattista tunnistusratkaisua
etsimassa

Echucasin pelloilla KAGOME kayttaa
kahtatoista sadonkorjuukonetta, jotka
tayttavat tomaatteja 300 valtavaan kont-
tiin, joiden kunkin kapasiteetti on 14
tonnia. Heti kun kontti on taynna tuoreita
tomaatteja, se lastataan konttialustalle.
Taman jalkeen yksi kahdestatoista re-
kasta ottaa kontin kyytiin ja kuljettaa sen
KAGOME-tehtaalle punnittavaksi. Yhden-
suuntainen ajomatka pelloilta tehtaalle
kestdaa noin 90 minuuttia ja jokainen
rekka voi ottaa kyytiin kolme konttia -
keskimaarin siis noin 42 tonnia tomaat-
teja rekkaa kohden. Kolme vuotta sitten
punnitussillalle muodostui pitkat jonot ja
rekkojen Kkuljettajien piti odottaa 12 mi-
nuuttia ennen kuin kuljettajat paasivat
antamaan tomaatit punnittaviksi. KAGO-
MEN laadunvalvontaprosessin puitteissa
jokaisesta kontista piti ottaa kolme nay-
tetta analysoitavaksi laboratoriossa, kos-
ka ei ollut selvda, mitkd tomaatit olivat
tulleet KAGOME-farmilta. Taman lisaksi
kuljettajien piti tayttéa paperilomakkei-
ta sadonkorjuuprosessin seka sadon

maaran ja laadun dokumentoimiseksi.
Tallainen paperipohjainen laadunvalvon-
tajarjestelma lisda inhimillisen virheen
potentiaalia. Taman seurauksena kulut-
tajille paatyy epapuhtaita tuotteita, jotka
voivat aiheuttaa elintarvikkeista johtuvia
sairauksia. Tuotteiden jaljitettavyyden
varmistamiseksi KAGOME paatti ottaa

Sadonkorjuukone tayttdmaéassa tomaattikonttia.

L2
A I* KATSO VIDEO

kayttéon paperittoman automatisoidun
tunnistusratkaisun tehtaalle punnituk-
seen saapuville tomaateille.

Taattu jaljitettavyys: Mika on paras
ratkaisu tomaattien tunnistukseen?
Jaljitettavyys on ollut aina tarkeaa elin-
tarviketeollisuudessa ja on tana pai-
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https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/rfid/c/g93063
https://www.youtube.com/watch?v=s_2COufGs80
https://www.sick.com/fi/fi/eri-sovellustavat/tunnistus/c/g304762
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vana ajankohtaisempaa kuin koskaan.
Tehtaiden kasittelyvirheista johtuvat tai
Food Standards Australia New Zealand
(FSANZ = Australian elintarvikeviraston)
toimeenpanemat, valittomat takaisin-
kutsuntakampanjat ovat viime vuosina
yleistyneet Australiassa. lhanteellisessa
tilanteessa takaisinkutsuja ei tarvita
ollenkaan. Joskus takaisinkutsunta on
kuitenkin valttamatonta ja talloin elintar-
vikevalmistajan korkeimpana prioriteetti-
na on saada minimoitua vahinkojen vai-
kutukset. Tehokkaaseen seurantaohjel-
maan kuuluu tuotteiden tarkka ja nopea
tunnistus. Viivakoodi on ollut jo vuosia
hyvin yleinen vakiotunnistusratkaisu.
Elintarvikkeet tunnistetaan tuotantopro-
sessissa yksiselitteisen koodin avulla:
koodeja kaytetaan prosessin aikana kon-
teissa, lopputuotteiden pakkauksissa,
kuljetuksen aikana kartongeissa ja kuor-
malavoissa ja vahittaismyyntiliikkeiden
hyllyissa. KAGOMEN asiantuntijat etsivat
reaaliaikaista tunnistusratkaisua, jonka
pitaisi kestaa tomaattimehua, kuumuut-
ta, tuulta ja sadetta.

Sadonkorjuuprosessien

optimointi RFID:lIa

RFID-teknologiaa (radio frequency iden-
tification) kaytetdaan yha enemman elin-
tarvikkeiden jaljitettdvyydessa, koska
sitd kehitetdan jatkuvasti ja sen kustan-
nukset alenevat koko ajan. RFID-teknolo-
giaa kaytetdan usein raakamateriaalilla
taytettyjen suurten konttien yhteydessa
tai bulkkimateriaalia sekoitettaessa.
RFID-teknologia tarjoaa yritykselle usei-
ta mahdollisuuksia resurssien kayton
optimointiin, ja erityisesti kun puhuttaan
jaljitettavyydesta ja prosessiturvallisuu-
desta. Langaton tunnistustekniikka avaa
uusia ulottuvuuksia automaattiseen
tietotallennukseen. Autoteollisuudessa
RFID-teknologiaa on kaytetty jo vuosia
korien tunnistukseen: talldin koriin kiin-
nitetdan transponderi, joka koodataan
kyseisen auton yksildllisilla tiedoilla.
RFID-transponderi tarjpaa enemman
ominaisuuksia ja toimintoja kuin perin-
teinen viivakoodi, koska siihen voidaan
myos kirjoittaa, eika se vaadi suoraa na-
koyhteytta. Lisaksi se on erittain kestava
myds vaikeissa ymparistdolosuhteissa,
kuten korkeissa lampdétiloissa, likaantu-
vissa ja kosteissa olosuhteissa.

Vuonna 2012 SICK-Australian
Jean-Michel Maclou (teollisuusmyyn-
tipaallikkd) ja Christian Herr (myynti-
insindori) esittelivat KAGOMELLE
RFUG3x-kirjoitus-/lukulaitteen. Se toimii
erittain korkeataajuisella teknologialla

(UHF) ja sopii uudelleenkaytettavien
konttien seuraamisen ja jaljittamiseen,
mutta tarjoaa myos ryhmamaaritysmah-
dollisuuden. Taman lisaksi RFUG3x-lai-
tetta voidaan kayttdd myos alykkadana
stand-alone-jarjestelmana. Integroidut
toiminnot, kuten tietojenkasittely ja suo-
datus, takaavat onnistuneet luennat ja
lyhyet lukusyklit. Tammikuussa 2013
KAGOME asensi kuusi SICKin kolmella
antennilla varustettua RFU63x-laitetta
Echuban tehtaan punnitussillalle ja pur-
kauspaikalle. Tomaattikontteihin kiinni-
tettiin kestavat RFID-transponderit, jotka

seuraavat konttia sadonkorjuuprosessin
alusta alkaen. RFU63x tayttéa nain kaik-
ki KAGOMEN tomaattien paperittomaan,
automaattiseen tunnistukseen liittyvat
vaatimukset. RFID-teknologia auttaa
valttdmaan saapuvien ja lahtevien tava-
roiden kasittelyprosessien tyyppilisia vir-
heita, esim. vaarat maara- ja laatutiedot
tai puuttuvat kirjaustiedot.

RFID mahdollistaa tomaattien tarkan
alkuperan reaaliaikaisen tunnistuksen.
Paperittoman tunnistuksen ansiosta re-
kan kuljettajan ei enaa tarvitse poistua
rekasta punnitussillalla, jolloin kuljetta-



https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/rfid/rfu63x/c/g218148
https://www.sick.com/fi/fi/lisaetarvikkeet/lisaetarvikkeet/muut-lisaetarvikkeet/c/g113462?q=:ft680989Z3_ZUBEHOERUNTERPRODUKTFAMILIENGRUPPE%3C%40%3ELis%C3%A4varusteryhm%C3%A4:RFID-transponderit

jan turvallisuus paranee. Rekka viipyy
vahemman aikaa punnitussillalla ja
rekkajonot punnitussillan edesséa ja to-
maattien purkauspaikalla kuuluvat men-
neisyyteen. Tehokkuus parani, kun rekan
odotusaika punnitussillalla lyhentyi kah-
destatoista minuutista kahteen. Rekan
kuljettaja voi ajaa nyt yhden ylimaarai-
sen kierroksen jokaisessa kahdentoista-
tunnin vuorossa. Kahdellatoista rekalla,
joista jokainen kuljettaa keskimaarin
42 tonnia tomaatteja, tama tarkoittaa
yhteensa 504 tonnin tuottavuuden
lisaysta. SICKin alykkaan tunnistustek-

nologian luotettavat reaaliaikaiset tiedot
auttavat KAGOMEA tekemaan parempia
paatdksia ja nain kasvattavaan tuotta-
vuutta ja tehokkuutta.

KATSO VIDEO

SICK REUB3x-kirjoitus-/lukulaite ei tarvitse

nakdyhteytté transponderiin.



http://www.kagome.com.au
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/rfid/rfu63x/c/g218148
mailto://kari.kautsalo@sick.fi
https://www.youtube.com/watch?v=s_2COufGs80

TIEDONKERUUN LUOTETTAVAT TUNNISTUSMENETELMAT

TARKEINTA ON JOUSTAVUUS

RFID-teknologian lisaksi SICKilta I0ytyy automaattiseen tunnistukseen laserpohjaisia viivakoodiskannereita ja kamerapohjaisia
viivakodinlukulaitteita. Kaikkia kolmea tunnistusteknologiaa voidaan kayttaa elintarviketeollisuudessa luotettavaan elintarvik-
keiden jaljitykseen. Teknologioita voidaan kayttaa myos prosessien optimointiin seka tuotanto- ettd pakkausvaiheessa. Taman
lisdksi kaikki teknologiat kayttavat yhtenaista liitdntatekniikkaa, yhtenaista kayttoliittymaa ja niihin sopivat samat lisalaitteet. Ta-
ta yhteensopivuutta kutsutaan nimelld SICK 4Dpro. Joustavuus teknologiavalinnoissa on elintarviketeollisuudessa valttamaton
silla yhdelle prosessille sopii toinen teknologia paremmin kuin toinen.

LASERPOHJAINEN VIIVAKOODINLUKU

e

Tuotteen tunnistus viivakoodilla
Viivakoodi on vanhin tuotetunnistusme-
netelmd, joka on 70-luvulta I&htien le-
vinnyt maailmanlaajuisesti teollisuuteen
ja kaupan alalle. Lahes jokainen kulu-
tustavara on merkitty kansainvalisesti
voimassa olevalla EAN-13-viivakoodilla,
joka sisaltaa globaalisti standardisoidun
GTIN-tuotenumeron (Global Trade Item
Number). Viivakoodin suurimpia etuja
ovat elintarvikkeiden yksiselitteinen
tunnistus, parempi turvallisuus proses-
sivirheiden vahentamisen ansiosta,
automatisoitavissa oleva varastonpito,
tavaraliikenteen parempi sujuvuus ja
ennen kaikkea suuri lukunopeus la-
serskannereita kaytettaessa. Tuotteen
takaisinkutsuntatapauksessa voidaan
kyseessa olevien tuotteiden ja niiden
jakelureittien automaattisen tunnistuk-
sen kautta nopeuttaa kaikkia tarvittavia
toimenpiteita. Elintarvikkeiden yksiselit-
teisella merkinnalla on vaikutusta myos
tuotantoon, koska tuotteet pitaa linjalla
merkita, lukea, verifioida ja tallentaa.

Erittain korkeat lukunopeudet:

SICKin CLV6-sarja

Laserpohjaiset CLV6-sarjan viivakoodin-
lukijat sopivat elintarvikkeiden ja niiden
pakkauksien ja etikettien automaatti-
sen tunnistuksen useisiin sovelluksiin.
SICKin laserskannereissa on suuri
lukusyvyys ja levea lukukentta. Suuren
avautumiskulman ansiosta jo yhdella
laitteella katetaan useimmat kuljetin-
hihnaleveydet. Tehokkaan viivakoodinlu-
kijan erittdin hyvat lukuominaisuudet ja
99,98 % lukuvarmuus takaavat luotet-
tavan tiedonkeruun - myos laadullisesti
huonojen tai vaurioituneiden viivakoodi-
en yhteydessa. Jopa kalvoilla suojattujen
koodien tai muiden heijastavien pintojen
yhteydessa varmistetaan luotettava koo-

dien luku, siten etta kaikki merkittavat
tuotetiedot kerataan nopeasti ja kus-
tannustehokkaasti.  Viivakoodinlukijan
yhteensopivuus 4Dpro:n mukaan ja hyva
kayttbmukavuus tarjoavat joustavuutta
tuotetta vaihdettaessa, ilman ettd pro-
sessivirtaan vaikutetaan merkittavasti.
Suuri  skannaustaajuus mahdollistaa
lisaksi suuret prosessinopeudet, kuten
esimerkiksi laatikoita tunnistettaessa.
Esimerkiksi kuormalavojen tunnistuksen
pitkat lukuetaisyydet ja heikkokontras-
tiset koodit eivat tuota ongelmia SICKin
viivakoodinlukijoille.

CLV622-viivakoodinlukija lukee juustoetikettien koodit.


https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/viivakoodinlukijat/clv62x/c/g79824?q=%3Aft657586P5_UNTERPRODUKTFAMILIE%253C%2540%253EAlatuoteperhe%3ACLV622
https://www.sick.com/fi/fi/4dpro-tarvitsemaasi-joustavuutta/w/4dpro/

Juustoetikettien koodien tarkastus

Arla Foodsilla

Virheellinen etiketdinti voi helposti joh-
taa vaaran tuotteen toimitukseen ja
tehda jaljitettavyydesta erittain vaikean.
Vaarin etiketoity elintarvike voi myos
aiheuttaa elintarvikkeista johtuvia sai-
rauksia. Mahdollisimman virheettoman
jaljitettavyyden tarpeellisuus voidaan
kertoa myos lukuina: otetaan esimerkik-
si yhden Australian suurimman elintarvi-
keyrityksen jakelukeskus, jossa kasitel-
|aan paivittain 10.000 kuormalavaa eli
vuodessa yli 3,6 miljoonaa kuormalavaa.
Jokainen naista kuormalavoista on noin
kaksi metria korkea ja lastattuna erilai-
silla tuotteilla, jotka kukin ovat varustettu
omalla viivakoodilla. 2 % virhemaaralla
oli seurauksena, ettd 73.000 kuorma-
lavaa vuodessa piti purkaa, kasitella
manuaalisesti ja tarkastaa jalkikateen.
Tama osoittaa kuinka tarkeaa tuotteen
etiketointi on. Ruotsin Gotenessa sijait-
sevassa Arlan meijerissa punnintaan
tunnissa jopa 3.000 juustopakkausta
ja varustetaan oikeilla etiketeilld. Koska
yksikdan juusto ei saa paasta myyntiin
ilman taydellista ja selkeasti luettavissa
olevaa etikettia, Goteborgissa sijaitse-
va paino- ja etiketdintikonevalmistaja

Arlan pakattu Cheddar-juusto
viivakoodietiketilld varustettuna.

Arla Foods kayttaa edistyksellista
etiketointijarjestelmaa tehdakseen

viela enemman juustoa. Taydellinen
raportti videoineen osoitteessa:

Laserpohjainen viivakoodinluku

Autolabel AB kehitti Arlalle téman vuok-
si etiketointijarjestelman, joka toimii
SICKin valokennojen, 2D-konenakdan-
tureiden ja viivakoodinlukijoiden kans-
sa. CLV622-viivakoodinlukija tarkastaa
onko etiketti oikealla paikalla ja hyvin
luettavissa. Virheellisella viivakoodilla
varustetut juustopakkaukset ohjataan
automaattisesti pois linjalta.

Vesitiivista lukutehokkuutta Inox-kotelon
ja kotelointiluokan IP 69K ansiosta

Tapahtuuko kayttd sitten meijereiden,
teurastamoiden, lihan leikkaamoiden,
tayttoélinjojen tai elintarvikkeita kasit-
televien laitteistojen kosteilla alueilla
- kotelointiluokan IP 69K kestavassa
Inox-kotelossa olevan SICK viivakoodin-
lukijan lukutehokkuus on erinomainen
my0s vaikeissa olosuhteissa. Laitteistoja
pestaan usein ja intensiivisesti. Taman
johdosta koneet ja niiden osat altistuvat
toistuvasti vesisuihkuille ja aggressii-
visille puhdistusaineille. Ruostumaton
teraskotelo on suunniteltu CLV62x -
CLV64x viivakoodinlukijoille. Kemiallinen
materiaali- ja korroosiokestavyys seka
kotelon tiiviys mahdollistavat varman
koodinluvun myos vaikeissa ymparistois-
sa. Saksan Grassaussa toimiva Maier
Packaging GmbH on kehittanyt kompo-
nentin jugurttipurkkien alumiinisilla kan-

silla olevan viivakoodin tunnistukseen.
Kyseista komponenttia kaytetaan meije-
rituotteiden Euroopan markkinajohtajan
pakkauslaitteistossa. Tahan integroitiin
SICKin kosteiden alueiden CLV-skanne-
riratkaisu, koska purkit ja kannet puh-
distetaan ennen jugurtin tayttamista ja
kannen kiinnittdmista. Kannen kiinnityk-
sen jalkeen viivakoodi luetaan koneen
seisoessa. Skannereita suojataan muo-
vilewylld varustetulla IP 69K-kotelolla,
joka samalla tayttaa kaikki tarpeelliset
hygieniastandardin vaatimukset - tama
tarkoittaa, ettéa skannerit ja johdot
voidaan helposti pesta korkeapainepe-
surilla ja ne kestavat happoja ja puhdis-
tusaineita. CLV6xx viivakoodinlukijoita
on saatavissa lampdtilaversioina, joita
voidaan kayttaa myds pakastetiloissa
lampétilaan -35 °C saakka.



https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/viivakoodinlukijat/c/g79766
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/viivakoodinlukijat/clv62x/c/g79824?q=%3Aft657586P5_UNTERPRODUKTFAMILIE%253C%2540%253EAlatuoteperhe%3ACLV622
https://www.sick.com/fi/fi/tunnistusratkaisut/viivakoodinlukijat/clv62x/clv620-0831s01/p/p351653
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/viivakoodinlukijat/clv64x/c/g79874
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Toisen ulottuvuuden tunnistus
Klassisten viivakoodien lisdksi elin-
tarviketeollisuudessa kaytetaan myos
2D-koodeja jaljittavyyden ja prosessi-
turvallisuuden varmistamiseksi. Kun
yksiulotteisen viivakoodin tiedot ovat
koodattuina vain yhdessa ulottuvuu-
dessa, 2D-koodi muodostaa tiedoista
symboleita kaksiulotteisen pinnan
muotoisena. Tama tarjoaa paremman
informaatiotiheyden. 2D-koodin tiedot
voidaan lukea kamerapohjaisella koo-
dinlukijalla ja kasitella elektronisesti.
Elintarviketeollisuudessa datamatriisi-
koodien kayttd on useimmiten levinnyt
intralogistisiin ~ tai  pakkausteknisiin
prosesseihin. Mobiileilla lukulaitteilla
luettavat OR-koodit (Quick Response)
merkitaan elintarvikepakkauksiin, joilla
kuluttajille  mahdollistetaan tuotteen
aukoton jaljittaminen. Euroopan Unionin
alueella elintarvikkeissa on lain mukaan
pakko olla ,parasta ennen“ -pdivays.
Saksassa on lisdksi voimassa eramer-
kintd-maarays (Los-Kennzeichnun-
gs-Verordnung - LKV), jonka mukaan
kaikki myyntiin tulevat elintarvikkeet
on pakko merkita eranumerolla. Tama
numero alkaa yleensa ,L“-kirjaimella ja
mahdollistaa tuotteen kohdennuksen
tuotantoeraan. Seka ,parasta ennen“
-paivays etta myods eranumero merkitaan
tuotteeseen selvalla tekstillda. Kamera-
pohjainen koodinlukija lukee automaat-
tisesti viivakoodit, 2D-koodit ja selvan
tekstin, lyhentaa toiminta-aikoja ja nain
parantaa tuottavuutta.

Joustava, kompakti ja hyvin verkotettu -
Lector62x

Suuntauksettomaan koodinlukuun voi-
daan kayttaa joustavasti SICKin Lector62x
kamerapohjaista koodinlukijaa. Koska
se erilaisten kuvankasittelyalgoritmien
avulla tunnistaa luotettavasti kaikki elin-
tarviketeollisuudessa leviavat koodityypit
kuten viivakoodit (1D), datamatriisi- ja
QR-koodit (2D) seka selvat tekstit. Vaihto
viivakoodista 2D-koodiin ja painvastoin
tapahtuu ongelmattomasti. Kaikkien
koodien nopea dekoodaus reaaliajassa
ja Lector620 High Speed -vaihtoehdolla
jopa nopeuksilla kuusi metria sekun-

nissa. Mikdan tuote ei jaa lukematta,
tuotanto toimii ja Lector62x-lukijan
korkeat Iukunopeudet mahdollistavat
suuren tuotantokapasiteetin. Myos eri-
laisissa prosessivaiheissa, joissa pitaa
lukea erilaisia koodityyppeja, tarvitaan
vain yksi koodinlukija ja my6s vauri-
oituneet koodit luetaan luotettavasti.
Koodin laatu ja lukutehokkuus voidaan
analysointia varten luoda livekuviksi ja
tietojen arkistoimiseksi kuvat voidaan
tallentaa. Parametrien varmistukseen
seka kuvatallennukseen kaytetaan inte-
groitua microSD-muistikorttia. Laitteen
vaihdon yhteydessa Kkortti siirretdan
uuteen laitteeseen ja koodinlukija on
valittdmasti valmiina kayttoon. Sen kom-
pakti rakenne mahdollistaa asennuksen
joustavuuden silloinkin, kun tilaa on va-
han. 4Dpro-yhteensopivan koodinlukijan
kayttoonotto on erittain yksinkertaista ja
se voidaan integroida helposti kaikkiin
yleisiin teollisuusverkkoihin. Sen lisaksi
se on varustettu USB-liitdnnalla.

Lector620 OCR: selvakielisen tekstin
tunnistuksen spesialisti

Etiketoidyilta ja pakatuilta elintarvikkeil-
ta puuttuvat tai lukukelvottomat ,paras-

SICKin 62x koodinlukija voidaan
sijoittaa joustavasti.

KUVAPOHJAINEN VIIVAKOODINLUKU

Sickin LECTOR62x kamerapohjaista
koodinlukijaa voidaan kaytaa joustavasti

ta ennen“ -paivayksen ja eranumeron
tulosteet aiheuttavat hylkytuotteita tai

takaisinkutsukampanjoita. Puuttuvista
tiedoista voi aiheutua kuluttajille myo6s
terveydellisia riskeja. Taman vuoksi
asiaankuuluvat informaatiot pitda olla
selvasti luettavissa etiketeistd ja pakka-
uksista. Myos niiden laatu ja oikeellisuus
pitda tarkastaa. Lector®62x kamerapoh-
jainen koodinlukija ei tunnista vain 1D-
ja 2D-koodit, vaan vertaa ja lukee myos
selvat tekstit. Selvan tekstin tunnistus-
kyky (en.: Optical Character Regognition
= OCR) ja selvan tekstin tarkastus (en.:
Optical Character Verification = OCV)
tekee siitéa erinomaisen koodinlukijan
kaytettavaksi elintarviketeollisuudessa.
Integroitu tekstinhakulaite huolehtii sii-
14, ettd selvaa tekstia voidaan lukea ja
verrata luotettavasti vaikka pakkauksiin
tehtyjen painatuksien paikoissa olisikin
toleransseja.

Femegin kalaerikoisuuksien
jaljittaminen mobiileilla lukulaitteilla
Pakastetut  kalaerikoisuudet  voivat
olla hyva tuoreen kalan vaihtoehto.
Mutta mista ja miten kala pyydettiin?
Femeg, yksi johtavista pakastekala- ja
ayriaiserikoisuuksien valmistaja, kayttaa

Lector620 OCR: selvakielisen tekstin
tunnistuksen spesialisti. Taydellinen

raportti videoineen osoitteessa:



https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/kamerapohjaiset-koodinlukijat/lector62x/c/g158951
https://www.sick.com/fi/fi/4dpro-tarvitsemaasi-joustavuutta/w/4dpro
https://www.sick.com/fi/fi/tunnistusratkaisut/kamerapohjaiset-koodinlukijat/lector62x/icr620c-t11503s50-ocr/p/p352446
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/kamerapohjaiset-koodinlukijat/lector62x/c/g158951

Kuvapohjainen viivakoodinluku

QR-koodeja pakastepakkauksissaan.
Vahittaiskaupan asiakas saa alypuhelin-
sovelluksella QR-koodista kattavat tiedot
kalan alkuperasta ja pyyntiolosuhteista.
SICKin Lector620 Professional kamera-
pohjainen koodinlukija tarkastaa Ham-
purin alueella toimivan kalapakkauksien
valmistajan pakkausprosessissa, etta
pakkauksien QR-koodit ovat luettavassa
kunnossa. Koodinlukija on yleiskayttoi-
nen ja selviaa myos erikokoisista ja vari-
sista pakkauksista.

Jaljitettvyys ja intralogistinen prosessi-
turvallisuus Goedegebuur-yrityksessa
Myods lihankasittelyn pakkausprosesseis-
sa kaytetaan Lector62x kamerapohjaisia
koodinlukijoita - ja talloin Lector620 ECO
perusversioita. Alankomaiden Rotterda-
missa toimivan lihankasittelyyn erikois-
tuneen Goedegebuur-yrityksen pakkaus-
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Kalaerikoisuuksien jaljitys OR-koodin
avulla. Artikkeli ja video osoitteessa:

linjalla SICKin koodinlukijat tunnistavat
pienikokoiset (18 x 18 mm) 2D-koodit.
Nama otettiin kayttéon tahanastisten

viivakoodien  rinnalle  pakkauslinjan
intralogistisen  uudelleenorganisoinnin
yhteydessa. Koodietiketit voidaan kui-
tenkin liimata vain laatikoiden paalle,
jotka on taytetty vakuumipakkauksissa
olevilla naudan laatulihapaloilla. Vaikka
Lector620 ECO piti tdman vuoksi kiinnit-
taa vaikeaan kulmaan, se sai aikaan erit-
tain hyvat lukutulokset. Koodinlukija on
yhtadalta todettu hyvaksi liittymaksi ko-
neiden, kuljetuskomponenttien ja PLC:n
valilla ja toisaalta varaston hallintaoh-
jelmiston ja tilauksien kasittelyjarjes-
telman valilla. Taman liséksi Lector620
ECO -lukijan avulla Goedegebuur pystyy
koska tahansa jaljittamaan yksittaisten
naudanlihapalojen kulkeman matkan
ja ajankohtaisen sijainnin - juuri siten,
miten lakimaaraykset edellyttavat.

Etikettien tunnistus A+F-koneilla

Kirchlengernissa toimiva A+F on johtava
loppupakkauskoneiden ja -laitteistojen
tarjoaja. Hyva joustavuus koodien vaihto-
jenyhteydessd, luotettava suuntaukseton
lukukayttaytyminen seka kompakti muo-
toilu ovat olleet ratkaisevia tekijoita A+-
F:n paatyessa varustamaan heidan Set-
Line-etiketdintijarjestelmansa Lector620
Professional kamerapohjaisella  koo-

SICKin tunnistusratkaisut optimoivat
lihankasittelyn Goedegebuur-yrityk-

sessa. Artikkeli ja video osoitteessa:

dinlukijalla. Koska esimerkiksi jugurt-
tivalmistaja ajaa linjalla satunnaisesti
vaihdellen erilaisia tuotteita ja purk-
kikokoja, etikettien kiinnitysasemilla
jugurttipurkkien ymparille tulevat etiketit
tunnistetaan ja vahvistetaan oikeiksi
kahdeksalla koodinlukijalla, ennen eti-
kettien taittamista auki. Nain voidaan
estaa, etta esimerkiksi vadelmajugurtti-
purkkiin ei laiteta sitruunajugurtin etiket-
tia. Vaikka viivakoodien ja 2D-koodien
paikka ja suuntaus vaihtelee, Lector620
Professional tunnistaa ne lahes ongel-
mattomasti. Taman lisaksi se valvoo
etiketeilla olevien koodien paino- ja kont-
rastilaatua. Koodinlukijan tunnistaessa
useita vaaria etikettityyppeja, laitteisto
pysaytetaan ja koneen kayttaja tarkas-
taa kartonkimakasiinin lastauksen. Nain
voidaan saavuttaa erittain hyva pakkaus-
varmuus seka valttaa hylkykappaleita.

1, Lisatietoa:

_/,i Sami Lehtonen
09 2515 8041
sami.lehtonen@sick.fi

Lector62x: etikettien tunnistuksen
monitaituri. Artikkeli ja video

osoitteessa:
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POIMINTAROBOTIN
TARKKA OHJAUS
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https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/konenaekoe/3d-konenaekoe/ivc-3d/c/g125453

Tunnistus

Elintarvikkeiden pakkaus - raakana tai jo loppupakkauksessa - vaatii nykypaivana
korkean automaatioasteen. Poimintasovellusten laajentamiseksi ja hylkytavaroiden
vahentamiseksi ovat maailmanlaajuisesti toimiva ABB ja SICK kehittaneet ratkaisun,
jolla poimintarobottien ohjaukselle saadaan yksi lisaulottuvuus. Tama ratkaisu pohjau-
tuu SICKin 3D-konenakéteknologiaan ja ABB:n robottiteknologiaan.

>> Useimmissa tapauksissa kohtei-
ta kuljetetaan hihnoilla, joilta robotit
suorittavat poiminnan ja lajittelevat tai
pakkaavat ne. Erikokoiset ja -paksuiset
kohteet, jotka tulevat hihnalla satunnai-
sissa asennoissa ovat erityisen haas-
teellisia roboteille: niiden pitaa sopeu-
tua naihin luonnollisiin olosuhteisiin,
jotta kohteet voidaan poimia oikein.
Ratkaisu: 3D-konenakdjarjestelma
2D-konenakojarjestelmat tunnista-
vat kohteet kontrastin ja varin perusteel-
la, 3D-konenakojarjestelmat toimittavat
lisaksi tietoja kohteen korkeudesta ja
tilavuudesta. Taman ansiosta kohteet
voidaan tunnistaa tarkemmin ja luotet-
tavammin - myos silloin kun kohteen ja
taustan valinen kontrasti on vahainen
tai vaihtelee, kohteiden koko ja muoto
vaihtelee tai kun hihna on riittdvan levea
aiheuttamaan paikkavaaristymia 2D-ko-
nenakojarjestelmassa.

Prosessin avaintekija: Kohteen korkeus

Tieto kohteen korkeudesta on ratkaiseva
tekija kerailyprosessien parantamisessa.
3D-konenakojarjestelman avulla robotti
Voi poimia kohteet nopeasti ja varmasti
tormaamatta niihin. Talla ei ainoastaan
kasvateta tuotantokapasiteettia, vaan
my0s vahennetaan vaurioitumisten
riskia. Taman lisaksi tama teknologia
tarjoaa lukuisia mahdollisuuksia tila-
vuuksien ja painojen tarkastukseen ja
epasaannollisesti muotoiltujen kohtei-
den tunnistukseen.

Hyvaa tiimitydskentelya

SICK ja ABB ovat yhdessa kehitténeet
ratkaisun, jossa yhdistyvat molempien
yritysten komponentit: SICKin osa ratkai-
sua koostuu IVC-3D konenakodanturista
ja ,Belt Picking Toolkit“~ ohjelmistosta,
joka mahdollistaa IVC-3D:lle kohteiden

tunnistuksen niiden korkeuden perus-
teella. Yksinkertaista kayttdonottoa var-
ten Toolkit on varustettu graafisella kayt-
toliittymalla kohde- ja hihnaparametrien
saatamiseksi. Yksinkertaisen, vaiheittain
ohjatun parametroinnin avulla kamera
ja robotti voidaan kalibroida yhteiseen
koordinaattijarjestelméaan. Esikalibroitu
IVC-3D yhdistéaa valaistuksen, kuvien
oton ja kuva-analyysin yhteen ainoaan
kameraan. Laserkolmiomittauksen pe-
rusteella IVC-3D voi kerata ja valittaa
tietoja kolmessa ulottuvuudessa, jolloin
vaikeasti tartuttavia kohteita voidaan
poimia ja kasitella helpommin. Valitetyt
tiedot sisaltavat kolmiulotteiset paik-
katiedot ja my0Os ajoitustiedot - naiden
molempien tietojen yhdistelman avulla
ABB pystyy ohjaamaan kerailyprosessia
seka tilallisesti etta myos ajallisesti.
ABB:n osa koostuu heidan luotet-
tavista robottiratkaisuista. Yleisimmin
tassa kaytetaan nopeaa IRB 360 Flex-
Picker™ -robottia seka robottilinjojen te-
hokkaita master-ohjauksia, useimmiten
PickMaster™-ohjelmistoa. Tama ohjel-
misto muodostaa liittyman 3D-konena-
kdanturien ja robottien valille. Robotit
saavat jatkuvasti IVC-3D:n koordinaat-
teihin ja hihnan liikkeisiin perustuvia
ohjaustietoja. Robotit tarvitsevat naita
tietoja poimiakseen kohteet oikeaan ai-
kaan oikeasta paikasta. Taman ansiosta
kohteet poimitaan oikein ja luotettavasti,
mika tekee tasta ratkaisusta kiinnosta-
van useille kuljetintekniikan kayttajille.

Joustavat kayttdmahdollisuudet mahdol-
listavat hellan tuotekasittelyn

Korkeuteen perustuvan kohteen tunnis-
tuksen ja ohjauksen ansiosta vahenne-
taan laadun heikkenemiset ja koneen
seisonta-ajat vaativien poimintasovellus-
ten yhteydessa. Epasaanndllisesti muo-
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toiltuja kohteita kuten pussiin pakattuja
pastoja, tuoreita juustoja, pahkinoita,
pakastettuja ja taman vuoksi hauraita
hedelmid ja vihanneksia yms. voidaan
nyt kasitelld hellemmin, vaikka pussin
muoto, kontrasti, suuntaus ja koko
vaihtelee: 2D-teknologiaan verrattaessa
SICKin 3D-konenakojarjestelman koh-
teen kokoon perustuva tunnistus toimii
virheettdmammin ja asettelu on yksin-
kertaista. Taman vuoksi poimintarobotit
voivat poimia tuotteet kontrolloidusti
ja mahdollistavat nain elintarvikkeiden
hellemman kasittelyn - tasta on hyotya
myos kuluttajille.

A/ Lisatietoa asiakkaasta
'|‘ osoitteessa:
www.abb.com

Monikayttéinen: IVC-3D-konenakoéanturi

Mittaus, paikoitus, laadun tarkastus:
IVC-3D:lla voidaan ratkaista useita
tehtavia luotettavasti ja tehokkaasti.
Auto- ja elektroniikkateollisuuden
sovellusten lisaksi IVC-3D sopii myos
elintarvikkeiden kasittelyn erityisiin
vaatimuksiin. Ruostumattomassa
teraskotelossa (kotelointiluokka IP
67) oleva anturi on helppo puhdistaa
ja se kestaa kemiallisia puhdistusai-
neita (Ecolab-tarkastettu).

Tunnistus

Leikkausprosessien optimointi

Tiedot elintarvikkeiden muodoista ja
tilavuuksista auttavat maarittdémaan
aina optimaalisen leikkauspaikan.
Tama vahentaa hukkapaloja ja saas-
taa kustannuksia.

Pakkauksien oikean
sisallon tarkastus
Epataydelliset pakkaukset tunniste-
taan luotettavasti ja ohjataan pois lin-
jalta. Nain voidaan valttaa virheellisia
toimituksia.
1, Lisatietoa:
~ ,‘ Sami Lehtonen
09 2515 8041
sami.lehtonen@sick.fi

IVC-3D toimittaa kolmiulotteiset paikkatiedot
Jja ajoitusinformaatiot.


http://www.abb.com
https://www.sick.com/fi/fi/search?q=ivc:Def_Type:ProductFamily
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/konenaekoe/3d-konenaekoe/ivc-3d/c/g125453
https://www.sick.com/fi/fi/search?q=ivc:Def_Type:ProductFamily
mailto://sami.lehtonen@sick.fi
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KARTONKIPAKKAUSTEN
LUOTETTAVA SINETOINTI

SICKin GLARE-KIILTAVYYSANTURI

SICKin Glare-kiiltdvyysanturi on suunniteltu erityisesti kohteiden kiiltdvyyden perus-
teella tehtavaan tunnistamiseen ja erottelemiseen tuotantoprosessien ohjaamisessa.

>> Glare-anturi analysoi heijastuvan
valon jakauman Delta-S-tekniikalla.
Nain anturi voi maarittaa erilaisten
pintojen Kiiltavyyden ja erottaa kohteet
kiiltdvyyden perusteella. Mittaustulos
lahetetdadn prosessiohjaukseen joko
kahden digitaalisen kytkentdldhdon
tai 10-Linkin kautta. Kaytettavissa
on useita toimintoja, minka ansiosta
Glare-anturi sopii moniin sovelluksiin.
Alykkdat  signaalinarviointialgoritmit,
usean anturin kayttd sekd herkkyyden
saaté varmistavat erinomaisen kaytto-
turvallisuuden teollisuussovelluksissa.
Glare-anturin 10-Link-kayttoliittyman an-
siosta anturi voidaan integroida koneen
ohjausjarjestelmaan, ja siihen kuuluu
automaattinen konfigurointi seka on-
line-diagnostiikka.

Tavoitteena paras mahdollinen

suoja vaarinkayttoa vastaan

- EN-standardi 16679:2014

SICKin Glare-kiiltavyysanturi tukee nor-
min DIN EN 16679 kayttoonottoa (“Pak-
kaukset - Laaketuotteiden pakkausten
vaarinkayton tarkistus”). Se laajentaa
vaarennettyja laakkeita koskevaa direk-
tiivia 2011/62/EU, jolla on tarkoitus var-
mistaa yksittaisten pakkausten aitous
ja koskemattomuus seka estaa vaaren-

nettyjen ladkkeiden ja terveystuotteiden
paasy laillisiin jakelukanaviin.

Lapinakyvat sinetit suojaavat pakka-
uksia avaamiselta, mutta eivat vaikuta
pakkausten muotoiluun eivatka peita
pakkausten teksteja tai muita merkinto-
ja. Sinetista kuitenkin huomataan heti,
jos pakkaus on avattu. Eraasséa kaytossa
olevassa sovelluksessa kaksi merkin-
takonetta Kiinnittavat turvatarrat kum-
paankin avauslappaan. Tarrojen mah-
dolliset kiinnitysvirheet on havaittava
valittdmasti ja taysin varmasti. Glare-an-
turin innovatiivinen tunnistuskonsepti
mahdollistaa erittain varmat pakkausten
turvamerkinnat.

Vaikka direktiivissa on noin kolmen
vuoden siirtymakausi, on ihmisille tarkoi-
tettujen ladkkeiden valmistajien ja pak-
kaajien huomioitava nama vaatimukset
pakkauslinjastoillaan.

Laakepakkausten tarkan tarkastus-
ten lisaksi Glare-anturit mahdollistavat
kiinnostavia sovelluksia, kuten kostean
Oljyn, liiman tai maalipinnan tunnistuk-
sen autoteollisuudessa, tasoitus-, puh-
distus- ja Kiillotusprosessien valvonnan,
kiiltavien tai lapinakyvien pakkausten
tunnistuksen juoma- ja elintarviketeolli-
suudessa, liimausten valvonnan puu- ja
huonekaluteollisuudessa ja pinnoittei-

Glare-anturi - luotettavaa kiiltdvyyden tunnistusta

SICKin Glare-anturilla voidaan tarkistaa laake-
pakkausten sinetointi.

den ja kerrosten tarkistaminen aurin-
kopaneeleiden ja litteiden nayttojen
valmistuksessa ja kokoamisessa. Kiilta-
Vyys on uusi tunnistettava optinen omi-
naisuus kohteen heijastavuuden, varin
ja luminenssin ohella, ja se mahdollistaa
kohteiden entistakin tarkemman tunnis-
tuksen, jolloin koneiden automaation
toimintavarmuutta voidaan parantaa
entisestaan.

\,

*
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ALYKKAAT ANTURIT KORVAAVAT MEKAANISEN EROTTELUN

PAKKAUSVIRRASTA NESTEMAISEEN
HEDELMANAUTINTOON

£
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Hedelmamehujen valmistajat tarjoavat laajan tuotevalikoiman: naihin kuuluvat puhtaat hedelmamehut ja nektariinit kotimaisista
ja eksoottisista hedelmista ja marjoista, sekd myos vihannesmehut. Tunnetun hedelmamehuvalmistajan tuotannossa hedelma-
mehut puristetaan, taytetaan erilaisiin Tetra-Pak-pakkauksiin ja toisiopakataan ilman valeja kuljetusalustoille - viimeisin mahdol-
listetaan SICKin DeltaPac erikoisvalokennolla.

>> Monipuolinen tuotevalikoima vaatii
laajan valikoiman kaikkien tarkeimpien
juomayksikoiden pakkausmuotoja ja -ko-
koja. Tuotteet pitaa pakata luotettavasti,
jotta kaikki yrityksen sisaiset ja ulkoiset
tuotevirrat voidaan kasitelld suurina
maarina ja suurella nopeudella. Kulje-
tusalusta on useimmiten avoin aalto-
pahvinen pakkaus, johon laitetaan kuusi
tai kaksitoista hedelmamehupakkausta.
Mehupakkaukset pitda laskea ja siirtaa
vahingoittumattomina toisiopakkaus-
linjalle, niin etta kuljetusalustalle tulee
oikea maara mehupakkauksia.

Valit maksavat aikaa ja rahaa

Tahan asti oikea maara mehupakkauk-
sia saavutettiin mekaanisella erottelu-
menetelmalla, jonka vuoksi pakkausten
laskemiseksi hihnalle muodostui valeja.

Talloin siihen aikaan kaytetyt valokennot
pystyivat tunnistamaan pakkauksien
reunat ja nain laskemaan pakkaukset.
Vélien muodostamiseksi verrattain hi-
taasti lilkkkuvia mehupakkauksia kiihdy-
tettiin hihnajarrun hihnalla. Talléin pak-
kauslinjalla ilmaantui suhteellisen usein
hairidita ja vaurioita, kuten puristuneita
mehupakkauksia. Usein myos vali ei
muodostunut riittavaksi, joten valoken-
no ei tunnistanut pakkausta ja taman
vuoksi sita ei pystytty laskemaan ollen-
kaan. Tama ratkaisu ei ollut vain erittain
vikaherkka, vaan se vaati myds koneen
jatkuvaa huoltoa. Mehupakkauksien
liukumisen mahdollistamiseksi, piti hih-
nan olla optimaalisesti voideltu. Lisaksi
erilaisten pakkausmuotojen johdosta
hihnoja piti aina saatda uudelleen. Ko-
neen pysahtyessa suurena ongelmana

oli erittain aikaa vieva kyseisen tapahtu-
man aiheuttajan etsinta.

Liian monisavyinen ongelma

Hedelmamehuvalmistajan lukuisat eri-
laiset pakkaukset vaativat liikaa tavan-
omaisilla optisilla antureilla varustetulta
vanhalta pakkauslaitteistolta. Ei ainoa-
staan erilaiset muodot, vaan ennen
kaikkea varikkaat mehupakkaukset
saattoivat anturit niiden toiminnallisuu-
den rajoille: erittain tummien tai erittain
kirkkaiden, kiiltavien tai todella varikkai-
den pintojen tunnistuksissa takaisin hei-
jastuvaa valoa oli liikaa tai ei ollenkaan,
jonka seurauksena tapahtui virheellisia
tunnistuksia ja virhesignaaleita. Taman
seurauksena mehupakkaukset lasket-
tiin vaarin, jolloin tapahtui térmayksia ja
kuljetusalustoille laitettiin vaarad maara


https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/valokennot/valokennot/deltapac/c/g265425

pakkauksia. Lisaksi linjan lopussa piti
viela suorittaa painon tarkastus.

Teknologiafuusio mahdollistaa

jatkuvan tunnistuksen

meurer Verpackungssysteme GmbH,
yksi johtavista pakkauskoneiden val-
mistajista, on yhdessa SICKin kanssa
kehittanyt ratkaisun, jossa mehupak-

DeltaPac erikoisvalokenno tunnistaa
Jja laskee aukottomasti.

Alykkaat anturit

kauksia ei lasketa mekaanisen erottelun
menetelmalla. meurerin tdysautomaatti-
sessa CM/TP-B pakkauskoneessa tasta
tehtavasta huolehtii SICKin DeltaPac
erikoisvalokenno. Anturi tunnistaa ja las-
kee pakkauslinjalla ilman valeja kulkevat
mehupakkaukset viela ennen niiden
erottelua toisiopakkauslinjoille, missa ne
taytetaan 6- tai 12-pakkauksen kuljetus-
alustoille. Valien muodostamista ei tar-
vita, koska erikoisvalokennossa yhdistyy
kaksi alykasta teknologiaa: SICKin ke-
hittdma patentoitu Delta-S-teknologia®
koostuen neljasta PinPoint-2.0-LED-va-
losta ja kahdesta korkearesoluutioisesta
energiavaa “asta, joissa kummassakin
kaksi vastaanottoelementtia. Kahden
energiavaa’an nelja  vastaanotinta
vastaanottavat saman maaran valoa,
kun nelja PinPoint-2.0-LED-valon valon-
sateet tunnistavat mehupakkauksen
etupuolen. Talléin vaikuttaa valoe-
nergian tasapaino. Kuitenkin heti kun
mehupakkauksen etureuna saapuu
valonsateen kohdalle, valoenergian
maara jakaantuu eri asteisena vastaan-
ottimelle, jolloin tasapaino hairiytyy.
Pakkauksen muodosta riippuen luodaan
yksiselitteinen energiasignaali ja anturi
tunnistaa, mistd suunnasta heijastuva
valo tulee ja lahettaa sen mukaisen
kytkentasignaalin.  DeltaPac-anturissa
yhdistyvat SICKin Delta-S-teknologia®,
innovatiivinen SIRIC® ASIC-teknologia ja
etaisyysmittaus taustan haiventamisek-
si. Tama teknologiafuusioon perustuva
tunnistus tapahtuu tdysin mehupakka-
uksen varista, muodosta ja pintaraken-
teesta riippumattomasti. Hairidtekijat
kuten ikkunasta tulevat heijastukset tai
kontrastin muutokset eivat mydskaan
vaikuta millaan tavalla alykkaan anturin
tunnistusvarmuuteen. Nain oikea maara
mehupakkauksia siirretaan seuraavalle
kuljetusalustojen pakkauslinjoille.

Enemman tehokkuutta ja laatua
pakkausprosessiin

SICKin integroiduilla alykkailla antureilla
varustettu meurerin kuljetusalustojen
pakkauslaitteisto pakkaa luotettavasti
myos erivariset ja -muotoiset pakkauk-

L2
A |§ KATSO VIDEO

set. meurerin toimittaman ohjelmiston
ja PLC:n kautta voidaan ennalta antaa
pakkausnopeus ja pakkauksien muodot,
joille DeltaPac-anturi saatyy ongelmatto-
masti. Aikaa vievia huolto- ja saatotoita
ei tarvita laskennan ja erottelun aikaisen
korkean tunnistusvarmuuden ja mehu-
pakkauksien tasaisen liikkeen ansiosta.
Lisdksi koneen seisonta-ajat vahenevat
huomattavasti, eika kuljetusalustoja tar-
vitse enaa punnita linjan lopussa.

"_ Lisatietoa asiakkaasta
W osoitteessa:
www.meurer-gruppe.de

A
’

1, Lisatietoa:

/,‘ Markku Rantanen
09 2515 8025
markku.rantanen@sick.fi
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Anturit elintarviketuotannossa

Luotettavuutta - my0ds vaikeissa olosuhteissa: tdméa koskee erityisesti elintarvikkei-
den tuotantoa ja kasittelya: koska pilaantuneita tai epamiellyttdvan makuisia elintar-
vikkeita toimittavan yrityksen pitaa varautua huomattaviin taloudellisiin tappioihin ja
imagon menetykseen. Laitteistojen paivittainen korkeapainepesu on yleinen mene-
telma tiukkojen hygieniastandardien tayttdmiseksi. Talloin yksittaisia koneen osia
kuormitetaan voimakkaasti termisesti ja mekaanisesti, ja lisaksi ne altistuvat aggres-
siivisille kemiallisille puhdistusaineille. Erityinen haaste myos kaytettaville antureille.

>> QOrganisaatiot kuten EHEDG (Euro-
pean Hygienic Engineering & Design
Group) tai amerikkalainen 3-A Sanitary
Standards, Inc. kehittavat mm. suuntavii-
voja koneiden ja laitteistojen seka niissa
kaytettavien komponenttien hygieniakel-
poisia rakenteita varten. Tavoitteena on

Tehtava Tuoteryhma

Pinnankorkeusanturit
Mittaus Paineanturit
\Fl’zli\ll::i‘ttjs Léampétila-anturit
Pulssianturi
3D-konenakdanturit
Valokennot

Valokennot,
hygienia-alueille

Induktiiviset

lahestymiskytkimet
Kontrastianturit

Tunnistus

Tunnistus Viivakoodinlukijat **)

Viivakoodinlukijat **)

Valvonta

turvavalopuomit **)

Kemikaaleja kestavat
heijastimet

IP 69K

Kiinnitys **)

Lisatarvikkeet

Pistoliittimet ja johdot

Kiinnitys, hygienia-alueille

varmistaa elintarvikkeiden turvallinen
valmistus. Globalisaation aikakautena
kiinnitetdan enemman huomiota naiden
suuntaviivojen ja sertifiointikriteerien
harmonisointiin. SICK tarjoaa kattavan
valikoiman ratkaisuita, jotka on tarkas-

uden suositusten

Hygieniateollisu-
mukainen

Yksisateiset ja monisateiset

Heijastimet, kotelointiluokka

) Etulasin pinnoite ja kdytetyt liimat eivat ole FDA-sertifioituja materiaaleja.

) IP-69K-kotelolla

1
A ECOLAB Diversey

tettu ja sertifioitu kaytettavaksi elintarvi-
keteollisuudessa ympari maailmaa.

www.sick.com/products

Kotelointiluokka

<
D>

>
>
Direktiivin (EU)
> 1935/2004
mukainen

>
>

X

X"
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https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/nesteanturit/pinnankorkeusanturit/c/g98155
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/nesteanturit/paineanturit/c/g138251
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/nesteanturit/paineanturit/c/g138251/
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/c/PRODUCT_ROOT#g228452
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/c/PRODUCT_ROOT#g114858
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/c/PRODUCT_ROOT#g172752
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/c/PRODUCT_ROOT#g172752
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/c/PRODUCT_ROOT#g172752
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/laehestymiskytkimet/induktiiviset-laehestymiskytkimet/c/g190731
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/laehestymiskytkimet/induktiiviset-laehestymiskytkimet/c/g190731
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/merkinlukijat/kontrastianturit/c/g141103
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/viivakoodinlukijat/c/g79766
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/c/PRODUCT_ROOT#g184853http://
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/c/PRODUCT_ROOT#g184853http://
https://www.sick.com/fi/fi/lisaetarvikkeet/lisaetarvikkeet/heijastimet-ja-optiikka/c/g113437
https://www.sick.com/fi/fi/lisaetarvikkeet/lisaetarvikkeet/heijastimet-ja-optiikka/c/g113437
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Pestava ja hygieniakelpoinen muotoilu
Elintarvikkeiden kasittelyyn kaytettavat
koneet ja laitteistot on jaettu erilaisiin
vybhykkeisiin - kyseisten hygieniavaati-
musten mukaisesti.

Vyohyke B

Roiskealue (puhdistus-/pesualue): pe-
sualueella tarkoitetaan, ettd koneen
roiskealue voidaan markapesta huo-
lellisesti ja nopeasti - ja puhdistuksen
yhteydessa pinnalle ei jaa mitaan tai
ainoastaan vahainen maara jaanteita
(ruoka-ainesta, puhdistusainetta tai
vetta). Taman vuoksi roiskealueella kay-
tettavien antureiden pitaa kestaa hyvin
puhdistusaineita ja korkeapainepesua.

Vyohyke A

Elintarvikealue (hygienia-alue): ,hygiee-
nisesti muotoiluille“ koneille ja niissa
kaytettaville antureille on voimassa
lisaksi erityiset standardit: kone on
silloin muotoiltu hygieenisesti, kun se
myos kayton aikana pysyy tuotejaanteis-
td vapaana, koska tuotejaanteet ovat
ihanteellinen mikrobien kasvualusta.
Rakenneosia suunniteltaessa on tal-
I6in valtettava katvealueita ja avoimia

Saatavissa myos
Inox-kotelon kanssa:
DFS60I pulssianturi.

"
\e®

Materiaali ratkaisee

SICK tarjoaa vastaavia vaihtoehtoja
erilaisilla kotelomateriaaleille, anturien
luotettavuuden varmistamiseksi myos
elintarviketeollisuuden erityisissa vaati-
muksissa.

Ruostumaton teras (Inox)
Ruostumattomissa teraskoteloissa ole-
vat anturit ovat erittain kestavia, ruos-
tumattomia ja pitkaikaisia. Ne takaavat
kemiallisen materiaalikestavyyden ja
absoluuttisen  tiiviyden intensiivisten
puhdistusten ja desinfiointien yhtey-
dessa. SICK tarjoaa Inox-antureita seka
hygieniamuotoiltuina etta myds pesupro-
sesseja varten.

VISTAL®

Erittain  kestava, lasikuituvahvistettu
muovi, jolla on merkittavasti paremmat
mekaaniset ominaisuudet tavanomaisiin

Koneen vydhykkeet

Vyohyke A
Elintarvikealue (hygienia-alue)

Vyohyke B
Roiskealue (puhdistus-/pesualue)

Vyohyke C
Ei-elintarvikealue (koneen verhous)

Koneen vybhykkeet: elintarvikealueella saadaan kéyttaa vain hygienia-alueelle

tarkoitettuja antureita.

saumoja. Hygieenisten standardien
mukaiset anturit ovat suunniteltu siten,
ettda niitd saadaan kayttaa suoraan
elintarvikealueella (hygienia-alue) kay-
tettdvassa koneessa. Investointi, joka
kannattaa: koska hygieenisesti muo-
toilluissa koneissa ja laitteistoissa ei
ole mitdan tartuntapintaa tuotteiden

Anturin ja johdon
suojaus koko
ymparykselta:

- PTFE-vaippa.

muoveihin verrattuna. VISTAL®-kotelo,
esim. W9-3 pienoisvalokennossa, saa-
vuttaa téhan asti muovikotelolle saavut-
tamattoman mekaanisen kestavyyden ja
tiiviyden, jonka ansiosta sen kotelointi-
luokka on korkea IP 69K.

PTFE

PTFE-pinnoite suojaa antureita ja johtoja
koko ymparykselta. PFTE-muovi kestaa
seka liuotinaineita ettd myds muita
aggressiivisia kemikaaleja. Sen pinta
on niin tasainen ja liukuva, etta siihen
ei juurikaan tartu vieraita aineita: erin-
omaiset edellytykset kaytettavaksi hygie-
ania- ja kosteilla alueilla.

Kotelo kotelointiluokassa IP 69K

Kaytetaanko sitten jopa 100 baarin kor-
keapainesuihkua tai lampdtilaltaan enin-
taan 80 °C vetta: kotelointiluokan IP 69K

keraantymisille. Vahemman tarttuneita
tuotteita tarkoittaa vahemman puhdis-
tusta ja vahemman puhdistusaineiden,
veden ja energian kulutusta. Laitteiston
kaytettavyys kasvaa lyhyempien puhdis-
tusjaksojen ansiosta: taloudellinen etu,
erityisesti usein vaihtuvien tuotteiden
yhteydessa.

23

C€4000 Micro turva-
valoverho IP-69K-
kotelossa.

\

<3

«

kotelo suojaa antureita ja niiden tarvik-
keita intensiivisten puhdistusprosessien
yhteydessa. Kriteerit, jotka C4000 Micro
turvavaloverhon malli "IP 69K Housing*
tayttaa. Se toimii vaara-alueen valvojana
kosteilla alueilla. Jatkuvan painetasauk-
sen membran-elementti lisaksi estaa
muoviputkien huurtumisen tai nestei-
den paasyn laitteen sisaan. Valoverhon
ohella myos PVC-johto tayttaa korkean
kotelointiluokan IP 69K vaatimukset, ja
varmistaa turvallisen ja luotettavan joh-
dotuksen.

'+ Lisatietoa asiakkaasta
|\ osoitteessa:
www.cavanna.com

1,

1, Lisatietoa:

,* Markku Rantanen
09 2515 8025
markku.rantanen@sick.fi
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http://www.cavanna.com
https://www.sick.com/media/dox/8/78/178/Special_information_SICK_Solutions_hygienic_solutions_en_IM0061178.PDF
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/enkooderit/pulssianturi/dfs60i/c/g354652
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/valosaehkoeiset-turvalaitteet/turvavaloverhot/c4000-micro-in-ip69k-housing/c/g187255
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/valosaehkoeiset-turvalaitteet/turvavaloverhot/c4000-micro-in-ip69k-housing/c/g187255
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/valokennot/valokennot/w9-3/c/g186890?q=:ft657664SCHUTZART.DICT%3C%40%3EKotelointiluokka:IP%2069K#searchPageData
mailto://markku.rantanen@sick.fi
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PVC-litantakaapelit

PVC-LITANTAKAAPELIT HYGIEENISEEN YMPARISTOON
INNOVATIVISELLA THVISTYSTEKNIIKALLA

SICK esittelee uudet F&B M12 PVC -lii-
tantakaapelit, jotka ovat erinomainen
vaihtoehto elintarvike- ja juomateolli-
suuden vaativiin tarpeisiin. Innovatiivi-
nen profiilitiiviste varmistaa taydellisen
tiiviyden ja kaksitoiminen lukitus pitaa
hattumutterin tiukasti paikallaan. Tuot-
teen korkealaatuiset materiaalit takaa-
vat sen pitkaikaisyyden jopa kemiallisille
pesuprosesseilla altistavassa ymparis-
tossa. Kaikki nama ominaisuudet va-
hentavat anturivikoja ja parantavat siten
koneiden kaytettavyytta.

oo Lisétietoa:
/,‘ Markku Rantanen
09 2515 8025

markku.rantanen@sick.fi

Yksityiskohtainen rakenne ja profiilin tiiviste

1.Innovatiivinen kaksoistiivistetekno-
logia (aksiaali- ja radiaalitiivisteet)
takaa parhaan mahdollisen tiiviy-
den (kotelointiluokat: IP65, IP67
ja IP69K).

2.Vaaditulla 0,6 Nm:n kiristystiukkuu-
della varmistetaan mekaaninen ta-
rindsuojaus. Kaksitoiminen lukitus
tarjoaa hyvan iskun- ja tarinankes-
tavyyden (jopa 50 G).

3. Integroitu stoppari estaa pistoke-
littimen kiertamisen liian tiukalle.

4. Laadukkaat materiaalit: kestavyys
ja korroosion sieto on varmistettu
Ecolab-sertifikaatilla *.

* Testatut puhdistusaineet:

P3-topactive DES, P3-topax 19, P3-topax
56, P3-topax 66, P3-topax 99, P3-topax
990, P3-topoactive 200, P3-topax 52 FR
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https://www.sick.com/fi/fi/lisaetarvikkeet/lisaetarvikkeet/pistoliittimet-ja-johdot/c/g274507?q=%3Aft681075ZULASSUNGEN%253C%2540%253EHyv%25C3%25A4ksynn%25C3%25A4t%3AEcolab
mailto://markku.rantanen@sick.fi
https://www.sick.com/media/dox/8/78/178/Special_information_SICK_Solutions_hygienic_solutions_en_IM0061178.PDF
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MONIVUOTINEN KAYTANTOTESTI LAPAISTY

TEURASTUKSEN KESTAVAT
ANTURIT

Danish Crown, Euroopan suurin ja maailman toiseksi suurin sianlihaa kasitteleva yritys, on yhdessa Danish Meat Research
Instituten kanssa testannut useita vuosia kaytannodssa SICKin W8 Inox valokennoja - ja luokitellut anturit "teurastusta kesta-

viksi”.

>> Danish Crown ja SICK ovat yhdessa
suunnitelleet W8 Inox anturiperheen,
joka vakuuttaa kompaktilla rakenteella,
anturien tehokkuudella, kemiallisella ja
termisella materiaalikestavyydella seka
erittain hyvalla tiiviydella. Yhteistyossa
Danish Meat Research Instituten kanssa
suoritettiin kaytannon testeja, jotka SICKin
valokennot lapaisivat onnistuneesti.

Puhdistus- ja hygieniaprosessit

vaativat paljon antureilta
Lihateollisuuden paloittelu- ja kasitte-
lykoneet pitaa tyypillisesti puhdistaa ja
desinfioida jaksoittain, jotta valtetaan
hygieniariskit lihatuotteisiin tarttuvista
mikro-organismeista, itidista tai epaor-
gaanisista jaanteista johtuen. Konei-
den puhdistuksessa ja desinfioinnissa

kaytetaan mm. tensidipitoisia happoja,
klooripitoisia ja kloorialkalisia vaahto-
puhdistusaineita seka neutraaleja de-
sinfiointiaineita, jotka sisaltavat hypoklo-
riittia tai peretikkahappoa. Taman lisaksi
naiden toiden aikana kaytetdan usein
korkeapainepesureita pinttyneiden
likojen poistamiseksi. W8 Inox miniva-
lokenno on mitoitettu erityisesti pitka-


https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/valokennot/valokennot/w8-inox/c/g219378

Luotettava ja hyvaksi todettu:
W8 Inox lihankd&sittelysséa.

Anturit elintarviketuotannossa

aikaiselle kaytettavyydelle. Anturikotelo
ruostumattomasta teraksestéa 1.4404
(316L) tarjoaa erittain hyvan korroosio-
kestavyyden. Myos kayttéelementtien ja
etulasin muoveilla on erittain hyva kesta-
vyys. Taman lisdksi W8 Inox -antureiden
rakenne ja muotoilu edistavat niiden
jatkuvaa kaytettavyytta: kotelo, kansi,
kayttéelementit ja etulasi muodostavat
yhdessa kiintean ja kotelointiluokan
IP 69K mukaisen tiiviin liitoksen.

Erityisen suosittu: M12-urosliitin

ja 300 mm liitantajohto

Danish Crown ja muut lihaa kasittelevat
yritykset suosivat M12-urosliittimella
ja 300 mm liitantajohdolla varustettuja
anturivaihtoehtoja. Sahkoliitanta - tii-
viyden kannalta potentiaalisena Kkriitti-
sena kohtana - voidaan tall6in sijoittaa
korkeapainepesurilla pestavan alueen
ulkopuolelle.

Asennus jalkikateen helposti
Tunnistustehtavasta riippuen kaytetta-
vissa on erilaisia valokennoja - kaikki
sopivat M3-kiinnitysjarjestelmalle 25,4
mm reikavalilld. Se on yhteensopiva W8
Inox -tuoteperheen lisdksi myds muiden
valmistajien lihankasittelykoneiden ja
-laitteistojen kanssa. Nain siirtyminen
SICKin anturitekniikkaan on ongelmatto-
masti mahdollista.

Lisatietoa asiakkaasta
'k osoitteessar:
www.danishcrown.com

s, Lisatietoa:

/,k Markku Rantanen
09 2515 8025
markku.rantanen@sick.fi
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LFP INOX: VARMA VAAHDON TUNNISTUS JA SERTIFIOITU HYGIENIAMUOTOILU

PINNANKORKEUSMITTAUS
PANIMOISSA JA MEIJEREISSA

Maitoa ja olutta siirrettdessa, sekoitettaessa ja taytettdessa muodostuu usein markaa,
kompaktia vaahtoa. Monet pinnankorkeuden mittausjarjestelmat ylittavat silloin suori-
tuskykynsa rajat: kapasitiiviset jarjestelmat ja johtokykyiset anturit eivat tuotekeraan-
tymien johdosta anna luotettavia mitta-arvoja; uimurikytkimet eivat normaalisti tayta
hygieenisia vaatimuksia pestavyyden ja sterilisoinnin osalta. LFP Inox TDR-pinnankor-

keusanturi on kuitenkin erinomainen ratkaisu tallaisiin sovelluksiin.

>>  "Ohjatun mikroaalto” -mittausperi-
aatteen ansiosta (Time Domain Reflecto-
metry, TDR) LFP Inox pystyy luotettavasti
erottamaan nestemaisten aineiden ja
vaahtojen tai tuotekeraantymien valilla.
Mitta-anturi on CIP- ja SIP-kestava ja se
voidaan lyhentaa 4.000 mm maksimi-
mittausalueesta haluttuun mittaan 200
mm saakka. Se koostuu FDA-yhteen-
sopivasta, elintarvikkeille soveltuvasta
ruostumattomasta teraksesta, jonka pin-
takarkeus on 0,8 ym. Myos vaihdettavat
prosessiliitannat ovat hygieniastandardi-
en mukaisia. LFP Inox on tdman vuoksi
sertifioitu EHEDG:n ja 3-A:n mukaan.
Joustava automatisointi mahdollista

LFP Inox anturissa yhdistyy jatkuva
pinnankorkeusmittaus ja rajapinnan-
korkeusmittaus yhteen jarjestelmaan.

|O-Linkin ansiosta olemassa on lukuisia
parametrointi-, diagnosointi- ja visuali-
sointivalintoja. Anturi on helppo ottaa
kayttéon. Se on huoltovapaa ja paaosin
mitattavien nesteiden ominaisuuksista
riippumaton, jonka johdosta anturia ei
tarvitse kalibroida uudelleen. Talla saas-
tetaan aikaa ja kustannuksia.

1, Lisatietoa:

W\ Sami Lehtonen
09 2515 8041
sami.lehtonen@sick.fi
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https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/nesteanturit/pinnankorkeusanturit/lfp-inox/c/g172951
mailto://sami.lehtonen@sick.fi
https://www.youtube.com/watch?v=OI9Pm-BfPyI

KATSO VIDEO

TURVALLISUUS PARANEE
VUOSI VUODELTA

SICKin microScan3-TURVALASERSKANNERI

SICK esittelee uudella microScan3-skannerillaan turvalaserskannereiden uuden su-
kupolven. microScan3 suojaa luotettavasti vaaralliset alueet, kulkutiet vaara-alueelle
ja vaaralliset kohteet. Laitteen kaikki yksityiskohdat ovat tarkkaan harkittuja. Tulokse-
na on huippuluokan turvalaserskanneri, joka asettaa riman korkealle niin henkilétur-

vallisuuden kuin tuottavuudenkin osalta.

Yksi laitteen uudistuksista on safeHDDM™
-skannausteknologia. Skannerissa yhdis-
tyvat kompakti muotoilu ja laaja skan-
nausalue. Patentoitu mittausmenetelma
takaa selkeat ja luotettavat mittaustu-
lokset jopa erityisen haastavissa olosuh-
teissa. Laitteessa on 275 asteen skanna-
uskulma ja sen suojakentan skannaus-
etaisyys on 5,5 metria. Standardoitujen
rajapintojen ansiosta kaapelointi on
yksinkertaista ja edullista. Uutta Safety
Designer -ohjelmistoa kayttaen micro-
Scan3-skanneri voidaan konfiguroida
intuitiivisesti, jolloin sen kayttdonotto

on yksinkertaista. Laite myds ilmoittaa
toimintatilansa selkeasti varinaytolla.

microScan3

- turvallisuutta erilaisissa tilanteissa
microScan3-skanneri soveltuu kestavan
muotoilunsa ansiosta erinomaisesti pai-
vittaiseen kayttoon myos vaativissa teol-
lisuusolosuhteissa. Kestava ja luotettava
microScan3 parantaa myos tuottavuut-
ta. Skanneri sopii moniin sovelluksiin: se
suojaa vaarallisia alueita lastausalueilla,
erilaisia paasyja koneille ja materiaalin
syottoon, vaativissa olosuhteissa toi-

mivia koneita sekd vaarallisia kohteita.
Lisdksi microScan3 mahdollistaa lasna-
olon tunnistuksen, jolla estetdan konei-
den luvaton k@ynnistys. microScan3 on
my0s erittain joustava ja sopeutuvainen,
joten vaarallisten alueiden suojaaminen
ei edellyta muutoksia tyoprosesseihin.

microScan3-skannerilla varmistat
tyontekijoiden turvallisuuden
ja parannat tydergonomiaa.


https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/valosaehkoeiset-turvalaitteet/turvalaserskannerit/microscan3-core/c/g295658
mailto://mika.andersson@sick.fi
https://www.youtube.com/watch?v=jdboEPdmU6Y

ALYKAS RFID-TEKNOLOGIA SULKEE AUTOTEOLLISUUDEN TOIMITUS \ N'AUKO

VAHEMMAN MONIMUTKAISUI
- LISAA LAPINAKYVYYTTA



https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/rfid/c/g93063

Tunnistus autoteollisuudessa

Mo
, " KATSO VIDEO

Yksilollisesti sovitettavista automaattisista tunnistusratkaisuista saadaan etuja lahes kaikissa autoteollisuuden tuotanto- ja toimi-
tusketjuprosesseissa. RFID-sovelluksia (RFID = Radio Frequency Identification) on jo vuosia kaytetty menestyksekkaasti tuotan-
toprosessien tehokkuuden optimoimiseen. Nama positiiviset kokemukset rohkaisevat RFID-tekniikan kayttamista myods muissa,
ennen tai jalkeen varsinaista tuotantoa olevissa prosessin sovelluksissa. Toimittajan ja alkuperaisen laitevalmistajan valisessa
saapuvan tavaran logistiikassa seka mybhemmissa jakeluprosesseissa on varmasti muitakin kayttémahdollisuuksia SICKin tar-
joamille alykkaille RFID-jarjestelmille. Niilla voidaan sulkea toimitusketjun aukot.

>> RFID-teknologian kayttd on Saksan
autoteollisuudessa tana paivana jo erit-
tain edistyksellista. Nain sanoo Oliver
Huther, Business Development Manager
RFID SICK Vertriebs-GmbH: “Olemme an-
turijarjestelmien tietotaidollamme olleet
tukemassa tuhansia UHF-RFID-asen-
nuksia (UHF = Ultra High Frequency).
SICKin UHF-RFID-laitteistoilla ohjataan
erilaisien alkuperaisten laitevalmistajien
tuotantoprosesseja.  Jarjestelmiamme
kaytetéaan nykyddn myds ajoneuvojen
valmistumisen jalkeenkin. Jakelussa
RFID huolehtii ajoneuvojen oikeasta
lastaamisesta ja lahettamisesta jalleen-
myyjille ympari maailmaa. Samalla RFID
helpottaa valivarastoitujen ajoneuvojen
|6ytamista mahdollisia jalkitoimenpiteita
varten.”

Sulkee tuotannon molempien

paiden aukot

Tietyt laitevalmistajat ovat kayttaneet
RFID:td tuotannon ja jakelun valisten
aukkojen poistamiseen uusien projek-
tien lisaksi myos jo toteutetuissa sovel-
luksissa. “Samankaltaiset toimenpiteet
kasvavat voimakkaasti myos valmis-
tuksen muilla osa-alueilla, esimerkiksi
saapuvien tavaroiden alueella. Tall6in
toimittajan ja laitevalmistajan valisessa
tietojen vaihdossa viivakoodi on domi-
noivassa asemassa. Anturien koko ajan
kehittyessa RFID tarjoaa toimittajalta
valmistajalle tapahtuvissa prosesseissa
etuja, jonka ansiosta tama teknologia
tulee myods autoteollisuuden jalostus-

_

SICKin REUB3x-kirjoitus-/lukulaitetta voidaan kayttaa esimerkiksi autoteollisuudessa

korin rakenneosien tunnistukseen.

arvoketjun talla kohdalla laajentumaan
jatkuvasti. Merkit ovat olemassa ja
RFID-pohjaisten ratkaisujen kysynta kas-
vaa huomattavasti”, sanoo Olive Huther.

Toimittajien ja laitevalmistajien
toimintojen hammastus

Mita yksilollisempia auton yksittaiset
rakenneosat ovat, sita yksilollisempaa
on myds auton valmistus. Nain yksinker-
taiselta kuulostava asia on kuitenkin val-
tava haaste kaikille auton valmistukseen
osallistuville tahoille. Andreas Behrens,
viivakoodi - RFID - konenakdalueen
markkinointi- & myyntijohtaja, sanoo:
“Tarjoamalla asiakkaille autonsa varus-
teiden paremmat valintamahdollisuudet,
tarvitaan samalla myds valmistuslinjan

kattavampi yksilollistaminen. Tarvitaan
innovatiivisia teknisia ratkaisuita, jotka
alykkaiden anturien avulla auttavat
yrityksia selviamaan lisaantyvista tehta-
vista. Yksi mahdollisista teknologioista
on RFID - vastauksena Kkysymyksiin,
joita tulee enenevassa maarin tilauskoh-
taisesta valmistuksesta yksittdisosaan
saakka. Toimittajien ja laitevalmistajien
pitdd sopeutua naihin vaatimuksiin
kayttamalla tehokkuutta lisaavia jarjes-
telmid, joita voidaan kayttéa prosessin
kaikissa vaiheissa yrityksesta riippu-
matta.” Laitevalmistajien ja heidan toi-
mittajiensa yhteistoiminta on jo erittain
edistynytta, ja voi viela tulevaisuudessa
lisaantya.
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https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/rfid/c/g93063
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/rfid/rfu63x/c/g218148
https://www.youtube.com/watch?v=s_2COufGs80
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Jos joku teknologia on jarkeva, niin sita
myos kaytetaan

REID-teknologiaa kaytetdan auto-
alan erilaisissa sovelluksissa. "Taman
mahdollisuudet ovat erittdain niin moni-
naisia, ettei mitaan yksittaista prosessia
voida nostaa esiin”, sanoo Huther. "Tana
paivana laitevalmistajat ja toimittajat
merkitsevat erilaisia yksittaisosia, raken-
neryhmia ja telineita. Etusijalla ei ole ky-
symys, onko kohde helposti vai vaikeasti
merkittavissa, vaan enemmankin, miten
prosessien monimutkaisuutta voidaan
vahentaa ja lapinakyvyytta parantaa.
Kuitenkin lopulta kustannus-hyoty-pun-
nituksen jalkeen asiakas aina paattaa,
mika tunnistustekniikka on sopivin hanen
prosessiensa optimointiin. Meilla SICKilla
on etuna, ettd voimme neuvoa asiakkai-
tamme teknologijasta riippumatta.”

Teknologiavalinnan joustavuus
varmistaa tulevaisuuden nakymat
"Usein tulee eteen tilanteita, etta yritys
on vahemman kiinnostunut teknolo-
giasta kuin hanen vaatimuksiensa rat-
kaisusta”, sanoo Oliver Huther. Taman
vuoksi SICK tarjoaa tunnistusratkaisuita,
joissa on yhtenadinen liitantatekniikka,
sama kayttajapinta ja yhtendinen lisa-
varustekonsepti. Tata anturien yhteen-
sopivuutta SICK kutsuu nimelld 4Dpro.
"Meidén 4Dpro Auto-ID-alustalle on
merkityksetontd, ovatko tunnistustiedot
tulleet RFID-kirjoitus-/lukulaitteesta vai
1D- tai 2D-viivakoo-
din  skannaukses-
ta“, nain Huther.
"Tama teknologian
valinnanvapaus
varmistaa kaytetta-
vien jarjestelmien
toimivuuden myos
tulevaisuudessa.
Yrityksen kayttaes-
sa viivakoodinluki-
jaa ja toiveena on
tulevaisuudessa
kayttaa samalla paikalla RFID-kirjoitus-/
lukulaitetta, voidaan laitteet halutessa
vaihtaa  yksinkertaisesti.  Olemassa
olevaa jarjestelmaa ei tarvitse mu-
kauttaa. Migraatio voidaan suorittaa
plug-and-play-toiminnolla.

Alykkaat RFID-ratkaisut teollisen
internetin potentiaalilla
Toimitusketjuintegraatio autoteollisuudes-
sa yrityksen rajojen yli tarjoaa kattavan
ja viela hyédyntamattéman potentiaalin
RFID-teknologian kaytdssa. "Tarkastel-
lessamme teollisen internetin puitteissa
tapahtuvaa kehitysta, vaaditaan kas-
vavaa automatisointiastetta ja tietojen

“Tarvitaan innovatiivisia teknisia ratkaisuita,
jotka alykkaiden anturien avulla auttavat yrityksia
selviamaan lisaantyvista tehtavista.”

Andreas Behrens, SICK AG

RFUGB3x tunnistaa auton yksittaisen sarjanumeron jo korihitsaamolla

vaihtoa kaikkien valmistukseen osal-
listuvien yritysten valilla, RFID soveltuu
erinomaisesti naihin tehtaviin. Koska
teknologia on yleiskayttoinen ja merki-
tyt kohteet voidaan tarpeesta riippuen
tunnistaa seka yksilollisesti etta myods
ryhméassa”, toteaa Oliver Huther. "RFID
tarjoaa lisdarvoa kaikissa ratkaisevissa
prosesseissa - samantekevaa, pitdako
kohteet tunnistaa yksittaisosatasolla tai
massana. Me SICKilld olemme tehneet
paljon tutkimustyota Kkirjoitus-/luku-
laitteidemme kehittamiseksi. Meidan
tietotaitomme on jarjestelmissa, jotka
esimerkiksi mahdollistavat erityisten
informaatioiden kohdennuksen yhteen
transponderiin bulkkimateriaaleja
luettaessa. Lukuisat tekijat, jotka viela
muutama vuosi sitten estivat RFID-tek-
nologian kayton, eivat nykyaan ole enaa
esteena - painvastoin: heijastukset ja
“false-positive reads” -luvut eivat ole
enaa syyna olla kayttamatta RFID-tek-
niikkaa.“ Andreas Behrens toteaa, etta
SICKin tutkimus- ja kehitysosasto on
jo ratkaissut naméa haasteet: "Olemme
varustaneet  kirjoitus-/lukulaitteemme
alykkailla toiminnoilla ja integroimme
laitteet tiedonsiirtokykyisiin kokonaisjar-
jestelmiin.” SICKin alykkaat kirjoitus-/

lukulaitteet pystyvat luomaan puhtaista
mittatiedoista korkearesoluutioisia pa-
luutietoja, jotka liittyman kautta valite-
taan kaytettavalle ohjaukselle ja lopuksi
voidaan esittaa visuaalisesti.

Toteutettavuustutkimukset

ja simulaatiot

SICK tarjoaa jo ennen projektia testauk-
sia, joilla tarkastetaan projektin toteu-
tettavuus, jotta RFID-teknologian kaytta-
mista suunnitteleville laitevalmistajille ja
toimittajille voidaan toimittaa merkitta-
via tietoja paatoksenteon tueksi. "Meilla
on useita teknologiakeskuksia, joissa
voimme suorittaa toteutettavuustutki-
muksia reaaliolosuhteissa”, sanoo Oliver
Huther. "Voimme myos suorittaa testeja
asiakkaiden luona tai yhdistella naita
molempia elementteja. Simulaatiot voi-
vat taydentaa naista saatuja analyysitie-
toja:” Anreas Behrens lisaa: "Testit ja si-
mulaatiot mahdollistavat todenmukaiset
lausunnot liiketoimintasuunnitelmasta
ja osoittavat valittomasti odotettavis-
sa olevat lisdarvot. Paatoksen jalkeen
annamme tukea jarjestelman kayttoon-
otossa seka jarjestelmaa kayttavien
tydntekijoiden koulutuksessa.”


https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/rfid/c/g93063
https://www.sick.com/fi/fi/4dpro-tarvitsemaasi-joustavuutta/w/4dpro

Radiolisenssit

.

SICKin REID-kirjoitus-/luku-
laitteilla on radiolisenssi
useita maanosia ja maita varten.

Nain nopeasti toiveauto valmistuu.
Taydellinen raportti videoineen

osoitteessa:
www.sickinsight.com/dreamcar

KATSO VIDEO



mailto://kari.kautsalo@sick.fi
https://www.youtube.com/watch?v=s_2COufGs80
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/tunnistusratkaisut/rfid/c/g93063
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MONIPUOLISUUS VASTAAN
TEHOKKUUS?

TEOLLINEN KUVANKASITTELY TEOLLISEN INTERNETIN PUITTEISSA

2D- ja 3D-konenakodalueen ratkaisuja kaytetaan kaikkialla siella, missa tarkaste-
taan, mitataan, paikoitetaan tai tunnistetaan. Teollisuussovellukset asettavat tallin
korkeita vaatimuksia naille ratkaisuille: ymparéivan alueen arviointi, tietojen valiton
analysointi ja valittdmat tulokset, joista johdetaan konkreettisia toimenpiteita, myos
vaikeissa olosuhteissa. Luotettavan kuva-arvioinnin ohella myds tehokas tietojenka-
sittely suoraan anturissa on ratkaiseva tekija.

>> Teollisen internetin puitteissa muo-
dostuu aina uusia haasteita: joustavan,
asiakaskohtaisen tuotannon seuraukse-
na muodostuu suurempi vaihtoehtojen
maara. Koneiden hyva kaytettavyys ja
tuotannon tehokkuus pitda kuitenkin
olla varmistettuna. Juuri 3D-konena-
kOanturit tarjoavat tassa erittain hyvan
edun: kun kohteiden koko, korkeus tai
muoto vaihtelee, anturi tunnistaa ne
luotettavasti ja lahettaa niista tarvittavat
tiedot. Konetta tai laitteistoa ei tarvitse
parametroida uudelleen, esim. tuotteen
vaihdon yhteydessa. Tuotannon tehok-
kuus tarkoittaa kaytannossa myos hyvaa
tuotantokapasiteettia. Taman vuoksi
konendkoantureiden aina vain korkempi
resoluutio, suurempi tunnistusnopeus ja
parhain tunnistustarkkuus ovat valtta-
mattéomia. Yli 25 vuoden konenakdantu-
reiden alueen kokemuksellaan on SICK
johtava tehokkaiden ja teollisuuskelpois-
ten, integroidulla 3D-prosessoinnilla va-
rustettujen CMOS-antureiden kehittaja.

TriSpector1000: 3D-kuvankasittely, in-
tui-tiivisesti

Tehokas teknologia, helppo kayttéonotto,
intuitiivinen kaytté: TriSpector-1000:lla
3D-konenadn edut ovat nyt viela hel-
pommin saatavilla. Ongelmaton para-
metrointi  integroidun  kuva-analyysin
ansiosta. Toivomuksesta SICK toimittaa
TriSpector1000:n myds esikalibroidun
3D-datan kanssa (millimetreissa).
Peittokuvana 3D-datan paalle lisataan
intensiteettiarvot. Tdman seurauksena
anturi tarkastaa luotettavasti etikettien
tai painettujen mallien paikallaolon ja
paikan. Tama tekee TriSpector1000:sta
monikayttoisen stand-alone-konena-

kéanturin  edullisiin  3D-tarkastuksiin
kuten laatikoiden sisaltdtarkastuksiin tai
kulutustavaroiden laatutarkastuksiin.

Taydellisyyden tarkastus

Laskenta ja paikoitus

Tilavuusmittaus

{

TriSpector1000: Sovellusesimerkkeja.

TriSpector1000 3D-konenakdanturi.

K AR 4



https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/konenaekoe/3d-konenaekoe/c/g138560
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/konenaekoe/3d-konenaekoe/c/g138560
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/konenaekoe/3d-konenaekoe/trispector1000/c/g389052
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/c/PRODUCT_ROOT#g114858
https://www.youtube.com/watch?v=ypioDBPD0WE

Konenakd

3vistor: 3D yhdella silmayksella

>> 3vistor-P ja 3vistor-T -tuoteperheiden
uusilla  3D-konenakdantureilla  SICK
tarjoaa innovatiivisia 3D-snapshot-tek-
nologioita kaytettavaksi teollisissa ympa-
ristdissa. 3vistor-P CV laskee kolmiulot-
teisuuden perusteella reaaliaikaisesti

3vistor-P: anturi laskee kahdesta kuvasta
yhden stereokuvan. Seuraavassa vaiheessa
tasta muodostuu 3D-kuva. Néin voidaan
madrittda tunnistusalueella olevien kohtei-
den etdisyydet ja paikat. Audiovisuaalinen
signaali annetaan, jos jokin kohteista on
yhdella konfiguroidulla halytysalueella.

Mo
, " KATSO VIDEO

Efficient plug-and-play solution for outdoor use: 3vistor-P.

sen ymparistossa olevien kohteiden
tila- ja syvyystiedot - myods pystyssa
olevien kohteiden yhteydessa. Alykkaan
tiedonkeruun ansiosta 3vistor-P CV on
ihanteellinen ajoavustimelle raskaissa,
maastokelpoisissa  hyotyajoneuvoissa,
joita kaytetaan esim. satamissa, kaivok-
sissa tai rakennustyomailla. Kriittisissa
tilanteissa nayton kautta annetaan
audiovisuaalinen signaali, jos jokin koh-
teista on jollain esikonfiguroidulla haly-
tysalueella. 3vistor-P CV toimittaa tata
varten taysin esivalmistellut informaatiot
ja pakatut digitaaliset signaalit. Anturi,
nayttd ja keskusyksikkd muodostavat
valmiin kokonaispaketin: helposti para-
metroitavissa, nopeasti kayttévalmiina ja
helppokayttdinen. Tiedonkeruun hyvan
luotettavuuden lisaksi anturipaa on me-
kaanisesti erittain kestava. Lisaksi sita
voidaan kayttaa korkeissa lampétiloissa.

Raataloity: tietomaara ja

tarvittavat informaatiot

3vistor-T tarjoaa tayden joustavuuden
sisaalueiden erilaisimpiin sovelluksiin:
anturi toimittaa valon kulkuajan mit-
tauksen (time-of-flight measurement)
perusteella reaaliajassa syvyystiedot
jokaiselle pikselille. Taman johdosta
kaytettavissa on jopa 30 kolmiuloitteista
kuvaa sekunnissa. Kaytetaanko anturia
sitten kiinteissa sovelluksissa tai teolli-
sissa ajoneuvoissa: tuotteesta riippuen
- 3vistor-T CX tai 3vistor-T AG - toimittaa
kaikki 3D-raakatiedot tai esikasitellyt,
sovelluksen kannalta merkittavat infor-
maatiot. 3vistor-T AG laskee todellisesti

tarvittavat informaatiot suoraan antu-
rissa - ja supistetun datan ansiosta on
erinomainen kaytettavaksi ajoneuvoso-
velluksissa kuten térmaysvaroituksessa,
esteiden tunnistuksessa tai navigoinnin
tukena. 3vistor-T CX toimittaa kaikki
3D-raakatiedot, jotka voidaan kasitella
ja arvioida yksilollisesti. Tulos: raataloi-
dyt ratkaisut, jotka toimittavat tarkasti
sovellukselle todellisesti  merkittavat
informaatiot.

Toimittaa toivomuksesta kaikki 3D-raaka-
tiedot tai jo supistetut, sovelluksen kannalta
merkittdvat 3D-informaatiot: 3vistor-T.

1, Lisatietoa:

_"* Sami Lehtonen
09 2515 8041
sami.lehtonen@sick.fi
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https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/konenaekoe/3d-konenaekoe/3vistor-p/c/g348851
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/konenaekoe/3d-konenaekoe/3vistor-t/c/g358152
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/konenaekoe/3d-konenaekoe/c/g138560
mailto://sami.lehtonen@sick.fi
https://www.youtube.com/watch?v=czPE-4piXUA&feature=player_embedded
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PowerProx

PowerProx
- MARKKINOIDEN UUSI ST,

>> SICKin  PowerProx®-anturit. Nama Antureista on tarjolla erilaisia versioita
uudet anturit toimivat valon kulkuaikaan  asiakkaiden tarpeista riippuen: Etai-

perustuvalla tekniikalla, joka tekee niis-  syys? Nopeus? Tarkkuus? Kompakti
ta erittain tehokkaita. kotelo?

POWERPROX DISTANCE POWERPROX SPEED POWERPROX PRECISION POWERPROX SMALL

Tunnistusetaisyys: Tunnistusetaisyys: Tunnistusetaisyys: Tunnistusetaisyys:
50-3800 mm 50-2500 mm 50-1800 mm 200-2500 mm
Kytkentataajuus: 100 Hz Kytkentataajuus: 1000 Hz Kytkentataajuus: 30 Hz Kytkentataajuus: 1000 Hz
Kohteen minimietaisyys: Kohteen minimietaisyys: Kohteen minimietaisyys: Kohteen minimietaisyys:
17..35 mm 27...35 mm 15...47 mm 68...100 mm

KOTELO WTT190L KOTELO WTT190L
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https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/valokennot/valokennot/powerprox/c/g339051
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/valokennot/valokennot/powerprox/c/g339051
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/valokennot/valokennot/powerprox/c/g339051?q=:ft803408P5_UNTERPRODUKTFAMILIE%3C%40%3EAlatuoteperhe:PowerProx%20Distance#searchPageData
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/valokennot/valokennot/powerprox/c/g339051?q=:ft803408P5_UNTERPRODUKTFAMILIE%3C%40%3EAlatuoteperhe:PowerProx%20Precision#searchPageData
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/valokennot/valokennot/powerprox/c/g339051?q=:ft803408P5_UNTERPRODUKTFAMILIE%3C%40%3EAlatuoteperhe:PowerProx%20Small#searchPageData
https://www.sick.com/fi/fi/search?text=WTT190L
https://www.youtube.com/watch?v=pHiuDqnbouc
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MZT7/RZT7-ANTUREISSA
KESKITYTAAN OLENNAISEE

>> Nama uudet sylinterianturit sopivat
monenlaisiin sovelluksiin: anturin muoto
soveltuu kaikkiin tavallisiin T-uriin sylin-
terin muodosta ja merkista riippumatta.

ANTURIN ASENNUS VAATII VAIN

2 TYOVAIHETTA.

1. Aseta anturi uraan. Drop-in-asennus-
tekniikan ja anturin siivekkeiden ansios-
ta anturi pysyy hyvin paikallaan.

2. Kirista neljanneskierros kuusiokolo-
avaimella tai lattapaisella ruuvimeisselilla,
ja anturi on asennettu.

SAATAVILLA ON USEITA
KIINNITYSVARUSTEITA

» Metallipanta 8 - 130 mm

» Kaikille T-uriin asennettaville
sylinteriantureille (myos MPS)

Uudet sylinteriantureiden ISO-
kiinnitysjarjestelmat

> 12-63 mm

» 8 kokoa - 12 mm, 20 mm, 25 mm,
32 mm, 40 mm, 50 mm, 63 mm

» Kaikille T-uriin asennettaville
sylinteriantureille (my6s MPS)

Z20- anturilla on kaksi saadettavaa
kytkentakynnysta

Kahden anturin sijaan tarvitaankin
vain yksi! Aseta anturi lilkeradan
keskelle

» Mannan asento 1 => Teach

» Mannan asento 2 => Teach Nain
yhteen anturiin on opetettu kaksi
asentoa!

1, Lisatietoa:

-'" Markku Rantanen
09 2515 8025
markku.rantanen@sick.fi
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https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/magneettiset-sylinterianturit/anturit-t-ura-sylintereille/mzt7/c/g346668
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/magneettiset-sylinterianturit/anturit-t-ura-sylintereille/rzt7/c/g346674
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/c/PRODUCT_ROOT#g192663
mailto://markku.rantanen@sick.fi
https://www.youtube.com/watch?v=mSu730XWl3E
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LYHYEN ETAISYYDEN
OD-ETAISYYSANTURI:

TARKKA JA HELPPOKAYTTOINEN

>> SICKin lyhyen etaisyyden OD Mini
-etdisyysanturilla  etaisyyksien mittaa-
minen on yksinkertaista, tarkkaa ja edul-
lista. Integroidun nayton toimintopainik-
keiden ansiosta anturi on monipuolinen
ja sen parametrointi on helppoa. Lisaksi
poly, lika tai sumu haittaavat anturin toi-
mintaa erittain vahan.

SICKin OD Mini on erinomainen rat-
kaisu, kun on mitattava tarkasti pienia
etaisyyksia tai asennon muutoksia ja
sovellus edellyttaa lisaksi kompaktia
kotelointia, keveytta, helppokayttoisyytta
ja hyvaa kestavyytta. Anturilla on kolme
mittausetaisyytta 10 ja 150 mm:valil-
la, ja silla voidaan nopeasti tarkastaa
tyokappaleiden tai tuotantokappaleiden
toleranssit. Anturin kotelo on kewyt, pie-
nikokoinen (18 x 31 x 41 mm) ja sen
kotelointiluokka on IP67. Lisaksi OD Mini,
jonka terasversio painaa vain 70 gram-
maa ja alumiiniversio 40 grammaa, sopii
erinomaisesti myos ahtaisiin sovelluksiin,
kuten robotteihin tai tartuntalaitteisiin.
Yksi anturin vahvuuksista on myos kote-
loon integroitu vahvistin. Nain saastetaan
kustannuksissa, kun erillisté vahvistinyk-
sikkoa ja kaapelointia ei tarvita.

Luotettavaa ja

kayttajaystavallista tunnistusta
Anturissa kaytetyn CMOS-teknologian
ansiosta OD Mini -anturi takaa erinomai-
set mittaustulokset vaikeissakin olosuh-
teissa ja haastavia pintoja mitattaessa.
Koneet toimivat luotettavasti, kun varin
ja valoisuuden vaihtelut tai heijastukset
eivat vaikuta anturin tekemiin mittauk-
siin. SICKin lyhyen etaisyyden anturin
kayttbominaisuudet ovat seka alykkaat
etta intuitiiviset: anturin naytté ja nelja
LED-valoa tekevat konfiguroinnista erit-
tain yksinkertaista. OD Minin tunnistu-
setaisyys voidaan saata myos «Teach»-tu-
losta esimerkiksi automaatiojarjestelman
kautta.

Taysin integroitavissa
teollisuusverkkoihin

OD Mini -anturissa on analogiset liitan-
nat, joista voidaan ottaa ulos etdisyysmit-
taukset ja kynnysarvot. Lisaksi saatavilla
on erilaisia lisalaitteita, joilla etdisyysan-
turi voidaan integroida teollisuusverk-
koon. OD MINI -anturissa on RS485- ja
RS422-litdnnat tiedonsiirtoa varten.

1,

*


https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/etaeisyysanturit/etaeisyysanturit/od-mini/c/g276251
mailto://sami.lehtonen@sick.fi
https://www.youtube.com/watch?v=mj72xGBUaL4
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DT50-2 UUDET OMINAISUUDET
AVAAVAT MAHDOLLISUUKSIA

>> S|CKin DT50-2 PRO -etaisyysanturin
pitka tunnistusetaisyys, nopeus ja kom-
pakti rakenne tekevat siita luokassaan
ainutlaatuisen. Taman tuoteperheen
antureissa kaytetaan valon kulkuaikaan
perustuvaa HDDM™-teknologiaa, jo-
ten mittaustulokset ovat luotettavia ja
tarkkoja 30 metrin etadisyyteen saakka.
Anturista on saatavilla versioita, joissa
on kaytdéssa punalaser, infrapunalaser,
erilaisia liiténtdja ja nyt myds WIFI-versio.
Sita voidaan siis kayttaa erittdin monis-
sa erilaisissa sovelluksissa.

Antureilta vaaditut ominaisuudet
vaihtelevat sovelluskohtaisesti hyvin pal-
jon. Taman vuoksi eri kayttotarkoituksiin
on saatavilla erilainen anturi ja lisalait-
teita. Ulkoasennuksiin on esimerkiksi
tarjolla nakymattomalla infrapunala-
serilla ja kestavalla kotelolla varustettu
anturimalli.

Parametrointi onnistuu

helposti sovelluksen kautta

Integroidun toiminnon avulla anturi voi
tarkistaa kohteen muodon, joten se so-
veltuu tarkastus- ja lajittelusovelluksiin
ilman koneen ohjauslaitteiden kayttéa
tai erillisia asennuksia. Laskenta teh-
daan anturin sisalla, joten sen kayttoon
tarvitaan vain yksi kytkentalahto.

Jos asiakas haluaa tietaa, mita antu-
ri ndkee esimerkiksi sellaisissa sovelluk-
sissa, joissa anturiin ei paasta kasiksi,
on saatavilla WIFl-yhteensopiva versio.
Nain tietoja voidaan tarkkailla jatkuvasti
alypuhelimesta tai tabletilta AppStoresta
tai Google Playsta saatavilla olevan so-
velluksen kautta (SOPAS AIR). Kaikki an-
turin saadot voidaan tehda etayhteydella
tata integroitua WIFI-liityntaa kayttaen.

Nopea ja helppokayttdinen DT50-2

Pro -anturin kaytanndlliset ominaisuudet
sopivat moniin sovelluksiin: sen nopeus
on jopa 3 kHz, minkd ansiosta se on
erinomainen ratkaisu tarkkuutta vaati-
viin nopeisiin koneisiin ja asennuksiin,
joissa on lyhyet jaksot. Anturin para-
metrointi ja arvojen muuttaminen on
helppoa nayton avulla 10-Linkin kautta.
Naiden ratkaisujen avulla saastetaan
paljon aikaa kayttéonoton ja huollon
aikana. Helppokayttoisyys on keskeinen
tekija koneen tai asennuksen kaytossa.
Se edellyttaa, etta anturi voidaan saataa
optimaalisesti sovellukseen sopivaksi.
SICKin  DT50-2-anturin  saatdémahdol-
lisuudet ovat erittdin monipuoliset.
Lisdksi sen Setup Wizard -toiminnot
auttavat kayttajaa sovittamaan anturin
mahdollisimman hyvin kayttoympariston

mukaiseksi. Kayttaja voi siis rauhallisin
mielin antaa tarkan, kestavan ja luotet-
tavan DT50-2-anturin tehda tyénsa.

Ao Lisétietoa:

/,‘ Sami Lehtonen
09 2515 8041
sami.lehtonen@sickfi
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https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/etaeisyysanturit/etaeisyysanturit/dx50-2/c/g306751
mailto://ami.lehtonen@sick.fi
https://www.youtube.com/watch?v=68F7J6yx-Kk

SICK LANSEERAA UUDEN

KALLISTUSANTUREIDEN SARJAN

>> Pulssiantureiden ja lineaariantu-
reiden lisdksi SICK lanseeraa uuden
kallistuskulma-antureiden sarjan, johon
kuuluu yhdella akselilla (TMS) ja kahdel-
la akselilla (TMM) varustettuja antureita.
Anturit jaetaan kolmeen tuoteperhee-
seen: Core, Prime ja Pro. Nain voidaan
valita itselle parhaiten sopivat ominai-
suudet ja hintataso.

=

Kallistuskulma-anturi
Kompakti muovikotelo
2 mittausakselia
Kiintea mittausalue

3 versiota:

- +10°

- +45°

- +60°

» Analogilahdot

» Resoluutio: jopa 0,01°
» HKotelointiluokka IP67

vVvyVvyVvyy

Naita antureita kaytetaan etupaassa
liikkuviin laitteisiin asennettuina, esi-
merkiksi maatalouskoneissa, rakennus-
koneissa, vihivaunuissa, hyllystohisseis-
sa, nostureissa jne.

e gy it

Wi

TMM55 IMS / TMM61 IMS / TMM88
CORE LINE PRIME LINE PRO LINE

- o«

Kallistuskulma-anturi
Vahvistettu muovikotelo

1 tai 2 mittausakselia
Ohjelmoitava mittausalue

2 versiota:

- 1 akseli/ 360°

- 2 akselia / £90°
CANopen-liitanta

Resoluutio: jopa 0,01°
Tarkkuus: +0,1°
Kotelointiluokka IP67
Integroidut suodatintoiminnot
Kotelointiluokka IP67
Integroidut suodatintoiminnot

vVvyVvyVvyy

vVVvVVvyVvVvVVvyVvyy

vV vyVvVvyy

A
’

Kallistuskulma-anturi
Muovi- tai metallikotelo
1 tai 2 mittausakselia
Ohjelmoitava mittausalue
2 versiota:

- 1 akseli/ 360°

- 2 akselia/ £90°
Liitanta:

- CANopen

- Analogiset
Resoluutio: jopa 0,01°
Tarkkuus: +0,04°

7 Lisatietoa:

k Markku Rantanen
09 2515 8025
markku.rantanen@sick.fi
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https://www.sick.com/media/dox/3/43/143/Product_catalog_Encoders_en_IM0038143.PDF
https://www.sick.com/media/dox/3/43/143/Product_catalog_Encoders_en_IM0038143.PDF
https://www.sick.com/media/dox/3/43/143/Product_catalog_Encoders_en_IM0038143.PDF
https://www.sick.com/media/dox/3/43/143/Product_catalog_Encoders_en_IM0038143.PDF
https://www.sick.com/media/dox/3/43/143/Product_catalog_Encoders_en_IM0038143.PDF
mailto://markku.rantanen@sick.fi

SICKin kompaktien halkaisijaltaan 36
mm:n pulssiantureiden tuoteperhe uu-
distuu. DBS36E- ja DBS50E-antureiden
syvyys pienenee merkittavasti.

Lisaksi DBS36E-anturista tulee uusi
versio, jonka laipassa on erilaisia kiin-
nitysreikia, joiden avulla katetaan 99%
kaikista markkinoilla olevista mekaani-
sista kiinnityksista. Nain laitteistoihin
ei tarvitse tehda muutoksia antureiden
asentamiseksi. DBS36E-anturin asenta-
minen onnistuu aina.

ANTURIN SYVYYS PIENENEE 7,5 MM

43mm

P ——

UL HYVAKSYTTY!

GN Us

UUSI DBS36E «SHORT»

UUSIA ASENNUSMAHDOLLISUUKSIA

TYYPIN

"0" VAKIOLAIPPA

3xM3 @ 120°
sur28mm

3xM3 @ 120° 4xM3 @90°
sur & 30mm sur 30mm

PARANNETTU TAIPUISA LAIPPA
VAHENTAA LAAKEREIHIN
KOHDISTUVAA RASITUSTA

PN

DBS36E-TUOTEPERHE
Tyypit Sahkoliitynnat Liitanta
- DBS36E-S3 » 5V, TTL/RS422 > Kaapeli 0,5m
i e Akseli 06 mm > 7-30V, TTL/RS422 > Kaapeli 1,5m
] ﬂf Keskidlaippa » Kaapeli 3m
) » Kaapeli 5m
» Kaapeli 10m
r i DBS50E-S5 » 7-30V, HTL/PushPull » Kaapeli 0,5m + M12-8p
£ L Akseli 06 mm > Kaapeli 0,5m + M23-12p
"‘_ o .-'"[I_ Keskidlaippa
J- :'\-\.'5:' T
N 4
.ll__.- DBS36E-B
o Holkkiakseli
b [ @8mm
-

VALINNAINEN TYYPI "A" LAIPPA

3AxM3@120°  4xM3 @ 120°
sur & 26mm sur & 26mm

23

2xM3 @ 120°
surZ 28mm

YLIMAARAISET STANDARDI-

RESOLUUTIOT

100 - 2 500 %

% W%

Standardiresoluutio

» 10

» 20

»50

» 100
» 120
» 125
» 200
» 250
» 256
» 300
» 360

» 400
» 500
»512
» 600
» 1000
> 1024
» 1200
» 2000
» 2048
» 2500

1, Lisatietoa:
/,‘ Markku Rantanen
09 2515 8025

markku.rantanen@sick.fi
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https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/enkooderit/pulssianturi/dbs36-core/c/g272687
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/enkooderit/pulssianturi/dbs50-core/c/g272688
mailto://markku.rantanen@sick.fi
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MODERNI

DETEC2 CORE-TURVAVALOVERHO

KORVAA C2000-SARJAN TURVAVALOVERHOT

>> 10 vuoden menestyksekkaan tuotan-
non jalkeen C2000-tuoteperheen tyypin
2 valoverhojen valmistus on lopetettu
31.12.2015.

Korvaavaksi laitteeksi suositellaan
vuonna 2014 lanseerattua SICKin
deTec2 Core -turvavaloverhoa. Se on

kompaktimpi, modernimpi ja sen kotelo H

on samankaltainen kuin C2000-turvava-
loverhoissa. Alla olevassa vertailutaulu-
kossa esitellaan olennaiset ominaisuu-
det.

=

»

TEKNISET TIEDOT C2000 STANDARD DETEC2 CORE
Turvataso SIL1/PLc/Type2* SIL1/PLc/Type2
Resoluutio 20/30/40 mm 14mm 30mm
Tunnistusetaisyys 0-6m/ 2519 m 0..7Tm 0...10m
Suojakentén korkeus 150-1800 mm 300 a 2100mm
Profiilien askelvali 150 mm 150mm
Porrastettava v
Liitanta M12, 8-napainen M12, 5-napainen
EDM v UE48-releen kautta
RES v UE48-releen kautta
Johdinsarjojen koodaus v
Tunnistusetaisyyden automaatti-nen 4
saato
Kotelointiluokka IP65 IP65 et IP67
Kotelon poikkipinta-ala 34 mm (H < 1200 mm) 48 mm (H > 1200 mm) 30mm
Kiinnitin siséaltyy 4
* Uusi luokitus 10.05.2015 alkaen (EN 61496 -normin uudistus). Aikaisemmin SIL2/PLd/Tyyppi2
Kiinnityssarja emrre o
HUOM. oty L .
» Aikaisemmin deTec2 Core -valover- b e |
hon suojakentan korkeus oli 14 mm:n T | |
resoluutiolla aina 1200 mm. Syys- I I ‘
kuun puolivalissa lanseerattiin kuusi o i I~ _
uutta korkeutta. Nyt deTec2 Core E .
-valoverhojen suojakentan korkeus 5 i
Voi resoluutiosta riippumatta olla 300 . L |
-2100 mm. F [ 4
» Mekaanisen sovitinsarjan avulla de- NN 4
Tec2 Core voidaan asentaa kooltaan i —— | = — i
suuremman C2000-valoverhon pai- el |

kalle. Osanumero: 2071021 (4 osaa).

Fames g ———

Lisatietoa:

Mika Andersson

09 2515 8023
mika.andersson@sick.fi


https://www.sick.com/fi/fi/bef-1shabp004/p/p349644
mailto://mika.andersson@sick.fi
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/valosaehkoeiset-turvalaitteet/turvavaloverhot/detec2-core/c/g295674
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Huom, deTec2 Core -anturi on DETEC2 CORE -PAKETIN SISALTO Mo Lisétietoa:
saatavilla tuotepakettina, , ,‘ Mika Andersson
kuten deTec4 Core. 09 2515 8023

mika.andersson@sick.fi

Jokaiseen pakettiin kuuluu:

» 1 l3hetin
» 1 vastaanotin 0
» 1 FlexFix-kiinnitinsarja (2066614) N
» 1 QuickFix-kiinnitinsarja

(2066048) B 0
» 2 kpl 5 m:n kaapelia M12 5-nap. -

(6025907) : 0

» turvarele UE48- 20S2D2 .
(6024915)

PAKETTI DETEC2 CORE

Resoluutio 14 mm 30 mm
Suojakentan korkeus Numero Tyyppi Numero Tyyppi
300 mm 1070799 Paketti deTec2 Core 14/300 1070800 Paketti deTec2 Core 30/300
450 mm 1070801 Paketti deTec2 Core 14/450 1070802 Paketti deTec2 Core 30/450
600 mm 1070803 Paketti deTec2 Core 14/600 1070804 Paketti deTec2 Core 30/600
750 mm 1070805 Paketti deTec2 Core 14/750 1070806 Paketti deTec2 Core 30/750
900 mm 1070807 Paketti deTec2 Core 14/900 1070808 Paketti deTec2 Core 30/900
1050 mm 1070809 Paketti deTec2 Core 14/1050 1070810 Paketti deTec2 Core 30/1050
1200 mm 1070811 Paketti deTec2 Core 14/1200 1070812 Paketti deTec2 Core 30/1200
1350 mm - - 1070813 Paketti deTec2 Core 30/1350
1500 mm - - 1070815 Paketti deTec2 Core 30/1500
1650 mm - - 1070816 Paketti deTec2 Core 30/1650

1800 mm - - 1070817 Paketti deTec2 Core 30/1800



mailto://mika.andersson@sick.fi
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/valosaehkoeiset-turvalaitteet/turvavaloverhot/detec2-core/c/g295674
https://www.sick.com/fi/fi/bef-1shabpku4/p/p309053
https://www.sick.com/fi/fi/bef-3shabpku2/p/p309054
https://www.sick.com/fi/fi/dol-1205-g05mc/p/p315065
https://www.sick.com/fi/fi/senscontrol-turvalliset-ohjausratkaisut/turvareleet/ue48-2os/ue48-2os2d2/p/p23292
https://www.sick.com/fi/fi/detec2-core-c20-replacement-set-14-300/p/pn1070799
https://www.sick.com/fi/fi/detec2-core-c20-replacement-set-30-300/p/pn1070800
https://www.sick.com/fi/fi/detec2-core-c20-replacement-set-14-450/p/pn1070801
https://www.sick.com/fi/fi/detec2-core-c20-replacement-set-30-450/p/pn1070802
https://www.sick.com/fi/fi/detec2-core-c20-replacement-set-14-600/p/pn1070803
https://www.sick.com/fi/fi/detec2-core-c20-replacement-set-30-600/p/pn1070804
https://www.sick.com/fi/fi/detec2-core-c20-replacement-set-14-750/p/pn1070805
https://www.sick.com/fi/fi/detec2-core-c20-replacement-set-30-750/p/pn1070806
https://www.sick.com/fi/fi/detec2-core-c20-replacement-set-14-900/p/pn1070807
https://www.sick.com/fi/fi/detec2-core-c20-replacement-set-30-900/p/pn1070808
https://www.sick.com/fi/fi/detec2-core-c20-replacement-set-14-1050/p/pn1070809
https://www.sick.com/fi/fi/detec2-core-c20-replacement-set-30-1050/p/pn1070810
https://www.sick.com/fi/fi/detec2-core-c20-replacement-set-14-1200/p/pn1070811
https://www.sick.com/fi/fi/detec2-core-c20-replacement-set-30-1200/p/pn1070812
https://www.sick.com/fi/fi/detec2-core-c20-replacement-set-30-1350/p/pn1070813
https://www.sick.com/fi/fi/detec2-core-c20-replacement-set-30-1500/p/pn1070815
https://www.sick.com/fi/fi/detec2-core-c20-replacement-set-30-1650/p/pn1070816
https://www.sick.com/fi/fi/detec2-core-c20-replacement-set-30-1800/p/pn1070817
https://www.youtube.com/watch?v=_YjGmYpQPdQ
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TANAAN KOVAKUORINEN KOTELO,
HUOMENNA HERKKA PERHONEN

SICKin DUSTHUNTER-MITTALAITTEET KATTAVAT KAIKKI SOVELLUKSET

SICKin DUSTHUNTER-mittalaitevalikoimasta 16ytyy oikea ratkaisu kaikkien ymparis-
tébnormien noudattamisen valvontaan, olipa kyse suurista tai pienista hiukkaspitoi-

suuksista tai vaikeista valvontaolosuhteista.

>> Hiukkaspitoisuuksien valvonnassa
kaytetyt laitteet altistuvat mitattavien
hiukkasten lisaksi kuumille ja syovyttavil-
le savukaasuille. SICKin DUSTHUNTER-
sarjan polynmittauslaitteet ovat erittain
kestavia ja kayttavat tarkkaa optista mit-
taustekniikkaa. Automaattisen itsediag-
nostiikan ansiosta huoltovalit voivat olla
erittain pitkia. Asennettu DUSTHUNTER-
mittalaite vaatii erittain vahan yllapitoa.
DUSTHUNTER C200 on naista polyn-
mittauslaitteista eniten edella aikaansa.
Sen suunnittelussa on huomioitu, etta

monien maiden ymparistostandardit
ovat muutosvaiheessa ja etta paastot
pienenevat jatkuvasti. Pienet polypi-
toisuudet ovat pikemminkin saanto
kuin poikkeus, minka vuoksi valon
sirontaan perustuva mittaustekniikka
saattaa pian syrjayttaa lapaisevyyteen
perustuva tekniikan. Toisaalta myos
vaihtelevat pdlypitoisuudet ovat yleisia.
SICKin DUSTHUNTER C200 tarjoaa aina
optimaalisen valvontaratkaisun. Laite
soveltuu myds olosuhteiltaan vaati-
vimpiin savukanaviin asennettavaksi.

DUSTHUNTER on sertifioitu tarvittavien
standardien mukaisesti ja se valvoo li-
kaantumista seka korjaa mittausarvoja
automaattisesti. Siind on myds SICKin
oma automaattinen optiikan suuntaus-
korjaustoiminto.


https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/c/PRODUCT_ROOT#g54727
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/poelymittarit/valon-laepaeisyyn-perustuvat-poelymittarit/dusthunter-c200/c/g64154
mailto://kari.karhula@sick.fi
https://www.youtube.com/watch?v=xT_yWSFiGvY

Hiilimonoksidin mittaus

HIILIMONOKSIDIN JA HAPEN VALVONTA KAHVIPAAHTIMOILLA

AROMIT TALTEEN

Kahvin paahtoprosessin hiilimonoksidia valvotaan GM901 kaasuanalysaattorilla.
Nain valtetdan paahtimon joutuminen rajahdysvaaralliseen tilaan. Pakkauskoneella
happipitoisuus voidaan mitata laserteknologialla nopeasti ja tarkasti suoraan pakka-
uskoneelta - talldin myds kahvin maku sailyy oikeana.

>> Kahvin paahtaminen on tehtava
tarkasti ja huolella. Teollisissa paah-
toprosesseissa lampdtilat vaihtelevat
tuotteesta, paahtoasteesta ja halutusta
paahtovéristd riippuen ldmpdtilojen
200 ja 280 °C valilla. Kun kahvipapuja
kuivataan paahtoprosessin aikana muo-
dostuu veden ohella myds 0ljyja, CO,:ta
ja CO:ta. Paahtoprosessin edetessa,
erityisesti erapaahtimien yhteydessa,
CO-pitoisuus voi nousta niin voimak-
kaasti, ettd muodostuu leimahduksen
tai jopa rajahdyksen riski, mika voi tu-
hota paahtimen. Taman valttamiseksi
on suositeltavaa kayttaa CO-pitoisuuden
muutoksen dynaamista mittausta. Tal-
16in paahtoprosessi voidaan pysayttaa
ajoissa. GM901 kaasuanalysaattori mit-
taa hiilimonoksidia optoelektronisesti ja
laskee CO-pitoisuuden yksikossa mg/
m? tai ppm. Huuhteluilmayksikkd suojaa
lahetin- ja vastaanotinyksikoiden optisia
rajapintoja polylta ja muulta lialta. Lyhy-
et vasteajat nopean in-situ-mittauksen
ansiosta ja minimaalinen huollon tarve
tekevat GM901 kaasuanalysaattorista
kiinnostavan vaihtoehdon. Taman tyyppi-

nen mittaustapa on todettu hyvaksi, kun
tarkoituksena on parantaa henkildiden
ja paahtolaitteiston suojausta, vahen-
taa tuotantokatkoksia ja lisaksi valvoa
paahtoprosessia - ja tietenkin tuotteen
laatua.

Aromin pitaa pysya pakkauksessa

Makuelamys riippuu myos pakkaami-
sesta. Happi pitaa saada pois kahvipak-
kauksesta. Liian suuri happipitoisuus
heikentaa vaistamatta makua. Inertointi
helpottuu SICKin TRANSIC111LP laser-
happilahettimen nopean ja tarkan laser-
happimittauksen avulla. Happipitoisuus
mitataan suoraan pakkauskoneelta ja
inerttikaasuna kaytetaan typpea. Typpi
aiheuttaa kustannuksia. Manuaalinen
saato epatarkoilla mittauksilla on enem-
mankin tehotonta ja kallista. Paras rat-

L2
P I* KATSO VIDEO

kaisu on tarpeenmukaisen ohjauksen
valvonta. Tama on mahdollista vain, kun
happimittauksesta saadaan nopeat ja
tarkat tulokset.

Laserteknologialla varustettulla
TRANSIC111LP-analysaattorilla  saavu-
tetaan erinomaiset tulokset sahkoékemi-
alliseen kennoon verrattuna. Kestava
laser-happildhetin ~ on  yksinkertaista
integroida  prosessiin. O, -mittaus ta-
pahtuu tarkasti ilman mainittavaa
aikaviivetta, ilman virheita, ilman hai-
riohalytystd. Nopea vaste huolehtii
luotettavasta typen saadostd — auto-
maattisesti ja ilman ylimaaraisia ma-
nuaalisia toimenpiteitd. Sahkokemi-
allisella kennolla tapahtuva mittaus
vaatii huomattavasti enemman tark-
kaavaisuutta. SICKin TRANSIC111LP:n
avulla voidaan saastaa typpea ja alentaa
huoltokustannuksia. Lahetin on kuluma-
ton, siina ei ole lilkkkuvia osia ja se toimii il-
man kulutustarvikkeita. Lisaksi se on erit-
tain tiivis, jonka seurauksena virheelliset
mittaukset pystytaan valttamaan - se tu-
lee hammastyttamaan kayttohenkiloston,
jolla on tahan asti ollut taysin toisenlaisia
kokemuksia sahkokemiallisen kennon
kanssa.
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https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/c/PRODUCT_ROOT#g54724
https://www.sick.com/fi/fi/tuotevalikoima/kaasuanalysaattorit/in-situ-kaasuanalysaattorit/gm901/c/g57452
mailto://kari.karhula@sick.fi
https://www.youtube.com/watch?v=UYqufkXoRHE
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TOLUEENISAILIOIDEN INERTOINNISSA KAYTETAAN USEITA MITTAUSMENETELMIA

HAPENMITTAUSTEKNOLOGIAT
KILPASILLA

SICKin TRANSIC100LP-laseranalysaattori mittaa happipitoisuudet tarkasti ja tehok-
kaasti, my0s asiakkaan omien vertailujen perusteella. Vaihtoehtona vakiintuneelle
paramagneettiselle mittaustavalle TDLS-teknologia tarjoaa edullisemmat alkuinves-
toinnit mittausasemille ja vahentaa inertointiprosessien valvonnan kaytto- ja huolto-

kustannuksia.

TDLS-laserspektrometrit
Inertointijarjestelmien ohjaamiseen on
useita mittaustekniikoita. Kayttdéén on
kokemuksen kautta vakiintunut para-
magneettisiin happianalysaattoreihin ja
naytteenottoon perustuva jarjestelma.
TDLS-teknologiaan perustuvat jarjes-
telmat ovat kuitenkin valtaamassa alaa
happipitoisuuksien mittaamisessa.

TDLS-teknologian edut

Viritettava diodilaser-spektrometri
(TDLS) tunnetaan erittain tarkkana
mittaustekniikkana ja se on vakiintu-
nut kayttoon vaativissa kemikaali- ja
HPI-kohteissa seka polton valvonnassa.
Sen etuina ovat kestavyys, hairionsieto
ja erittdin pienet huoltovaatimukset.
SICKin  uuden TDLS-laitesukupolven
ansiosta tama teknologia on nyt saata-
villa erittain kilpailukykyiseen hintaan
tavallisissa mittauksissakin kaytetta-
vaksi. TRANSIC100LP on osoittanut
toimivuutensa jo yli 500 mittausase-
malla ja se on kehitetty erittdin tur-
valliseksi 1-vydhykkeiden asennuksiin
ja 0O-vy6hykkeiden mittauksiin (pian

ATEX/IECEx-merkinnalla varustettuna),
ja sita voidaan kayttaa seka in-situ -tek-
niikalla etta naytteenottoon perustuvas-
sa mittauksessa.

Valinta osui SICKiin

Vuoden kestadneen testausvaiheen jal-
keen amerikkalaisen kemikaalialan yri-
tyksen valinta oli selva. Yritys oli etsinyt
vaihtoehtoista mittaustekniikkaa, silla
paramagneettisten happianalysaattorei-
den kanssa oli ollut toistuvia ongelmia.
Tarkeimmat kriteerit olivat, ettd sailioon
asennettuun laitteeseen paasisi helposti
kasiksi, kaasun jaahdytys ei olisi tarpeen
ja laitteiston kalibrointi onnistuisi pai-
kan paalla. Lopulta valituksi tuli SICKin
TRANSIC121LP-laserlahetin, jolla on
FM-hyvaksynta Ex-alueille. Lahetinta
suojaavan PTFE-suodattimen ansiosta
myoskaan kaasun jaahdyttamiselle ei
ollut tarvetta. Lisdksi kaytannollisen
kaasunaytejarjestelman ansiosta lahetin
voitiin asentaa erittain kayttajaystava-
lisesti. Mybs kalibroiminen typpea ja
ympariston ilmaa kayttaen on huoltohen-
kilokunnalle erittain helppoa.

Kulut alas!
Yritys vertaili ja arvioi kahdella eri mit-
tausperiaatteella toimivaa jarjestelmaa
neutraaleissa olosuhteissa, kiinnittden
huomiota mm. hintaan. Talla osa-alueel-
la TDLS-teknologia ja lahettimeen pe-
rustuva toiminta olivat selvasti parempi
vaihtoehto: kaasun jaahdytyksesta ei
kaytanndssa aiheutunut lainkaan kuluja.
Myds asennuskustannukset pienenivat
neljdsosaan ja TDLS-mittaustekniikan
kustannukset olivat 64 % alhaisemmat
kuin paramagneettiseen mittaustekniik-
kaan perustuvassa jarjestelmassa.
TRANSIC oli jopa huollon suhteen
huomattavasti edullisempi, tarjoten 75 %
saastot. TDLS-jarjestelmassa kaasun-
jaahdyttimen huolto vaati tunnin tyon
kuukaudessa, paramagneettinen mit-
taustekniikka puolestaan edellytti neljan
tunnin huoltotoéita. Lisaksi kavi ilmi, etta
TDLS-mittausaseman kaytossa tarvittiin
vuoden aikana vain neljasosa niista va-
raosista ja kulutustarvikkeista, joita pa-
ramagneettinen mittaus edellytti.
Eurooppalaisiin sovelluksiin on saata-
villa Ex-hyvaksytty malli TRANSIC151LP.

s, Lisatietoa:

_"i Kari Karhula
09 2515 8024
kari.karhula@sick.fi
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GHG-CONTROL:

KASVIHUONEKAASUPAASTOJEN

MITTAAMINEN ON NYT
HELPOMPAA KUIN MILLOINKAAN

GHG-Control -jarjestelma on ainoa in situ -ratkaisu CO,-, CO- tai N,0O-paastojen val-
vontaan ja suora tapa vuosittaisten hiilidioksidiekvivalentti-paastéjen mittaukseen.
Jarjestelma takaa erittain tarkat mittaustulokset alle 2,5 % epavarmuudella ja ilman

monimutkaisia materiaalivirtauslaskelmia.

>> Suora kasvihuonekaasujen mittaus
sopii erinomaisesti yrityksille, joiden on
lain mukaan ilmoitettava kasvihuone-
kaasupaastonsa seka asiakkaille, joi-
den on hankittava erillinen sertifikaatti
jokaiselle ylimaaraiselle vuosittaiselle
CO, -paastétonnille. Vaikka laskentame-
netelmat ovatkin sallittuja, on monta
hyvaa syytd kayttéa SICKin GHG-Control
-jarjestelmaa.

Mittaa laskemisen sijaan

CO,-, CO- ja N,O-paastojen mittaustu-
lokset ovat erittain tarkkoja ja aina ajan
tasalla. Vaihtoehtoiset polttoaineet ja
rinnakkaispoltto eivat vaikuta asiaan.
Materiaalivirtauksien ja polttoaineen
laadun naytteenottoa ja laskentaa ei
enaa tarvita, jolloin saastetaan merkit-
tavasti aikaa ja henkilostokuluja. Tur-
varajojakaan ei enaa tarvita, silla vain
toteutuneet kasvihuonekaasupaastojen
massat raportoidaan.

Loistava laiteyhdistelma
SICKin ratkaisussa yhdistyy kolme luo-
tettavaa laitetta: kaasuanalysaattorilla

taataan tarkat mittaustulokset jopa no-
peissa tai lyhytaikaisissa prosessimuu-
toksissa, tilavuusvirtausmittarilla tun-
nistetaan paastdjen kokonaistilavuus-
virtaus luotettavaa ultradanitekniikkaa
kayttaen ja tietojen vastaanottoyksikolla
kerataan ja analysoidaan mitatut arvot
ja luodaan raportti kaikista vaadituista
tiedoista.

Luotettava yhteistyokumppani

SICK pitaa asiakkaistaan hyvaa huolta
tarjoamalla kokonaisvaltaisen palvelun,
joka kattaa kaiken projektin suunnitte-
luvaiheesta laitteiston kayttéonottoon,
tekniseen tukeen ja huoltoon. Valinta on
sinun.

www.sick.com/ghg-control

s, Lisatietoa:

-'" Kari Karhula
09 2515 8024
kari.karhula@sick.fi
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Miksi SICK toimittajana®?

AIDOSTI OIKEAT RATKAISUT

Pystymme tarjoamaan asiakkaillemme oikeat tuotteet erilaisiin sovelluksiin, koska tunnemme teol-
lisuuden eri toimialat ja laajan tuotevalikoimamme tarjoamat vaihtoehdot. Naiden asioiden yhdista-
misen me osaamme. Emme tarjoa asiakkaillemme kompromisseja, vaan oikeat ja asiakkaan tarpeen
mukaiset ratkaisut tilanteeseen kuin tilanteeseen on sitten kyseessa teollisuuden-, logistiikan- tai pro-
sessiautomaatio.

LISAARVOA KUSTANNUSTEHOKKUUDELLA

Tuotekehitys on meille tarkea asia, koska haluamme tarjota asiakkaillemme heidan elamaansa ja
liilketoimintaansa helpottavia ratkaisuja. Tahtédmme kehityksessa aina asiakkaitamme hyddyttaviin
ratkaisuihin. Tuotteidemme kayton tulee olla helppoa, huollon tarve vahaista ja kaytettavyys korkea.
Tuotteen elinkaaren aikana tama tarkoittaa sita, ettd asiakkaamme saavat ratkaisuistamme selvaa
lisdarvoa omiin prosesseihinsa ja tulokseensa. Teknologisen kehityksemme ansiosta asiakkaamme
voivat saavuttaa kustannussaastoja tai selkeitd lisatuottoja tuotteidemme elinkaaren aikana. Sik-
si panostamme vuosittain merkittdvan osan liikevaihdostamme uusien innovatiivisten tuotteiden
suunnitteluun.

AINA APUA PROJEKTEIHIN

"Aina apua!” on palvelumme motto. SICKin palvelevat asiantuntijat tukevat asiakasta hankinnan ja
projektin jokaisessa vaiheessa. Olipa kysymyksesi pieni tai iso, me autamme vastauksen |oytamisessa.
Uskomme, etta asiakassuhteille on hyotya pitkista tydsuhteista, positiivisesta palveluasenteesta ja koke-
muksesta ja siksi panostamme tydntekijéidemme hyvinvointiin ja motivaatioon. SICKin antureiden, anturiso-
vellusten, ratkaisujen ja palvelujen parissa tydskentelee globaalisti yli 7000 henkilda. Vaativimmatkin
projektit toteutuvat meiltéd luvatussa aikataulussa. Luota meihin - annamme apua automaatioon silloin
kun sita tarvitaan. Olemme paikalla myds tulevaisuudessa.

PAIKALLINEN TUKI TUOTTEIDEN ELINKAAREN AIKANA

SICKilla on yli 50 tytaryhtioéta eri puolilla maailmaa. Lisaksi SICKin edustus I0ytyy yhteensa jopa yli
100 maasta. Kansainvalisena yrityksena tarjoamme kaikki tuotteiden ja jarjestelmien elinkaari-
palvelut paikallisen henkiléstdmme tai toimijoidemme kautta - siis myds sielld, missa asiakkaidemme
ulkomaiset projektit sijaitsevat. Kun esimerkiksi tuote- tai kayttokoulutukset voidaan jarjestaa
loppuasiakkaan kielen sekéd kulttuurin mukaisesti, asiakkaamme voi luottaa siihen, ettd heidan
loppuasiakkaansa on tyytyvainen toimitettuihin ratkaisuihin. Olemme globaali toimija ja annamme tu-
kea tuotteen koko elinkaaren aikana sielld missa asiakkaammekin ovat.

KILPAILUKYKYA MAAILMAN JOHTAVALLA BRANDILLA

SICK AG on perustettu vuonna 1946. Alusta alkaen olemme kehittdneet markkinoille edistyksellisia
tuotteita ja innovatiivisia ratkaisuja. SICK konsernin liikevaihto vuonna 2015 oli 1,2 Mrd euroa ja
tavoitteena on saavuttaa 2,0 Mrd euroa vuoteen 2020 mennessa. Olemme maailman johtava anturival-
mistaja toimialallamme ja yrityksemme tuotteineen tunnetaan ympari maailmaa. SICK mielletdan kor-
kealaatuiseksi tuotemerkiksi ja osaamistamme arvostetaan korkealle, tuotteitamme sisaltavat ratkaisut
on helppo myyda missa pain maailmaa tahansa. Kayttamalla SICKin ratkaisuja asiakas voi olla varma
tuotteidensa kilpailukyvysta ja teknologisesta etumatkasta.

AVOIMESTI TIETOA MILLOIN TAHANSA

Tuotetietomme ovat saatavana kotisivuillamme usealla eri kielelld. Dokumentaatio helpottaa kayttajien
arkea eri puolilla maailmaa erilaisissa kayttétilanteissa, esimerkiksi kaikki kayttdohjeet 16ytyvat sahkoi-
sesti kotisivujemme tuotehaun kautta. Netista aina apua 24 h / 7 vrk.

KUUNTELEMME ASIAKKAITAMME

Uskomme, etta asiakkaita on tarkea kuunnella ja kehittda toimintaa jatkuvasti muuttuvassa toimin-
taymparistossa. Otamme mielellamme vastaan uusia ideoita ja ajatuksia toimintamme kehittamiseksi
ja uusien yhteistydomuotojen hakemiseksi. Jokainen uusi idea tai ajatus on mahdollisuus kehittéa
toimintaamme. Yhdessa.

This is SICK Sensor Intelligence.
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1,
APUA KOTISIVUILTAMME SUOMEKSI 24 H 7S
Olemme uudistaneet www.sick.fi kotisivumme ja nyt suurin osa sivuista on kokonaan suomeksi,
toki myGs englanti ja ruotsi ovat valinnaisina kielind mahdollisia. Voit hakea helposti tietoa tuotteesta,
toimialojen sovelluksista, palveluista, messuista tai tapahtumista, ladata materiaalia ja tutustua
SICK-konserniin globaalistikin. Tassa muutama esimerkki:
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Prosessianturit
Pinnankorkeusanturit
Virtausanturit
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Lampétila-anturit
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Lasermittalaitteet Lineaariset viivakoodiin

lyhyille etaisyyksille perustuvat paikoitusanturit
® Laseranturit keskipitkille (max 10km)
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= |aseranturit pitkille etai- "Double sheet” ultradanianturit
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Konenakotuotteet

= Konenakodanturit
Alykamerat

3-D kamerat
Konenakojarjestelmat
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= Kaasunvirtausmittalaitteet
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Motor feedback system

= Motor feedback system kommutaatiolla

Motor feedback system - pyoriva liike HIPERFACE DSL
Motor feedback system - pyoriva liike Pulssianturi
Motor feedback system - lineaarinen liike HIPERFACE

Valokennot = Kuituvalokennot

= Minivalokennot = Sylinterin muotoiset

= Pienoisvalokennot valokennot

= Pitkdn etdisyyden = Akkumulointivalokennot
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Pulssi- ja absoluuttianturit

= Absoluuttianturit

= |nkrementtianturit

= | ineaarianturit

= Absoluuttianturit vaijerivetolaitteella

Mittaus - ja tunnistusjarjestelmat
= Tilavuudenmittaus- = Logistiikan mittaus-,
jarjestelmat punnitus- ja koodinluku-
= Viivakoodin ja RFID-tunnis- jarjestelmat
teiden lukujarjestelmat
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Lahestymiskytkimet

= |nduktiiviset lahestymiskytkimet
®m  Kapasitiiviset lahestymiskytkimet
= Magneettiset lahestymiskytkimet

Optiset turvalaitteet

= Turvaskannerit

= Kamerat koneturva-
kayttoon
Turvavaloverhot
Turvavalopuomit
1-sateiset turvavalokennot

= Peijlit ja asennustolpat

= Vanhojen laitteiden
paivityspaketit

= safetyPLUS - koneturvalli-
suuden osaamista
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Magneettiset sylinterianturit
= Analogia-anturit

= Anturit T -ura-asennukseen

= Anturit C -ura-asennukseen

®  Adapterit muille sylinteriprofiileille

Turvakytkimet

= Sahkdmekaaniset turva- ™ Hatapysaytyspainikkeet
kytkimet = safetyPLUS

®  Kosketuksettomat - turvallinen laitteisto
turvakytkimet
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Tunnistusratkaisut

= Viivakoodinlukijat = Viivakoodin ja RFID-

= Kameralukijat tunnisteiden lukujarjestelmat
/1D/2D/0CR = |jitettavyys

= Kasilukijat

sens:Control - turvalliset ohjausratkaisut
= Turvareleet

Turvaohjaimet

Verkkoratkaisut

safetyPLUS - turvalliset ohjausratkaisut
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Laserpohjainen tunnistus- ja
mittaustekniikka

= |aserviuhkat sisakayttoon

= Laserviuhkat ulkokaytt66n

SICK

Sensor Intelligence.

Kysy lisaa tuotteistamme

Merkinlukijat ja erikoisanturit

= Merkinlukijat, kontrastianturit ® Luminenssianturit

= Merkinlukijat = Haarukka-anturit
(ilman tahdistusmerkkia) = Reunan seuranta-anturit

= Vérianturit
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TURVALLISUUDEN UUSI AIKAKAUSI

THIS IS SICK

Sensor Intelligence.

Turvavaloverhojen keksimisesta lahtien SICK on kayttanyt yli puoli vuosikymmenta uusien innovaatioiden
kehitystydhon teollisen ymparistdn turvallisuuden parantamiseksi. Turvatekniikan markkinajohtaja on
jalleen siirtymassa uudelle aikakaudelle turvalaserskannereiden, -valoverhojen, -turvarajakytkimien ja
-pulssiantureiden uuden sukupolven kanssa: microScan3, deTec4 Prime, STR1 und DFS60S Pro.
Tarkasteltaessa teollista turvallisuutta misté nakokulmasta tahansa, I6ydetaan aina jotain yhteista:
uusien standardien asettaminen turvallisuudelle ja tuottavuudelle, ja tulevaisuuden ratkaisukonseptien
toteuttamisen mahdollistaminen asiakkaan haluamalla tavalla. We think that s intelligent.
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