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PAAKIRJOITUS
ARVOISA LUKIJA

Sipilan hallitusohjelmassa esiintyy 29 kertaa sana
kilpailukyky. Suomalaisten yritysten keinot ja valineet
kilpailla globaalissa maailmantaloudessa ovat viime aikoina olleet esilld monessa
muussakin yhteydessa. Politiikan terminologiaan on tuotu myos termit digitalisaa-
tio ja tuottavuusloikka. Monessa yhteydessa naita on pidetty insin66rin sanaheli-
nana, josta puuttuu konkretia. Pyydettiinpa eraassa elokuisen mielenosoituksen
lakanassa tunkemaan innovaatiot paikkaan, jota ei paakirjoituksessa sovi mainita.

Alykkaat anturit ovat taalla

Me SICK:lla uskomme vahvasti digitalisaatioon ja sen mukanaan tuomaan kilpai-
lukyvyn paranemiseen. Tuottavuusloikka kuvaa meneillaan olevaa teollisuuden
muutosta turhan teravareunaisena, mutta suunta on se johon mekin uskomme.
Meilla on myOs konkreettisia tuotteita, esimerkkeja ja ratkaisuja tuottavuuden
ja Kilpailukyvyn parantamiseksi. Alykds anturi mahdollistaa sellaisten koneiden
suunnittelun ja valmistamisen, etta asiakkaat ovat valmiita maksamaan niiden pa-
remmasta tuottavuudesta hieman enemman kuin markkinoiden edullisimmasta
vaihtoehdosta.

Alykas anturi tarvitsee alykkaan liitynnan

Perinteisesti anturit on kytketty joko transistorilahtoa tai virtaviestia kayttaen. Hyva
esimerkki digitalisaatiosta SICKin antureissa on virtaviestin rinnalle tuotu digitaali-
nen |0-Link vayla. Anturi muuttuu talldin alykkddmmaksi. Se osaa kertoa vaikkapa
linssin likaantumisesta tai sille voidaan ohjausjarjestelman toimesta vaihtaa uudet
parametrit koneen ollessa kaynnissa. Taman lehden sivuilta 10-11 voit lukea Sine-
brychoffin kokemuksia I0-Linkin kayttamisesta - asiakkaamme logiikkaohjelmoijan
sanoin, "Liian helppoa, ei meinannut aluksi uskoa”. Kaiken taman voit saada ta-
vallisen anturin hinnalla, koska usein kyseessa on sama anturi. Uudempi ja alyk-
kaampi liityntatapa on vaihtoehtona vanhan rinnalla. Tama jos mika tuo konkretiaa
tuottavuusloikan aikaansaamiseksi.

Alykkéd&dmmaét anturit ovat edellytys myds kehittyneiden teollisuuden koneiden ja
kokonaisuuksien syntymiselle. Koneiden verkottumiselle ja anturitiedon jatkojalos-
tamiselle on koneautomaation mahtimaassa Saksassa annettu jopa oma nimitys,
Teollisuus 4.0. Termi lanseerattiin Hannoverin messuilla jo vuonna 2011, mutta se
on edelleen ajankohtainen. Yksinkertaistettuna siina on kyse tiedosta ja sen tuo-
misesta koko tuotantoketjuun, kaikkien saataville - toki oikeanlaisten suodatusten
ja analyysien jalkeen. Tata tietoa luodaan antureilla, jotka ovat koneiden korvat,
silmat ja nena. Myos tasta tuottavuuden lisddmiseen liittyvasta aiheesta voi lukea
lisdd sivulta 6 alkaen.

Tervetuloa tietoiskuihimme

Lisda alykkaiden antureiden mahdollisuuksia esittelemme Teknologia’15 messu-
jen osastolla 6b101 6.-8.10.2015. Marraskuusta alkaen kierramme pitamassa
samasta aihepiirista tietoiskuja ympari Suomea. Tarkkaile kotisivujamme ja ilmoit-
taudu mukaan.

Toivotan Kilpailukykyista loppuvuotta
koko SICK-tiimin puolesta!

Matti Kleemola
Etela-Suomen Aluemyyntipaallikko
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¢ |uotettava 3D tarkastus riippumatta varista,
paikasta tai korkeudesta

¢ helppo kayttéonotto ja operointi intuitiivisen
kayttoliittyman ansiosta

e |P67 kotelointi takaa toimivuuden
haastavissakin olosuhteissa

Messuemantana
viehattava
Miss Suomi 2015
Rosa-Maria Ryyti

Keskiviikkona messuaikaa on pidennetty klo 19 saakka.
Osastollamme klo 17-19 tarjolla Kossin hodareita ja olutta.
Teknologia-party klo 19-22.30, esiintyjina Vicky Rosti ja Jean S.

Tervetuloa!
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m Kayttoonottopalvelu

TARKASTUSPALVELUT - Lisaa turvallisuutta ja toimivuutta
= Turvatarkastus

MODERNISOINTIPALVELUT -Paranna suorituskykya

ja kaytettavyytta

Usein modernisointi on taloudellisesti paras ratkaisu:
koneiden ja linjojen anturitekniikan uusimisella voidaan
pidentaa tuotantolaitteiden elinkaarta.
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Dimi Ruotsalainen
040 900 8046

Huoltoteknikko
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ALYKKAAT ANTURIT AVAAVAT

MONIA MAHDOLLISUUKSIA

., W/

Aluillaan olevaa teollisen internetin aikakautta kutsutaan usein nimelld teollisuus
4.0. Kun kaikki tiedot koko valmistus-, tuotanto- ja logistiikkatketjun ajalta ovat jat-
kuvasti kaytettavissa, voidaan tehda parempia paatoksia. Tuotantoketjun alkupaassa
korkeampi tehokkuus on pitkalti riippuvainen tiedot tuottavista laitteista: alykkaista
antureista. Jotta voidaan selvitd nykyajan haasteista ihmisten ja koneiden turvalli-
sesta yhteisty0sta, tuotannon joustavuudesta ja kysynnan nopeista vaihteluista,
anturiteknologian on oltava alykasta, kestavaa ja luotettavaa.

>> Anturit toimivat koneiden aisteina.
Niiden antama palaute mahdollistaa
alykkaat koneet: koneille pyritéan anta-
maan kyky nahda ja tunnistaa kohteita,
sekd kommunikoida &lykkaasti. Alykkaat
anturit mahdollistavat tiedon luokittelun
ja tulkitsemisen. Tahan liittyy alykas sig-
naalinkasittely, jolla seulotaan tarkeat
tiedot suurista tietomaarista. Antureilla
pyritdan koneiden ja jarjestelmien ohjaa-
misen lisdksi tuottamaan tietoa tuotan-
nosta ja mahdollistamaan esimerkiksi
virheiden jaljittaminen ja analysointi.
Tiedot siis tuodaan saataville koko
tuotantoprosessin kaikille eri tasoille.
Prosessien ja materiaalivirtojen lapina-
kyvyys helpottaa niiden optimointia. Pro-
sesseista tulee jatkuvasti tehokkaampia
ja kustannustehokkaampia, jolloin myos
Kilpailukyky paranee.

Kun tarkastellaan tuotannon eri ta-
sojen neljga paaasiallista haastetta, eli
tuotteiden laadunvalvontaa anturitasolla,
joustavaa automatisointia konetasolla,
turvallisuutta tuotannon hallinnan tasolla
ja jaljitettavyytta yritystasolla, on selvaa
ettéd SICKilla on Teollisuus 4.0 -teknolo-
gian edellakavijana jo taydet mahdollisuu-
det tarvittavien ratkaisujen suunnitteluun,
tarjoamiseen ja kayttéonottoon.

Joustava automaatio vaatii muutosky-
kya. Tuotantolaitosten on oltava joustavia
ja sopeuduttava yksittaisten asiakkaiden
odotuksiin. Tuotteiden monimuotoisuu-
desta ja pienenevista tuotantoerista joh-
tuen alykkaiden antureiden on pystyttava
itse saatamaan ja ohjaamaan toimin-
taansa.

Olennainen osa turvallisuutta on
ihmisten ja koneiden valinen vuorovai-

\

donhallinnan ansiosta asiakkaan raataloity
unelma-auto voidaan tunnistaa koko tuotan-
toprosessin ajan aina toimitukseen saakka.

kutus. Keskeisia kysymyksia tyéergono-
miassa ovat ihmisten rooli tulevaisuuden
tuotantolaitoksissa ja ne tavat, joilla an-
turit voivat tukea ja suojata tyontekijoita.

Yritystasolla tuotteiden automaatti-
nen viantunnistus ja jaljitettdvyys moni-
mutkaisissa valmistus- ja logistiikkapro-
sesseissa on yha tarkeampaa. Mahdol-
liset korjaavat paatokset pitaa tehda
mahdollisimman nopeasti riippumatta
siitd missa kohdassa tuotannon tai kul-
jetuksen logistiikkaa virhe havaitaan.
Tavoitteena on virheetdn tuote virheetto-
masti toimitettuna asiakkaalle.

Joustavaa automaatiota:

tuote-erien yksil6llinen pakkaus
Esimerkiksi pakkauskoneissa alykkaita
komponentteja kayttaen tehty auto-
maattinen tuotevaihto, joka ei vaadi
manuaalisia toimenpiteita, mahdollistaa
tuotteiden monimuotoisuuden laadun
tai tuottavuuden karsimatta. Maksimaa-


https://info.sick.com/ag_en_industrial_internet
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/identification_systems/Pages/rfid.aspx

@ I0-Link

Logistiikkakeskusten kuljetinnopeudet tulevat jatkuvasti kasvamaan. Samalla pakkausten véliset etdisyydet kuljettimella pienenevat. Tuotteiden
laadun tarkastaminen on siis entistakin tarkeampaa.

linen tuottavuus myods taysin yksildllisia
tuotteita valmistettaessa on Teollisuus 4.0
-konseptin keskeinen tavoite. Tuotanto-
laitosten on oltava joustavia ja sopeudut-
tava asiakkaiden vaatimuksiin. Tuotteiden
tullessa yha monimuotoisemmiksi ja tuo-
te-erien kokojen pienentyessa alykkaiden
komponenttien (tassa tapauksessa siis
alykkaiden antureiden) on kyettava itse
saatamaan ja valvomaan itseaan.

Esimerkki: 0,5 | ja 1,5 | pullojen pak-
kaus onnistuu yhdella jarjestelmalla, jossa
tunnistus tapahtuu automaattisen tuo-
teformaatin  muutoksen mahdollistavilla
alykkailla antureilla. Anturit tunnistavat
tuotevaihdon ja ilmoittavat ohjausjarjes-
telmalle, etta jarjestelma on saadettava
uudelleen. Nain oikea laatikko saadaan
asetettua, pullot voidaan laittaa paikoil-
leen, laatikkoon voidaan tehda merkinnat
ja se voidaan lahettaa eteenpain. Koneen
kayttajaa voidaan informoida muutok-
sista kayttoliittymassa laitteen tehdessa
saatoja. Jarjestelma jatkaa kuitenkin
automaattisesti toimintaansa. Jos anturit
havaitsevat virheita tuotteen korkeutta
mitatessaan, ne ilmoittavat asiasta oh-
jausjarjestelmalle. Virheellinen tuote pois-
tetaan linjalta automaattisesti ilman, etta
jarjestelma seisahtuu.

Alykkaat ja kommunikoivat anturit
tekevat Te
dollisen.

Turvallisuus: robottien toiminta-alueen
Teollisuus 4.0 -aikakaudella alykkaat an-
turit ovat edellytys ihmisten ja koneiden
turvalliselle vuorovaikutukselle. Turva-
laseranturit valvovat staattisten tai liik-
kuvien koneiden ja jarjestelmien kuten
hitsausrobottien tai niin sanottujen vi-
hivaunujen vaara-alueita luotettavasti.
lhmisten turvallisuus on aina etusijalla.
Jos vaara-alueelle menee joku, on vaa-
rallinen liike pysaytettava turvallisesti.
Nykyisissa jarjestelmissa tama johtaa
usein tuotannon pysayttamiseen.
Tulevaisuudessa alykkaita antureita
kaytetaan Teollisuus 4.0 -konseptin mu-
kaisesti tayttamaan jatkuvasti kiristyvat
tuotannon vaatimukset niin ihmisten
turvallisuuden kuin tehokkuudenkin
suhteen. Nykyaan SICKin laserskanne-
reilla voidaan valvoa jopa neljaga saman-
aikaista turvakenttéa, minka ansiosta
monimutkaisten laitteiden kuten rengas-
prassien ergonomiaa ja tehokkuutta on
voitu huomattavasti parantaa. Alue, joka
aikaisemmin on valvottu yhdella tur-
va-alueella, on voitu jakaa useampaan
osaan. Nain ihminen voi tyoskennella
robotin toiminta-alueella, kunhan robotti
ei samanaikaisesti tyoskentele liian la-
hella sita kohtaa, jossa ihminen on. Nai-
ta digitaalisesti kytkeytyvia turvakenttia
ollaan korvaamassa joustavammilla

vaihtoehdoilla. Joustavat turvakentat
lasketaan automaattisesti liikkeiden ai-
kana ja niita sdadetaan robotin todellis-
ten vaara-alueiden mukaisesti. Alykkaat
anturit ovat myos tehneet kayttoonotos-
ta huomattavasti yksinkertaisempaa ja
nopeampaa. Alykkdiden antureiden ja
huippuluokan laitesuunnittelun yhdistel-
ma parantaa koneiden tuottavuutta ja
takaa aina tyontekijoiden turvallisuuden.

Laserskannerit ovat optisia tutkia.
Niiden sisalta loytyy pyoériva peili, joka
lahettéa valopulsseja ja mittaa valon
kulkuaikaan perustuen kohteiden etdi-
syydet laserista. Nain saadaan kaksiulot-
teinen kartta laserin ymparistdsta. Tama
mahdollistaa vapaasti maariteltavat
turva-alueet.

Seuranta ja jaljitys: tuotanto- ja
logistiikkaketjut tukevat toisiaan
Voimme ottaa esimerkkitapauksen auto-
teollisuudesta: Autot tunnistetaan jo val-
mistuksen alkuvaiheista alkaen auton
........ Nain
asiakkaalle raataloity unelma-auto voi-
daan tunnistaa koko tuotantoprosessin
ajan aina toimitukseen saakka. Anturit
tunnistavat suoraan auton korista, mitka
kokoamisvaiheet tehdaan seuraavaksi,
jolloin sekaannuksia ei tapahdu. Nain
voidaan varmistaa tuotannon taysi la-
pindkyvyys aina toimitukseen asti. Tuo-
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tannon vaiheet péivitetaan kirjotettavien
RFID-tagien avulla suoraan auton koriin.
Lukuvarmuus on ehdoton edellytys, silla
lukuvirheet saattavat aiheuttaa sekaan-
nuksia tai seisokkeja. RFID-tagit voidaan
kiinnittad komponentteihin tai jopa inte-
groida niihin siten, ettei niitd edes nay.
Niilld on kdytdnndsséa paras mahdollinen
kaytettavyys. RFID-kortit myds kestavat
jopa maalauslinjan erittain korkeita lam-
pétiloja ja ne voidaan tunnistaa luotet-
tavasti maalin altakin. Autoteollisuus on
hyodyntavasta teollisuudenalasta. Siella
massaraataldinti on jo arkipaivaa.

Pienimman mahdollisen

tuote-eran perusajatus

Lapinakyvyys ja jaljitettavyys ovat valmis-
tajille yha tarkeampia, silla suurten auto-
tehtaiden tuotantolinjoilla valmistetaan
aina vain vaihtelevampia kokonaisuuk-
sia ja kokoonpanolinjoilla kootaan yha
useampia malleja rinnakkain. Lapi tuo-
tantojarjestelman ulottuva integraatio
on seurannan ja jaljityksen avaintekija.
Tuotteiden jaljitettavyys monimutkai-
sissa valmistus- ja logistiikkaproses-
seissa on taman integraation tarkein
ominaisuus. Tuotanto ja logistiikka edel-
lyttavat lapinakyvia materiaalivirtoja,
jotta tuotantoon vaikuttavat paatokset
voidaan tehda nopeammin.

Toimitukset

RFID-tekniikkaan perustuva materiaali-
virtojen lapinakyvyys on tarkeassa roo-
lissa myds toimituksissa. Valmiit autot
odottavat noutoa jalleenmyyjille suurella
parkkipaikalla. Mutta kuinka varmistaa,
ettd autorekkaan lastattava auto on juuri
se oikea? Jokainen auto on yksildllinen,
eikd kahta samanlaista ole. Lajittelupi-
han jarjestelmassa on tieto missa kukin
auto sijaitsee. RFID-tagia hyddyntaen
voidaan olla varmoja, etta jarjestelmassa
oleva tieto on oikea ja oikean asiakkaan
unelma-auto lastataan kyytiin. Valvon-
nan ja seurannan lapinakyvyys jatkuu
aina siihen asti kunnes auto luovutetaan
asiakkaalle.

Laadunvalvonta: luotettavaa
tiedonhankintaa ja seurantaa
logistiikkakeskuksissa
Kuljetinnopeudet logistiikkakeskuksissa
tulevat jatkuvasti kasvamaan. Samaan
aikaan pakkausten valiset etaisyydet
pienenevat. Nain ollen tuotteiden laa-
dun tarkastamisesta tulee aina vain tar-
keampaa. Tata varten pakettien tiedot
skannataan kuljetinhihnalla ja luetaan
ohjelmistoon. Pakkaukset tunnistetaan
ja niita vertaillaan. Onko tama pakkaus
vaurioitunut? Onko sen koodi ehja?

Ovatko pakkausten painot ja tilavuudet
samat? Ovatko pakkauksia useampia
paallekkain tai puuttuuko niita? Auto-
maattinen virheentunnistus on mahdol-
lista kattavien tuote- ja tuotantotietojen
ansiosta. Kaikki nama tiedot ovat reaa-
liaikaisesti kaikkien logistiikkakeskusten
kaytettavissa. Virheet voidaan tunnistaa
kaikissa keskuksissa ja nain voidaan
paikallistaa, missa kuljetusketjun heikko
kohta on. Lisaksi osa laatuvirheista voi-
daan tunnistaa ja ratkaista jo prosessin
aikana. Koska kuljetinhihnojen nopeu-
det kasvavat jatkuvasti, maksimaalinen
tuottavuus varmistetaan paitsi yhdessa
logistiikkakeskuksessa, myos globaalisti.

Sisélogistiikka on hyva esimerkki sii-
td, kuinka lisdantyvéat laatuvaatimukset
ja parempi resurssitehokkus voidaan
toteuttaa Teollisuus 4.0 -konseptin puit-
teissa. Anturit tunnistavat seurattavissa
tuotteissa tapahtuvat muutokset ja mah-
dollistavat saumattoman tiedonhankin-
nan. Ohjelmisto analysoi prosessitiedot
ja ryhtyy toimenpiteisiin. Monipuoliset
tiedot ja toimiva analyysiohjelmisto ovat
olennainen osa Teollisuus 4.0 -kon-
septia ja kestavaa kehitysta. Tuotanto-
prosessissa ja toimitusketjussa olevat
tuotteet on merkittava luotettavasti ja
yksildllisesti, jotta niiden automaattinen
tarkastus toimisi tehokkaasti. Olipa kyse
yksittdisestéd kuljettimella olevasta pak-
kauksesta tai yleiskatsaus miljoonista
paivittain kuljetetuista pakkauksista, on
kéytossa oltava tapa, jolla kaikkia kerat-
tyja tietoja voidaan tarkastella ja analy-
soida.

Alykk&at anturit kerdavat ja valitta-
vat naita tietoja. Tasta ei kuitenkaan
ole kayttajille lisaarvoa, ellei tietoja voi
kayttaa liiketoimintaprosessien kehitta-
miseen. Toisaalta suuret tietomaarat tar-
joavat hienoja mahdollisuuksia, mutta
on myos erittdin haastavaa prosessoida
nama tiedot sellaiseen muotoon, etta
niista on yrityksille hyotya paatoksente-
ossa. Automaatioverkko, jossa tiedot siir-
tyvat saumattomasti anturin ja ohjaus-
jarjestelman valilla molempiin suuntiin,
on Teollisuus 4.0 -konseptin kulmakivi.

Alykkaasti toimivat anturit

kehittyvat jatkuvasti

SICK on aina suunnitellut ja valmista-
nut alykkaita antureita. SICKin mot-
tona onkin "SICK - sensor intelligence”.
SICKilla oli visio automaation tulevaisuu-
desta jo vuonna 2004. Tata visiota kut-
sutaan nykyaan mm. nimella "Teollisuus
4.0".

Alykkdiden antureiden kehitystyds-
sa tulevaisuuden tuotteet rakentuvat
usein aikaisemmin tehtyjen ratkaisu-
jen varaan. SICKin perustajalla Erwin

Sick:lla oli nakemyksia, joita han toteutti.
1950-luvulta lahtien han loi taysin uu-
denlaisia alykkaita ratkaisuja esimerkik-
si koneiden suojaamiseksi ja paastdjen
valvomiseksi. Tuotteet olivat erittain
kehittyneita ja nain kiinnostus niihin oli
suurta. SICK onkin yhtiond kasvanut
hurjaa vauhtia tuosta alkaen. Ennen
pitkda elektroniikan kehitys mahdollis-
ti antureiden pienemman koon jolloin
niista tuli ratkaisevan térked osa auto-
maatiotekniikkaa.  Mikroelektroniikan
voittokulku jatkuu edelleen. Hyvéa esi-
merkki tastd on SICKin suunnittelemat
ASIC:t eli sovelluskohtaiset mikropiirit,
joita kaytetdan esimerkiksi optisissa ja
induktiivisissa antureissa. Uudenaikais-
ten mikrosirujen lisaantyva laskentateho
mahdollistaa yha suurempien tietoméaa-
rien kasittelyn suoraan anturissa ja esi-
merkiksi monimutkaisten matemaattis-
ten menetelmien kaytén. N&in voidaan
kéasitellda yha suurempia tietomaaria
ja mittaukset ovat entista tarkempia ja
varmempia. Tietyt anturiratkaisut kuten
alykamerat ja laserskannerit eivat olisi
olleet mahdollisia ennen laskentakyvyn
kehittymista riittavélle tasolle.
Laskentateho mahdollistaa entis-
takin alykkaammat anturit, mutta tas-
ta alykkyydesta on kaytannon hyotya
vain jos antureiden tarjoamaa tietoa
hyédynnetaan. Talléin tarvitaan hyva
sovellusosaaminen ja asianmukainen
ohjausjarjestelma tai ohjelmisto tietoa
kasittelemaan. Anturit saadaan seu-
raavalle  kehitystasolle linkittamalla
sovellukset alykkaasti joustavaan ohjel-
mistoarkkitehtuuriin. Nain anturit voivat
tehda laajempia analyyseja, sopeutuvat
automaattisesti muutoksiin, viestivat
verkossa ja ratkaisevat etakaytossa
monimutkaisia tehtdvia laajemmassa
valmistusverkostossa. Toisin sanoen an-
turi on yhteydessa koneeseen, jarjestel-
maan, tehtaaseen ja koko arvoketjuun,
minka lisdksi se edesauttaa tuotannon
lapinakyvyytta. Kaytannoéssa tama voi-
daan toteuttaa kayttamalla vaylaliityn-
taisia antureita. Kallimmissa antureissa
on usein tarjolla esimerkiksi Profinet,
Profibus tai EtherCAT -vayla. Edullisim-
missa antureissa hyodynnetaan |0-link
-vaylaa. Nain Teollisuus 4.0 -konsepti
voidaan ottaa kayttéon jo tanaan. Teol-
lisuuteen soveltuvien kestavien ja luotet-
tavien anturien valmistamisessa mikaan
ei korvaa vuosikymmenten kokemusta.

SICK - Sensor Intelligence
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markku.rantanen@sick.fi
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- KESTAVIA LAITTEITA VAATIVIIN OLOSUHTEISIIN

SICKin induktiiviset IMB-lahestymiskytkimet on suunniteltu toimimaan luotettavasti
vaikeissa olosuhteissa, niin kosketuksissa jaahdytysvoiteluaineisiin kuin ulkoasen-
nuksissakin. IMB-lahestymiskytkimien tunnistusetaisyydet ovat pitkat ja ne ovat SICKin
ASIC-tekniikan ansiosta erittdin tarkkoja, joten ne takaavat luotettavat ja vakaat
prosessit. Lisaksi niiden monipuoliset ominaisuudet mahdollistavat kayton sovel-
luksissa, joissa erikoislaitteet olivat aikaisemmin ainoa toimiva ratkaisu. Tasta on
huomattavaa hy6tya tuotteiden valinnassa ja varastoinnissa. Saatbjen visuaalinen
naytté ja itselukkiutuvat mutterit nopeuttavat kayttéonottoa ja vahentavat mahdol-
minta on joustavaa ja automaatiosovelluksiin saadaan liséa toimintoja. Kaytdssa on
laaja standardituotteiden valikoima, joten erikoislaitteisiinkin 16ytyy nopea ja helppo

ratkaisu.

>> |nduktiivisten antureiden on oltava
kestavia, sillda ne joutuvat toimimaan
monenlaisissa olosuhteissa. SICK kehit-
teli toimivan tuotteen naihin haasteisiin
vastatakseen. SICKin IMB-anturit ovat
sekad ulkoisilta ominaisuuksiltaan kes-
tavampia etta sisaltdmansa tekniikan
osalta alykkaampia kuin mitkdan muut
samalla rakenteella toteutetut laitteet
talla hetkella, joten ne kestavat muita
paremmin kemiallista ja mekaanista
rasitusta, jolloin voiteluaineet, 6ljyt, jaah-
dytysnesteet, aarimmaiset lampdtilat tai
ilmasto-olosuhteetkaan eivat ole niille
ongelma. IMB-anturit osoittavat vaaraksi
vaitteen, ettei kovaa ulkokuorta ja alyk-
Kyytta voisi yhdistaa: niiden ASIC-teknolo-
gia ja |0-Link-yhteys tekevat kytkennasta

luotettavaa, ulkoisten ominaisuuksien
puolestaan taatessa kestavyyden. Asen-
nuspaikan aarimmaisetkaan olosuhteet
eivat hairitse laitteen toimintaa.

Kova ulkokuori - alykas sisus
IMB-tuoteperheeseen kuuluvat mallit
MO08-M30 ovat erinomainen lisa SICKin
induktiivisten. . lahestymiskytkinten va-
likoimaan, tarjoten jalleen uuden alyk-
kaan ratkaisun erilaisiin automaatioso-
velluksiin.

SICKin IMB-lahestymiskytkimet
tyostokoneissa

IMB-tuoteperheen  lahestymiskytkimet
asettavat uudet standardit tydstoko-
neissa kaytettyjen kytkinten suhteen: ne

kestavat erittain hyvin oljyja ja jaahdy-
tysvoiteluaineita, ovat mekaanisesti aa-
rimmaisen kestavia, niiden asennus on
nopeaa ja helppoa saatonayton avulla
ja lisaksi ne ovat erittain joustavia ja
mahdollistavat useita tiedonsiirtotapoja
|0-Link-yhteyden ansiosta.

Kaytto vaativissa olosuhteissa
IMB-tuoteperheen lahestymiskytkimet
ovat omimmillaan ulkoasennuksissa
tai muissa vaikeissa olosuhteissa, ja
niitd voidaan kayttaa erittdin monipuo-
lisesti erilaisissa sovelluksissa.

IMB-lahestymiskytkimet on suojattu
vedelta, niiden toiminta ei hairiinny lam-
poétilan vaihdellessa, ne kestavat iskuja
ja varinaa, niissa on korroosiosuojaus
ja ne ovat mekaanisesti erittain kesta-
via. IMB-kytkimet ovat siis erinomainen
ratkaisu esimerkiksi konttitarttujiin, tuu-
livoimaloihin, autopesuloihin tai ulkona
oleviin portteihin ja puomeihin.

.o Lisétietoa:
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SICKILTA KUSTANNUSTEHOKAS
VALVONTARATKAISU SINEBRYCHOFFILLE

Tehdassaleissa kdy melkoinen Kiliné ja kolina, kun tuhannet pullot ja tolkit kulkevat téytto-
koneilta kohti pakkaamista. Karhu on yksi Suomen suosituimmista olutmerkeista.

Robotit lastaavat Sinebrychoffin tuotannossa satoja pulloja korkeiksi kuormiksi lavoil-
le. Joskus viallinen pullojen alusta aiheuttaa kuorman vinoutumisen ja kaatumisris-
kin. SICKin ehdottama yksinkertainen ratkaisu korjasi ongelman.

>> Sinebrychoffin tuotannossa kulkee
parhaimmillaan miljoonia pulloja juomia
vuorokaudessa. Tuotantolinjojen teho-
kas ja hairiéton toimivuus on ensiarvoi-
sen tarkeda.

Bretti on joskus viallinen

Marketeissa naemme usein juomala-
voja, joissa 0,33 tai 0,5 litran pullot
ovat kuormalavoilla muovisten alustojen
paalla, 24 pulloa alustalla, kahdeksan
alustaa kuormalavalla ja 6-8 kerrosta
paallekkain. Naiden muovialustojen
nimi on bretti.

Kierratettavat muovipullot litiste-
taan kokoon kaupan palautusautomaa-
tissa ja muovi kaytetaan uudelleen eri
tarkoituksiin. Bretit ovat sen verran
arvokkaita ja jameraa tekoa, etta ne
kierratetaan yha uudelleen tuotan-
toon. Joskus bretit vioittuvat kaytossa
ja optisesta tarkastuksesta huolimatta
viallinen bretti saattaa joskus harvoin
paatya tuotantolinjalle.

- Robotin lastatessa lavaa saattaa
viallinen bretti aiheuttaa sen, etta kuor-
masta tulee vino, kertoo Sinebrychoffin

sahkdéautomaation tyonjohtaja Tapio
Syvalahde. - Kuljetusratojen mutkissa
ja logistiikan eri vaiheissa tallainen vino
lava saattaa kaatua. Lavan kaatuminen
on suuri ongelma tuotannossa, kun pul-
lot levidvat pitkin lattiaa, osa pulloista
saattaa rikkoutua ja sotku on melkoi-
nen. Lava on menetetty, mutta viela
paljon suurempi vahinko on jopa puolen
tunnin katkos tuotannossa.

Pasi-Robot rakensi tarkastusportin
Pasi-Robot Oy on vantaalainen perheyri-
tys, jonka toimialaa on robottiasemien
kokonaistoimitukset, modernisoinnit ja
uusiin  kayttétehtaviin valjastaminen.
Yhtid6 myds huoltaa, korjaa ja toimittaa
varaosia edustamiinsa robotteihin. Si-
nebrychoffin kanssa Pasi-Robotilla on
jo vuosia ollut robotti- ja automaatio-
tekniikan huoltosopimus seka sopimus
varallaolosta sesonkihuippuina.

- Lavojen kaatumisongelman tul-
tua akuutiksi uuden pullotyypin myo6ta,
ryhdyimme miettimaan ratkaisua on-
gelmaan, kertoo Pasi-Robotin toimitus-
johtaja Pasi Leppakoski. - Meilla on

pitkd kokemus SICKin monipuolisesta
anturitarjonnasta, joten oli luonnollista
kaantya heidan puoleensa. Samalla tuli
tutuksi heidan uusi aluemyyntipaallik-
konsa Matti Kleemola.

Ensimmainen ajatus toteutuksesta
oli tarkastaa valmiiksi lastatun lavan
suoruus laserskannerilla, joka on tark-
ka ja suhteellisen arvokas mittalaite.
Kleemola toi kuitenkin esille ajatuksen
yksinkertaisen  lasertoimisen  etai-
syysanturin kayttdmisesta. Sen sijaan,
ettd paikallaan olevasta lavasta muo-
dostetaan monimutkainen 3D-malli,
tehdaan kuljetusradalle mittausportti,
jossa nelja etaisyysanturia mittaa mo-
lemmilta puolilta portin lapi kulkevan
kuorman yla- ja alaosien etaisyyden. Tu-
los kertoo yksinkertaisesti, onko kuor-
ma suorassa.

I/0-Link paransi kaytettavyytta

- Tyypillisesti tallaiset mittaustehtavat
on ratkaistu antureilla, joissa on ana-
loginen 4-20 mA signaalilahtd, kertoo
Kleemola. - Meidan antureissamme
-lahtod, joten kumpi tahansa signalointi
sopii meille. Analoginen lahté kuiten-
kin aiheuttaa tarpeettoman D/A- ja
A/D-muunnoksen edestakaisin, kun
mittaustulos on alun perin digitaalimuo-
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Sinebrychoffin Keravan toimistorakennus
katkee taakseen yhteenséa 16,5 jalkapallo-
kentdn verran katettua tehdastilaa. Taalla
tehddéan 400 miljoonaa litraa juomia vuodes-
sa - noin puolet Suomessa juotavista pani-
mo- ja virvoitusjuomista.

dossa. Lisaksi |I/O-Link antaa mahdolli-
suuden siirtda muuta oheistietoa, kuten
viestin anturin likaantumisesta.

- Asiakkaan kannalta merkittava etu
oli lisdksi naiden antureiden edullinen
hankintahinta. Laserskannereitakin olisi
tassa sovelluksessa tarvittu useita ja nyt

suunnilleen puoleen yhden skannerin
hinnasta. Toki SICK sai nain paljon va-
hemman myyntia, naurahtaa Kleemola.
Digitaalisten antureiden ohjelmointi
osoittautui myos hyvin helpoksi. Pasi-Ro-
botin logiikkaohjelmoinnista vastaava
Jani Sarkula kertoi asiaan sisalle paase-
misen vaatineen aluksi ajatustyota, mut-
ta asian valjettua osoittautuneen todella
yksinkertaiseksi: "Liian helppoa, ei mei-
nannut aluksi uskoa”, toteaa Sarkula.

Korkeavarasto on tyytyvainen
Sinebrychoffin tuotantolaitoksilla Kera-
valla on 30 metria korkea, 126 metria
pitka ja 60 metria levea korkeavarasto,
jonka korkeudesta kolmannes on sijoi-
tettu maan alle. Nain varastoa ei tar-
vitse koskaan lammittaa tai jaahdyttaa.
Varaston pitkilla kaytavilla 27 tonnia
painavat automaattitrukit tuovat ja vie-
vat parhaimmillaan kuuden metrin se-
kuntinopeudella lavoja yhteensa 35 000
lavapaikkaa kasittavassa varastossa.
Lavojen kaatumisongelman tultua
esille oli erityisesti korkeavaraston toivo-
mus, ettd ongelma korjataan pikaisesti.
Varaston ylaosassa tapahtuva lavan
kaatuminen olisi voinut aiheuttaa suurta
tuhoa alapuolellaan ja taysin automaat-
tisessa - lahes pimeassa - varastossa

@ I0-Link

olisi jalkien siivoaminen ollut todella
suuri ongelma. Onneksi yhtdan lavaa ei
ole koskaan kaatunut korkeavarastossa.

- Nyt valvontaportti antaa kuljetin-
jarjestelman logiikan rekisteriin tiedon
aina, jos etadisyydet antureista lavan
yla- ja alaosaan poikkeavat toisistaan
yli sallitun, kertoo Syvalahde. - Logiikka
pysayttaa vinon lavan tiettyyn kohtaan
linjalla ja jarjestelman kayttdjda menee
tarkastamaan asian ja mahdollisesti
oikaisee kuorman. Tarvittaessa lava
voidaan jopa purkaa paikalla ja valttaa
enemmat ongelmat.

fiSHROBOT OY

b

Tamé Smurffi-limonadi -lava on juuri I&péis-
syt tarkastuksen ja on riittdvan suora jatka-
maan matkaansa korkeavarastoon.
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|O-LINK KOMPONENTIT INTEGROITUVAT HELPOST

OSAKSI AUTOMAATIOJARJESTELMAA
BECKHOFF TWINCAT -AUTOMAATIOYMPARISTOSS

Beckhoff toimittaa avoimia automaa-
tiojarjestelmia, jotka pohjautuvat
PC-pohjaiseen ohjaustekniikkaan. Tuo-
tevalikoimaan kuuluvat muun muassa
kenttavaylakomponentit, liikkeenohjaus-
tuotteet, teollisuus-PC:t ja ohjauspaneelit
seka automaatiosovellusten ohjelmistot.
Eri ryhmien tuotteita voidaan kayttaa
erillisina komponentteina, tai ne voi-
daan integroida tadydellisiksi ohjaus-
jarjestelmiksi. Beckhoffin tuotteita ja
jarjestelmaratkaisuja kaytetaan maail-
manlaajuisesti monenlaisissa sovelluk-
sissa nopeista tyostokeskuksista aina
alykkaaseen rakennusautomaatioon.

>> Beckhoff Suomen paakonttori on
Hyvinkaalla. Haarakonttorit sijaitsevat
Tampereella, Seindjoella ja jatkossa
Tallinnassa. Talla hetkella Viron aluetta
hoidetaan Hyvinkaan konttorin toimesta.
Kaikissa Beckhoff Suomen konttoreissa
on myynti, tekninen tuki, koulutus, tuo-
tekehitys, sovellukset ja huolto edustet-
tuna. Naiden lisaksi Hyvinkaalla sijaitsee
Beckhoff komponenttien varasto. Be-
ckhoff on toiminut Suomessa vuodesta
1986, ensin edustajan valityksella ja
vuodesta 2000 Beckhoff yhtiéna.

TwinCAT - modulaarinen, skaalautuva ja
avoin automaatio-ohjelmisto

TwinCAT3 on Visual Studioon integroitu
kayttajan tarpeiden mukaan skaalautuva
automaatio-ohjelmisto. TwinCAT kykenee
hyédyntamaan moniydinprosessorien
seka 64-bittisten kayttojarjestelmien
tarjoamat edut. Lisaksi runsas maara
standardoituja avoimia rajapintoja tekee
jarjestelmaarkkitehtuurista helppoa ja
joustavaa. Myos alykkaiden sensoreiden
ja toimilaitteiden kayttama 10-Link -ra-
japinta on ollut tuettuna TwinCATissa jo
jonkin aikaa muiden 25 eri kenttavaylan
mukana.

TwinCAT kykenee 50us kiertoaikaan
ja nanosekuntiluokan signaalimittauk-
siin. Samalla jarjestelmalléa onnistuvat
kaikki koneautomaation avaintoiminnot;

Suoraan kentalle asennettavat IP67-suojausluokan 10-Link Box -moduulit ovat saatavilla 28
erilaisena moduulina. 10-Link master moduuliin voidaan kytkeé 4 10-Link laitetta.

eS| B DodeiLa Teer

Beckhoff I0-Link master voi sijaita CPU:n yhteydessa, alakeskuksiin hajautettuna tai kentélla.

logiikka, liikkeenohjaus, kayttoliittymat,
turvatoiminnot ja MATLAB®/Simulink®
ja C/C++ -integraatio. Lisaksi jarjestel-
maan voidaan helposti liittdéd mm. ener-
gianmittausta, kunnonvalvontatoiminto-
ja ja kolmannen osapuolen ohjelmistoja

10-Link -toimilaitteet ja anturit
luonnollinen osa avointa Beckhoff
TwinCAT -automaatioarkkitehtuuria
10-Link laitteiden konfigurointi on inte-
groitu TwinCAT ymparistdon ja TwinCAT
tukee Beckhoffin ja muiden valmista-
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@ I0-Link

10-Link laitteiden asetusten ja parametrien
asetus onnistuu TwinCAT System mana-
gerin kautta tai tarvittaessa myos suoraan
PLC-ohjelmasta.

jien laitteiden konfigurointia ns. device
Laitteiden lisdééminen konfiguraatioon
on yksinkertaista ja laitteet voi lisata joko
manuaalisesti tai automaattisesti skan-
naamalla. Skannattaessa |Q-Link Master
kay lukemassa portteihin kytketyt laitteet
automaattisesti. Taman jalkeen |0-raja-
pinta mukautuu automaattisesti vastaa-
maan konfiguroitua laitetta ja laitteen
tietojen linkittdminen PLC-ohjelmaan
on selkeda. Kun laite on lisatty konfigu-
raatioon sen asetuksia ja parametreja
paasee katsomaan ja muokkaamaan
Settings ja Parameter valintojen avulla.
Asetukset riippuvat laitteesta ja laite-
valmistajasta. TwinCAT ymparistd tukee
laitteen parametrointia myds PLC-ohjel-
masta kasin, mikd mahdollistaa esim.
laitteen parametroinnin koneen tai lait-
teen omasta kayttoliittymasta tai vaik-
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Beckhoff I0-Link masteriin voidaan liittaa 4
alykasta I0-Link anturia tai toimilaitetta.
Laitteet voidaan liittdéd myds helposti
skannaamalla.

kapa parametroinnin muuttamisen eri
kayttotilanteissa.

TwinCATin tarjoaman 10-Link -rajapin-
nan lisaksi Beckhoff toimittaa myos |0-
Link tuotteita. Laajasta |/O-tuotteiden
valikoimasta I6ytyvat mm. IP20 ja IP67
suojausluokan I0-Link Master terminaa-
lit seka 28 erilaista IP67 suojaluokalla
varustettua 10-Link Box modulia. Ken-
talle asennettavat Box -modulit ovat
saatavissa seka muovisina ettd sinkit-
tyina metallivaluversioina.

10-Link kysynta lisdantynyt

TwinCAT -kayttajien parissa |0-Link ky-
synta on kasvanut muun muassa sovel-
luksissa joissa automaatiojarjestelmaan
liitetdan alykkaampia parametroitavia
turvalaitteita kuten skannereita, valover-
hoia. ja.majakoita. My6s alykkaat anturit
joiden toiminnallisuus on osittain para-
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metroitavissa ja jotka tarjoavat diagnos-
tiikkatietoa ovatyleistynyt sovelluskohde.
Kayttoonotto saadaan sujuvammaksi
kun tarvittavat asetukset voidaan tehda
TwinCAT System managerin tai PLC-oh-
jelman kautta, ilman erillista toimittajan
parametrisointiohjelmistoa.

1, Lisatietoa:

'z,* Markku Rantanen
09 2515 8025
markku.rantanen@sick.fi
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10-Link

KAKSISUUNTAISTA TIEDONSIIRTOA

10-LINK: KUSTANNUSTEHOKKUUS
VAKIOVARUSTEENA

Kuvittele, ettd kaytdssasi olisi anturi, joka ilmoittaisi kun laitteistoon on tulossa
toimintahairié. 10-Link-teknologian avulla tdma on mahdollista: se tarjoaa useita
kustannustehokkaita kaksisuuntaisia tiedonsiirtovaihtoehtoja antureiden ja auto-
maatiojarjestelmien valille. I0-Linkilld voidaan siirtda digitaalisten lahtétilojen ja
digitoitujen analogiarvojen lisaksi paljon muitakin tietoja.

>> Kun antureiden ja |/O-komponent-
tien valisena sarjaliittymana kayte-
taan |0-Linkia, saadaan nopeasti
paivityksia koneen tilasta ja meneillaan
olevan prosessin laadusta: likaantu-
misvaroituksia, ilmoituksia tydympa-
ristdssa olevista hairidlahteista, tietoja
kytkentasignaalin laadusta, tamanhet-
kisesta tunnistusetaisyydesta tai jopa
tarvittaessa anturin sarjanum ko-
neen validointi aina anturiin asti,
mika on olennaista kemian- ja laake-
teollisuudessa.

Yksinkertainen tapa
parantaa tehokkuutta

SICK  tarjoaa laajan valikoiman

I0-Link-antureita, niin kohdeheijastei-

Naihin antureihin on saatavilla myos
10-Link-moduulit  kaikkiin  tavallisiin
kenttavaylaymparistoihin. Ne ovat hel-
posti ja nopeasti integroitavissa erilai-
siin ohjaus- ja automaatiosovelluksiin
SICKin toimintolohkoilla.

Tata varten SICK tarjoaa kokonais-
valtaisen ratkaisun, jolla koneenvalmis-

tajat ja heidan loppuasiakkaansa saavat
kayttoonsa alykkaat ja automaattiset
lisdtoiminnot seka teknisesti varmat
pitkdikaiset ratkaisut. Prosessissa kes-
kitytdan edistyneisiin ratkaisuihin, jotka
mahdollistavat  suoran tiedonsiirron
antureiden ja ohjainten valilla ilman,
ettd valissa tarvitaan automaatiojarjes-
telmaa. Tama saastda aikaa monissa
tapauksissa.

Loydat lisatietoja ja yleiskatsauksen
SICKin IO-Link-tuotevalikoimasta

osoitteesta:
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Sarjaliitannalla toimiva kaksisuuntainen pisteesta pistee-
seen-yhteys

Ei uutta vaylajarjestelmaa signaalin lahetysta tai virransyot-
164 varten

Taaksepain yhteensopiva vakiomallisiin PNP-lahtéantureihin
Toimintatilat: tavallinen I/0O-tila (SIO), |0-link -tila

Kolme siirtonopeutta: 4,800 baudia (COM 1), 38 400 bau-
dia (COM 2) ja valinnaisena 230 400 baudia (COM 3)
Suojaamaton vakiomallinen 3-johtiminen teollisuuskaapeli
kaikkiin liitantoihin

@ I0-Link

24 volts
Sensor-dependent

Ground

| Communication/
Switching signal

o M2-liitin: esimerkiksi 4-nastainen urosliitin antureille,
5-nastainen urosliitin toimilaitteille, 5-nastainen naarasliitin
master-toiminnolle

¢ Nastojen maaritys: nasta 1-24V, nasta 3 - 0OV, nasta 4-kyt-
kenta- ja tiedonsiirtokaapeli (C/Q)

¢ Kaapelin enimmaispituus: 20m

¢ Suurin virrankulutus: 200 mA

* Prosessitiedot (kyten kytkentasignaalit tai etaisyysar-
vot) valitetaan syklisesti, huoltotiedot (kuten parametrit)
valitetaan asyklisesti

oo Lisatietoa:
/,‘ Markku Rantanen

09 2515 8025 S

markku.rantanen@sick.fi r O
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|0-Link -jarjestelma on standardisoitu
liitanta ohjausjarjestelman ja alykkaiden
antureiden seka moottorilaht6jen valille.
|O-linkin on kehittanyt PROFIBUS &
PROFINET International (Pl) -organisaa-
tio. Jokainen alykds anturi kytketaan
|0-link -masteriin omalla kolmejohtimi-
sella kaapelilla tai vastaavasti kolme-
johtimisella kaapelilla kytketaan neljan
moottorilahdén ryhma.

LifeTimeService

>> Siemens ET200SP |0-link -masterissa
on kytkentapisteet neljalle alykkaalle
anturille tai vaihtoehtoisesti samaan
masteriin voidaan kytkea neljd mootto-
rildhtéryhmaéa eli yhteensd 16 mootto-
rilahtéa. 10-Linkin kayttoonotto STEP 7
-ohjelmointiymparistoén tehdaan Port
Configuration Tool -apuohjelmalla lataa-
malla siihen anturin valmiit laitekuvauk-
set, jotka I6ytyvat valmistajan kotisivulta.

KOULUTUKSET - INFOT

Koulutukset

automaatio, Lohja

Lisatietoja: Matti Kleemola 09 2515 8043 tai
Markku Rantanen 09 2515 8025.
>> |Imoittaudu sick@sick.fi-osoitteessa

Ke 11.11. klo 8.30-13.00, PJ Control, Vantaa
To 12.11. klo 8.30-13.00 Lohja Sahko- ja

Tuoteinfot

Ti 22.9. klo 8.30-12.00 Koneturvainfo,

Hotelli Rosendahl, Tampere

IImoittautuminen: hannu.hinttu@sitek.fi

tai puh. 044 521 2372

Pe 25.9. klo 9.00-12.00 Mobile Vehicle

- Liikkkuvien laitteiden anturointi
SICK Oy, Vantaa
IImoittautuminen: sick@sick.fi
tai puh. 09 2515 800

Aamusumpit
|ltapaivasumpit

Sata-Automaation
SICK-Sumpit

Ke 11.11. PowerProx, Asennustarvikkeet,
Pinnankorkeudenmittaus.

S7-1200 I0-link master

SIEMENS

|0-linkin etuja ovat diagnostiikka
ja se, etta alykkaiden antureiden para-
metrit voidaan ladata anturille ohjaus-
jarjestelmasta, jolloin anturia ei tarvitse
opettaa uudestaan, jos se on jouduttu
vaihtamaan. Moottorilahtdjen kytkenta
kaapin sisalla helpottuu huomattavasti,
koska 10-linkin kautta voidaan siirtaa
ohjaukset ja tilatiedot kayttaen vain
kolmea johdinta. 10-Linkin suurin kaape-
lipituus on 20m, joten se soveltuu mai-
niosti kentalla tai kytkentakaapin sisalla
kaytettavaksi.

10-link Master lIoytyy seuraavista
Siemensin tuoteperheista

Simatic ET 200SP
Simatic ET 200S
ET 200eco PN
S7-1200

klo 9.00-11.00 Porissa
klo 13.00-15.00 Raumalla

Tilaisuudet ovat maksuttomia ja niihin voi tulla

aina ilman ennakkoilmoittautumista, silloin
kun se Sinulle sopii
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Hannu Hinttu (vas.) ja Simo Koivunen

Uusi jalleenmyyja

-

SICK LAAJENTAA JALLEENMYYNTIVERKOSTOAAN
Sitek-Palvelu Oy tukemaan Pirkanmaan
ja Etela-Pohjanmaan myyntia

>> Pirkanmaata ja Etela-Pohjanmaata
pidetdan monesti kotimaisen teollisuu-
temme sydanmaina. Niilla toimivatkin
monet teollisen Suomen suurimmista
ja vanhimmista nimista, joilla vuosikym-
menten kokemus ja tiukat laatustandar-
dit asettavat korkean riman sille, kenen
kanssa toimintaa kehitetdan. Tasta
syystd, kun SICK haki yhteistydkumppa-
nia nakyvyyden ja myynnin kasvattami-
seksi nailla vaativilla markkina-alueilla,
valikoitui partneriksi toinen todellinen
automaation huippuasiantuntija - Sitek-
Palvelu Oy.

Sitek-Palvelu Oy:n kanssa solmittu
yhteistyd mahdollistaa molempien yri-
tysten tuotteille laajemman tarjonnan,
nakyvyyden ja myyntipanoksen. SICKin
tuotteista etenkin savukaasuanalysaat-

torit seka turvatekniikan ratkaisut, kuten
laserskannerit tulevat tdydentamaan
Sitekin tuotevalikoimaa hyvin. Myynnin
ja markkinoinnin vaikuttavuutta taas tul-
laan lisaamaan yhteisilla koulutuksilla,
tuoteinfoilla ja asiakaskaynneilla.

Pitkalti kolmatta vuosikymmenta
pneumatiikan ja automaation sovelluk-
sia valmistava Sitek on vuonna 1988
perustettu suomalainen perheyritys ja
teollisen automaation nestori, jonka toi-
mipisteet sijaitsevat Jyvaskylassa seka
Tampereella. Laitteiden valmistuksen
ja merkkiedustusten lisaksi Sitek tun-
netaan kokonaisvaltaisena ja asiakas-
palveluun panostavana kumppanina,
joka palvelee asiakkaitaan suunnittelu-
vaiheista aina laitteiden elinkaaren lop-
puun saakka.

1, Lisatietoa yhteistyosta antavat

> ,* SICK Oy /Heikki Karhuniemi
040 900 8044
heikki.karhuniemi@sick.fi

Sitek-Palvelu Oy / Hannu Hinttu
044 521 2372
hannu.hinttu@sitek.fi
www.sitek.fi.

1]

2,

SICKin tuotteista savukaasuanalysaattorit.
seka turvatekniikan ratkaisut, kuten
kannerit tulevat tdydentamaéan Sitekin

tuotevalikoimaa hyvin.
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Kun yritys rakennuttaa parkkipaikan tyontekijoilleen, vaatimukset ovat erilaiset kuin
julkisella parkkipaikalla. Perusedellytyksena on, etta parkkipaikan kayttaminen on
turvallista ja miellyttavaa. Kun kyseessa on yli 1100 parkkiruudun parkkipaikka, ovat
nopeat tulo- ja lahtdajat avainasemassa. Siemens ja Magnetic Autocontrol kayttavat
SICKin antureita, jotta vaaditut edellytykset voidaan tayttaa.

>> Jos parkkipaikalle paasee henkiloita,
joilla ei ole lupa sitd kayttaa, se tayttyy
nopeasti. Tama koskee erityisesti kes-
kelld kaupunkia sijaitsevien yritysten
parkkipaikkoja. Siksi kayttajien on voitava
todistaa, etta heilla on oikeus kayttaa park-
kipaikkaa. Autot on kuitenkin tunnistettava
tarpeeksi nopeasti, jotta ne paasevat suju-
vasti sisdan myos ruuhka-aikoina.

Turvallisuutta jalankulkijoille ja autoille
Magnetic Autocontrol asentaa MHTM™
MicroDrive -puomit parkkipaikoille, jotta
autot ja jalankulkijat voivat liikkua turval-
lisesti. Jotta puomit eivat sulkeudu, kun
auto tai jalankulkija on sen alla, Magnetic
Autocontrol asentaa niihin SICKin yksisa-
teiset | 27-turvavalokennot.

Valokenno havaitsee, kun auto on
ajanut ohi, eika puomin alla enaa ole mi-
taan. Talléin puomi voi jalleen sulkeutua.
L27-valokenno kestaa hyvin kuumuutta,
kylmyytta ja kosteutta, joten se sopii erit-
tain hyvin parkkipaikkojen vaihteleviin
olosuhteisiin.

Magnetic Autocontrolin tuotantopaal-
likké Heiko Lais arvioi SICKin yksisateista
valokennoa seuraavasti: “Kyseinen turva-
valokenno sopii erittain hyvin turvapuo-
meissa kaytettavaksi - silla on juuri ne

ominaisuudet, joita haimme laajentaak-
semme MHTM™ MicroDrive -puomiemme
lisalaitevalikoimaa.

SICKin L27-valokenno on pienikokoi-
nen, sen toiminnot ovat laadukkaita ja sen
hinta-tehokkuussuhde on erinomainen.
Asiakkaamme vaativat tuotteiitamme
nimenomaan laatua ja luotettavuutta, ja
turvalaitteena kaytetty L27-valokenno ei
peta naita odotuksia.”

Helppo sisaan- ja ulosajo

Tassd sovelluksessa SICKin LMS511
2D-laserskanneri  tarkastaa, etteivat
autot ole liian korkeita parkkihalliin.
LMS511-skanneri sopii erinomaisesti
pientenkin kohteiden tunnistukseen. Jos
auto on liian korkea, asiasta ilmoitetaan
kuljettajalle aanimerkilla.

SICKin pitkan etaisyyden Rl X
RFID-lukulaitteita kaytetaan integroinnis-
sa kulunvalvontajarjestelmaan. Nama
laitteet lukevat transponderit, jotka
jokaisella tyontekijalla on autonsa tuu-
lilasissa ja valvovat sisaanpaasya pysa-
kointialueen puomeilla. Nain alueelle
paasevat vain autot, joilla on oikeus ajaa
sisaan.

Ruuhka-aikoina kulunvalvontajarjes-
telma avaa toisenkin turvapuomin tulo-

tai lahtOpuolelta. Nain tulevat ja lahtevat
autot liikkuvat sujuvasti myds tydajan
alkaessa ja paattyessa.

Parkkipaikan uloskdynnissa kayte-
taan TiM36x ja LMS11x 2D -laserskan-
nereita. Kun auto ajaa puomille, lasers-
kanneri laukaisee puomin avaamisen.
Laserskannereita kayttamalla valtetaan
lattiaan tehtavat asennustydt, joita in-
duktiosilmukat edellyttaisivat.

Puomi sulkeutuu vasta kun L27-va-
lokenno on havainnut, etta auto on aja-
nut lapi ja poistunut puomin alta. Walter
Hager Siemensiltd kuvailee projektin
etenemista seuraavasti: "Kolmen turva-
jarjestelman integroiminen keskenaan
ja laserskannereiden kanssa vaatii
asiakkaan prosessien syvéllista tunte-
musta ja anturin toimintojen ja niiden
sovelluskohtaisten mahdollisuuksien
hallintaa. Integrointiin tarvittavat para-
metrit maaritettiin ja otettiin kayttéon
SICKin kanssa yhteistyossa.” Parkkipaik-
kaa kayttavat tyontekijat ovat olleet erit-
tain tyytyvaisia. Parkkipaikalle paasya
tai sielta poistumista ei tarvitse pitkaan
odotella.

1, Lisatietoa:

'z,* Kari Kautsalo
09 2515 8027
kari.kautsalo@sick.fi

19


https://www.sick.com/de/en/opto-electronic-protective-devices/single-beam-photoelectric-safety-switch/l27/c/g192068
https://www.sick.com/media/pdf/6/66/166/IM0038166.PDF
https://www.sick.com/de/en/identification-solutions/rfid/rfu63x/c/g218148
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_news/laser_measurement_systems/Pages/TiM300_laser_measurement_sensor.aspx
https://www.sick.com/de/en/detection-and-ranging-solutions/2d-laser-scanners/lms1xx/c/g91901

20

Pinnanmittaus on térkea osa prosessinhallintaa monilla eri aloilla. T&man vuoksi sen asettamat vaatimukset vaihtelevat suuresti

nen ratkaisu mita erilaisimpiin olosuhteisiin.

>> Tarkkuus, luotettavuus ja mah-
dollisimman hyva tehokkuus ovat
ominaisuuksia, joita tarvitaan pinnan-
mittauksessa yhta lailla kuin muis-
sakin tuotantoprosessien vaiheissa.
Valitsemalla oikean teknisen ratkaisun
mahdollisimman aikaisessa vaiheessa
voit minimoida tehottomat prosessit ja
hyodyntaa resurssit mahdollisimman
tehokkaasti, jopa kun mitattavana on
erilaisia aineita. Kun mitataan bulk-
kimateriaaleja, mitattavan aineen
aiheuttama mekaaninen rasitus ja
kineettiset ominaisuudet asettavat
anturille tiettyja vaatimuksia. Naihin
vastaavat parhaiten valon kulkuaikaan
perustuvaa tekniikkaa hyddyntavat

anturit, joita kaytetaan seka vaihtu-
vien materiaalien mittaamiseen etta
jatkuvaan pinnanmittaukseen. Taman
tekniikan ainoana ongelmana ovat
vain sen rajoitukset lapinakyvien ja
tahmeiden nesteiden ja vaahtojen mit-
taamisessa.

Mikroaaltotekniikkaan perustuvan
TDR-mittauksen edut

Kun mitataan nestettda, sen erilainen
sahkonjohtavuus, tiheys ja viskositeetti
vaikuttavat tulokseen. On tarkeaa
huomioida myods karstoittuminen, ke-
mikaalinkestavyys ja mahdolliset tan-
keissa olevat mittaamista hairitsevat
liikkuvat osat, kuten sekoittimet. SICKin

LFP Cubic- ja LFP Inox -pinnanmittaus-
antureiden mittaustekniikka perustuu
mikroaaltoihin (time domain reflecto-
metry, TDR).

Anturin elektroniikka antaa sahko-
magneettisen pulssin (viitepulssin), joka
ohjataan sondia (yleensa metallitankoa
tai teraskaapelia) pitkin tankin aukosta
mitattavan aineen pinnalle. Tasta osa
pulssista heijastuu ja kulkee takaisin
sondin kautta anturin elektroniikkaan.
Pinnan taso mitataan lahetetyn ja vas-
taanotetun signaalin aikaeron perus-
teella, mitattavan aineen eristevakion
huomioiden. Vaatimuksista riippuen
anturi voi nayttaa mitatun tason analogi-
arvona (jatkuva mittaus) tai useampana
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kytkentasignaalina (hetkellinen pinnan-
mittaus).

Toinen taman tekniikan etu on se,
ettd esimerkiksi paine, lampétila, tyhjio,
poly tai vaahto eivat juurikaan vaikuta
mittaustulokseen.

Joustava ja kustannustehokas ratkaisu?
Aikaisemmin TDR-tekniikkaa pidettiin
usein kalliina vaihtoehtona, mutta ny-
kyaan sita voidaan yksinkertaisempien
sovelluksien osalta pitaa jopa edulli-
sena. Esimerkiksi LFP_Cuhic -anturi on
erinomainen vaihtoehto vesialan teol-
lisuudessa, konetekniikassa, tydstoko-
neissa, voimaloiden rakennuksessa ja
talotekniikassa kaytettyjen sailididen ja
tankkien pinnanmittaukseen. LFP Cubic
on erittain joustava laite modulaarisen
mittasondinsa ansiosta, minka lisaksi
anturista on saatavilla kompakti sondi-
ton versio seka tankomaisella sondilla,
koaksiaaliputkella tai kaapelisondilla
varustetut mallit.

Siisti ratkaisu?

Kuten LFP Cubicia, myds SICKin LFP
Inox -anturia voidaan jarjestelmassa tar-
peen mukaan kayttaa joko jatkuvaan tai
hetkelliseen pinnanmittaukseen, mika
pienentaa kuluja huomattavasti. LFP
Inox soveltuu erinomaisesti kaytetta-
vaksi hygieenisissa prosesseissa: anturi
on EHEDG-sertifioitu ja sen materiaalit
tayttavat FDA-vaatimukset. Lammon- ja
paineenkestavyytensa ansiosta anturia
voidaan myos kayttaa rajoituksitta CIP-
ja SIP-prosesseissa, esimerkiksi elintar-
vike- ja juomateollisuudessa.

Mybs anturin kotelointi ja muotoilu
ovat erittain korkeatasoiset: kotelointi-
luokka on IP67 tai IP69K, minka ansios-
ta anturi kestaa intensiivista painepesu-
reilla tehtavaa puhdistusta. Halutessasi
LFP Cubic- ja LFP Inox -anturisi voidaan
puhdistaa laboratoriossa ja toimittaa
sinulle hygieenisesti pakattuna. Anturei-
den puhdistuksessa kaytetaan erityis-
ta plasmapuhdistusprosessia. Koska
anturin elektroniset osat ovat erillaan,
sondi on helppo steriloida autoklaavissa.
Sterilointi on yleinen vaatimus laaketeol-
lisuudessa.

Erillisen elektroniikan hyodyt

LFP Inox- ja LFP Cubic -antureiden eril-
lisesta elektroniikasta on muutakin
hyotya. Sen ansiosta kaytté on paljon
joustavampaa ja asennustilaa tarvitaan
vahemman, mika on erityisen katevaa
hankalissa kohteissa. Erillisesta elekt-
roniikasta on iloa myds kun mittauksia

Pinnanmittaus

Luotettava myos erittdin vaahtoavien ainei-
den mittauksessa: LFP Inox mittaa pullotus-
koneessa.

on tehtava korkeissa tankeissa. Talloin
elektroniikka voidaan asentaa eri koh-
taan kuin sondi, erimerkiksi silmien kor-
keudelle, jolloin seka laitteen tilaa etta
mittaustuloksia on helpompi seurata.
Nain myds anturin asetuksien ja para-
metrien muuttaminen on katevampaa.
Lisaksi elektroniset osat ovat parem-
massa suojassa kuumuudelta ja sondia
voidaan kayttaa myos korkeissa lampo-
tiloissa.

EHDG-sertifikaatista WHG-hyvaksyntaan
Koska LFP-sarjan antureiden toiminta ei
yleensa ole riippuvainen mitatun aineen
ominaisuuksista, antureita ei tarvitse
kalibroida. Taman lisdksi anturit ovat
huoltovapaita ja ne on helppo ottaa kayt-
t66n, minka ansiosta prosessitehokkuus
paranee ja saastyy niin aikaa kuin ra-
haakin. Tarkeimpia ominaisuuksia ovat
anturin  kestdvyys ja mittaustulosten
luotettavuus, joissa huomioidaan sovel-
luskohtaiset vaatimukset. Esimerkiksi
elintarviketeollisuudessa on usein otet-
tava huomioon komponenttien puhdis-
tusta ja sterilointia koskevia sdannoksia.
Naita saannoksia laativat mm. European
Hygienic Engineering Design Group
(EHEDG) seka American 3-A Standard,
Inc.

Tietyissa sovelluksissa vaaditaan
myos lain mukaista hyvaksyntaa, joka
voidaan myontaa vain kun pinnanmit-
tausanturit on tarkastettu ja sertifioitu

LFP Inox ja LFP Cubic toimivat niin hyvin
vaahtoisissa olosuhteissa, etta mittaustulok-
set ovat tarkkoja jopa erittain vaahtoavien ja
karstoittuvien nesteiden mittauksessa.

asianmukaisesti. Vesistdjen suojelua
saannellaan laein (esim. German Fede-
ral Water Act (WHG)) ja EU-direktiivein.
Jos laitoksissa kasitellaan, taytetaan tai
tyhjennetaan vesistdja saastuttavia ai-
neita, niilta edellytetaan todisteita asian-
mukaisista ylitayttosuojista.

Pinnanmittauksen lisaksi myos
paineen, lampétilan ja virtauk-
sen hallinta ovat tarkeita keinoja
tehokkuuden parantamiseksi ja
resurssien tarkaksi hyddyntami-
seksi. SICK tarjoaa laajan vali-
koiman ratkaisuja prosessin- ja
varastonhallintaa tai nesteiden,
kaasujen ja bulkkimateriaalien
valvontaa varten. SICK pyrkii val-
mistamaan kestavia antureita,
joilla voi mitata mahdollisimman
monipuolisesti ja olosuhteista riip-
pumatta.

s, Lisatietoa:

_/,i Sami Lehtonen
09 2515 8041
sami.lehtonen@sick.fi
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YKSILOLLISET TILAUKSET VAATIVAT TUOTANNON JA LOGISTIIKAN JOUSTAVUUTTA

HAASTEET ALKAVAT VASTA TILAUKSEN JALKEEN

Internetissa asiakas voi koska tahansa luoda oman toiveautonsa. Asiakkaalla on paljon valintamahdollisuuksia: malli, vari, varus-
teet, bensiini- tai dieselmoottori. Kaikki kokoonpanot ovat mahdollisia. Talla on erittain suuret vaikutukset tuotantoon. Kaikkien
tarvittavien osien taytyy olla valmiina tuotantolinjalla, jotta henkildkohtainen toiveauto voidaan tehda nopeasti valmiiksi. Haas-

>> “Lean production” -ajatuksen ydin-
ideana on “haaskaamisen valttaminen,
ja varaston minimointi.”. Valitettavasti
tama sotii taydellisesti joustavan tuo-
tannon ajatusmallia vastaan. Tuotan-
totekijoiden kuten kayttovalineiden tai
materiaalien saastelias ja ajallisesti
tehokas kayttd on kuitenkin mahdol-
lista, jos tuotannossa voidaan reagoida
joustavasti.  Massatuotanto  kuuluu
menneisyyteen. Tana paivana tuotetaan
tarpeen mukaan, aina silla riskilla, etta
autoon haluttu erikoisvaruste ei ole juuri

kaytettavissa tuotantolinjalla. Nyt auto-
maattisen tunnistustekniikan oikeiden
yhdistelmien kayttamisella tiedetaan
aina, missa haluttu osa sijaitsee, jolloin
tuotantokatkokset voidaan minimoida.
Mita yksilollisemmin autot varustel-
laan, sitd enemman informaatioita on
autonvalmistajien tuotannon aikana ke-
rattava, kasiteltava ja arvioitava. Auton
jokaisen osan asennusta on valvottava
aukottomasti ja asennukset on doku-
mentoitava aina samaa teknologiaa
kayttaen, jotta virhemarginaali pysyisi

nollassa. Juuri tama jatkuvuuden ja jalji-
tettavyyden varmistaminen on tahan asti
tuottanut vaikeuksia autonvalmistajille
ja heidan anturitoimittajilleen.

Yksiselitteinen korin tunnistus
RFID-teknologialla

Maalauksen jalkeen viiva- ja datamat-
riisikoodit eivat ole enaa nakyvissa ja
yksilOllisesti valmistetut reikalevyt ja ak-
tiiviset RFID-transponderit olisivat liian
kalliita jatkuvasti kaytettyna. Asennus-
kannattimeen kiinnitetyt tunnisteet eivat


https://www.sick.com/de/en/identification-solutions/rfid/c/g93063

ole riittdvan luotettavia, silld autoja siir-
retdan tuotantoprosessin aikana useaan
kertaan asennuskannattimelta toiselle.
Tassa kohdassa on prosessin heikko
lenkki, jonka yhteydessa voi tapahtua vir-
heita. Naiden virheiden valttdmiseksi on
kori jo tuotannon alussa merkittava yk-
siselitteisesti etiketilla, jonka luettavuus
on varmistettava jokaisen prosessivai-
heen yhteydessa - myds maalauslinjo-
jen jopa 220 °C:een lampdtiloissa.
SICK tukeutui naiden vaatimus-
ten ratkaisemiseksi taysin RFID-tek-
nologiaan ja kehitti UHF-tekniikalla
(UHF = Ultra High Frequency) toimivan
RFUG30-kirjoitus-/lukulaitteen. Sen luku-
ja kirjoitusominaisuudet on tehty taydel-
lisesti autoteollisuuden sovellutuksiin.
Helposti integroitavana REUG630 voidaan
sopeuttaa autoteollisuuden vaatimuk-

RFID-teknologia

Demotehdas: tutkimus- ja koulutustilat tuotantohallin sydamessa

SICK on kumppanina kohteessa “Demonstrationsfabrik” (demotehdas), joka
perustettiin Aacheniin vuonna 2013. Suuressa 1.600 m2:n teollisuustilassa
keskipisteena on sarjatuotannon prosessivaiheiden optimointi. Tall6in tut-
kitaan erityisesti prosessilogistiikan optimointia. Kiinnostuneilla liikekump-
paneilla on mahdollisuus kokeilla, tarkastella ja kehitellda omia uusia tuotan-
tokonsepteja ja komponentteja. Teollisuustilan infrastruktuuri tayttaa kaikki
tulevaisuuden, korkean palkkatason maiden ja huipputuotannon vaatimukset.
Korkealla automaatioasteella yhdistyvat prosessien energiatehokkuus seka
muutosten joustavuus ja lapinakyvyys. SICKin RFID-tekniikka on kiintea osa

tata kokonaisuutta.

siin. Transponderi on muotonsa pitava
on kuitenkin edelleen edullinen ratkaisu.
Korin alapuolelle kiinnitetty kestava tun-
niste on autossa tuotannon eri vaiheis-
sa. Tama kori-ID selviaa vaurioitta myos
maalausprosessista ja erehdykset ovat
|ahes mahdottomia.

Mercedes-Benz kayttaa luotettavaa ko-
rin tunnistusta, joka kestaa kuumuuden
ja metallisen ympariston
Mercedes-Benzin  Rastattin  tehtaalla
Saksassa transpondereilla varustettuja
koreja ohjataan UHF-RFID-laitteilla. Eri-
laisten tyo- ja kasittelyasemien kautta
loppuasennukseen  asti. Valtavissa

ruiskutuslaitteistoissa tapahtuvien ras-
vanpoiston, huuhtelun ja fosfatoinnin
seka sita seuraavan katodisen uppo-
maalauksen jalkeen korit kuivataan
uunissa noin 180 °C:n lampdtilassa.

Useille RFID-jarjestelmille tama tuottaa
kuitenkin ongelmia, koska laitteistosta
tulevat korkeataajuuksiset heijastukset
voivat vaikuttaa erittain paljon transpon-
derien ja kirjoitus-/lukulaitteen valiseen
tiedonsiirtoon. SICKin RFID-jarjestelmat
toimivat luotettavasti kuumuudesta ja
metallisesta ymparistdstd huolimatta.
Jarjestelman noin 350.000 paivittaisen
lukutapahtuman johdosta lukutarkkuu-
den pitda olla luotettava, koska luku-
virheet voivat aiheuttaa virheita korien
ohjauksissa seka erehdyksia ja tormayk-
sid. SICKin RFID-teknologialle taataan yli
99,98 prosentin lukuvarmuus.
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Ford testaa RFID-teknologian hyotyja
materiaalin kasittelyjarjestelmissa
Fordin Saarlouisin tuotantotehtaalla on
talla hetkelld kaynnissa pilottiprojekti,
jossa testataan moottoritilan osien sah-
koriippuradan kuljetustekniikkaa. Teh-
taalla valmistetaan paivittain noin 1600
tamalla Ford pystyy dokumentoimaan
aukottomasti koko auton valmistuksen,
korin  valmistuksesta valmiin auton
toimittamiseen loppuasiakkaalle. Tu-
levaisuudessa tata voitaisiin laajentaa
esimerkiksi  korjausprosesseihin, eri-
koissovelluksiin ja lastausprosessien oh-
jaukseen. Fordin projektijohtajan Klaus
Schmitzin mukaan tdma erittain suuri
joustavuus kaikissa tuotantologistisissa
prosesseissa on todellinen Kilpailuetu
Fordille.

Etsimiseen ei ole aikaa ja odottaminen
on lilan kallista. Missa on valmis auto
Valmiiksi saatu auto on pysakoitava park-
kipaikalle ennen kuin se noudetaan ja

toimitetaan jalleenmyyjalle. Mutta missa
on kuljetusajoneuvolle lastattava auto?
Vahingossa vaaralle alueelle pysakoitya
autoa voidaan joutua etsimaan jopa tun-
tikausia. Kun valmistetaan yli 1000 autoa
paivassa, voi kokonaiskuva helposti hal-
ventya. Jokainen auto on tehty yksilollisen
tilauksen mukaisesti, joten mikaan auto
ei ole samanlainen. RFID-transponderiin
tallennettujen informaatioiden avulla asi-
akkaan toiveauto |6ydetaan nopeasti ja
voidaan lastata saman tien.

Takaisinkutsuntakampanjoiden
minimointi: Milloin mitakin on asennettu
Jaljitettavyyden avulla voidaan valttaa
useat Kkalliit takaisinkutsuntakampanjat
ja rajata vahinkoja. Kun autosta |0yde-
taan viallinen osa, on selvitettava, mista
yksittaisosista lopputuote on valmistettu.
Viela tarkeampaa on selvittda mihin ja
kuinka moneen autoon vialliset yksittais-
osat on asennettu?

Autoihin asennettujen osien taydel-
lisen lapinakyvyyden varmistamiseksi

autonvalmistajat suunnittelevat tulevai-
suudessa autojen jokaisen osan doku-
mentointia.

Talloin tarkeat rakenneosat ja yksit-
taisosat merkitaan transpondereilla tuo-
tantoprosessin asennusten yhteydessa.
SICK tarjoaa tahan tarkoitukseen sovel-
tuvia RFID-portteja ja tarjoaa tukea myos
lukupisteen kayttéonoton ja optimoinnin
yhteydessa. Lisaksi RFID-teknologia on
rakenneosatasolla myos alihankkijoiden
kaytettavissa.

Seuranta vaihe vaiheelta
Korkearesoluutioinen tunnistustekniikka
mahdollistaa jokaisen yksittaisen vai-
heen selvittamisen siten, etta koko ajan
tiedetaan, mitd malleja mikakin tuotan-
tovaihe koskee ja montako kappaletta
kyseisia autoja on valmistettu. Nain ta-
kaisinkutsukampanjoita varten voidaan
selvittda mihin autoihin viallinen raken-
neosa on korjattava tai vaihdettava.


https://www.sick.com/de/en/identification-solutions/rfid/c/g93063

RFID-teknologia
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Radio Frequency Identification (RFID

RFID on automaattisen tunnistuksen teknologia, joka kasvattaa koko ajan suosiotaan yrityksissa, joissa prosessin turvalli-
suus on ensisijaisen tarkeaa. Mita monimutkaisemmat tavaravirrat, sitd enemman vaatimuksia kohdistuu informaatioiden
lapinakyvyyteen. RFID-teknologian kayttd tarjoaa hyvat mahdollisuudet kaytettyjen kapasiteettien optimointiin ja ohjaami-
seen. Talloin keskeisia asioita ovat jaljitettavyys ja prosessin turvallisuus. Langaton tunnistus mahdollistaa automatisoidun
data-arvioinnin uuden ulottuvuuden. Maksimaalinen luotettavuus, korkeat nopeudet ja keskimaaraista parempi soveltu-
vuus teollisuuskayttoon ovat vain muutamia etuja, jotka tekevat tasta teknologiasta kiinnostavan monia uusia sovellutuksia
varten.

Prosessien optimointi RFID-teknologialla:

* Ajankohtaiset ja luotettavat informaatiot
Materiaalivirran ja informaatiovirran yhdistamisella saadaan aikaan sen hetkista tavaravirtaa kuvaava informaatiojarjes-
telma. Talloin jarjestelman informaatiot eivat ole vain tarkempia, vaan myos ajankohtaisempia.

Kirjausvirheiden valttdminen
Valtetaan saapuvien tai lahtevien tavaroiden yhteydessa tapahtuvat virheet, kuten vaarin syotetyt maarat, vaarin kirjatut
tuotteet tai unohdetut kirjaukset.

Hakuaikojen alentaminen
RFID-teknologian avulla kirjaukset automatisoidaan esim. varastopaikkoja muutettaessa. Taman henkilostoresursseja
vaativan prosessin poistuessa valtetdan manuaaliset virheet ja alennetaan kustannuksia.

Tuotantokatkoksien valttaminen
Informaatiojarjestelman tarkka materiaalien seuranta parantaa varastoseurannan tarkkuutta ja toimituksien tasmallisyytta.

* Valmistussuunnittelun optimointi
Koska informaatiojarjestelmalld on koko ajan reaaliaikainen tieto materiaalivirroista, voidaan valmistussuunnittelu tehda
tarkemmin.

Alhaisempi padomasidonnaisuus
Parantuneen lapinakyvyyden ja suunnittelun ansiosta voidaan vahentaa ylimaaraisia kapasiteetteja esim. kuljetuslaati-
koille ja vapauttaa sidoksissa olevaa padomaa.

Hajautettu prosessiohjaus
Kun tiedot kasitelldan suoraan kohteessa, voidaan prosesseja ohjata ilman suoraa yhteytta tietokantoihin (esim. ERP-
jarjestelmat). Taman ansiosta laitteiston kaytettavyys kasvaa ja laajennuksien tekeminen on edullisempaa.
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BOSCHIN VERKOTETTU TUOTANTO

FYYSISTEN TAVARAVIRTOJEN
VIRTUALISOINTI RFID-TEKNOLOGIALLA

Matkalla verkotettuun tuotantoon keskitytaan fyysisten tuotanto- ja logistiikkaproses-
sien optimointiin. Uusien IT-teknologioiden ansiosta nama prosessit ja tavaravirrat

voidaan nykyaan esittaa virtuaalisesti.

>> Boschilla tuotteiden tai kuljetussai-
lididen tilatiedot arvioidaan automaat-
tisesti RFID-teknologian avulla. Tietojen
vaihto tapahtuu reaaliaikaisesti yritysra-
jojen yli. Nain mahdollistetaan tuotanto-
ja toimitusverkostojen kokonaisvaltainen
optimointi.

Kanban-jarjestelman virtuaalinen esitys
Kanban-jarjestelmaa kaytetdan nor-
maalisti tuotannon viimeisella valmis-
tustasolla: mikali varastomaara laskee
viimeisella valmistustasolla alle esimaa-
ritetyn minimiarvon, annetaan siita il-
moitus seuraavalle tuotantoyksikolle tai
varastoon. Niista voidaan saattaa uusi
materiaali valmiiksi kayttéon. Talldin kan-
ban-korteilla huolehditaan kulutusinfor-
maatioiden siirtdmisesta eteenpain. Heti
kun materiaali on kulutettu loppuun, ke-
rayslaatikkoon asetetaan yksi kortti. Kor-
tit kerataan ja toimitetaan saannollisesti
tarvittavan materiaalin  valmistelusta

TTI L 'llmr.'f.! 15

vastaavalle osastolle. Ennen fyysiset ma-
teriaalivirrat piti sy6ttda manuaalisesti
IT-jarjestelmaan ja menettely oli erittain
vaivalloista. Virhemahdollisuudet olivat
korkeat ja tiedot eivat olleet koskaan
ajantasaisia. Informaatiovirta ei ollut
ajantasainen materiaalivirran kanssa.
Nykyaan on toisin RFID-teknologian ja
ohjelmapohjaisen tiedonsiirron ansiosta.
Taman vuoksi jokainen kanban-kortti on
varustettu transponderisirulla.

RFID-teknologia virheetonta
tietotallennusta varten

Bosch aloitti useissa tehtaissa ympari
maailmaa ensin kayttamaan korkea-
taajuusetiketteja  (HF-teknologia). Tal-
16in kaytéssa oli muun muassa SICKin
20. Vaatimusten kasvaessa Bosch
paatti investoida erittain korkean taajuu-
den (UFH) teknologiaan. Naita vaatimuk-
sia olivat pidemmat toimintaetaisyydet,
joustavampi kaytettdvyys ja standar-

Esimerkkisovellus RFH620:lla
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disointi julkisesti tuetun “RFID-based
automotive network” (RAN) -projektin
puitteissa. Nykyaan tama teknologia
asettaa standardeja kaikille Bosch-kon-
serniin asennettaville uusille sovellutuk-
RFID-teknologiaa onnistuneesti muihin
logistiikkasovellutuksiin, esimerkiksi ma-
teriaalin kasittelyprosessiin.

Suora tiedonsiirto SAP-jarjestelmaan

Tulevaisuudessa Boschin on tarkoi-
tus kayttaa tuotantologistiikassa
UHF-RFID-kirjoitus-/lukulaitetta REU620.
Lukija kiinnitetaan hyllyihin, joista se tun-
nistaa kanban-kortit poiston yhteydessa
ja siirtaa korttien tiedot valiohjelmisto-
kerroksen kautta suoraan SAP-jarjes-
telmaan. Taydennyssignaali tuotetaan
reaaliajassa heti kun tavara otetaan. Sa-
manaikaisesti tapahtuu tietojen varmis-

RFID-teknologia

tus. Kaikki tarpeelliset SAP-toiminnot,
kuten tilamuutokset, tdydennyselemen-
tin luominen, materiaalin dokumentointi
ja vastaanottokuittaus, tapahtuvat auto-
maattisesti.

RFU620-anturiin  kohdistuu talléin
korkeita vaatimuksia. Tietojen tallen-
nuksen taytyy olla yksinkertaista ja
luotettavaa, jotta saadaan aikaan hyva
tietokanta. RFID-anturi antaa selkedsti
luettavilla LED-valoilla kayttajalle selke-
an palautteen heti kun prosessivaiheen
todenmukaisuus on tarkastettu SAP-jar-
jestelmassa. Jarjestelma ei korvaa
kanban-kortteja, vaan esittaa ne 1:1
-suhteessa SAP-jarjestelmassa ja nain
mahdollistaa koko prosessin virtuaali-
sen esityksen reaaliaikaisesti. Tama ei
johda vain huomattavasti tehokkaampiin
prosesseihin, vaan alentaa my6s varas-
tomaaria ja kasvattaa hyllytilan kaytetta-
vyytta tuotannossa.

A, Lisétietoa:
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UHF-RFID-kirjoitus-/lukulaite RFU620
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ALYKKAAT ANTURIT PARANTAVAT JOUSTAVUUTTA

LYHYET ASETUSTEN MUUTOSAJAT
JA NOPEAT TUOTTEIDEN VAIHDOT

Taman paivan kuluttaja arvostaa erityisesti omien toiveidensa mukaisesti tehtyja tuotteita. Han tekee myslisekoituksensa oman
makunsa mukaisesti. Han valitsee maistuvimmat konvehdit konvehtirasiaan. Han ostaa omalla etiketilla varustetun kuohuviinipul-
lon tiettya tarkoitusta varten. Han haluaa mittojen mukaisesti valmistetut kengat. Lisaksi materiaalien ja varien pitaa sopia yhteen.

Nailla kaikilla on vaikutusta pakkauksiin.

>> Myo6s kuluttajan tiedontarve kasvaa
jatkuvasti. Han haluaa tietoa tuotteiden
valmistuksesta ja niiden sisaltamista
aineista. Han haluaa tietaa, mista pak-
kaus on valmistettu ja miten se on ha-
vitettava.

Yksilollisesti asiakkaan vaatimuk-
siin sovitetut tuotteet vaativat myos

joustavia pakkausratkaisuja. Anturit
ovat naissa tapauksissa ratkaisevassa
roolissa. Koska alykkaiden anturien
ominaisuudet paranevat koko ajan, niis-
ta tulee aina vain tarkeampia laitteiston
osia.

Teollisen internetin puitteissa ne tu-
levat olemaan avainasemassa.

Kuinka tdma kaikki heijastuu
pakkausteollisuuteen?

Teollisuuden  paamuutokset tulevat
vaikuttamaan tuotannon perusteisiin:
nama muutokset vaativat lyhyempia ase-
tusten muutosaikoja, pakkauskoneita,
jotka mukautuvat tuotevirtaan, muotoi-
hin, materiaaleihin ja ymparistéolosuh-



teisiin, seka valmistuksen hajautettuja
ohjauksia. Nain saadaan aikaan asia-
kaskohtainen tuotanto ja pakkaaminen
massatuotannon hinnoin. Avainsanana
“eran koko 1”. Pakkausteollisuus on jo
valmisteltu teollisen internetin konsep-
tiin. Lyhyempien asetusten muutosaiko-
jen ja valittoman tuotannon jatkamisen
edut ovat selkeat: ne kasvattavat laitteis-
ton joustavuutta, kun pakattavaksi tulee
erityyppisia ja -kokoisia tuotteita.

Tarvitsetko alykkaita antureita?
Joustavan anturiteknologian

alykkaat anturiratkaisut

Anturit tulevat tulevina vuosina ole-
maan erittain ratkaisevassa asemassa
koneiden automatisoinnissa ja jousta-
vuudessa. Pakkauskoneiden valmistajat
hydtyvat niiden mukautuvista asetuk-
sista. Tana paivana erityisten muotojen,
varien, kontrastien seka pintojen para-
metrit voidaan tallentaa anturiin kos-
kematta. Tuotteen vaihdon yhteydessa
ne voidaan aktivoida automaattisesti,
nopeasti ja asetuksiltaan taysin saman-
kaltaisiksi kuin viimeksi kaytettdessa.
Valmistusprosessista tai  tuotteesta

RFID-teknologia

riippuen anturi saa automaatiojarjestel-
masta sovelluskohtaisesti optimaaliset
parametrit kuten esim. tunnistusetaisyy-
den, hystereesin tai raja-arvon.

Mika tekee naista antureista erityisia?

Anturit huolehtivat pakkausprosessin
lapinakyvyydesta. Ne arvioivat ja ka-
sittelevat arvoja ja tiloja, ja valittavat
ne kaytettavaksi ohjaustasolla. Anturit
lajittelevat, havaitsevat, paikoittavat,
tunnistavat ja varmistavat. Anturit voivat
valvoa useita parametreja. Taten mah-
dollistetaan ennalta ehkaiseva huolto
tarkan  huoltosuunnitelman  kanssa.
Antureissa on myos luotettava itsediag-
noositoiminto. Nain ne voidaan hairiota-
pauksessa vahtaa nopeasti ja helposti.

Interaktiiviset anturit

Alykkailld  |Q-Link-anturiratkaisuillaan
SICK tarjoaa kaikki alykkaiden anturien
edut. Tuotteet ja jarjestelmat sisaltavat
kattavat kommunikointiominaisuudet ja
pystyvat myos itsenaisesti suoriutumaan

tietyista automatisointitoiminnoista.

“Alykké&at anturit” voivat esimerkiksi
prosessitapahtu-

laskea itsenaisesti

Joustava reagointi: esimerkkeja tuotteiden vaihdosta

mat. Ne voivat mitata ajan ja nopeuden
kohteiden liikkuessa anturin ohitse tai
valvoa Kkierroslukuja. Anturit valittavat
mitta-arvot ohjaukselle joko absoluutti-
arvoina tai ne suorittavat itse arvioinnin
ja antavat sen perusteella binaari-infor-
maatioita eteenpain.

Taman vuoksi SICKin anturit ovat
ratkaisu pakkausteollisuuden automati-
sointitekniikan optimointiin ja joustavuu-
den parantamiseen.

s, Lisatietoa:

_/,i Markku Rantanen
09 2515 8025
markku.rantanen@sick.fi

“Alykkéét anturit” saavat tuotekohtaiset parametriasetukset suoraan automaatiojarjestelmasta. Esimerkiksi seuraavia

tekijoita vaihdettaessa:

Muoto ja koko

T i

Vari ja kontrasti

Pinta
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JOIDEN TOIMINTAETAISYYS ON JOPA 15 METRIA

NYT KAPEAKAYTAVILLE MAHTUU
ENTISTA USEAMPIA AJONEUVOJA
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https://www.sick.com/de/en/opto-electronic-protective-devices/safety-laser-scanners/s3000-anti-collision/c/g329351
https://www.sick.com/de/en/opto-electronic-protective-devices/safety-laser-scanners/s3000-anti-collision/c/g329351

Koneturvallisuus

taisyydella liikuteltaviin sovellutuksiin selkedsti suurimman toimintaetaisyyden
turvallisuutta vaativissa kayttotilanteissa. SICK on tiiviissé yhteistydssa Junghein-
rich-yrityksen kanssa kehittényt ratkaisun kapeakaytavatrukkien tehokasta suojaa-
mista varten. Taman uuden ratkaisun ansiosta voidaan yhdella kapeakaytavalla
kayttdaa ensimmaista kertaa kahta tai useampaa trukkia, jonka ansiosta saadaan

enemman tuotantokapasiteettia ja joustavuutta taysin turvallisesti.

>> Kapeakaytaviksi kutsutaan korkea-
hyllyvaraston kaytavia, jotka ovat niin
kapeita, etta henkilon on mahdotonta
vaistya tielta pois. Tallaisissa hyllyva-
rastoissa, joissa kaytetaan trukkeja, ei
trukilla ole vaadittua 0,5 metrin vahim-
maisetaisyytta hyllyihin. Normaalisti tal-
laisissa korkeahyllyvarastoissa trukkeja
ja henkiloita ei saa olla samanaikaisesti
yhdella kaytavalla. Lisaksi on suoritet-
tava normin DIN 15185-2 mukaiset
tekniset toimenpiteet, jotta tarvittaessa
voidaan suojata myos henkilgita.

Enemman turvallisuutta

vai enemman tuotantokapasiteettia?
Useamman trukin kayttd samalla kay-
tavalla on ollut tdhan asti mahdotonta
toteuttaa, jotta pystyttaisiin vastaamaan
suuremman tuotantokapasiteetin ja
paremman joustavuuden vaatimuksiin.
Syyna tahan on ollut, ettd kahdelle suu-
rella nopeudella toisiaan Iahestyville tru-

maks. 15 m

Enemman tuotantokapasiteettia ja joustavuutta taysin turvallisesti:
ylimaaraisen tormayssuojakentan ansiosta ajoneuvot tunnistetaan
turvallisesti jopa 15 metrin paasta.

kille tarvitaan riittavan suuri suojakentan
kantama, jotta trukit voidaan pysayttaa
turvallisesti myos taydesta nopeudesta.
Luotettavan térmayssuojauksen puit-
teissa on huomioitava riittavan pitka
pysahtymismatka. Ratkaisuna tahan on
SICKin S3000 Anti Collision.

S3000 Anti Collision: turvallisuutta

ja enemman tuotantokapasiteettia
SICKilla on térmayssuojauksesta laaja
kokemus. Ulkoalueilla - esim. konttisa-
tamissa - 2D-laserskannerit huolehtivat
nosturien térmaysvapaasta kaytosta
kontteja siirrettaessa. Tiiviissa yhteis-
tydssa Jungheinrichin kanssa toteutettiin
S3000 Anti Collision -skannerilla ensim-
maista kertaa liikuteltava henkildiden
suojalaitteisto (PSA), jolla pystytaan tun-
nistamaan turvallisesti sekad ajoneuvot
ettd henkilét. S3000 Anti Collision ha-
vaitsee talldin vastaantulevassa ajoneu-
vossa olevan referenssikohteen varmasti
jopa 15 metrin paasta - taman mahdol-
listaa yksi erillinen kentta (“tormayssuo-
jakentta” KSF). Samanaikaisesti S3000
Anti Collision valvoo jatkuvasti jopa 7
metrin suojakentalld, jotta henkil6t tun-
nistetaan turvallisesti.

Motion Control:

tarpeen mukainen toimintaetaisyys
Yhdessd modulaarisen turvaohjaimen
Flexi Softin ja Flexi Soft Drive Monitorin
kanssa S3000 Anti Collision tarjoaa
mahdollisuuden muuttaa kentan pi-
tuutta nopeudesta riippuen: yhden suo-
jakentan aluerajoja rikottaessa skanneri
lahettaa ajoneuvon ohjaukselle signaa-
lin nopeuden alentamiseksi. Drive Mo-
nitor rekisteréi nopeuden alentumisen
ja ilmoittaa siitd skannerille, joka sen
perusteella pienentaa kentan pituuden
nopeudelle sovitettuun arvoon. Kun suoja-
kentan rajaa rikotaan uudelleen, no-
peutta alennetaan toistamiseen tai
ajoneuvo pysaytetaan valittomasti. Ajo-
neuvo pysaytetaan kuitenkin vain, jos se
on todella tarpeen: taman ansiosta jar-
jestelman kuormitusta voidaan alentaa
ja tehokkuutta parantaa.

.o Lisétietoa:
’ ,k Mika Andersson
09 2515 8023

mika.andersson@sick.fi



https://www.sick.com/de/en/senscontrol-safe-control-solutions/safety-controllers/flexi-soft/c/g186176
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cubeXX-TRUKISTA TULEE INTERAKTIIVINEN ROBOTTI

TULEVAISUUDEN JAKELUKESKUSTEN
ALYKKAAT ANTURIT

Tulevaisuuden jakelukeskus on malliesimerkki joustavuudesta ja monipuolisudesta. Tata varten vaaditaan niin monipuolista tek-
nista varustusta, ettéa ne voivat hetkessa ottaa uusia tehtavia suorittaakseen tai jopa vaihtaa sijaintipaikkaansa. Tahan tuovat
apua joustavat ja alykkaat ratkaisut kuten cubeXX - joita tuetaan dynaamisilla ja tilaa skannaavilla alykkailla antureilla.

>> Taysautomaattiset varastot ovat tana
paivana melko joustamattomia ja melko
kyvyttdmia muuntaantumaa. Prosessien
tai tavaroiden muuttuessa taytyy tehda
kattavia suunnitelmia ja 16ytaa uusia rat-
kaisuja. Tietyissa tapauksissa vanhoja
laitteistoja tai niiden osia pitaa korvata
uusilla jarjestelmilla, jotka pitaa ottaa
myos kayttéon. STILLin cubeXX kon-
septitrukki on seuraava askel logistiik-

kaprosessien joustavan automatisoinnin
suuntaan.

Kuusi eri trukkityyppia yhdessa

Laitteen toimintakykyinen prototyyppi
esiteltin ensimmaisen kerran CEMAT
2014 -messuilla. CubeXX-trukissa on
samaan laitteeseen yhdistetty kuuden
eri  trukkityypin ominaisuudet (vetot-
rukki, matalanostoinen haarukkavaunu,

korkeanostoinen haarukkavaunu, kerai-
lytrukki, kahteen tasoon nostava trukki
ja vastapainotrukki). Avoimen ja STILLin
edelleen kehittaman robottijarjestelman
RACK (Robotic Application Construction
Kit) seka parantuneen anturi- ja skanne-
riteknologian ansiosta cubeXX-trukista
tulee interaktiivinen robotti. Ajoneu-
volle voidaan lahettaa kuljetustehtavia
usealla tavalla: esimerkiksi cubeXX



iPad-sovelluksen kautta tai suoraan
Fraunhofer IML:n kehittdman Coasterin
kautta. Coaster on ensimmainen teolli-
sen internetin mobiili ja teollisuuskelpoi-
nen ihminen-kone-liityntd. Ajoneuvo voi
kommunikoida eritysesti kehitetyn liityn-
nan kautta SAP HANA -alustan kanssa
- tulevaisuudessa sen kautta voidaan
ohjata useita ajoneuvoja. “Laitteisto- ja
ohjelmistouudistuksen avulla cubeXX
kehitys on siina tilanteessa, etta se voi
joustavasti reagoida ja sopeutua tilan-
teisiin. Nain se voi esimerkiksi vastaan-
ottaa kuormalavat juuri sieltd missa ne
ovat, eika sielta, missa niiden piti olla”,
kertoo Matthias Klug, STILLin yrityskom-
munikaatiojohtaja.

Edellytyksena anturien alykkyys

Lahiymparistén  arviointi  reaaliaikai-
sesti ja oikea reagointi tapahtumiin:
cubeXX-trukissa STILL luottaa SICKin
alykkaisiin antureihin - ja taten vuosi-
kymmenien kokemukseen ja asiantun-
temukseen vihivaunujen (FTF) alueelta.
cubeXX-trukki on varusteltu siten, etta

Vihivaunut

sita voidaan kayttaa myos alueilla, joilla
liikkuu henkiloita.

Paikan maaritys ja navigointi:
x-laserskanneri on sijoitettu robo-
tin yldpuolelle. Se muodostaa 3D-piste-
diagrammin. Taman ansiosta cubeXX
pystyy maarittamaan sijaintinsa ennalta
annettujen referenssipisteiden avulla.
Lisaksi lahiymparistéa arvioidaan kol-
miulotteisesti: hyllyt, kuormalavat tai
muut esteet tunnistetaan luotettavasti
myds ajon aikana. Nostohaarukoiden va-
liin STILL on asentanut erittain kompak-
tin, havaitsevan laserskannerin TiM5xx.
Taten cubeXX havaitsee tarkasti myos
dynaamiset esteet ja voi liikkua sen mu-
kaisesti esimerkiksi ajosuuntaa muutta-
malla tai nopeutta alentamalla.

Henkilésuojaus: cubeXX sopii jous-
tavasti myOs automatisoituihin sovel-
lutuksiin - myods alueille, joilla liikkuu

cubeXX maarittaa itse paikkansa ennalta
annettujen referenssipisteiden perusteella ja
analysoi [&hiympéristédan 3D:né.

: ALYKKAAT ANTURIT

laserskanneri, F| Soft -turvaohjain ja
turvarajakytkin huolehtivat tallgin tehok-
kaasta henkilésuojauksesta.

Liikuteltavia materiaalin  kuljetus-
jarjestelmia kaytetaan lahes jokaisessa
teollisessa tuotantoymparistdssa. Onpa
kyseessa sitten automatisoitu tai osit-
tain automaattinen kuljetusjarjestelma,
siirtovaunu, trukki tai kapeakaytava-
trukki: SICK tarjoaa kattavat ratkaisut -
myds ja erityisesti tulevaisuuden vihivau-
nuja varten.

1, Lisatietoa:

_/,i Kari Kautsalo
09 2515 8027
kari.kautsalo@sick.fi
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ADLERILLA MATERIAALIVIRTA TUNNISTETAAN ALYKKAASTI

TAVARAT TUNNISTETAAN VAIN TARVITTAESSA

He tietdvat, mitd haluavat: tavaroiden kattavan lapinakyvyyden varastossa ja myyma-
lassa. Vaatemyyntiketju Adler Modemarkte on kesasta 2013 lahtien alkanut kaytta-

jo yhteensa 170 myymalassa. MyOs keskusvarasto on varustettu RFID-teknologialla.
Jarjestelmaan on integroitu myymalan kaikki prosessit seka jakelukeskuksesta toimi-

tettavien taydennystilausten ohjaus.

>> Adlerin tuotevalikoimasta jopa 90 pro-
senttia on nykyaan varustettu RFID-tran-
spondereilla. Osa tavaroista toimitetaan
valmiiksi RFID-transpondereilla varustet-
tuna suoraan jakelukeskukseen. Loput
tavaroista varustetaan jakelukeskuk-
sessa transpondereilla. Taman ansiosta
my0s tavaroiden taydennystilaukset
voidaan toimittaa keskusvarastosta myy-
maléihin taysautomaattisesti RFID-tek-
nologian avulla.

Syspro on ohjelmistojarjestelman
integraattori ja toimittaja, joka on to-

teuttanut RFID-teknologian taydellisen
integroinnin Adler Modemarkten myy-
maloissa ja jakelukeskuksessa. SICK on
toimittanut anturit ja anturijarjestelmat.

Modulaarinen radiotaajuusjarjestelma:
tunneliratkaisu hihnalla olevien pienien
kohteiden tunnistamiseen
Seurantajarjestelma REMS._Pro on ke-
hitetty korkeille tuotantokapasiteeteille
ja erityisen joustavaksi jarjestelman
mitoituksen yhteydessa. Kohteiden tun-
nistus tapahtuu itsekannattelevassa



https://www.sick.com/de/en/identification-solutions/rfid/c/g93063
https://www.sick.com/de/en/system-solutions/track-and-trace-systems/rfms-pro/c/g301270

ja modulaarisesti  konfiguroitavassa
RFID-tunnelissa. Sen innovatiivinen ra-
kennekonsepti on saatavissa kahden
levyisilla moduuleilla, seka antennilla ja
ilman, jolloin avautuu moninaisia kayt-
tdmahdollisuuksia. Jarjestelma voidaan
nain sovittaa optimaalisesti omien tilo-
jen ja materiaalivirtojen reunaehtoihin,
ilman laajoja suunnittelu- ja rakennus-
teknisia toimenpiteita.

Saapuvia tavaroita ei enaa tarvitse
skannata kasin, vaan ne asetetaan vain
kuljetuslinjalle, jolla tavarat kuljetetaan
tunnelin lapi eteenpain omille paikoil-
leen varastossa tai tuotantoon. Tunnis-
tetut transponderit voidaan kohdistaa
oikeille kohteille myos lyhyilla etaisyyk-
silla, korkeilla nopeuksilla ja suurilla
tuotantokapasiteeteilla - myos silloin,
kun kuljetuslinja kaynnistyy pysaytyksen
jalkeen. Jos samanaikaisesti valittomas-
sa laheisyydessa olevassa varastossa
tai pakkausasemassa pakataan myos
RFID-transpondereilla varustettuja tava-
roita, niin ei naita tavaroita pida lukea.
Tamakaan ei aiheuta ongelmia. Ohjel-
miston vastaavilla suodattimilla voidaan
valttaa virheelliset lukemiset.

Mybs lahtevien tavaroiden virheel-
liset toimitukset valtetdan. RFMS Pro
varmistaa, ettd juuri vain tilattu tavara
pakataan ja toimitetaan. Myymalaan

Seuranta RFID-teknologialla

tilattujen tavaroiden materiaalivirtaa
parannetaan ja lukumaaraltaan vaarien
toimitusten virhetoleranssia alennetaan.
dyksi huipputunnistusratkaisuksi inte-
groimalla siihen viivakoodinlukijoita,
2D-koodinlukijoita ja tilavuudenmittaus-
jarjestelma kohteen mittojen arviointiin.

Radiotaajuudella toimiva porttijarjestel-
ma: portti suurille kohteille ja suurille
varastoajoneuvoille

Suurille kohteille tai trukilla (tai vas-
taavilla) kuljetettaville kohteille, jotka
kuitenkin halutaan lukea, on olemassa
seurantajarjestelma RFGS Pro. Se on
joustava ja alykas kokonaisratkaisu suu-
rempien tavaroiden lahto- ja saapumis-
puolelle. Jarjestelma nayttaa suurelta
portilta, koostuen kohteen tunnistuksen
RFID-kirjoitus-/lukulaitteesta, keskusoh-
jaimesta integroidulla kohdennusalgo-
ritmilla ja 2D-laserskannerista kohteen,
nopeuden ja suunnan tunnistukseen.
RFGS Pro mahdollistaa nain RFID-tran-
spondereiden yksiselitteisen, hajautetun
kohdennuksen. RFID-kirjoitus-/lukulait-
teen informaatiot voidaan arvioida ja
niista voidaan suodattaa pois prosessin
kannalta merkityksettomien staattisten
transponderien lukuinformaatiot. Inte-
groidut huolto-, valvonta- ja diagnoosi-

: RFID-teknologia

tydkalut huolehtivat kayton aikana RFGS
Pron korkeasta kaytettavyydesta.

A1, Lisétietoa:
/,‘ Kari Kautsalo
09 2515 8027

kari.kautsalo@sick.fi

RFID-teknologialla voidaan optimoida logistiset prosessit seka parantaa

tuotantokapasiteettia ja lapinakyvyytta

RFID on radiotaajuuteen perustuva teknologia automaattiseen tunnistukseen
teollisuudessa. Luku ja kirjoitus ilman nakoyhteytta, useaan kertaan kaytetta-
vat tietotallentimet, kohteiden luku ryhmista ja huoltovapaus - nama tekijat
ovat usein ratkaisevia argumentteja, miksi RFID-teknologia on parempi kuin
viivakoodien optinen tunnistus. Lisaksi jarjestelmat tarjoavat alykkaita toimin-
nallisuuksia, jotka olennaisesti helpottavat integrointia, kayttéa ja diagnooseja.
Materiaalivirtatekniikan ja logistiikan kansainvalisilla markkinoilla on lisaksi
ratkaisevaa, etta radiotaajuudet ovat maailmanlaajuisesti standardoituja 1ISO/
IEC-normeilla. Korkeilla (HF) ja erittain korkeilla (UHF) taajuusalueilla toimivat
anturit ja anturijarjestelmat ovat taman vuoksi oikea ratkaisu materiaalivirtaa

varten.
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TILAVUUDENMITTAUS JA ENEMMANKIN:
OIKEA JARJESTELMA JOKAISEEN VAATIMUKSEEN

Optimaalisen tilavuudenmittausjarjestelman valinta riippuu erilaisista tekijoista,
kuten esimerkiksi kohteiden mitoista tai mitattavien kohteiden muodoista ja pin-
noista. SICKilté 16ytyy ratkaisu mita erilaisimpiin vaatimuksiin aina manuaalisista
kasittelyjarjestelmista integroituihin taysautomaattisiin liikkuvien kohteiden tilavuu-
denmittausjarjestelmiin. Samalla voidaan maarittda ja analysoida mittoja kuten pai-

noja tai jopa muodonmuutoksia.

VML Pro - lapinakyvien ja kalvoihin

kaarittyjen kohteiden tilavuudenmittaus
VML Pro -seurantajarjestelma (valo-
verhopohjainen tilavuudenmittausjar-
jestelma) on ratkaisu kohteiden mit-
taukseen haastavissa logistiikkasovel-
luksissa. LED-valoverhoteknologiaan
pohjautuva VML Pro pystyy tunnista-
maan tarkasti pienimmatkin pakka-
ukseen kaarityt kuutiomaiset kohteet,
niiden pintaominaisuuksista riippu-
matta. Taten pystytaan luotettavasti

mittaamaan erityisesti lapinakyvat ja
kalvoihin kaarityt kohteet.
Modulaarisella rakenteella ja
MSC800-jarjestelmaohjaimella var-
mistetaan taysi yhteensopivuus SICKin
sisalogistiikan ratkaisuihin. Samalla
varmistetaan korkea joustavuusaste,
joka mahdollistaa ratkaisun yksil6llisiin
sovellusvaatimuksiin. Keskipisteessa
on talléin muun muassa laajennus
automaattisilla  tunnistusjarjestelmilla
seka punnitustekniikalla. Tuloksena on

luotettava ratkaisu vaativiin mittauksiin,
erityisesti Kiiltavilla tai lapinakyvilla pak-
kauksilla varustettujen kulutustavaroi-
den varastointiin ja logistiikkaan.

VMS: lahes kaiken muotoisten
kohteiden tilavuudenmittaus

tausjarjestelma on ihanteellinen kuljetin-
hihnalla olevien nelidmaisten kohteiden,
kuten pakettien, tilavuudenmittaukseen.
Naiden ratkaisujen etuja ovat nopea
asennus seka helppo kohdistus ja kayt-

tausjarjestelmat voivat mitata tarkasti
lahes kaikkien kuljetinhihnoilla kulkevien
kohteiden muodot nopeuteen 3,6 m/s
asti. Kestavat kaksipaiset tilavuudenmit-
tausjarjestelmat ovat myds hyvaksyttyina
vaihtoehtoina saatavissa tilavuuspainon
laskentaan.

Enemman kuin vain

tilavuuden mittaus

Logistiikan  palveluntarjoajien seka
kuriiri-, pika- ja postipalvelualueiden
yritysten ydinprosessina on kohteiden
tunnistus. Mutta vasta kun jokaisen |a-
hetettavan kohteen paino ja tilavuus on
tiedossa, voidaan kuljetusresursseja
hyédyntaa optimaalisesti. Optimaalinen
resurssien kayttoaste on jokaisen logis-
tilkkayrityksen paatavoite. Kuutiomais-
ten ja epasaanndllisesti muotoiltujen
kohteiden staattiseen ja dynaamiseen
tilavuuden- ja painonmittaukseen SICK
tarjoaa kattavan ratkaisun. Jokainen
ratkaisu tarjoaa erinomaiset tilavuu-
denmittausnopeudet ja erittdain hyvan
tarkkuuden kaikentyyppisille kuljetus-
jarjestelmille. Sertifioituja jarjestelmia
(esim. OIML-, MID-, NTEP- tai NAWI-ser-
tifikaatti) voidaan kayttaa myos lasku-
tukseen.



https://www.sick.com/de/en/msc800-0000/p/p354746
https://www.sick.com/de/en/system-solutions/track-and-trace-systems/vms410510/c/g91868
https://www.sick.com/de/en/system-solutions/track-and-trace-systems/vms420520/c/g91871

DWS: mittaus, punnitus, tunnistus
Paljon pienia tai vahan isoja paketteja?
Painavia pienia yksikoita vai “hoyhe-
nenkevyita” suuria tilavuuksia? Kollien
kuljetuskustannukset maaraytyvat nii-
den painon ja tilavuuden yhdistelmasta.
Logistiikassa askeleen edelld on se yri-
tys, joka pystyy tarkasti ja yksilollisesti
arvioimaan nama kuljetuskustannukset
- varsinkin kalliin energian aikoina. SICK
on kehittanyt kuriiri-, pika- ja postipalve-
luiden tarjoajille seka logistiikkakeskuk-
sille  Dimensioning-Weighing-Scanning
-jarjestelmia (DWS), joilla saadaan
arvioitua kaikki lahetyksia varten tarvit-
tavat tiedot, kuten esimerkiksi kohteen
tunnistus seka tilavuuden ja painon
mittaus.

DWS Static -jarjestelmalla tama ta-
pahtuu manuaalisesti: nappia painamal-
la voidaan kirjata kaikki rahtikustannus-
laskentaan tai rahtipaperien tekemiseen

Tilavuusmittaus

tarvittavat tiedot. Jarjestelmat koostuvat
hyvaksi havaituista tilavuudenmittaus-
kestavasta staattisestéd vaa asta seka
koodi-informaatioiden kasilukijasta -
kaikki yhdessa integroituna vakaaseen
mekaniikkaan. DWS Static on kokonais-
ratkaisuna kayttévalmiina jo muutamien
minuuttien jalkeen ja on kalibroitavissa
voimassa olevien normien OIML, MID ja
NAWI mukaan.

DWS Dynamic on pakettiratkaisu
yhdelta toimittajalta. Jarjestelma maa-
rittdd automaattisesti rahtitavaroiden
painon ja tilavuuden, ja tunnistaa ne
1D- tai 2D-koodin perusteella - se on
talléin integroituna olemassa oleviin
kuljetusjarjestelmiin ja toimii luotetta-
vasti kuljetusnopeuksiin 2,9 m/s asti.
Kokonaisjarjestelmana integroidun “ali-
bi”-muistin kanssa se on kalibroitavis-
sa normien OIML R129 tai R51-1 seka

VMS-tilavuudenmittausjarjestelma

Dimensioning-Weighing-Scanning-jérjestelma
(DWS)

Eurooppalaisen  mittauslaitedirektiivin
2004/22/EY (lyhyesti: “MID”) mukaan.

Vaurioituneiden tai paikaltaan siirtynei-
den pakkausten tunnistus
Tilavuudenmittaustietoja voidaan kayt-
taa myos prosessien optimointiin, koska
jarjestelma pystyy havaitsemaan myos
kohteiden muodonmuutokset. Maarite-
tyt kohdetiedot arvioidaan teollisuustie-
tokoneella, jotta havaitaan vaurioituneet
tai paikaltaan siirtyneet pakkaukset. Tal-
laiset kohteet voidaan ohjata pois lahe-
tys- tai varastointilinjalta, ja taten hairiot
ja kalliit seisokkiajat voidaan valttaa.

Moo Lisétietoa:
/,k Markku Rantanen
09 2515 8025

markku.rantanen@sick.fi



https://www.sick.com/de/en/system-solutions/track-and-trace-systems/dws-dynamic/c/g107251
https://www.sick.com/de/en/system-solutions/track-and-trace-systems/vms410510/c/g91868
https://www.sick.com/de/en/system-solutions/track-and-trace-systems/vms420520/c/g91871
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PAREMPAA

LifeTimeServices

KONETURVALLISUUTTA

SICK tunnetaan maailman johtavana ko-
neturvallisuuden asiantuntijana. Saman
katon alta l6ytyvat koneturvallisuutta pa-
rantavatteknisetratkaisutjaasiantuntija-
palvelut.

>> S|CKilla on lahes 70 vuoden kokemus
koneturvallisuuden  parantamisesta.
Laaja koneturvallisuuden tuotevali-
koima kattaa teollisuuskayttdon soveltu-
ja turvalaserskannerit, seka turvaraja-
kytkimet, turvachjaimet ja turvareleet.
Teknisten ratkaisujen lisaksi SICK
tarjoaa koneturvallisuuden asiantun-
tijapalveluita, jotka on koottu LifeTime
Service -kokonaisuuden alle. Tarjontaan
kuuluvat konsultointi, tuki-, tarkastus- ja
modernisointipalvelut seka koulutukset.
Asiakkaita ovat niin loppukayttajat, kone-
valmistajat kuin kone- ja laiteasennuksia
tekevat sahkdautomaatioalan yritykset.

pumattomia ja raataloidaan asiakkaan
tarpeen mukaan. SICK voi toimia kone-
turvallisuuden asiantuntijana koneen
tai sen modernisoinnin suunnittelun,
asennuksen, kayttoonoton ja yllapidon
aikana.

- Voimme esimerkiksi tehda konei-
den ja konelinjojen turvakartoituksia,

I.'I-'

toimia konevalmistajan tukena riskien
arvioinnin aikana, suunnitella turvakon-
septeja tai jarjestaa koulutuksia kone-
turvallisuudesta ja riskinarvioinnista,
luettelee turva-asiantuntija Pentti Ran-
tanen SICK Oy:sta.

Tuottavuutta turvallisuudella
Tydympariston ja -laitteiden turvallisuus
nostaa tuottavuutta ja on yritykselle
selked Kkilpailutekija. Turvallisuuden
jatkuvaan seurantaan velvoittavat tyo-
turvallisuuslaki ja tyévalineiden kayttda
koskeva kayttdasetus.

Rantasen mukaan loppukayttajien ja
konevalmistajien tietoisuus koneturval-
lisuudesta on viime vuosina kasvanut.
Tyota on kuitenkin viela edessa, silla
saadokset muuttuvat ja laiteratkaisut
kehittyvat jatkuvasti. Turvallisuuspuut-
teista johtuvia tyOtapaturmiakin sattuu
edelleen.

SICKin tavoitteena on auttaa asiak-
kaitaan pitamaan turvallisuus ja tuot-
tavuus tasapainossa. Tata varten yritys
kannustaa henkilOkuntaansa kehitta-
maan ammattitaitoaan jatkuvasti.

- Pyrimme ratkaisemaan ongelmia
yhdessa asiakkaidemme kanssa ja
heidan tarpeistaan lahtien. Sen takia
pidamme huolta osaamisestamme esi-
merkiksi kouluttautumalla saanndéllisesti
ja osallistumalla koneturvallisuutta ka-

sitteleviin kansainvalisiin tapaamisiin.
Meilta saa aina apua automaatioon,
Rantanen sanoo.

s, Lisatietoa:

> ,* Pentti Rantanen
040 900 8022
pentti.rantanen@sick.fi


https://www.sick.com/de/en/opto-electronic-protective-devices/safety-light-curtains/c/g185751
https://www.sick.com/de/en/opto-electronic-protective-devices/safety-laser-scanners/c/g187225
https://www.sick.com/de/en/safety-switches/electro-mechanical-safety-switches/c/g195488
https://www.sick.com/de/en/safety-switches/electro-mechanical-safety-switches/c/g195488
https://www.sick.com/de/en/senscontrol-safe-control-solutions/safety-controllers/c/g186154
https://www.sick.com/de/en/senscontrol-safe-control-solutions/safety-relays/c/g186153
http://www.sick.com/fi/fi-fi/home/products/services/Pages/services.aspx
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Koneturvallisuus

HENKILOIDEN JA KAPPALEIDEN EROTTAMINEN TOISISTAAN

KUORMALAVOJEN
LASTAUSJARJESTELMAN

KULUNVALVONTA

Actemium Logistics tarjoaa logistiikka-alan yrityksille automatisoituja ratkaisuja kuten keraily- ja lajittelujarjestelmia, kuljetustek-
niikkaa ja varastonhallintajarjestelmia. Yritys etsi kuormalavojen lastausjarjestelman kulunvalvontaan paasyn valvontaan ratkai-
sua, jolla pystytaan joustavasti erottamaan ihmiset tuotteista. Oikean ratkaisun valitseminen oli vaikeaa, silla siihen vaikutti niin

>> Actemium asensi kuormalavojen
lastausjarjestelman E.Leclercin logistiik-
kakeskukseen. Sielld varastoon toimite-
taan paivittain useita erilaisia tavaroita.
E.Leclerc lastaa nama tavarat kuorma-
lavoille, ennen niiden toimittamista pai-
kallisiin kauppoihin. Henkildiden paasya
kuormalavojen lastausjarjestelmalle
taytyy valvoa, mutta tavaroiden pitaa kui-
tenkin lilkkua esteettomasti.

Paaasiassa seuraavat tekijat vaikeut-
tavat tehtadvaa: kuormalavalle lastataan
erikokoisia kohteita, joiden mitat vaihte-
levat 150 mm:sta 1200 mm:iin. Tavarat
ovat tyypiltdéédn myos hyvin erilaisia. Tuo-
teskaala ulottuu pulloista vihanneksien
kautta sokeriin. Lisaksi kuormalavoille
lastattujen kohteiden valiin muodostuu
usein pienempia tai suurempia valeja.
Talléin turva-anturin kytkeytymisen ha-
vaitseville passivointiantureille on erit-
tain vahan tilaa.

Mallikelpoinen: C4000 Fusion

Actemiumin paatyi kayttdamaan C4000
Fusion -turvavaloverhoa. Se on vaa-
kasuuntaisesti sijoitettava valoverho,
joka tunnistaa hahmon automaattisesti,
ja on erittain helppo asentaa ja huoltaa.
Sen eteen tai taakse ei tarvitse asentaa
passivointiantureita. Eli vain yksi an-
turipari asennetaan: itse C4000. Talla
saastetaan paljon asennusaikaa, koska
vahaisen tilan vuoksi passivointiantu-
reiden asentaminen olisi suhteellisen
hankalaa. Konfigurointi on yksinker-
kohteiden erilaiset koot ja muodot, jol-
loin vaihto vikatapauksessa on paljon
helpompaa. Kaikki tiedot vain siirretaan
uudelle anturiparille. llIman ylimaaraisia
toisioantureita toimiva turvavaloverho
erottaa hahmon (esim. henkilon jalat)
turvallisesti ja luotettavasti. C4000
Fusion valvoo koko ajan aktiivisesti

vaara-aluetta ja tarjoaa taten korkean
turvallisuuden.

1, Lisatietoa:

> ,‘ Mika Andersson
09 2515 8023
mika.andersson@sick.fi
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https://www.sick.com/de/en/opto-electronic-protective-devices/safety-light-curtains/c4000-fusion/c/g187259
https://www.sick.com/de/en/cds/p/p37940

ROBOTIT ELEKTRONIIKKATEOLLISUUDESSA

VARMASTI JOUSTAVAA




Koneturvallisuus

Saksan Dresdenissa toimivan HAP GmbH:n valmistama HAP-HERO®
HelpRobot on liikkuva ja joustava robottiratkaisu puolijohdeteolli-
suuden kasittelytehtaviin. Sen huippunopeus on 400 mm/s. SICKin
anturit valvovat Infineon Technologies Dresden GmbH:ssa kaytet-
tavan robotin nopeutta seka sita ympardivaa aluetta, jossa liikkuu

ihmisia.

>> HAP-HERO® HelpRobottia kaytetdan
prosessityOkalujen tdysautomaattiseen
lastaamiseen ja purkamiseen seka pro-
sessityokalujen ja kuljetusjarjestelmien
valiseen nopeaan kuljetukseen puhdas-
tilassa.

Erityinen huomio (ja myods suurin
haaste) tassa kohdistuu ihmisen ja ro-
botin valiseen interaktiiviseen yhteistyo-
hon. SICKin turvalaserskannerit. S300

robotin toiminta-alueelle. Riippuen hen-
kilon ja robotin valisesta etaisyydesta,
robotti toimii joko rydmintavaihteella tai
pysahtyy.

Turvallinen toimintanopeus
Nopeutta valvotaan jatkuvasti SICKin
vontalaitteella. Robotin huippunopeu-
den ylittyessa Speed Monitor kytkee
kayttolaitteen pois paalta.
Kayttolaitteiden  turvallisuustekni-
seen kierroslukuvalvontaan kehitetty
Speed Monitor tayttda seuraavat turval-
lisuustasot; PL e normin EN ISO 13849
mukaan, SIL3 normin IEC 61508 mu-
kaan ja SIL3CL normin EN 62061 mu-
kaan. Motion-Control-moduuli mahdol-
listaa seisontatilan ja kierrosluvun val-

vonnan yksinkertaisella,
joustavalla ja edullisella
tavalla. HelpRobotilla
oleva MOC3SA mittaa
robotin nopeuden kahden
haarukka-anturin signaali-
en avulla. Haarukka-anturit
skannaavat suoraan akselille
asennettua reikalevya. Turval-
lisuusteknisesti Speed Monitor
kommunikoi HelpRobotin turvaohjai-
men ja tdman kautta myods itse kaytto-
laitteen kanssa.

Varmasti taloudellista

Teknisten ominaisuuksien lisaksi Speed
Monitor on loistava valinta myos talou-
dellisista nakodkohdista. Moduulin yksi
vaikuttavimmista ominaisuuksista on
sen monipuoliset konfigurointimahdolli-
suudet.

nalla mahdollistetaan seka henkildiden
etta itse robotin joustava tyoskentely.

S ! + Lisatietoa:
’ ,‘ Mika Andersson
09 2515 8023
.................................. mika.andersson@sick.fi
-ohjelmalla turvasovellukset voidaan
suunnitella ja testata aikaa saastaen.
MOC3SA Speed Monitorin saatami-
seen riittda ruuvimeisseli. Speed Moni-
toria kayttamalla HAP:n ei mydskaan tar-
vitse asentaa “turvallista” kayttéa. Talla
saastetaan useita satoja euroja per Help-
Robot. Ympariston ja nopeuden valvon-

Kasittelyrobottien turvallinen
nopeuden valvonta: lue koko

raportti osoitteessa
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https://www.sick.com/de/en/opto-electronic-protective-devices/safety-laser-scanners/c/g187225
https://www.sick.com/de/en/opto-electronic-protective-devices/safety-laser-scanners/c/g187225
https://www.sick.com/de/en/senscontrol-safe-control-solutions/motion-control-safety-controllers/speed-monitor/c/g202352
https://www.sick.com/de/en/flexi-soft-designer/p/p81369
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KAUPAN ALAN MYYNTIPISTEISSA

NOPEAA TOIMINTAA JA
VARASTOTILAN OPTIMOINTIA

Kaupan alan myyntipisteissa vaaditaan toiminnan tehostamiseksi sekalaisten pakkausten kasittelya. Logistiikkapalveluiden tar-
joajat vastaavat tahan tarpeeseen erilaisilla automaatioratkaisuilla. Kiiltavat, lapinakyvat tai tummat pakkausmateriaalit aiheut-
tavat tunnistustukselle haasteita pakkausten siirtyessa logistiikkaketjun paasta toiseen. Naiden haasteiden takia Dematic teki
laheista yhteistyota SICKin kanssa kehittdakseen ratkaisun, jolla tilavuudet voitaisiin mitata luotettavasti.

>> Lavat, joilla tuotteet toimitetaan jal-
leenmyyjille, ovat taynna eri varisia pak-
kauksia. Varastossa lavat lastataan siina
jarjestyksessa, jossa tuotteet kaupassa
puretaan kerros kerrokselta, jonka
jalkeen ne sijoitetaan hyllyille. Tama
nopeuttaa toimintaa ja voi saastaa jal-
leenmyyjien varastotilaa. Pienempien
kauppojen ja kioskien osalta tama on yk-
sinkertaisesti ainoa tapa, jolla tuotteiden
toimittaminen jarkevasti onnistuu. Jotta

jarjestelma toimisi, on koko logistiikan
tuotteiden varastoinnista lastaamiseen
ja lavojen kuljetukseen toimittava kitkat-
tomasti - huolimatta monivaristen tuo-
tepakkausten tunnistamiseen liittyvista
haasteista.

Dematicin logistiikka-asiantuntijat
suunnittelevat ja kehittelevat tasokkai-
ta jarjestelmia mahdollisimman monen
prosessivaiheen automatisoimiseksi ja
raataléimiseksi aina parhaan mahdolli-

sen varastointipaikan tunnistamisesta
lavan lastauksessa kaytettyyn ohjel-
mistoon ja tuotteiden jarjestamiseen
seka tuotteiden poimimisesta lavalle
niiden kelmuttamiseen Kkuljetuksen
helpottamiseksi. Lastauksessa kay-
tetty ohjelmisto optimoi samalla myds
lavan lastaustiheyden ja tekee mahdol-
liseksi lavojen pinoamisen paallekkain,
jolloin saastetaan kuljetuskustannuk-
sissa.


https://www.sick.com/de/en/automation-light-grids/measuring-automation-light-grids/mlg/c/g186352

Tilavuuden mittausta varastotilan
optimoimiseksi

Lavojen parhaan varastointipaikan ja
optimaalisen lastauksen kannalta olen-
naisia perustietoja ovat tuotteiden mitat
sekd pakkausten tilavuudet ja painot.
Naiden tietojen luotettava mittaaminen
oli Demanticille suuri haaste.

Lavalla olevien tuotteiden ominai-
suudet aiheuttavat erilaisia haasteita
niitd tunnistaville laitteille. Jokainen
tuote on tunnistettava ja mitattava tur-
vallisesti ja virheettdmasti, niin mustat
ja tummansiniset pakkaukset kuin kiilta-
vaan tai lapinakyvaan kelmuun pakatut
tuotteetkin.

Onnistuneita testauksia
MLG-2-valoverholla

Juuri taman haasteen kimppuun seka
Demanticin etta SICKin suunnitteluinsi-
noorit yhdessa kavivat. Erilaiset kuljetti-
melle lastatut ja silla kuljetetut tuotteet
oli tunnistettava ja maariteltava. Ensim-
maiset testit tehtiin VML Pro -tilavuuden-
mittausjarjestelmalla, jossa kaytetaan
mittaavaa MLG-2-valoverhoa. Laitteen
mittaustarkkuus, lapinakyvien kappalei-
den varma tunnistus ja nopea vasteaika
vastasivat taydellisesti Demanticin vaa-
timuksia. Valoverhossa kaytetty LED-
valolla toimiva lahetin-/vastaanotintek-
nologia ei ole erityisen riippuvainen tun-
nistettavan kohteen ominaisuuksista.
MLG-2-valoverholla voidaan luotettavasti

Kappaleen tunnistus

tunnistaa lapinakyvat pullot, mustat tai
tummansiniset pakkaukset ja jopa kel-
muun kaarityt tuotteet. Taman vuoksi se
oli paras valinta Dematicin projektiin.

Asiakkaalla on paikka, jossa on kak-
si valoverhon l|8hetinyksikkdd ja kaksi
valoverhon vastaanotinyksikkda pysty- ja
vaaka-asennossa kuljettimeen nahden.
Tuotteiden tilavuus maaritellaan, kun
ne kulkevat taman “valoverhotunnelin”
lapi. Mybhemmissa testeissa jarjestel-
malla saatiin erittéin luotettavia tulok-
sia eri asennoissa olevien tai erikoisen
muotoisten tuotteiden tunnistuksessa.
Mitatut tiedot kasitelldan teollisuus-
PC:lla ja lahetetaan ohjausjarjestelmaan
kayttaen MSC800-ohjainta, jonka liitan-
taprotokollan Demantic on sovittanut
yrityksen omiin tietoliikennerakenteisiin
sopivaksi.

Lopuksi tilavuudenmittausjarjestel-
ma asennettiin Demanticin uuteen so-
vellukseen ja sita testattiin kaikin mah-
dollisin tavoin.

Alykas suojaus

likaantumista vastaan

Projektin edetessa kavi selvaksi, etta
likaantumista varten tarvitaan erityista
suojaa. Vaikka kuljetusjarjestelman ala-
puolella oleva valoverholaite ei pdlyynny,
on vaara, etta jokin pakkaus rikkoutuu ja
esimerkiksi tahmaavaa virvoitusjuomaa
valuu laitteen paalle, jolloin lika tarttuu
siihen ja laitteiston toiminta saattaa

: TUNNISTUS

karsia. Valoverhon sijoittaminen pers-
pex-putkeen poisti taman ongelman.
Putken lapi johdetaan jatkuvasti paineil-
maa lian tarttumisen estamiseksi.

Toimivuutta kaupan alalla
MLG-2-valoverhon sovittaminen Dema-
ticin sovelluksen vaatimiin tunnistus- ja
tilavuudenmittaustehtaviin onnistui, ja
jarjestelma on nyt kaytdéssa suuren jal-
leenmyyntiketjun jakelukeskuksessa. Ta-
ma on jalleen esimerkki laheisesta
yhteistyosta, jossa SICK on yhdessa
asiakkaan kanssa pyrkinyt loytamaan
ratkaisun tiettyihin sovelluskohtaisiin
vaatimuksiin. Lisaksi se on todiste an-
tureiden joustavuudesta ja sopeutuvuu-
desta. VML Pro -ratkaisu on nyt saatavilla
my0s taydellisena jarjestelmana valover-
hopohjaisena muidenkin logistiikkaso-
velluksien tilavuuden mittaukseen.

1, Lisatietoa:

_/,i Markku Rantanen
09 2515 8025
markku.rantanen@sick.fi

VML Pro

VML Pro -seuranta ja jaljitysjarjestelma (valoverhopohjai-
nen tilavuudenmittausjarjestelma) on oikea valinta vaa-
tivien logistiikkasovellusten kappaleenmittaustehtaviin.
Sen toiminta perustuu LED-valolla toimivien valoverho-
jen kayttoon, ja jarjestelma mahdollistaa pienimpienkin
kuutiomaisten esineiden tarkan tunnistuksen niiden pin-
taominaisuuksista riippumatta. Jarjestelmaan voi siis
luottaa logistiikkasovelluksissa seka lapinakyvien etta
kelmuun kaarittyjen kappaleiden mittaamisessa. Sen
modulaarinen rakenne ja MSC800-jarjestelmaohjain
varmistavat yhteensopivuuden erilaisten SICKin intralo-
gistiikkaratkaisujen kanssa. Nain taataan myos joustavat
kayttdmahdollisuudet, joiden ansiosta jarjestelma voidaan
sovittaa sovelluskohtaisiin vaatimuksiin. Jarjestelmaa voi-
daan myos laajentaa automaattisin tunnistuslaitteistoin
ja punnitusjarjestelmin. Tuloksena on luotettava ratkaisu
haastaviinkin mitoitustoimintoihin.



https://www.sick.com/de/en/automation-light-grids/measuring-automation-light-grids/mlg/c/g186352
https://www.sick.com/de/en/msc800-0000/p/p354746
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TURVALLISUUS JA AKTIIVINEN KULJETTAJAN AVUSTAJA

SUJUVASTI TOIMIVAAN SATAMALOGISTIIKKAAN

THL
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Konttisatamien ja lastauspaikkojen operaattorit pyrkivat toimimaan aina mahdollisimman tehokkaasti ja joustavasti. Konttien
lastausta ja purkua pyritdan nopeuttamaan toiminnan tehokkuuden parantamiseksi. Jatkuva tehostaminen ja toimintojen nopeut-
taminen tuo mukanaan valitettavasti myos riskeja ja onnettomuuksien riski kasvaa. Tahan on olemassa kuitenkin ratkaisu! SICKin
anturit tukevat seka konttisatamien nopeita ja kehittyvia prosesseja etta parantaa niiden turvallisuutta.

>>  Automaation lisdaminen ja jous-
tavuuden parantaminen eivat enaa
tarkoita, ettd satamien ja terminaalien
riskeja laiminlyétaisiin. Toimintaansa
kehittaessaan satamaoperaattorit pyrki-
vat tehostamaan toimintaansa tasapai-
noisesti riskit huomioiden. Tavoitteensa
saavuttamiselle he saavat tukea SICKin
antureista ja jarjestelmista.

Satamissa on jatkuva vilske

Konttilaivojen lastaamisen ja purkami-
sen yhteydessa nosturit, satamatrukit ja
muut kuljetusvalineet liikkuvat terminaa-
lien valilla. Antureiden taytyy reagoida
joustavasti erilaisiin  kayttotilanteisiin
joihin  kuuluvat vaihtelevat toimintae-
taisyydet, saaolosuhteet, erilaiset ajo-

neuvot ja profiilit, ja paljon muuta. On
sovelluksia, joissa vaaditaan tarkkaa
paikoittamista mutta mydés mittojen,
hahmojen, nopeuden ja etaisyyden mit-
tausta. Nostureissa kaytetaan antureita
havaitsemaan ja paikantamaan kontteja
tai irtomateriaalia. Ajan saastamiseksi
anturit optimoivat nostureiden liikkeet.
Ne valvovat henkildiden kulkua tyo6-
alueelle, jotta henkilon tullessa paikalle
vaaraa aiheuttavat liikkeet ja toiminnot
voidaan pysayttaa. Anturit valvovat myos
vihivaunuja seka liikkuvien ajoneuvojen
ymparistossa olevia henkildita ja koh-
teita. Antureita kaytetéaan avustamaan
kurottajien tai trukkien kuljettajia. Kuljet-
tajan nakyvyys ajoneuvosta voi olla rajal-
linen tietyilta osilta. Ajoneuvon korkeus,

pieni kaantdésade ja taka-akseliohjaus
tekevat ajoneuvon takaosasta turval-
lisuuden kannalta haastavan alueen.
Ajoneuvojen takaosa saadaan suojattua
tormayksia ja onnettomuuksia ehkaise-
villd antureilla. Anturit voivat varoittaa
kuljettajaa vaarasta tai antaa jopa ajo-
neuvolle pysaytyskaskyn.

YILPORT luottaa SICKin RAS Primeen

Kansainvalinen Turkkilainen terminaa-
lioperaattori YILPORT Holding hakee aina
uusia ratkaisuja tyontekijoidensa turval-
lisuuden parantamiseksi ja tyoskente-
lyn tehostamiseksi. Aktiivisen etsinnan
-tormayksenestojarjestelman. Enne
toonottoa yritys haluasi varmistua jar-



https://www.sick.com/de/en/system-solutions/collision-awareness-systems/ras-prime/c/g301551

jestelman toimivuudesta ja testasi sita

aarimmaisissa ymparistoolosuhteissa,
kuten sakeassa sumussa, polyssa ja
muiden vaikeiden sdaolosuhteiden alai-
suudessa. Jarjestelman luotettavuus ja
kaytettavyys vakuuttivat YILPORTin. RAS

ka-aluetta. Esteen ilmaantuessa yhdelle
kolmesta esikonfiguroidusta varoitusalu-
eesta RAS Prime ilmoittaa kuljettajalle
potentiaalisesta vaarasta seka visuaali-
sesti ettd aanimerkilla. Peruutettaessa
etaisyysvaroitus toimii luotettavasti kul-
jettajan apuna. Todellisen potentiaalinsa
RAS Prime nayttaa kuitenkin ajettaessa
ajoneuvoa ahtaissa paikoissa, joissa on
huono nakyvyys. Kettera taka-akselioh-
jaus mahdollistaa ajoneuvon takaosan

Satamalogistiikka

I . ces w .es . .
~ 2 Vastaavia jarjestelmia esilla

’ " www.sick.fi/uudet tuotteet sivulla kohdassa "Systems"

System solutions

= | ector65x System track and trace
system
= TIC501 Pro profiling system

RAS Prime collision awareness
system

0.EPS excavator
protection system

kaantymisen aarimmaisiin kulmiin. Ajo-
neuvon taka-alueen jatkuva valvonta
tarjoaa kuljettajalle ennen nakematto-
man hallittavuuden ja turvallisuuden.
Kuljettajan ei tarvitse kaantya peruu-
tettaessa, koska jarjestelman naytto ja
halytykset tarjoavat kuljettajalle tarvit-
tavan informaation. Jarjestelma toimii

= MINESIC100 TCW tunnel collision

protection system
= MINESIC700 GHG customized

analyzer system
= MINESIC700 TBS tube bundle

my0s erinomaisesti ybaikaan, koska
nayttdé on varustettu erityisella yétilalla.

Ao Lisétietoa:
) Juri Varis
‘ 040 900 8042
juri.varis@sick.fi

RAS Prime kuljettajan avuksi: vakuuttavuutta kolmella varoitusalueella ja néytolla,
jossa néytetaan mahdolliset térmayskohteet.
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Virtausmittaus

SICKIN FLOWSIC500-KAASUNVIRTAUSMITTARI
TAKAA ERITTAIN

HYVAN MITTAUSVARMUUDEN

niteltu erityisesti varmistettua kalibrointia vaativiin maakaasun jakelusovelluksiin.
Virtausmittari mahdollistaa tarkan laskutuksen, minka ansiosta se soveltuu erinomai-
sesti julkisiin palveluihin ja teollisuuskayttoon. FLOWSIC500 on maailman ensim-
mainen kompakti ultradanelld toimiva kaasunvirtausmittari ja se tarjoaa uusimmat
teknologiset ratkaisut huippuluokan mittausvarmuuden takaamiseksi.

>> Kompaktin muotoilunsa ansiosta
laite voidaan asentaa ahtaisiinkin tiloi-
hin, eika sen tulojen ja lahtéjen tarvitse
olla suorassa. Innovatiivinen mittaustek-
niikka on asennettu patruunaan, jonka
vaihtaminen on yksinkertaista. Varapa-
ristot ja suojattu virtaldahde varmistavat
FLOWSIC500-mittarin virheettdoman toi-

minnan. Laitetta voidaan kayttaa myos
autonomisesti paristoilla, joiden kayt-
toika on vahintaan viisi vuotta.

Tarkkaa mittaustekniikkaa

vaativiin sovelluksiin
FLOWSIC500-mittarissa ei ole mekaa-
nisia liikkuvia osia, minka ansiosta se

FLOWSIC500: maakaasun jakelua varten
suunniteltu kaasunvirtausmittari, joka toi-
mii ultradénitekniikalla.

on kestava, toimintavarma ja vaatii vain
vahan huoltoa. Se myos takaa luotet-
tavan mittauksen pitkalla aikavalilla,
silla SICKin kehittamat ja valmistamat
ultradanianturit eivat ole vikaherkkia.
FLOWSIC500-mittaria voidaan kayttaa
sovelluksissa, jotka vaativat varmis-
tettua kalibrointia. Mittari kasittelee
kuormituksen muutokset tarkkuuden
karsimatta. Lisaksi automaattisella oma-
valvontajarjestelmalla varmistetaan,
ettd mittaustarkkuutta hairitsevat mit-
tausolosuhteiden muutokset havaitaan
aikaisessa vaiheessa.
FLOWSIC500-mittarin hyvan kaytto-
turvallisuuden ansiosta se on erinomai-
nen valinta esimerkiksi sairaalasovelluk-
siin, joissa edellytetdan katkeamatonta
kaasunsyottéoa. Tama SICKin kaasunvir-
tausmittari tayttda kaikki maakaasun
jakelua koskevat standardit ja ohjeis-
tukset, ja sitd on saatavilla neljalla eri
nimellishalkaisijalla, minka ansiosta se
sopii kaikkiin tavallisiin putkistoihin.

,, Lisétietoa:
Nty .
" - Kari Karhula
"W 09 2515 8024

kari.karhula@sick.fi
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Pélypitoisuuden mittaus

Erityisratkaisu lannoitteentuotantoon ja selluteollisuuteen: ]
ICKin FWE200-mittauslaite, jossa on integroitu huuhtelu-

LUOTETTAVAA POLYPITOISUUKSIEN
MITTAUSTA

SICKIN F!

: NAYTTEENOTTOON PERUSTUVAA

POLYPITOISUUDEN MITTAUSTA KOSTEISTA KAASUISTA

SICKin FWE200DH-mittalaite on kehitetty erityisesti polypitoisuuksien mittaamiseen
kosteista kaasuista. Kaasunayte otetaan naytteenottimella ja lammitetaan kastepis-
teen ylapuolelle. Talloin kaikki kaasun sisaltamat pisarat hoyrystyvat, eivatka vaarista
mittaustuloksia. Taman jalkeen pienetkin polypitoisuudet mitataan valon sirontaan

perustuvalla menetelmalla.

>> Tavalliset polypitoisuuksien mittaa-
miseen kaytetyt laitteet eivat osaa erot-
taa polyhiukkasia vesipisaroista, jolloin
mittaustulokset  vaaristyvat.  SICKin
FWE200DH-mittauslaite on ratkaisu
tdhan ongelmaan: laite ottaa jatkuvasti
kaasunaytteitd kaasukanavasta, kuivaa
ne muutamassa sekunnissa ja kayttaa
valon sirontaan perustuvaa teknologiaa
mitatakseen alhaisetkin polypitoisuudet
erittain tarkasti. FWE200DH on suunni-
teltu tilaa saastavaksi, minka ansiosta
se voidaan kiinnittaa suoraan kanavaan.
Laitteessa on korroosionkestava PVDF-
muovista valmistettu naytteenotin. Mi-
kaan liikkuva osa ei kosketa aggressii-
viseen kaasuun, joten laite ei juurikaan
vaadi huoltoa. FWE200DH-mittalaitetta
voidaan kayttaa markapesujarjestelmilla

varustetuissa laitoksissa, silla voidaan
tehda mittauksia kyllastetysta kaasusta
savukaasujen rikinpoiston jalkeen, seka
mitata polypitoisuuksia kosteasta pois-
toilmasta.

Polypitoisuuksien mittausta lannoitetuo-
tannossa
Erityisesti lannoiteteollisuuden ja sellu-
tehtaiden savukaasupesurien jalkeisten
kohteiden tarpeita silmallapitaen SICK
on lisannyt FWE200DH-polynmittauslait-
teeseen integroidun huuhtelumekanis-
min. Siita on hyotya, silla tehtaissa usein
kaytetyt hydroskooppiset suolat saatta-
vat aiheuttaa kerrostumia mittausjarjes-
telmaan.

Ammoniakin lisaksi lannoiteteh-
taiden kaasupaastot sisaltavat myos

kosteaa ammoniumnitraattikaasua.
SICKin FWE200DH-laite kayttaa polypi-
toisuuden mittauksessa naytteenottoa
ja valon sirontaan perustuvaa menetel-
maa, ottaen ejektoripumpulla kosteaa
pélya lammitettyyn sykloniin, missa vesi
hoyrystyy. Taman jalkeen kuiva poly ana-
lysoidaan mittaussolussa ja puhalletaan
ejektorilla takaisin prosessiin. Taman
SICKin uuden teknisen ratkaisun ansios-
ta prosessin aiheuttamat mittausjarjes-
telman kertymat voidaan nyt huuhdella
pois.

,, Lisétietoa:
- = Kari Karhula
*W 09 2515 8024
kari.karhula@sick.fi
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Prosessikaasujen analysointi

HUIPPULUOKAN ANALYSAATTORIT
TAKAAVAT TUOTANNON LAADUN

SICKIN MCS300P ON USEAA KOMPONENTTIA
MITTAAVA ANALYSAATTORIJARJESTELMA

SICKin MCS300P-jarjestelma on rakenteeltaan kompakti, ja toimii luotettavasti eri-
tyisesti prosessikaasujen mittauksessa. Useampaa komponenttia analysoiva jarjes-
telma takaa tarkat mittaustulokset prosessikaasun fotometrisen valvonnan ansiosta.

>> Savukaasujen puhdistusjarjestel-
miin tarkoitetussa MCS300P_HW -jar-
jestelmassa mitattavasta  kaasusta
otetaan  naytettd  jatkuvatoimisesti
lammitetylla suodattimella varustetulla
sondilla, josta se sydtetddn lammite-
tyn naytelinjan kautta analysaattoriin,
jossa naytekaasu pidetaan kuumana.
Kaasun alkuperainen koostumus sailyy
vesipitoisuuksineen. Nain valtetaan kon-
densaation aiheuttama korroosioriski.
SICKin MCS300P-kaasuanalysaattori
lahettaa signaalit prosessiohjaukseen
savukaasujen pesurin toiminnan opti-
moimiseksi.

Kestava analysaattori

monenlaisiin olosuhteisiin
MCS300P-kaasualanysaattorit  sopivat
yleisesti ottaen kaikille prosessiteollisuu-
den aloille aina muovinvalmistuksesta
savukaasujen puhdistuslaitoksiin  ja
sementinvalmistukseen. Analysaattorin
naytteenottoon perustuva kuuma-kostea
mittaustekniikka antaa prosessitiedot
luotettavasti ja nopeasti, eika naytetta
tarvitse kuivata. Ei-dispersiivisen foto-
metrisen mittaustekniikan ja joustavien
mittauskyvettien ansiosta kaikki infra-
punaspektrin ja nakyvan valon spektrin
aktiiviset komponentit voidaan mitata

SICKin MCS300P on néaytteenotolla toimiva fotometri,

jolla voidaan mitata seka kaasuja ettéd nesteita.

hyvin pienista pitoisuuksista (ppm) aina
suuriinkin tilavuuksiin (vol%). Paineistet-
tua MCS300P-Ex-mallia voidaan kayttaa
myos Ex-alueilla 1 ja 2 3G- tai 2G ATEX
-luokan laitteena.

Kahden suodatinpyéran avulla voi-
daan tunnistaa samanaikaisesti jopa
kuusi komponenttia. Jotta tulokset oli-
sivat mahdollisimman tarkkoja, voidaan
komponenttia kohden korjata dynaami-
sesti kuutta ristikkaisherkkyytta. Lisaksi
analogituloista voidaan syottaa paine-
tai virtausarvoja, jotka voidaan ottaa
mukaan valvontaan. Ethernet-liitannan
ansiosta MSC300P-analysaattoriin  on
helppo saada yhteys ja mitattujen arvo-
jen valvominen on yksinkertaista.

N Lisatietoa:
— Kari Karhula
k 09 2515 8024
kari.karhula@sick.fi
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Savuntunnistus

Tunnelissa havaittu savu laukaisee kaikki halytyskellot. SICKin VISIC50SF-anturi tunnistaa pienenkin maaran savuhiukkasia luo-
tettavasti ja aikaisessa vaiheessa. Anturin nopeus ja tarkkuus on viritetty huippuunsa. Hatatilanteessa toimiminen on usein sekun-
tipelia. Onneksi palavat ajoneuvot voidaan usein pysayttaa ennen kuin ne ehtivat tunneliin. Tunnelin sisalla syttyvat tulipalot ovat
kuitenkin vaarallisempia, joten on tarkea varmistaa, etta ne havaitaan ajoissa. Tunneleista rakennetaan nykyaan yha pidempia,
mika vaikeuttaa seurantaa. Kolareiden tai rajahtavien ajoneuvojen aiheuttamat laajat tulipalot eivat valttamatta ole tunnistus-
tekniikalle niitéd suurimpia haasteita, silla suurin osa tulipaloista syttyy vaivihkaa. Naissa tapauksissa palon kehittyminen kestaa
huomattavasti kauemmin, erityisesti jos ilmanvaihto on heikko. Mutta talldinkin kyse on pienten savumaarien mahdollisimman
nopeasta tunnistamisesta ja halytystiedon valittamisesta palohalytyksen keskusjarjestelmaan.

>> Juuri tdhan SICKin uudella savuntun-
nistimella pyritéan. VISIC50SF tunnistaa
savuhiukkaset sekunneissa ja antaa ha-
lytyksen valittdmasti. Tama tarkka ja tur-
vallinen nakyvyyden mittaus on nyt ensi
kertaa mahdollista integroidun valon
hajontaan perustuvan mittaustekniikan
ansiosta. Hairidt pyritdan eliminoimaan
heti alusta lahtien. Anturi erottaa luotet-
tavasti toisistaan sumun ja savun, joten
vaaria halytyksia ei tasta syysta aiheudu.
Nain VISIC50SF-anturilla saavutetaan
hyva tunnistusvarmuus. Pienet sisaan-
tuloaukot estavat hyOnteisten paasyn
laitteeseen, jolloin ne eivat vaikuta mit-
taustuloksiin ja myods optiikkakammion
suojaus seka jatkuva likaisuuden val-
vonta estavat hairidita. Myoskaan vari-
nat tai lampatilan vaihtelut eivat vaikuta
mittaukseen. Naiden ominaisuuksien
vuoksi VISIC50SF-anturi antaa aarim-
maisen vahan vaaria halytyksia, jopa

kun raja-arvot hieman ylittavat tavallisen
nakyvyyden runsaan liikenteen vuoksi.
Tunnelissa vallitsevat olosuhteet
asettavat savuntunnistimelle lisdvaati-
muksia, kuten korkean kaytettavyyden
ja kayttoturvallisuuden. Sickin optista
VISIC50SF-anturia kannattaa siis mo-
nestakin syysta kayttaa yleisesti kay-
tossa olevien lampdétilakaapeleiden
ohella. Optista anturia voidaan kayttaa
myoOs lisalaitteena, silla savu voidaan
havaita huomattavasti aikaisemmin
kuin lampétilan nousu. Savuntunnisti-
men mittausalue (K-arvo) on 0-150 1/
km, joten se kattaa savuntunnistukselta
vaaditun alueen. Laitteen ohjelmisto on
kehitetty SIL 1 -vaatimusten mukaiseksi
ja varmistaa hyvan kayttoturvallisuuden.
VISIC50SF-anturin  kotelointiluokka IP
6K9K puolestaan kestaa likaa, polya,
kosteutta ja voimakasta pakokaasua,
minka lisaksi se ei vahingoitu tunnelin

pesussa. Tata SICKin savuntunnistinta
ei myoskaan tarvitse huoltaa kuin vasta
yhden tai jopa useamman vuoden kay-
ton jalkeen.

VISIC50SF on kompakti ja helppo
asentaa, joten saastat sen ansiosta
myOs rahaa. Kayttoonotto kay nopeas-
ti, silla mittausparametrit on valmiiksi
tehdasasetettu ja savuntunnistin on
joustavien rajapintojen ansiosta helppo
integroida kaytdssa oleviin verkostoihin.
SICKin VISIC50SF-anturi on valittomasti
kayttbvalmis nopeaa palontunnistusta
varten.

.1, Lisétietoa:
- Kari Karhula
'k 09 2515 8024
kari.karhula@sick.fi
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LEL-valvonta

LUOTETTAVAA MITTAUSTA SICKIN

SICKin EuroFID3010-kokonaishiilivetyanalysaattori on lammitetty liekki-ionisaatio-
detektori poistoilman ja pakokaasun sisaltdmien haihtuvien orgaanisten yhdisteiden
(VOC) maarittamiseen. Se on talla hetkella markkinoiden ainoa FID-kaasutunnistin,
joka tayttaa uusimman EN 50271:2010 -standardin vaatimukset

>> EuroFID3010-analysaattori on huip-
puluokan laite hiilivetyseosten alemman
rajahdysrajan (LEL) jatkuvaan valvon-
taan. Sen yleisimpia kayttosovelluksia
ovat alemman rajahdysrajan valvonta
kuivatuslaitoksilla ja liuotinsailididen
vuotojen valvonta. Inline-analysaatto-
rissa on moduulirakenne, johon voidaan
littdéd analysaattoriyksikkd, ohjausyk-
sikkd ja liitantakotelo, jolloin kayttoon
saadaan kokonainen jarjestelma. Lisava-
rusteilla, kuten teollisella Ex 1 -koteloin-
nilla tata jarjestelmaa voidaan kayttaa
myos vaativissa olosuhteissa.

Huippuluokan teknologiaa

Analysaattori on kytketty jarjestelmaan
laipalla. Nain naytteenotin voidaan sijoit-
taa suoraan prosessialueelle. Siina on

hyvaksi havaittu liekki-ionisaatiodetek-
tori, jonka ansiosta kaasunaytteen or-
gaaniset komponentit voidaan jatkuvasti
syottaa muunnettuina vetyliekkiin. Mole-
kyylit ionisoituvat taman kemiallisen ja
fyysisen prosessin aikana, jolloin syntyy
sahkovirta. Tama signaali on suhteessa
hiilivetyjen maaraan, ja se analysoidaan
elektronisesti.
EuroFID3010-analysaattori tekee
mittauksia jatkuvasti, eika siina ole liik-
kuvia osia. Naytteenottoon kaytetdan
mekaanisen pumpun sijaan ejektori-
pumppua. Taman johdosta kuluminen
tai mekaaniset viat eivat aiheuta ongel-
mia, jolloin myds kayttokustannukset
alenevat. Kaikki laitteen kaasua kuljet-
tavat osat analysointikammiota myéten
lammitetaan, jotta analysaattorin sisaan

ei tiivistyisi kosteutta. Mitattavan kaasun
integroitu laimennus, lyhyt vasteaika ja
liikkuvien osien puuttuminen takaavat
erinomaisen kaytettavyyden seka no-
peat ja luotettavat prosessitiedot.

. Lisatietoa:
Nt .
" - Kari Karhula
" 09 2515 8024
kari.karhula@sick.fi

Luotettavaa herkasti syttyvan kaasun valvon-
taa SICKin EuroFID3010-analysaattorilla.
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INISH SECURITY AWARDS

MEN TUBMALLISUUSPALKINNOT

TURVALLISUUSALAN UUSI PALKINTOGAALA

— FINNISH SECURITY AWARDS

>> Turvallisuus & Riskienhallinta -lehti jakaa marraskuun FinnSec-messuilla ensimmaista
kertaa Finnish Security Awards -turvallisuuspalkinnot. Ne jaetaan kymmenessa kokonaan
uudessa palkintokategoriassa.

= yyuoden turvallisuusyritys

= vuoden turvallisuuskonsultti

= vuoden turvallisuusteko

= vuoden paloturvallisuusviestija

= yvyoden turvallinen asuinymparisto

turvallisuusalan yhteistyon edistaja
= vuoden kansainvalinen saavutus

® turvallisuusalan eldamantyopalkinto
= yuoden kyberturvallisuustutkija

= turvallisuusalan valopilkku

Tapahtumassa jaetaan myos perinteiset kolme turvallisuusalan palkintoa.

= OHTO - turvallisuusalan innovaatiopalkinto

= Turvallisuuspalkinto (Finnsecurity-palkinto)

= QOpinnaytetydpalkinto (Finnsecurity-palkinto)

Koko turvallisuusalan yhteinen juhla

Palkintogaalasta tehdaan koko turvallisuusalan yhteinen juhla. Palkintokategoriat eivat ra-
joitu pelkastaan security-asioihin. Lahes kaikki kategoriat on rakennettu siten, etta niissa
voidaan palkita minka tahansa turvallisuuden osa-alueiden ihmisia, yrityksia tai yhteisoja.

Kenelle Turvallisuuspalkinnot myonnetdan? Sen paattaa kunkin kategorian arvovaltai-
nen raati, jossa on viidesta seitsemaan turvallisuusalan asiantuntijaa.

SICK Oy mukana kategoriassa
Turvallisuusalan yhteistyon edistaja 2015

Lisatietoja palkintogaalasta:
www.finnishsecurityawards.fi ja timo.lahtinen@turvallisuus.com.

Palkintogaala jarjestetaan
FinnSec-messujen yhteydessa

Helsingissa 19.11. klo 12 alkaen.
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Miksi SICK toimittajana®?

AIDOSTI OIKEAT RATKAISUT

Pystymme tarjoamaan asiakkaillemme juuri oikeat tuotteet erilaisiin tarpeisiin,
koska tunnemme teollisuuden eri toimialat ja laajan tuoteportfoliomme tarjoa-
mat vaihtoehdot. Naiden asioiden yhdistdmisen me osaamme. Emme siis tarjoa
asiakkaillemme kompromisseja, vaan aidosti oikeat ratkaisut tilanteeseen kuin
tilanteeseen!

LISAARVOA KUSTANNUSTEHOKKUUDELLA

Tuotekehitys on meille téarkea asia, koska haluamme tarjota asiakkaillemme hei-
dan elamaansa ja liiketoimintaansa helpottavia ratkaisuja. Olemme tahdanneet
kehityksessa aina asiakkaitamme hyodyttaviin ratkaisuihin. Tuotteidemme kayt-
10 tulee olla helppoa, huollon tarve vahaista ja kaytettavyys korkea. Tuotteen elin-
kaaren aikana tdma tarkoittaa sitd, ettd asiakkaamme saavat ratkaisuistamme
selvaa lisdarvoa omiin prosesseihinsa ja tulokseensa. Teknologisen kehityksem-
me ansiosta asiakkaamme voivat saavuttaa kustannussaastoéja tai selkeita lisa-
tuottoja tuotteidemme elinkaaren aikana. Siksi panostamme liikevaihdostamme
merkittdvan osan joka vuosi uusien innovatiivisten tuotteiden suunnitteluun.

APUA, HELPPOUTTA JA VARMUUTTA PROJEKTEIHIN

"Aina apua!” Siihen kiteytyy motto, joka kuvaa parhaiten palveluamme. SICKin
palvelevat asiantuntijat tukevat asiakasta hankinnan ja projektin jokaisessa vai-
heessa. Olipa kysymyksesi pieni tai iso, me autamme vastauksen loytamisessa.
SICKin automaatiotuotteiden ja ratkaisujen parissa tydoskentelee melkein 7000
henkilda globaalisti. Monimutkaisetkin projektit toteutuvat meilta luvatussa
aikataulussa. Luota meihin annamme apua automaatioon kun sita tarvitaan.
Olemme paikalla myds tulevaisuudessa.

PAIKALLINEN TUKI LAITTEIDEN ELINKAAREN AIKANA
SICKilla on tytaryhtidita eri puolilla maailmaa yli 50 kappaletta. Lisaksi
SICKin edustus loytyy yhteensa jopa yli 100 maasta. Kansainvalisena yrityksena
voimme tarjota kaikki tuotteiden ja jarjestelmien elinkaaripalvelut paikallisten
toimijoidemme kautta - siis myds siella, missa asiakkaidemme ulkomaiset pro-
jektit sijaitsevat. Kun esimerkiksi erilaiset tuote- tai kayttokoulutukset voidaan
jarjestaa loppuasiakkaan kielen seka kulttuurin mukaisesti, asiakkaamme
voi luottaa siihen, ettd heidan loppuasiakkaansa on tyytyvainen toimitettuihin
ratkaisuihin. Olemme aidosti globaali toimija ja annamme tukea sielld misséa
asiakkaammekin ovat.

KILPAILUKYKYA MAAILMAN JOHTAVALLA BRANDILLA

SICK AG on perustettu vuonna 1946. Siita lahtien olemme kehittaneet mark-
kinoille edistyksellisia tuotteita ja innovatiivisia ratkaisuja. SICK konsernin
liilkevaihto vuonna 2014 oli 1,1 Mrd euroa ja tavoitteena on saavuttaa 2,0
Mrd vuoteen 2020 mennessa. Olemme maailman johtava anturivalmistaja
toimialallamme ja brandimme tuotteineen tunnetaan ympari maailmaa. SICK
mielletdan korkealaatuiseksi merkiksi ja osaamistamme arvostetaan korkealle.
Emme kuitenkaan paukuttele henkseleita luvuillamme vaan toivomme toimin-
tamme tuovan etua myos asiakkaillemme. Meidan kanssamme toimiessaan
asiakkaamme voivat luottaa, etta ratkaisut toimivat, palvelut ovat paikallisesti
lahella ja molempien laadukkaat brandit tukevat toisiaan kilpailutilanteessa.

Otamme mielellamme uusia ideoita ja ajatuksia vastaan
toimintamme kehittamiseksi ja uusien yhteistyomuotojen
hakemiseksi. Jokainen uusi idea tai ajatus on mahdollisuus
olla parempi. Yhdessa.

This is SICK Sensor Intelligence.
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Kotisivut www.sick.fi

- paljon hyodyllista tietoa ja hyvia linkkeja.

UUDET KOTISIVUT WWW.SICK.FI AVAUTUVAT JOULUKUUSSA!

Useissa SICK-konsernin tytaryhtidissa on jo kaytdssa uudet kotisivut. Voitte tutustua niihin ja kayttaa

jo esim. Tuotehakua. Kokeile vaikka: www.sick.co.uk Jatkossa myos www.sick. fi
Sensor Intelligence. | 7o ookna Sensor Intelligence. | ®

Tuotehaku loytyy heti sivun ylareunasta.

SICK

Sensor Intelligance. B ey T Q| abo o | orem | Caver | News

PRODUCTS INDUSTRIES SERVICE ARD SUFPDRT TRADE FAIRS AND EVENTS DRCHA™ LIRS EHON B ¥ SICK

Ala kirjoittamaan etsimaasi tuotetta Klikkaamalla jotain tuotetta

hakukenttaan. Saat heti ehdotuksia tuotteista.

saat lisahaun, jonka avulla voit
rajata hakemaasi tuotetta.

SICK

v
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http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/automation_lightgrids/Pages/high_end_automation_light_grids.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/automation_lightgrids/Pages/automation_light_grids.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/automation_lightgrids/Pages/smart_light_grids.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/automation_lightgrids/Pages/smart_light_grids.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/vision/Pages/Vision_overview.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/vision/Pages/smart_cameras.aspx
http://www.sick.com/group/en/home/products/product_portfolio/vision/pages/high-end_cameras.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/vision/Pages/high-end_cameras.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/flow_solutions/Pages/flow_devices.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/instrumentation/Pages/level_sensors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/instrumentation/Pages/flow_sensors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/instrumentation/Pages/pressuresensors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/instrumentation/Pages/temperature_sensors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/distance_sensors/Pages/distance_sensors_overview.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/distance_sensors/Pages/distance_sensors_overview.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/distance_sensors/Pages/distance_sensors_mid_range.aspx 
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/distance_sensors/Pages/distance_sensors_mid_range.aspx 
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/distance_sensors/Pages/distance_sensors_long_range.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/distance_sensors/Pages/distance_sensors_long_range.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/distance_sensors/Pages/linear_measurement_sensors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/distance_sensors/Pages/linear_measurement_sensors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/distance_sensors/Pages/linear_measurement_sensors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/distance_sensors/Pages/ultrasonic_sensors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/distance_sensors/Pages/Double_sheet_detector.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/distance_sensors/Pages/optical_datatransmission.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/distance_sensors/Pages/position_finder.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/encoders/Pages/incremental_with_commutation.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/encoders/Pages/hiperface_singleturn.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/encoders/Pages/hiperface_multiturn.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/encoders/Pages/motor_feedback_incremental.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/industrial_sensors/Pages/photoelectric_switches_miniature.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/industrial_sensors/Pages/photoelectric_switches_small.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/industrial_sensors/Pages/photoelectric_switches_compact.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/industrial_sensors/Pages/photoelectric_switches_compact.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/industrial_sensors/Pages/photoelectric_switches_with_fiber_optic_cables.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/industrial_sensors/Pages/cylindrical_photoelectric_sensors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/industrial_sensors/Pages/cylindrical_photoelectric_sensors.aspx
https://www.sick.com/de/en/photoelectric-sensors/photoelectric-sensors/zonecontrol/c/g292555 
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/industrial_sensors/Pages/technology.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/system_solutions/Pages/volume_measurement_systems.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/system_solutions/Pages/volume_measurement_systems.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/system_solutions/Pages/code_reading_systems.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/system_solutions/Pages/code_reading_systems.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/system_solutions/Pages/dimensioning_weighing_scanning_systems.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/system_solutions/Pages/dimensioning_weighing_scanning_systems.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/system_solutions/Pages/dimensioning_weighing_scanning_systems.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/analysis_and_process_measurement/Pages/gas_analyzers.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/analysis_and_process_measurement/Pages/dust_monitors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/analysis_and_process_measurement/Pages/analyzing_systems.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/analysis_and_process_measurement/Pages/analyzing_systems.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/analysis_and_process_measurement/Pages/liquid_analyzers.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/analysis_and_process_measurement/Pages/data_acquisition.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/analysis_and_process_measurement/Pages/tunnel_sensors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/analysis_and_process_measurement/Pages/tunnel_sensors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/encoders/Pages/rotary_absolute_multiturn.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/encoders/Pages/rotary_incremental.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/encoders/Pages/linear_noncontact_absolute.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/encoders/Pages/linear_wire-draw_incremental.aspx
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http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/industrial_sensors/Pages/inductive_proximity_sensors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/industrial_sensors/Pages/capacitive_proximity_sensors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/industrial_sensors/Pages/magnetic_proximity_sensors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/optoelectronic_protective_devices/Pages/opto_electronic_protective_devices.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/optoelectronic_protective_devices/Pages/opto_electronic_protective_devices.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/optoelectronic_protective_devices/Pages/safety_camera_systems.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/optoelectronic_protective_devices/Pages/safety_camera_systems.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/optoelectronic_protective_devices/Pages/safetylightcurtains.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/optoelectronic_protective_devices/Pages/multiple_light-beam_safety_devices.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/optoelectronic_protective_devices/Pages/single_beam_photoelectric_safety_switches.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/industrial_sensors/Pages/photoelectric_switches_mps.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/industrial_sensors/Pages/photoelectric_switches_tslot.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/industrial_sensors/Pages/photoelectric_switches_cslot.aspx
https://www.mysick.com/eCat.aspx?go=SearchResults2&Cat=Row&At=Fa&Cult=English&SearchQuery=BEF-KHZ&searchType=1&Category=Produktfinder
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/safety_switches/Pages/safetyswitches.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/safety_switches/Pages/safetyswitches.aspx
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http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/optoelectronic_protective_devices/Pages/upgrade_kits.aspx
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http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/registration_sensors/Pages/luminescence_sensors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/registration_sensors/Pages/fork_sensors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/registration_sensors/Pages/array_sensors.aspx
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Sensor Intelligence.

Induktiivisten antureiden on oltava kestavia, silla ne joutuvat toimimaan monenlaisissa olosuhteissa. Naihin
haasteisiin vastatakseen SICK kehitti IMB-tuoteperheen, jonka anturit ovat tekniikaltaan alykkaampia kuin
muut samalla rakenteella valmistetut anturit. IMB-anturit ovat myds ulkoisilta ominaisuuksiltaan markkinoiden
kestavimpia, ja ne sietavat hyvin kemiallista ja mekaanista rasitusta. Voiteluaineet, 6ljyt, jaahdytysnesteet,
aarimmaiset lampdtilat tai ilmasto-olosuhteetkaan eivat ole niille ongelma.

IMB-anturit osoittavat vaaraksi vaitteen, ettei kovaa ulkokuorta ja alykkyytta voisi yhdistaa. Antureiden ASIC-
teknologia ja 10-Link-yhteys tekevat kytkennastad luotettavaa. Ulkoiset ominaisuudet takaavat kestavyyden.
Edes aarimmaiset ymparistéolosuhteet eivat hairitse anturin toimintaa. IMB-antureiden valinnassa on kyse
alykkaimmasta - ei sopivimmasta - ratkaisusta. We think that “s intelligent. www.sick.fi
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