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PAAKIRJOITUS
ARVOISA LUKIJA

HYVAA KEVATTA JA KESAA!

Oli synkka ja myrskyisa talvi, mutta se on onneksemme takana. Kevat on alkanut
ja kellotkin on jo kdannetty kesaaikaan.

Vanha sanonta vuosista, jotka eivat ole veljeksia keskenaan, on taas osoittanut
paikkansa pitavyyden monessa suhteessa.

Niin saailmioét, maailmantalous kuin politiikkakin ovat jatkuvassa muutoksessa.
Usein paaasia tuntuu olevan nopea liike, vaikka suunnasta ei ole tietoakaan.

Kaiken myllerryksen keskellda SICK Oy haluaa omalta osaltaan olla aktiivinen ja
auttaa asiakkaitaan ja yhteistybkumppaneitaan vielakin paremmin.

TEKNISET JALLEENMYYJAT

Jatkamme toimintojen kehittamista jalleenmyyjiemme kanssa Suomessa ja Viros-
sa. Yhteistyo paikallisten toimijoiden kanssa takaa asiakkaillemme entista parem-
man tuotteiden ja palvelujen saatavuuden kautta maan.

UUDET TUOTTEET JA SOVELLUKSET

SICK Oy jatkaa "kuukauden tuote” kampanjaa tanakin vuonna. Esittelemme joka
kuukausi uusia tuotteita, tuoteperheita tai sovelluksia. Tuotteet ovat esilla kotisi-
vullamme esitteiden, animaatioiden ja videoiden avulla. Teemme lisaksi tuotekoh-
taisia kampanjoita, joilla pyrimme auttamaan asiakkaitamme |6ytamaan parhaan
mahdollisen ratkaisun sovellukseensa.

TAPAHTUMAT

Osallistumme téanakin vuonna aktiivisesti ympari maata pidettaviin ammatti-
tapahtumiin:

FINNTEC | TOOLTEC, Helsingissé 6.-8.5. 2014

POHJOINEN TEOLLISUUS, Oulussa 21.-22.5.2014

PULPAPER, Helsingissa 3.-5.6. 2014

TEKNIIKKA, Jyvaskyla 3.-5.9.2014

ALIHANKINTA, Tampere 16.-18.9.2014

ENERGIA, Tampere 28.-30.10.2014

EUROSAFETY, Tampere 5.-7.11.2014

SICK Oy on myés mukana tulevaisuuden ammattilaisten koulutuksessa ja olemme mu-
kana jarjestamassa huhtikuussa Lahdessa pidettavaa TAITAJA2014-suurtapahtumaa.

Tarkemmat tiedot naista ja muista tapahtumista I6ytyvat talta aukeamalta ja koti-
sivulta osoitteesta www.sick.fi.

Messutapahtumien lisaksi aluemyyntimme, yhteistydssa teknisten jalleenmyyjien
kanssa, jarjestaa paikallisia tapahtumia tuotteiden- ja ratkaisujen seka koulutus-
ten merkeissa.

Jarjestamme myo6s edelleen asiakaskohtaisia koulutuksia ja tarjoamme asiaintuntija-
apua niin anturivalintojen, koneturva- ja koodinluentaratkaisujen kuin prosessi-, logis-
tiikan ja teollisuusautomaation jarjestelmavalinnoissa.

SICK Insight lehti ilmestyy tdman numeron lisaksi alkusyksylla.
Toivotan kaikille omasta ja SICK Oy:n koko henkildkunnan puolesta hyvaa kesaa!

Yhteistyoterveisin
Pekka Hirviniemi
Myyntipaallikkd
Aluemyynti ja partnerit



Nahdaan messuilla

FinnTec 6.-8.5. 2014
Helsinki, osasto 6b82

Pohjoinen teollisuus 21.-22.5.2014
Oulu, osasto 614

PulPaper 3.-5.6. 2014
Helsinki, osasto 6f51

Tekniikka 3.-5.9.2014
Jyvaskyla, osasto D-202

Alihankinta 16.-18.9.2014
Tampere, osasto T8 + T9

Energia 28.-30.10.2014
Tampere

EuroSafety 5.-7.11.2014
Tampere, osasto A939
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Great Place to Work Institute on helmikuussa
julkistanut Suomen parhaat tydpaikat 2014.
SICK Oy ylsi pienten yritysten sarjassa 3.sijalle.
Palkintosija on jo 7.perakkain.

Toivomme SICK Oy:ss3, ettd tama nakyy hyvana
osaamisena ja palveluna asiakkaillemme.

Sata-Automaatio jarjestaa kuukausittain

Sick Sumpit, joka on uusi rento tapa tutustua
Sickin tuotteisiin. Sick ~-Sumppeja jarjestetaan seka
Rauman etta Porin toimipisteissa.

Tilaisuudessa on aina paikalla Sickin asiantuntija,
jonka kanssa voi keskustella tuotteista.

[€]NFXN Suomen
arhaat

\AL®INN Finland

ife] tyopaikat 2014

Tilaisuudet ovat maksuttomia ja niihin
voi tulla ilman ennakkoilmoittautumista.
Lisatietoja: www.sata-automaatio.fi

Taivas ja helvetti —kirja yrittajyydesta. Kirjan kirjoittajat Terho Puustinen ja

Mika Makelainen lahjoittavat ynden ilmaisen kirjan jokaista ostettua kirjaa
kohden tavoitteenaan antaa jokaiselle valmistuvalle nuorelle tama kirja lahjaksi.
SICK Oy osti kirjoja ja lahjoitti saman maaran Martinlaakson abeille viime syksyna.

TEKNIIKKA-MESSUT
SYKSYLLA

Lehti sisaltaa kutsun syksyn
Tekniikka-messuille Jyvaskylaan.
Meidat I6ydat messuosastolta D-202.
Tervetuloa

LAITATHAN AJANKOHDAN
3.-5.9.JO NYT
KALENTERIISI!

deTec4 Core-VALOVERHO

kahden suunnittelukilpailun
voittaja
S.7

MERCEM300Z PITKAT HUOLTOVALIT
JA TARKAT MITTAUSALUEET

MERCEM300Z elohopean
valvontajarjestelma
S. 10

SICKipediasta PROSESSIANTURIT

Valitse anturit tarpeesi mukaan
S. 37-39
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Myynti- o Tekninen myynti/
paallikko: Aluemyyntipaallikot: Partnerit: sisamyynti:

Pekka Hirviniemi Vesa Jarvinen Heikki Karhuniemi Sami Lehtonen Pekka Lampela Auvo Kuitunen Paula Lipponen
09 2515 8040 040 900 8026 040 900 8044 09 2515 8041 040 900 8045 040 900 8054 09 2515 89?)5
Myyntialueet Varsinais-Suomi Tampere, Pohjan- Etela-Suomi Pohjois-Suomi Ita-Suomi ja Hame Tekninen sisamyyja

maa ja Keski-Suomi

Tuotehallinta- R . Myynti- Lead Account
paallikko: Tuotepaallikét: Sovellustuki: paallikko: Manager

b

it f

Kari Kautsalo Markku Rantanen Pentti Rantanen Kari Karhula Mika Andersson Jari Nikander Juri Varis
09 2515 8027 09 2515 8025 040 900 8022 09 2515 8024 09 2515 8023 09 2515 8021 040 900 8042
SICK-tuotevalikoima  Teollisuusanturit Turvatekniikka Analysaattorit ja Sovellusasiantuntija  Toimiala- Logistiikan automaatio
Tunnistus ja mittaus prosessianturit asiakkuudet Nosturit / satamat
Analysaattorit ja prosessianturit: Huolto:

SICK Oy

Myllynkivenkuja 1

01620 VANTAA

Puh. 09 2515 800
Fax. 09 2515 8055

Sahkoposti:
— sick@sick.fi
Heikki Kangas Timo Valikangas Jyrki Sarvanko Jarno Virta Aaro Térmanen e .
040 900 8033 040 900 8052 040 900 8053 040 900 8029 09 2515 8028 HenkilOkohtaiset:
Myyntipaallikkd Alue- ja huoltopaallik-  Aluepaallikkd Huoltoinsindori etunimi.sukunimi@sick_fi

Prosessiautomaatio ko, Myynti ja huolto Myynti ja huolto

Asiakaspalvelu ja hallinto:

| .
Heikki Penttila Paivi Skaffari Nanna Tikkanen Terhi Tiikkainen Kati Ahveninen Ari Ramo

09 2515 8038 09 2515 8034 09 2515 8036 09 2515 8037 09 2515 8050 09 2515 8030
Varasto/logistiikka Toimistoassistentti Myyntiassistentti Markkinointi- Business Controller Toimitusjohtaja
assistentti



SICK tutuksi

Jalleenmyyjét yhteisen pdydan aaressa.

JALLEENMYYJATAPAAMINEN

>> SICKilla on nyt kattava jalleenmyyjaverkosto koko Suomessa ja yksi toimipiste
myos Virossa. Viime vuoden lokakuussa jalleenmyyjat kokoontuivat Vantaalle en-
simmaiseen jalleenmyyjapaivaan. Kaikki Suomen jalleenmyyjien edustajat olivat
paikalla ja siitd koostuikin iso ja hauska joukko viettamaan ohjelmallista paivaa
yhdessa.

Yleisen tilanne- ja markkinakatsauksen jalkeen ohjelmassa oli uusien tuot-
teiden hands on-testausta. SICKin asiantuntijat esittelivat tuotteita neljassa
eri ryhméssa, joten kaikilla osallistujilla oli mahdollisuus omakatisesti tutustua
tuotteisiin ja keskustella tuotepaallikon kanssa mahdollisesti esiin tulevista kysy-
myksista. Tallainen tutustuminen tuotteisiin koettiin hyvaksi ja tarpeelliseksi. Pai-
van aikana tutustuttiin Markku Rantasen johdolla valokennoihin ja induktiivisiin
antureihin. Pentti Rantanen esitteli turvareleita ja Flexi Soft -turvaohjaimen omi-
naisuuksia. Bulkscan ja pinnankorkeuden mittaus tulivat tutuiksi Paula Lipposen
ryhmalaisille. Pekka Hirviniemen ryhmassa puolestaan tutustuttiin etdisyyden-
mittausantureihin.

Virallisen osuuden jalkeen iltaa vietettiin rennosti keilailun ja saunan merkeissa.

Markku Rantanen esitteli valokennoja
Ja induktiivisia antureita.

Paula Lipponen esitteleméasséa
pinnankorkeusantureita.

: JALLEENMYYJAT

SICK

Censor Intelligence

Distributor Partner

¥

SICKIN JALLEENMYYJAT
SUOMESSA

AUSER OY
Jylpyntie 35, 48230 Kotka
Puh. 05 3410 400

HORMEL OY
Pajatie 8, 40630 Jyvaskyla
Puh. 014 3388 900

INSTELE OY
Kullervonkatu 2 C, 70500 Kuopio
Puh. 017 266 2200

KOKKOLAN SAHKO- JA AUTOMAATIO OY
Kahvitie 44, 67600 Kokkola
Puh. 010 422 5540

LSK ELECTRICS OY
Vesijarvenkatu 38, 15140 Lahti
Puh. 020 781 4200

OUKOTA OY
Haarasuontie 12, 90240 Oulu
Puh. 0207 280 430

PJ-CONTROL QY
Koivuvaarankuja 2 C, 01640 Vantaa
Puh. 010 5915 330

SATA-AUTOMAATIO OY
Friitalantie 3, 28430 Pori
Puh. 02 531 8200

Kalatori 1, 26100 Rauma
Puh. 02 536 3362

TEKNO-TIKKA QY
Lumpeenkatu 1, 33900 Tampere
Puh. 0207 464 880

TURUN SAHKOTUKKU OY
Humaliston Sahko
Pitkdimaenkatu 4, 20250 Turku
Puh. 02 337 661

JALLEENMYYJA VIROSSA

SIMATEC AUTOMAATIKA OU
Ravi 13-2, 10138 Tallinna, VIRO
Puh. +372 6414 810



: TUOTTEET

VALOVERHOJA

NYT ON OIKEA AIKA PAIVITTAA KONEIDEN TURVALAITTEET

LifeTimeService

VUOSIKYMMENIEN TAKAA

I | [

>> SICKin valmistamia LVU-, AGS- tai
LVS- valoverhoja on ollut yleisesti kay-
tdssa mm. puristimissa seka levyleik-
kureissa vuosikymmenien ajan. Nama
valoverhot ovat jo kauan sitten poistu-
neet myynnista, mutta edelleen niita on
aktiivikaytossa koneiden turvalaitteina.
Néiden koneiden vanhat turvalaitteet
voidaan paivittaa nykyaikaisiksi C4000
valoverhoiksi kayttamalla LCUR- paivi-
tyspakettia, joka on suunniteltu suoraan
korvaamaan koneessa olevat vanhat
valoverhot.

NYT ON AIKA SELVITTAA
TURVALAITTEIDEN KUNTO

Jotta koneiden turvallisuus seka hairio-
ton toiminta voidaan varmistaa, turva-
laitteiden pitda olla kaytdssa ja kaytto-
kunnossa. Viimeistaan nyt on siis oikea

aika selvittad koneiden turvalaitteiden
kunto ja tarvittaessa uudistaa kayttoi-
kansa lopussa olevat turvalaitteet ja -jar-
jestelmat. LCUR-paivityspaketin avulla
valoverhot voidaan helposti uudistaa ilman,
ettd koneen turvaohjausjarjestelmaa
tarvitsee suunnitella uudelleen. Paivi-
tyspaketin mukana tulee selkeat asen-
nusohjeet, joiden perusteella kytkennat
muutetaan uusille turvalaitteille sopiviksi.
Muutostyén jalkeen koneen toiminnot
sailyvat ennallaan ja talla tavoin koneen
elinikda voidaan turvalaitteiden osalta
merkittavasti jatkaa.

PAIVITYSPAKETTI ON MYYNNISSA VIELA
TAMAN VUODEN

Vuoden 2015 alusta lahtien paivitys-
pakettia ei ole enaa saatavilla. Koneen
turvalaitteet voidaan tamankin jalkeen

paivittaa,

mutta tassa tapauksessa
turvajarjestelma pitaa suunnitella koko-
naan uudelleen, mika aiheuttaa merkit-
tavia lisakustannuksia.

SICKILTA PAIVITYKSET JA PALVELUT
MYOS MUILLE TURVALAITTEILLE
SICKilta loytyy korvaavat tuotteet myos
muiden kuin edelld mainittujen turvalait-
teiden paivittamiseksi. Kaytdssa olevien
PLS-turvaskannerien, MSL-valopuomien
ja FGS-valoverhojen tilalle on asennet-
tavissa ominaisuuksiltaan vastaavat ja
edelleen kehittyneet korvaavat tuotteet,
kuten S3000 turvaskannerit ja M4000
valopuomit. Taman lisaksi SICKilta on
saatavilla koneturvallisuuteen liittyvat
palvelut aina riskin arvioinnista turva-
laitteiden kayttdonotto- ja maaraaikais-
tarkastuksiin asti. Meihin kannattaa siis
ottaa yhteytta kaikissa koneturvallisuu-
teen liittyvissa asioissa.

Tarvittaessa voimme tarjota palvelu-
na myos laitteiden kayttddnoton tai suo-
sitella yhteistybkumppaniamme, joka
voi huolehtia laitteiden asennuksesta ja
kayttéonotosta "avaimet kateen” -peri-
aatteella.

e Lisétietoa:

/.‘ Pentti Rantanen
(040) 900 8022
pentti.rantanen@sick.fi

Aaro Tormanen
(040) 900 8028
aaro.tormanen@sick.fi



: TEKNOLOGIA

SICKILLA ON 50 VUODEN KOKEMUS PAASTOJEN MITTAUSTEKNOLOGIASTA

POLYA MITTAAMALLA MARKKINAJOHTAJAKSI

Kun jarjestelmainsindorit intoilevat RM 4:n
tai RM 61:n ominaisuuksista, kyse ei ole
vintageautoista, vaan SICKin 60-luvun
legendaarisista RM-sarjan in-situ -polyn-
mittauslaitteista. Naita pitkaikaisia opasi-
teettimittareita on edelleenkin kaytossa.
SICK valloitti suosituilla savunilmaisimil-
laan paastomittaustekniikan maailman-
markkinat 50 vuotta sitten ja on edelleen
alan huipulla uusien laitteiden ja patent-
tien ansiosta.

>> Muinaiset roomalaiset siirsivat lasinpu-
haltajat kaupungin rajojen ulkopuolelle va-
hentaakseen haittoja, joita lasinkasittelysta
syntyva sankka savu aiheutti kaupunkilai-
sille. Teollisuuden savukaasupaastot ovat
edelleen rasite ihmisille ja ymparistolle.
1700-uvulla kehitettiin ensimmaiset paas-
tomittauslaitteet erityisesti leipureiden ja
kaivoksien kaytoon. Niilla mitattiin polyn
maaraa arvioimalla kertymia. 1800-luvun
lopussa hienompia polyhiukkasia pystyttiin
jo keraamaan, erottelemaan ja analysoi-
maan mikroskoopeilla.

Lontoon vuoden 1952 suuri savusumu
oli kdannekohta. Se johti ymparistolainsaa-
dannon kehittamiseen ja paastorajoitusten
asettamiseen, joka tanakin paivana nakyy
yha kehittyvien lakien edellyttdémina pélyn-
mittauksina jopa hyvin pienille pitoisuuksil-
le. Viisikymmenta vuotta sitten Erwin Sick
asetti alalle uudet standardit patentoiduilla
valon lapaisyyn ja valon sirontaan perus-
tuvilla mittaustekniikoillaan. Han keksi en-
simmaisen pdlymittarin, joka voitiin asen-
taa suoraan savukanavaan, sekd tunne-
leissa kaytettdvan 20 metrin optisella tiella
toimivan nakyvyyttd mittaavan laitteen.
Kyseisella laitteella voitiin mitata nakyvyytta

my0s lentokentilld, joissa sen optinen tie oli
jopa 100 metria.

SICKin RM-sarjan laitteilla voitiin en-
simmaista kertaa mitata savun tiheytta
teollisuuden savukanavissa seka laadulli-
sesti ettda maarallisesti, laitteet oli jo silloin
varustettu pienilla liukumilla ja sisaisella
laadunvalvonnalla. RM 4 ja RM 61 ovat
SICKin 1980-uvulla kehittdamien alansa
huippujen in-situ -kaasuanalysaattoreiden
esi-isia.

Poly ei tastd maailmasta lopu. Niinpa
polynmittauslaitteita on jatkuvasti kehitelty
ja paranneltu. Nykyiset laitteet eivat ainoas-
taan tayta vaatimuksia vaan ne suorittavat
useita tehtavida samanaikaisesti ja niita
voidaan kayttdd missa tahansa, kaikilla
mittausetaisyyksilla ja monenlaisissa jar-
jestelmissa. SICKin uusimmssa erittain
kestédvassa  DUSTHUNTER-tuotesarjassa
on jalleen klassikkoainesta. Jo alkuajoista
lahtien SICKin polynmittauslaitteet ovat
olleet legendaarisen luotettavia ja helppo-
kayttdisia.

deTec4 Core -VALOVERHOSSA YHDISTYVAT MUOTOILU JA TOIMINNALLISUUS

KAHDEN SUUNNITTELUKILPAILUN VOITTAJA

SICKin valmistama uusi optinen turva-
laite, deTec4 Core -valoverho, vei voiton
perati kahdessa tunnetussa suunnittelu-
kilpailussa. Valoverhon erinomainen toi-
minnallisuus yhdistettynad vaikuttavaan
muotoiluun siivittivat sen kansainvali-
sesti tunnetun Red Dot -muotoilupalkin-
non seka arvostetun iF Product Design
Award -palkinnon voittajaksi.

>> Molempien Kilpailujen tuomaristot
koostuivat muotoilun erityisasiantunti-
joista. Tuomaristot arvostivat erityisesti
deTec4 Core -valoverhon nykyaikaista ja
kaytannollista suunnittelua. Valoverhossa
yhdistyvat selkeys, innovatiivinen ja laa-
dukas muotoilu seka toiminnallisuus
koneiden kayttoturvallisuuden takaa-
miseksi. Talla tavoin deTec4 Core -valo-
verho tayttaa ne oleelliset vaatimukset,
joita molempien kilpailujen tuomaristot
painottivat.

@

reddot design award
winmer 2013

product
design award

2013 [ |

Saksan liittokansleri Angela Merkel ja Saksan WorldSkills 2013 -kilpailun voittajat Timo Spéth,

Lukas Adler ja Silas Gschwender SICKilta.
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UUSIA JA KIINNOSTAVIA TURVAOHJAUSRATKAISUJA

MODULAARINEN TURVAOHJAIN
TUO MUKANAAN MONIA ETUJA

Uudet toiminnot: turvaohjaimien verkottaminen, turvakytkimien ja turvalaitteiden
ketjuttaminen seka muiden ohjaussignaalien integroiminen turvaohjaimeen lisdavat
turvaohjaustekniikan joustavuutta entisestaan.

>> Téalla hetkelld turvaohjainratkaisuis-
sa on havaittavissa kolme trendia: Yksi
tavoite on modulaaristen komponent-
tien helppo verkottaminen. Tilausta
on myds edulliselle ratkaisulle, jolla
turvalaitteet voidaan kytkea jarjestel-
maan. Lisaksi tavoitteena on yhdistaa
standardikomponentit mahdollisimman
kustannustehokkaasti turvaohjausjar-
jestelmaan. Flexi Softin tarjoamat inno-
vaatiot tayttavat nama vaatimukset.

FLEXI LINE: TURVATOIMINTOJEN
LINKITYS TEHTAASSA OLEVIEN
KONEIDEN VALILLE

Flexi Line -liityntd mullistaa modulaa-
risten koneiden turvajarjestelmien kayt-
toéOnoton. Talla tavoin jopa 32 Flexi Soft
-turvaohjainta voidaan

liittda osaksi

yhta turvajarjestelmaa, mika mahdollis-
taa eri koneiden turvatoimintojen yhdis-
tdmisen. Koneet voidaan ottaa kayttdon
itsenaisina laitteina ja integroida konei-
den turvajarjestelmat yhdeksi kokonai-
suudeksi vasta kayttodonottovaiheessa.

FLEXI LOOP: TURVAKYTKIMIEN JA
ANTUREIDEN EDULLISTA HAJAUTETTUA
INTEGROINTIA

Flexi Loop mahdollistaa turvakytkimien
ja -laitteiden kustannustehokkaan
ketjuttamisen seka tarjoaa hyvat diag-
nostiikkamahdollisuudet. Yhteen Flexi
Soft -turvaohjaimeen voidaan asentaa
jopa kahdeksan Flexi Loop anturiket-
jua, joissa kussakin voi olla jopa 32
kaksikanavaisesti kytkettya turvalai-
tetta. Kytkennassa kaytetaan tavallista

viisijohtimista suojaamatonta kaapelia
ja vakiomallisia M212-liittimia. Tama
on seka teknisesti ettd taloudellisesti
kiinnostava vaihtoehto, kun koneis-
sa ja tehtaissa on useita valvottavia
kohteita kuten ovia, suojuksia, kansia,
hatapysaytyspainikkeita tai henkilon
havaitsevia turvalaitteita. Turvatoimin-
non suoritustaso maaraytyy kaytettyjen
turvalaitteiden mukaisesti, mutta itse
Flexi Loop tayttda suoritustason PlLe
vaatimukset SFS-EN ISO 13849-1 -stan-
dardin mukaisesti.

NYT SAATAVILLA MYOS STANDARDI-I/0
-LAAJENNUSMODUULIT

Uutuutena myos standardi-l/O kuten
painikkeet, valokennot ja merkkilamput
voidaan kustannustehokkaasti kytkea
Flexi Soft -turvaohjaimeen. FXO-STIO
-laajennusmoduulissa on kuusi stan-
dardituloa ja kuusi standardilahtoa.
FX3-XTDS -laajennusmoduulissa on
kahdeksan turvatuloa ja nelja standar-
dilahtdéa. Naiden lisdksi molemmissa
laajennusmoduuleissa on kaksi kana-
vaa konfiguroitavissa joko standardi-
tuloksi tai -lahdoksi.

Flexi Line: verkottamalla jopa 32 Flexi Soft -
turvaohjainta voidaan tehokkaasti rakentaa
modulaarinen turvaohjausjarjestelma.



VAHEMMAN JOHDOTUSTOITA, ENEMMAN DIAGNOSTIIKKAVAIHTOEHTOJA

TURVAKYTKIMIEN JA ANTUREIDEN

KUSTANNUSTEHOKASTA KETJUTTAMISTA

SICK Flexi Loop on kustannustehokas tapa ketjuttaa koneen turvakytkimet ja anturit.
Se tarjoaa myos laajat diagnostiikkamahdollisuudet tayttaen suoritustaso PL e vaati-

mukset SFS-EN ISO 13849-1 mukaisesti.

>> Flexi Loop mahdollistaa jopa kahdek-
san anturiketjun kustannustehokkaan
yhdistdmisen Flexi Soft - turvaohjaimeen.
Jokaiseen "looppiin” voi asentaa jopa 32
erillista turvalaitetta. Kytkimien ja anturei-
den ketjuttaminen Flexi Loopin avulla on
erittéin kustannustehokasta, silla koko ket-
juun tarvitaan vain kaksi turvatuloa, suo-
jaamattomia 5-johdinkaapeleita, liitanta-
noodeja seka tavallisia M12-liittimia.

FLEXI LOOP -NOODIT
DIAGNOSTIIKKATOIMINNOILLA

Flexi Loop - jarjestelmassa jokaisen
turvalaitteen yhteyteen asennetaan lii-
tantanoodi. Noodeja on saatavilla seka
sahkdmekaanisia turvakytkimia etta
OSSD-turvalahdoéilla varustettuja turva-
antureita varten. Flexi Loop signalointi
sisaltaa koko ketjun turvapysaytystiedon
seka jokaisen kytketyn elementin yksilol-
liset diagnostiikkatiedot. Ketjuun kytket-
tyjen laitteiden 24 VDC kayttdjannite syo-
tetdan Flexi Loop -noodien kautta. Lisaksi
noodissa olevia standardituloja ja -lahtoja
voi kéyttéa esimerkiksi kuittaustoimintoon
seké oven lukituksen tai merkkivalon oh-
jaukseen. Kahden noodin valinen etaisyys
voi olla jopa 30 m, jolloin koko ketju voi
olla pituudeltaan 960 m.

Jokaiselta ketjuun kytketylta laitteel-
ta saadaan erikseen diagnostiikkatiedot
eli tieto siitd, mika laite teki katkaisun
seka toimintahdirion sattuessa tieto
hdiridn syysta. Nain turvalaitteiden diag-
nostiikkatietojen integroiminen koneen
ohjausjarjestelmaan on helppoa. Lisaksi
huolto- ja korjaustydt voidaan tehda no-
peasti ja tehokkaasti, jolloin koneen sei-
sokkiaika lyhenee ja saastetaan aikaa ja
rahaa.

Flexi Loopin ansiosta sarjaankytken-
tojen tekeminen on turvallisempaa ja
nopeampaa. Yksi Flexi Loopin mukanaan
tuomista uutuuksista on sarjaankytken-
nan luotettavuus. Tavallisella johdotuk-
sella monien virhetoimintojen tunnista-
minen ei onnistu, silla sarjaankytkenta
"peittda” ne. Flexi Loop estdaa taman
valvomalla jokaista anturia erikseen.
Kun tavallista johdotusta kaytettaessa
useampien antureiden sarjaankytkenta
alentaa turvatoiminnon luotettavuuden
suoritustasolle PL d tai PL c, voidaan
Flexi Loop - sarjaankytkennalld saavut-
taa jopa suoritustaso PL e. Jarjestelma
on myds nopea - koko anturiketjun vas-
teaika on 60 ms asennettujen anturei-
den, kytkimien ja turvalaitteiden maa-
rasta riippumatta.

Flexi Loop: turvallista antureiden ketjutusta
ja katevaa diagnosointia.

SICKIN ANTURITEKNIIKALLA

ON PLUG-AND-PLAY - VALMIUS

Flexi Loopia voidaan kayttaa kaikkien
valmistajien turvakytkimien ja antureiden
kanssa, joten koneenrakentaja tai loppu-
asiakas voi sailyttaa riippumattomuuden
hankintapaatoksia tehdessaan. Helpointa
on kuitenkin kayttaa SICKin plug-and-play
-toiminnon mahdollistavia laitteita, jotka
M212-liittimien, kiinnikkeiden ja kaapelei-
den kanssa on valmistettu alusta alkaen
Flexi Loopin kanssa kaytettaviksi.

e Lisatietoa:
"k Pentti Rantanen
040 900 8022

pentti.rantanen@sick.fi



MERCEM300Z ON ELOHOPEAN VALVONTAJARJESTELMA

SEMENTTITEHTAIDEN SERTIFIOITUJA MITTAUKSIA VARTEN

PITKAT HUOLTOVALIT JA TARKAT MITTAUSALUEET

Elohopeapitoisuuksien sallitut raja-arvot pienenevéat koko ajan. Sen johdosta mittaus-
laitteita on jatkuvasti paivitettava. EN 15267 -standardin mukainen MERCEM300Z
on ainoa jarjestelma, joka soveltuu myos sementtitehtailla kdytettavaksi. Silla voidaan
mitata elohopeapitoisuudet jopa mittausalueella 0-10 ug/ma3. Liséksi huollon tarve
on erittdin véhainen. Tama innovatiivinen ja tulevaisuuteen suuntautuva mittaustek-

niikka on talla hetkella ainoa laatuaan.

>> Sertifikaattien ensisijainen tehtava
on taata laatu ja luoda luottamusta.
Nykyaan myds soveltuvuustestit ovat
jatkuvasti tiukentuneet. Uusi EN 15267
-standardi nosti rimaa entisestaan.

EN 15267 ASETTAA RIMAN KORKEALLE
Jatteenpolttolaitoksilla, sementtitehtail-
la tai voimalaitoksilla ei enaa automaat-
tisesti hyvaksytda samaa sertifikaattia
huolimatta laitteen  kayttokohteesta.
Tama johtuu siitd, ettd savukaasujen
mittausolosuhteet vaihtelevat liikaa
sovelluksesta  riippuen. Erityisesti
sementtitehtailla elohopean mittaus-
jarjestelmille asetetaan tiukat vaati-
mukset, silla korkeat pdllymaarat ja
suuret SO2- tai HCI-pitoisuudet tekevat
mittausolosuhteista erittain haastavat.

EN 15267 -standardin soveltu-
vuustestit edellyttavat pakollisten
jatteenpolttolaitoksilla tehtyjen kentta-
testien lisaksi, etta elohopea-analysaat-
toreita testataan lisaksi kaikissa niis-
sa kohteissa, joissa niita mahdollisesti
myohemmin tultaisiin  kayttamaan.
MERCEM300Z-analysaattoria testattiin
yli 12 kuukautta jatteenpolttolaitoksella
jaylinelja kuukautta seka voimalaitoksel-
la ettd sementtitehtaalla. MERCEM300Z
selvisi naista tiukoista testeista kunnial-
la ja se on ensimmainen ja talla hetkella
mydskin ainoa soveltuvuustestattu mit-
talaite elohopean jatkuvaan valvontaan
jatteenpolttolaitoksilla, voimalaitoksilla
ja sementtitehtailla.

Kaasun naytteenottolinjan pituus
kuuluu myods soveltuvuustestin piiriin.
MERCEM300Z-analysaattoria kaytetta-
essd savukanavassa olevan naytteen-
ottosondin ja analysaattorijarjestelman
valinen etaisyys voi olla jopa 35 metria.
Yleisesti kdytossa oleva etdisyys on vain
10 metria. Pidempi naytteenottolinja
antaalaitteenkayttajallepaljonenemman
vaihtoehtoja laitteiston sijoittelun suhteen.
My6s mahdollisuus ulkoasennukseen
-20-+50 °C:een lampdtiloissa lisaa kay-
tOn joustavuutta.

PITKAT HUOLTOVALIT OVAT

TARKEA OMINAISUUS

Nama laitteet tarvitsevat varsin vahan
huoltoa. MERCEM300Z on suunniteltu
jatkuvaan huoltovapaaseen kayttoon,
ja siina on kaikki tarvittavat valvonta- ja
ohjaustoiminnot. Kaikkia jarjestelman
komponentteja, kuten polttouunia, ejek-
toria ja analysaattoria valvotaan jatku-
vasti. Integroitu laadunvarmistusyksikkd
tarkastaa poikkeamat automaattisesti
ja valvoo, etta mittaukset ovat vakaita
pitkdlla aikajanteella. Kulutustarvik-
keista tai liikkuvista osista aiheutuvat
hairidt eivat keskeyta jatkuvaa mittaus-
prosessia.

Tahan mennessa elohopea-analy-
saattoreiden kayttamisestéa on tyypilli-
sesti aiheutunut valtavat huoltokustan-
nukset. Analysaattoreiden toimivuut-
ta, ristikkdisherkkyytta ja jarjestelman
lineaarisuutta testataan laboratorios-

sa, mutta kenttatesteihin kuuluu myos
jarjestelman soveltuvuuden testaus
teollisuusolosuhteissa. Tassa vaiheessa
maaritetdan myos huoltovalien pituus.
Vahimmaisvaatimuksena on, etta lait-
teisto toimii virheettd nelja viikkoa. Tal-
I6in huoltovaliksi tulee yksi viikko. Mita
pidempaan laite toimii virheitta, sita pi-
demmaksi huoltovali voidaan maarittaa.
Kun mittausalueena on 0-10 ug/m3,
MERCEM300Z-analysaattorin huoltovali
on kolme kuukautta ja mittausalueella
0-45 pg/m3 se on kuusi kuukautta.
MERCEM300Z-analysaattorin pienin
sertifioitu mittausalue on 0-10 ug/m3.
Mikdan muu mittalaite ei paase vastaa-
vaan tarkkuuteen. MyOs kuuden kuu-
kauden pituinen sertifioitu testikaasun
syottévali on ainutlaatuinen. Testikaasua



on nyt syoOtettava jarjestelman lapi siis
vain kaksi kertaa vuodessa. Koska elo-
hopeaa ei ole saatavilla kaasupulloissa,
kaasun syo6ttdminen jarjestelmaan edel-
lyttda lisalaitteita, minkd vuoksi usein
toistuva testaus muodostaisi kayttajalle
merkittavan menoeran.

PATENTOITUA SUORAA MITTAUSTA
Elohopeaa esiintyy savukaasussa kah-
dessa muodossa: alkuaineena (HgO) tai
hapettuneena (Hg+/2+). Eri muotojen ja-
kauma riippuu pitkalti raaka-aineesta ja
kaytetyista polttoaineista, seka kaytdssa
olevista savukaasujen puhdistusjarjes-
telmista. Sementtitehtaan toimintatapa
(suora tai yhteenliitetty) on myos tarkea
osatekija. Naista jatkuvasti muuttuvista
savukaasun koostumukseen vaikuttavis-
ta tekijoista johtuen elohopean tarkkaa
jakaumaa HgO- ja Hg+/2+ -muotojen
valilla ei voi ennakoida. Muuttuvien ja
haastavien savukaasuolosuhteiden
vuoksi aikaisemmin kaytossa olleet
analysaattorijarjestelmat eivat joko so-
veltuneet taman tyyppisissa laitoksissa
kaytettaviksi tai niiden kayttd edellytti
suuria yllapitokustannuksia.
MERCEM300Z-analysaattorin mittaus-
ominaisuudet saadaan aikaan yhdis-
tdmalld terminen konversio ja Zeeman
AAS-analyysimenetelmd. Savukaasujen
kemiallisesti sitoutunut elohopea muun-
netaan alkuainemuotoon termisessa
konvertterissa reilusti yli 900 °C:een lam-
pétilassa. Muuntamisen jalkeen kokonais-
elohopeapitoisuus maaritetdan tarkasti
korkealampdtilakonvertteriin integroidussa
mittausyksikossa. Suoraan konvertterissa
tehty elohopea-analyysi on patentoitu me-
netelma, ja se on lisensoitu yksinomaan
MERCEM300Z-analysaattorille.
Korkeassa lampoétilassa tehtavan kon-
version edut ovat selkeat: konversiossa ei
enaa tarvita nestemaista reagenssia tai
erityistd katalyyttia. Tama modulaarinen
kaasuanalysaattori vahentaa kayttOkus-
tannuksia ja parantaa kayttoturvallisuut-
ta. Kun elohopeapitoisuus maaritetaan
kuumasta kaasusta valittdémasti konver-
sion jalkeen, alkuaineena oleva elohopea
ei voi reagoida uudelleen muiden savu-
kaasun komponenttien kanssa - tama
on olennaista, kun analysaattorilta edelly-
tetdan luotettavuutta ja tarkkuutta.

PARAS MAHDOLLINEN
RISTIKKAISHERKKYYDEN KORJAUS
Perinteisissa analysaattorijarjestelmis-
sé elohopea on ristikkaisherkkyyden
minimoimiseksi erotettava savukaasus-

ta monimutkaisia prosesseja kayttaen.
MERCEM300Z-analysaattorissa on
tahan tehtavaan patentoitu ratkai-
su: Zeemanin atomiabsorptio, jolla
savukaasun muiden komponenttien
aiheuttama ristikkéisherkkyys voidaan
eliminoida lahes taysin. Elohopeakaa-
sulampun valo jaetaan voimakkaassa
magneettikentdssa. Jaetut valolinjat
ajetaan fotoelastisen modulaattorin
ja polarisaattorin lapi, jolloin saadaan
mittaussignaali ja viitesignaali. Liikku-
via osia kuten suodatinpyéria tai hak-
kureita ei tarvita. Koska kaksi spektri-
linjaa on Iahelld toisiaan, savukaasujen
komponenttien (esim. SO2) ristikkais-
herkkyydelld on sama vaikutus mitta-
us- ja viitesignaaliin, joten kompensointi
tapahtuu automaattisesti.

MERCEM300Z-ANALYSAATTORIN
HANKKIMISEEN ON MONTA

HYVAA SYYTA

Kansainvaliset standardit edellytta-
vat vain, ettd savukaasusta maari-
tetaan elohopean kokonaispitoisuus
eli alkuainemuodossa olevan (HgO0)
ja hapettuneen (Hg+/2+) elohopean
yhteenlaskettu maara. Saksassa elo-
hopeapaastbjen raja-arvot ovat 50
pug/m3 (puolen tunnin keskiarvo) ja 30
pug/m3 (paivittainen keskiarvo). Yhdys-
valtojen edellyttamat raja-arvot ovat
huomattavasti tiukemmat. Myds jo toi-

Measuring principle: Zeeman effect

Absorption spectrum Hg0

: TUOTTEET

minnassa olevien sementtitehtaiden
ja uusien sementtitehtaiden paasto-
vaatimuksissa on eroja. Raja-arvojen
edellyttamat  keskiarvot  maaritel-
laan 30 vuorokauden keskiarvona.
Toiminnassa olevien sementtitehtai-
den osalta ne ovat noin 12,5 yg/ m3
ja uusille sementtitehtaille vain
45 pg/m3. MERCEM300Z-analysaat-
torilla voidaan tehda mittauksia nailla
mittausalueilla.

Tassa ainutlaatuisessa, kompak-
tissa ja kayttajaystavallisessa ana-
lysaattorissa yhdistyvat korkeassa lam-
pétilassa tehty konversio ja Zeeman
AAS-analyysi. MERCEM300Z seka mit-
taa ettd muuntaa. Siirroista aiheutuvia
hairidita ei ole, silla elohopea mitataan
ja muunnetaan suoraan samassa pai-
kassa. Kaytto ei edellyta kiinteiden aine-
sosien konvertteria tai laimennusta,
eikd tuloksia usein vaaristavia yh-
distelmia ilmene. MERCEM300Z on
korkealaatuinen mittausratkaisu, joka
sopii kaytettavaksi voimalaitoksissa,
jatteenpolttolaitoksissa, sementtiteh-
taissa ja jopa metalliteollisuudessa.
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MERCEM300Z MITTAA ALKUAINEMUODOSSA OLEVAA ELOHOPEAA FOTOMETRISESTI
ZEEMANIN ATOMIABSORPTIOSPEKTROMETRIA (ZAAS) KAYTTAEN: ELOHOPEALAMPPU
TUOTTAA TIETYLLA AALLONPITUUDELLA OLEVAA VALOA. LAMPUN MAGNEETTIKENTTA
LUO MITTAUS- JA VIITEAALLONPITUUDET (ZEEMANIN ILMIO).
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RATKAISUJA ASIAKKAIDEN TARPEISIIN

SICK LOGISTIIKKAYRITYSTEN
TARKEANA YHTEISTYOKUMPPANINA

Antureita, anturiratkaisuja ja palveluita logistiikkayritysten vaativiin tarpeisiin:
tuotteiden ja palveluiden lisaksi asiakastyytyvaisyys on SICKille erittain tarkeaa.

>> SICK kehittda vuosikymmenten saa-
tossa hankkimansa logistiikkaosaami-
sen pohjalta tuotteita, joilla voidaan mer-
kittavasti parantaa logistiikkayritysten
menestysta. Logistiikkayritykset suosit-
televatkin usein SICKin antureita kone-
valmistajilleen ja jarjestelmaintegraatto-
reilleen. Nain varmistetaan laitteistojen
tehokas ja luotettava toiminta, mika
puolestaan vaikuttaa tuottavuuteen.
Patevan palvelutiimin tuki on kaytetta-
vissa jatkuvasti sovelluksiin liittyvissa

kysymyksissa. Lisaksi tuotteiden huolel-
linen yllapito takaa laitteistojen pitkan
kayttoian.

SICKIN VALMISTAMAT ANTURIT
TAKAAVAT LAITTEISTOJEN LUOTETTAVAN
JA TEHOKKAAN TOIMINNAN

Esimerkiksi SICKin turvalaserskannerit
mahdollistavat vihivaunujen turvallisen,
ennakoitavan ja nopeudeltaan optimoi-
dun toiminnan. Valokennot ja konena-
kbéanturit puolestaan tunnistavat tekstia
tehokkaasti lajitellen nopeasti, luotet-
tavasti ja tarkasti. Lasertunnistimet ha-
vaitsevat luotettavasti rakennuksiin tai
alueelle pyrkivat henkilot.

SICKIN ANTURIRATKAISUT
OLEMASSAOLEVIEN LAITTEISTOJEN
MODERNISOINTIIN

SICKin anturiratkaisut tekevat laitteis-
toista nykyaikaisia, lisdavat prosessien
luotettavuutta ja mahdollistavat uusia
toimintoja. Anturiratkaisuja voidaan kayt-

Gerhard Mutter, johtaja,
logistiikan automaatiojarjestelmat

taa kuljetettavien materiaalien mittaami-
seen ja punnitsemiseen tai pakkausten
kunnon luotettavaan valvontaan laitteis-
tovaurioiden ehkaisemiseksi. Niiden avul-
la voidaan myos laskea pakettien rahti-
maksut. Konenakdanturit puolestaan
valvovat lajittelukoneiden kippilavojen
kuluneisuutta tai kuntoa kayttokatkojen
valttamiseksi. Rakennusten ulkoisessa
suojaamisessa SICKin turvajarjestelmia
voidaan kayttaa esimerkiksi sen var-
mistamiseen, etta rakennuksiin ja niista
ulos ei kulje asiatonta liikennetta. Tassa
myos logistiikan kulunvalvontajarjestel-
mat ovat tarkeassa asemassa. Liiken-
teessd anturiratkaisuja hyddynnetéan
muun muassa ylikuumenneiden ajoneu-
vojen havaitsemiseen ennen tunneleita
tai ajoneuvojen luokittelemiseen oikean
tietullimaksun laskemiseksi. Konttisa-
tamissa anturiratkaisuja kaytetaan tor-
maysten ehkaisemiseen.

SICKIN ASIAKASPALVELU NEUVOO
ASIAKKAITA SOPIVIEN LAITTEISTOJEN JA
JARJESTELMIEN VALINNASSA
Huoltoinsin66rimme vastaavat kaikkiin
asiakkaan laitteistoja ja anturiratkai-
suja koskeviin kysymyksiin selkeasti ja
tehokkaasti. SICK tarjoaa tukea esimer-
kiksi epaselvien viivakoodien luentaan,
olosuhteista johtuviin antureiden asen-



nusvaikeuksiin, anturien asentamiseen
monimutkaisiin nosturilaitteistoihin tai
henkilo- tai tavarahissien turvaporttien
anturivalvontaa koskeviin kysymyksiin.

NYKYAIKAINEN JA AJAN HERMOLLA
Gerhard Mutter, SICK AG:n pitkaaikainen
tyontekija ja logistiikan automaatiojar-
jestelmien johtaja kertoo logistiikka-
automaation kehittdmisen paatavoitteista.
"Tyoskentelemme jatkuvasti vastatak-
semme logistiikkayritysten kuljetuslo-
gistiikkaa, intralogistiikkaa ja rakennus-
automaatiota koskeviin vaatimuksiin.
Muokkaamalla  anturivalikoimaamme
ja kehittamalla kattavia, eri teollisuus-
alojen tarpeisiin vastaavia anturirat-
kaisuja pyrimme tarjoamaan asiakkail-
lemme uusinta tekniikkaa laitteistoihin.
Pyrimme olemaan nykyaikainen, ajan
hermolla oleva toimija, joka tarjoaa
laadukkaita palveluita ja vastaa asiak-
kaiden tarpeisiin parhaalla mahdollisella
tavalla.”

1, Lisatietoa:

z,‘ Pekka Hirviniemi
09 2515 8040
pekka.hirviniemi@sick.fi
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LECTROR® 620: ALYKAS KOODINLUKIJA INTRALOGISTIIKKAAN

OPTIMOITU VARASTO- JA
KULJETINSOVELLUKSIIN

Pitka lukuetaisyys, integroitu valonlahde, optiona rengasvaloja sovelluksen mukaan,
toimilohkot kenttavaylaan liittdmiseksi: LECTOR 620® valloittaa varasto -ja kuljetin-

sovellukset myrskyn lailla

>> Tarkein kehitysaskel kamerapoh-
jaisessa lukijassa on lukuetaisyys 1
m saakka. Lukuetaisyys mahdollistaa
1D- ja 2D-koodien luotettavan luvun liik-
kuvasta kohteesta joko paalle tai sivulle
asennettuna.

Hankalassa valaistuksessa, luvun

varmistamiseksi, saatavana helposti
lukijaan kiinnitettavia tehokkaita rengas-
valoja.

Liityntd kenttavayliin valmiita toimilohko-
ja hyvéksi kayttden, mm EthernetTCP/IP,
EtherNet/IP, PROFIBUS tai PROFINET.

1, Lisatietoa:

/,‘ Pekka Hirviniemi
09 2515 8040
pekka.hirviniemi@sick.fi
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3D-LASERKAMERA YLITTI ODOTUKSET VALTRA-TRAKTOREIDEN PROFIILIEN

AUTOMAATTISESSA TUOTANTOSOLUSSA

Ruler kamera kotipisteessaan.

Laserkolmiomittaus on paras teknologia, kun kiiltdvien ja monimuotoisten kappalei-
den dimensiot halutaan mitata aarimmaisen tarkasti. Maaseudun Kone tarkastaa
Valtra-traktoreiden ohjaamojen runkoprofiilit Ruler EG00 -laserkameralla, jota kdskee
espoolaisen Delta-Enterprisen kehittama jarjestelma.

>> Ruler tarjoaa valmiin paketin pro-
fiili-datan mittauksiin vaativissa teol-
lisuusymparistoissa. Kayttéonoton ja
huollettavuuden helppous olivat tarkei-
ta perusteita laitevalinnassa. Lisaksi
projektin esiselvitysvaiheessa todettiin
Rulerin kayttama laserkolmiomittaus ai-
noaksi jarkevaksi teknologiaksi kohtee-
na olevien kiiltavien, metallisten ja osin
Oljyistenkin kappaleiden mittaukseen.

Tuotantosolussa taivutettu ja sa-
hattu profiili tuodaan robotilla mittaus-
asemaan, jossa mittalaite skannaa koh-
teen tarkasti suoraan ylapuolelta muu-
tamassa sekunnissa. Skannauksessa
kamera kuvaa kappaleeseen projisoidun
laserviivan puolen millimetrin valein ja
laskee jokaisesta kuvasta profiilin poik-
kileikkauksen muodon.

Nain kaikista kuvista yhdistamalla
saatu 3D data prosessoidaan tehok-
kaassa teollisuus-PC:ssa Halcon kone-
nakoohjelmakirjaston funktioita hyvaksi-
kayttaen. Mitattua dataa verrataan
CAD-mallista saatuihin dimensiomittoi-
hin, paikallisiin kaarevuustietoihin ja
profiilin kiertymiin.

Monimutkaisten laskutoimitusten
jalkeen mittalaite antaa yksinkertaisen
hyvaksytty- tai hylatty-tiedon soluohjai-
melle ja roboteille. Taman tiedon perus-
teella kappale viedaan solussa eteen-
pain tai palautetaan korjattavaksi. Kaik-
ki mittatiedot tallennetaan tietokantaan
jatkojalostusta varten. Tasta datasta
muodostetaan raportteja muun muassa
yksittaisista kappaleista ja laatutietojen
trendeista.

Taivutettu ja sahattu profiili
mittauspisteen kiinnittimessa.



Uuden kappaleen opetus on tehty
vaivattomaksi. Laitteelle syétetdan vain
CAD-malli uuden profiilin poikkileikkauk-
sesta ja kappaleelle asetetaan halutut
mittapisteet sovitun koordinaatiston mu-
kaisesti. Toleranssirajat jokaisen mitta-
pisteen poikkeamalle voidaan maarittaa
kappalekohtaisesti.

Mittalaite toimii tuotantosolussa ai-
noana laatua mittaavana laitteena ja on
viimeinen piste, joka varmistaa kappalei-
den mittatarkkuuden ennen niiden siir-
tdmistd automaattiseen hitsaussoluun.
Laitteiston avulla mittaus voidaan tehda
nyt jokaiselle kappaleelle ilman tuo-
tannon hidastumista. Vaihtoehtoisella
kasimittauksella tuotannosta voitaisiin
ottaa vain pieni otos mittaukseen. Tarkat
mittatoleranssit ovat erityisen tarkeita
robottihitsauksessa, jossa pienikin hit-
sattavien kappaleiden dimensiovaihtelu
saattaa aiheuttaa laatuongelmia.

Maaseudun Kone on ollut tyytyvai-
nen erityisesti laitteella saavutettuun
maaritelmiakin korkeampaan tarkkuu-
teen ja toistettavuuteen. Toistettavuus
on todettu testeissd, jossa samaa kap-
paletta mitatessa mittatulosten poik-
keamat ovat olleet parhaimmillaan vain
muutamia kymmenesosamillimetreja.

: SOVELLUS

OY DELTA-ENTERPRISE LTD

Oy Delta-Enterprise Ltd on tuotannon
tehostamisen teknologiaratkaisuihin
keskittynyt yritys. Delta suunnittelee
Espoossa noin 30 hengen voimin tuo-
tannonohjausjarjestelmia, alykkaita
mittausjarjestelmia ja automaatioratkai-
suja asiakkaiden tarpeiden mukaan.

OeLctQ

ENTERPRISE

Mittalaitteen runko, Ruler kamera ja mittausta
tahdittava enkooderi.



Varastot ja kuljettimet

LAATIKOIDEN TUNNISTUSTA LAHIETAISYYDELTA UUDESSA KESKUSVARASTOSSA

HAIRIOTTOMIA VERKKO-OSTOKSIA

SICKin RF620-tuoteperheeseen kuuluvat HF-tunnistusjarjestelmat tarjoavat nopeaa
ja luotettavaa kuljetuslaatikoiden reititystda ja mahdollistavat verkkoasiakkaiden

tilausten tehokkaan poiminnan.

>> RFH620-luku- ja kirjoituslaite toimii
13,56 Mhz:n taajuudella, ja sen tun-
nistusalue on 160 mm. Laite sopii erin-
omaisesti lyhyille etaisyyksille, esimer-
kiksi kuljetuslaatikoiden tunnistukseen.
Lisaksi jarjestelma on tarkeiden stan-
dardien, kuten ISO 15693 ja ISO 18000-3
M1 mukainen. Taman ansiosta RFH620
pystyy tunnistamaan kaikki standardin
mukaiset saattomuistit. Jarjestelman
ominaisuuksia ovat myos liitantatek-
niikka ja ongelmaton integrointi kaikkiin
yleisiin kenttavayliin ja verkostoihin.
Nama ominaisuudet yhdessa SICKin
neuvonnan ja tarvittaessa luotettavasti
saatavan nopean tuen kanssa vakuut-
tivat Zalandon siita, ettd ratkaisu sopii
Erfurtin logistiikkakeskukseen.

Zalando GmbH kuuluu Euroopan
johtaviin, verkossa kenkid ja muotia
myyviin postimyyntiyrityksiin, ja se on
yksi nopeimmin kasvavia yrityksia. Yli
miljardin euron myynti vuonna 2012,
noin miljoonan paketin kuukausittainen
toimitusmaara ja verkkosivujen yli sata
miljoonaa vierailua kuukaudessa teke-
vat Zalandosta johtavan Internetissa toi-
mivan postimyyntiyrityksen. Myynnin hui-
ma kasvu sai Berliinissa paakonttoriaan
pitdvan yrityksen laajentamaan Erfurtis-
sa sijaitsevaa logistiikkakeskustaan noin
45 000 nelidmetrillda vuonna 2012.

SICKIN RFID VALVOO
KULJETUSLAATIKOIDEN KULKUA

Noin 5 000 kuljetuslaatikon nopeassa
ja tarkassa ohjauksessa Zalando luot-
taa RFID-tekniikkaan, jolla on lukuisia
etuja verrattuna optisiin jarjestelmiin,
kuten viivakoodeihin.  Saattomuistit
eivat vaurioidu, silld ne kestavat hyvin
likaantumista, niitd voidaan kayttaa
niin monta kertaa kuin tarve vaatii
ja niihin voi tallentaa suuria maaria
tietoa kohteesta. Koska nakoyhteytta
lukuyksikkd6n ei tarvita, saattomuistit
ovat luettavissa kaiken aikaa ja luku-
hairiéita ei ilmene. Nain Zalando pystyy
vastaamaan verkkokaupan asiakkaiden
nopeaa ja luotettavaa toimitusta koske-

viin odotuksiin. Zalandon logistiikkakes-
kuksessa kaytettavissa laatikoissa oli
jo entuudestaan BITO-Lagertechnikin
saattomuistikortti. Erityiseen valipohjan
syvennykseen asennettuihin  saatto-
muisteihin kiinnitettiin vaahtomuovista
valmistettu valikappale, jonka jalkeen ne
hitsattiin kasin kiinni laatikon pohjaan.
Varaston yli 200 RFH620-lukuyksikkoa
tunnistavat laatikoiden tunnistenumerot
ja ohjaavat ne maarattyihin poimintapis-

teisiin. Luotettavan lukuominaisuuden
ansiosta RFH620-tuoteperheen luku- ja
kirjoituslaitteet varmistavat ongelmat-
toman tuotevirran ilman keskeytyksia
ja hylkaamisia. Zalandon asiakkaiden
ei tarvitse odotella tuotteitaan, vaan he
saavat nauttia erinomaisesti toimivista
toimituksista.

.o Lisétietoa:
z,‘ Pekka Hirviniemi
09 2515 8040

pekka.hirviniemi@sick.fi

Yldkuva: Luku- ja kirjoituslaite RFH620.
Alakuva: Saattomuisti laatikon pohjassa.



Kiinteistbautomaatio

ORONA-HISSEISSA ON SICKIN PULSSIANTURIT o
LUOTETTAVAA, MIELLYTTAVAA
JA KUSTANNUSTEHOKASTA

—

Moni tietda sen epadmukavan tunteen, kun hissi nytkahtaa, sen vauhti hidastuu ja
lopulta se pyséhtyy kumeasti jyristen. Huippuluokan hissit kulkevat miellyttavasti,
toimivat ja kiihtyvat hiljaisesti ja niiden vauhti hidastuu tasaisesti ja nytkahtelematta.
Hissin toimintaa moottoreista saatavien palautesignaalien avulla tukeva anturi
on tassa tarkea tekija. Orona-konserni on johtava hissiratkaisujen tarjoaja, jonka
paakonttori on Espanjassa ja joka toimii yli 100 maassa. Orona luottaa huippuluokan
hisseissaan SICKin anturitekniikkaan.

: LOGISTIIKAN AUTOMAATIO

>> Euroopassa joka kymmenes hissi on
Oronan valmistama, ja Oronan tekniik-
kaa on kaytossa 250 000 hississa ympa-
ri maailman. Oronan innovaatiivisuus ja
ymparistoystavallisyys ovat avaintekijoita
yrityksen menestykseen, ja yrityksen
tavoitteena onkin vakauttaa asemansa
maailman viiden parhaan hissivalmista-
jan joukossa.

Oronan hisseille on tunnusomaista
erinomainen kayttbmukavuus. Tama on
myOs SICKin antureiden ansiota, silla
ne mahdollistavat nykayksettoman Kiih-
dytyksen ja hidastamisen. Tama omi-
naisuus ei ole valttdmaton ainoastaan
hissien kayttdmukavuuden kannalta,
vaan se liittyy mydés muihin hissien laa-
dukkuuteen vaikuttaviin tekijoihin. Se
vahentaa hissien melutasoa toimistois-
sa ja asuinrakennuksissa. Ominaisuus
rajoittaa myos akillisia, moottoriin ja me-
kaniikkaan vaikuttavia kuormitus-ja voi-
mapiikkeja. Tama puolestaan pidentaa
kaikkien komponenttien kayttéikaa ja
varmistaa hissien luotettavan toiminnan
ja kaytettavyyden, vahaisen huoltotar-
peen ja erinomaisen kustannustehok-
kuuden.

Oronan tuodessa markkinoille his-
sien vaihteettomat moottorit, yritys va-
litsi niihin SICKin SRS/SRM50-sarjaan
kuuluvat absoluuttianturit, joissa on
HIPERFACE®-kayttoliittyma. Motor feed-
back -jarjestelmina toimivat anturit vai-
kuttavat hissin paikannuksen, kiihdytyk-
sen ja hidastuksen hallintaan.

Resoluution ollessa 32 768 askelta
kierroksella, SRS/SRM50- anturit mahdol-
listavat hissin erittain tarkan paikannuksen
ja parhaimman mahdollisen toistettavuu-
den. Lisaksi anturit tukevat monimutkai-
sia, epalineaarisia S-ramppeja kiihdytyk-
sen ja jarrutuksen optimoinnissa. SICKin
kehittama ja teollisuuden vakiolaitteeksi
kehittynyt HIPERFACE®-kayttoliittyma var-
mistaa nopean tiedonsiirron.

Nykyisin Orona hankkii noin 10 000
SICKin anturia vuosittain. Turvallisuu-
teen liittyva tekniikka tarjoaa uusia mah-
dollisuuksia Oronan ja SICKin vielakin 1&-
heisempaan yhteistyéhon. Teollisuuden
turvatekniikan johtavana toimittajana
SICK tarjoaa antureita, jarjestelmia, rat-
kaisuja ja palveluita, jotka mahdollista-
vat taysin standardien mukaisten turva-
teknisten ratkaisujen erittain tehokkaan
kayttoonoton.

I, Lisétietoa:

.‘ Pekka Hirviniemi
09 2515 8040
pekka.hirviniemi@sick.fi
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Joustavaa automaatiota

PAREMPAA AUTOMAATIOPROSESSIEN LUOTETTAVUUTTA

2D-LASERSKANNERI VAHENTAA
LEVYTYOKONEIDEN KUSTANNUKSIA
JA PARANTAA NIIDEN TEHOKKUUTTA

Nopea tuotanto, prosessien luotettavuus,
joustavuus ja erinomainen laatu ovat erit-
tain tarkeitd metallilevyteollisuudessa.
Lavistyskoneita valmistava DALCOS® on
varustanut PXN-800-laitteensa SICKin
TiM3xx 2D -laserskannerilla.

>> (Castelfranco Venetossa Italiassa
sijaitseva DALCOS® Spa kuuluu DALLAN®-
konserniin. DALLAN® toimii yli 70 maas-
sa kaikilla viidella mantereella. Yrityksen
tuotevalikoima koostuu valssauskoneista
seka metalliosien ja -profiilien valmistus-
koneista. DALCOS® Spa on erikoistunut
lavistyskoneisiin.

LISAA JOUSTAVUUTTA
KONESUUNNITTELUUN

Esimerkiksi ajoneuvot, keittibvalineet,
metallikalusteet, hyllyt ja elektroniik-
kateollisuuden  kaapistot  sisaltavat
metalliosia. Metallilevyosien valmistajat
joutuvat vastaamaan erilaisia vaihto-
ehtoja, lyhyempaa kiertoa ja pienempia
erakokoja koskeviin haasteisiin, jolloin
konesuunnittelussa tarvitaan enemman
joustavuutta.

DALCOSIn® lavistyskone PXN-800 on
erittdin monipuolinen laite, jonka kus-
tannukset suorituskykyyn nahden ovat
erinomaiset. Levyt valmistetaan kelalta
ja kasitelldan edelleen lavistyskonees-
sa. Sen jalkeen osat pinotaan pdydalle.
Tama on erityista tarkkuutta vaativa tyo-
vaihe, silld osat voivat olle erittdin hau-
raita ja niitd on kasiteltava aarimaisen
varovasti. SICKin TiM3xx 2D -laserskan-
nerin ansiosta PXN-800 on nyt entista
kilpailukykyisempi laite.

HELPPO JA NOPEA ASENNUS

Toisin kuin edellinen ratkaisu, jossa
oli kahdeksan valokennoparia huo-
nosti pinottujen osien tunnistamiseen,
PXN-800:ssa on kaytdssa TiM3xx. Se
on markkinoiden pienin ja kevyin lasers-
kanneri. Skanneri valvoo ja havaitsee
kallistuneet pinotut osat koko pinoamis-
alueelta. Valokennoparien asentaminen,
kohdistaminen ja kaapelointi oli vaati-
vaa. TiM-jarjestelman asentaminen puo-
lestaan on helppoa ja nopeaa. Lisaksi

jarjestelman virrankulutus on vahainen,
se arvioi useita alueita alykkailla algorit-
meilla ja se on suunniteltu teollisuuden
kayttoon, mika tekee siitd erinomaisesti
sopivan koneiden havainnointitehtaviin.

OPTIMOITU ASENNUS JA TILANTARVE

Laserskannerin avulla DALCOS® pystyi
vahentdmaan asennusaikaa kahdeksas-
ta tunnista yhteen tuntiin. Kaapeloinnin,
PLC-liitdnt6jen ja asennuskiinnikkei-
den vaheneminen toivat lisaa saasto-
ja. Naiden valittmien etujen lisaksi
TiM3xx-jarjestelmassa on myds muita
etuja. Jarjestelman vahainen tilantarve
optimoi asennukseen tarvittavan tilan.
Laserskanneri voidaan mukauttaa erit-
tain joustavasti skannattavan alueen ja

tarkkailtavien osien mukaan, mika tekee
koneen raataldinnista helppoa. Lisaksi
valvonnan laatu on parempi, mika puo-
lestaan vahentaa seisokkiaikaa.
Roberto Andretta DALCOSilta® tiivis-
taa laitteen edut seuraavasti: "SICKin
TiM-laserskanneri tarjoaa lukuisia etuja:
kuten alhaisemmat kustannukset, pa-
remman joustavuuden ja suuremman
toimintavarmuuden.”

1, Lisatietoa:

> ,* Jari Nikander
09 2515 8021
jari.nikander@sick.fi
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: TEHDASAUTOMAATIO
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INTEGROITU VALAISTUS, KUVANKASITTELY JA ETHERNET-KAYTTOLITTYMA

AUTOMAATTINEN HALKEAMIEN TUNNISTUS
INSPECTOR 140:N AVULLA

il

Jokainen lilan myohaan havaittu virhe tulee kalliiksi. BMW:Ila Miinchenissa, Saksassa
vialliset ohjauspyoran kotelot havaittiin aikaisemmin vasta puristuslinjaston lopussa.
Nykyisin SICKin Inspector 140 -konenakodanturi tarkastaa jokaisen komponentin hal-
keamien varalta jo ensimmaisen muokkausvaiheen jalkeen.

>> BMW 3 -sarjan auton runko koostuu
yli 400 puristetusta osasta. BMW-kon-
sernin Presswerk Il:ssa Munchenissa
Saksassa tyostetaan paivittain noin 600
tonnia metallilevya yli 130 000 rungon
komponenttiin kahdeksalla puristuslin-
jastolla. Tallaisten tuotantomaarien ol-
lessa kyseessa viallisten komponenttien
havaitseminen ja poistaminen mahdolli-
simman aikaisessa vaiheessa on erittain
tarkeda. Puristustydalueella BMW 3
-sarjan autojen ohjauspyodran koteloiden
laadun tarkasti aikaisemmin tyontekija
manuaalisesti vasta puristuslinjaston
lopussa, jolloin teraslevyt oli valmistettu,
taivutettu, rei’itetty ja muotoiltu halut-
tuun kokoon. Autovalmistaja halusikin,
ettd metallilevyjen halkeamat voitaisiin
havaita valittdmasti ensimmaisessa val-
mistusvaiheessa.

SICK kehitti tAhan tarkoitukseen rat-
kaisun, joka oli seka helppokayttdinen
ettd kustannustehokas. Sen ytimena
on Inspector 140 -konenakobanturi, jossa
on integroitu valaistus, kuvankasittely ja
Ethernet-kayttoliittyma. Komponenteista
riippumatta halkeamien havaitsemi-
nen tapahtuu jo koripaneelien alueella
kohdeasemalla, joka toimii valisailytys-
tilana. Niin kutsuttu syéttolaite sijoittaa
lyijypainossa syvavedetyt metallilevyt
tdhan paikkaan. 1800 tonnin voimalla

puristava puristin on tassa vaiheessa jo
muotoillut osan paapiirteittdin. Seuraa-
vat puristimet leikkaavat ja muotoilevat
osaa lisaa, ja lopputuloksena syntyy vai-
he vaiheelta tarkasti muotoiltu, monita-
hoinen komponentti.

Kohdeaseman ylapuolelle on sijoi-
tettu SICKin Inspector 140 -konenakoan-
turi. Ulkoinen ICL 300 -valaistusyksikko
valaisee metallilevyt ulkopuolelta. Anturi
on ohjelmoitu siten, ettd se toimii pik-
selilaskurina pimeassa. Oikeanlaiset
komponentit pysyvat pimeina. Kompo-
nenteissa, joissa on halkeamia, valo
paasee halkeamasta ja nakyy valopikse-
leina. Kun anturi havaitsee halkeaman,
laite pysahtyy ja antaa virheilmoituksen.
Virheettémat komponentit kuljetetaan
seuraavaan puristimeen toisella syotto-
laitteella.

Tama yksinkertainen ratkaisu mah-
dollistaa sen, etta ylimaaraista PC:ta ei
tarvita kuva-arvioinnissa. Anturi on in-
tegroitu suoraan puristimen saatimeen
sen tulon ja lahdén osakokoonpanon
kautta. "Taman tyyppinen halkeamien
havainnointi on mahdollista integroida
suhteellisen helposti olemassa olevaan
laitteistoon, ja sitd voidaan kayttaa
kaikille muotoilluille osille”, BMW Main-
tenance -osaston tyontekija kertoo. Vi-
allisten komponenttien havaitsemisen

Inspector 140 -konenakdanturi on asen-
nettu kohdeaseman ylapuolelle. Ulkoinen
ICL300-valaistusyksikké valaisee metallilevyt
ulkopuolelta.

tarkkuus oli erittain hyva testivaiheessa.
Talld tavalla toteutettua halkeamien
tunnistusta on kaytetty tahan mennessa
kahdelle eri komponentille Mlinchenissa
Presswerkissa. "Saatamme Kkuitenkin
hyodyntaa menetelmaa tulevaisuudessa
my6s muiden osien tarkastamisessa.”

s, Lisatietoa:

/,‘ Sami Lehtonen
09 2515 8041
sami.lehtonen@sick.fi

19



20

TUNNISTUSTEKNIIKAN LITTAMINEN KENTTAVAYLIIN

HELPPO INTEGROIDA KAIKKIIN YMPARISTOIHIN

SICK kayttéaa modulaarisia liitdntoja integroidakseen viivakoodinlukijat, 2D-lukulait-
teet tai RFID-jarjestelmat ylemman tason verkkoihin mahdollisimman yksinkertai-
sesti. CDF600-2 -kenttavaylamoduulit PROFIBUS DP- ja PROFINET IO -kenttavaylille
mahdollistavat ID-laitteiden vaivattoman integroinnin ilman verkkoihin liittyvia rajoi-

tuksia.

>> Jotta kenttalaitteet voitaisiin in-
tegroida kokonaisvaltaisesti ja jotta
luotaisiin jatkuvuus aina korkeamman
tuotannonohjauksen tasolle, koneen-
rakentajat, jarjestelmaintegraattorit
ja laitosten johtajat kaipaavat yha
enemman yksinkertaista, joustavaa
ja kaytannonlaheistda mahdollisuutta
tunnistuslaitteiden integroimiseksi ylei-
sesti kaytettyihin kenttavaylajarjestel-
miin kuten PROFIBUS DP tai PROFINET
10. SICKin CDF600-2 -tuoteperheen
kenttavaylamoduulit ovat helposti inte-
groitavia komponentteja, joiden avulla
voidaan integroida kaikki Idpro auto

ID platform -tunnistusjarjestelmat mai-
nittuihin kenttavaylajarjestelmiin.

MODULAARISET LITANNAT

LISAAVAT JOUSTAVUUTTA

CDF600-2 -tuoteperheen kenttavayla-
moduulit PROFIBUS DP- tai PROFINET
10 -kenttavaylille tekevat liitdnndisté yk-
sinkertaisia ja katevia. Molemmilla mo-
duuleilla on samat perusominaisuudet.
Kompaktien alumiinisten koteloiden
kotelointiluokka on IP 65, ja ne voi-
daan asentaa tilaa saastaen suoraan
kaikkiin teollisiin profiileihin kahdella
ruuvilla ilman erillisia kiinnikkeita. Kun

moduulit ovat paikoillaan, niihin paasee
kasiksi milloin tahansa parametrointia
tai diagnosointia varten - toisin kuin tun-
nistusantureihin, jotka sijaitsevat usein
hankalasti jarjestelmien sisalla. Toinen
etu kiinteasti anturiin integroituun liit-
tymaan verrattuna on se, etta laitoksen
tunnistuspisteet voidaan sijoittaa pro-
jektin etenemisen mukaisesti. Kentta-
vaylamoduuli voidaan asentaa ja kytkea
jo aikaisessa vaiheessa. Viivakoodin-
lukijat, 2D-lukulaitteet tai RFID-laitteet
voidaan valita ja ottaa kayttodn myo-
hemmin, kun projekti on sopivassa
vaiheessa. Komponentit kytketaan vain
yhta kaapelia kayttaen, joka luonnolli-
sesti vahentaa tarvittavan kaapeloinnin
maaraa. Kaytdssa on laitteesta riippuen
nelja tai kuusi LED-valoa, joista nakee
kenttavaylamoduulin toimintatilan ja
joiden ansiosta diagnosointi on selkeda



ja tehokasta. Seka PROFIBUS DP -mo-
duulissa ettd PROFINET 10 -moduulissa
on yleis- ja kenttavaylavian LED-merkki-
valo.

HELPPOA VERKOTTUMISTA

Jotta laitteiden integroiminen olisi mah-
dollisimman helppoa, internetistd on
ilmaiseksi ladattavissa toimintolohkoja
molemmille kenttavaylamoduuleille. Ne
kartoittavat tiedonsiirtoprosessit no-
peasti, jolloin ohjaimen ohjelmointi on
helpompaa. Seka PROFIBUS DP -mallia
etta PROFINET IO -mallia voidaan kayt-
taa joko proxy-tilassa tai yhdyskayta-
vana. Patentoidun proxy-toimintatilan
avulla automaatiojarjestelma (esim.
PLC) voi tunnistaa kytketyn anturin
ja maarittda sen asetukset suoraan
GSD-parametroinnilla. Talldin liitanta-
moduulia ei havaita PLC:n suuntaan.
Tata toimintatapaa kayttaen on helppo
paasta kasiksi vaikeissa paikoissa ole-
viin antureihin asetusten saatamista
ja diagnosointia varten. PROFIBUS DP
-kenttamoduulissa on kaksi porttia lin-
jatopologiaa varten ja PROFINET 10 -mo-
duulissa integroitu kytkintoiminto tahti-
ja linjatopologiaa varten. Molemmissa

moduuleissa on kierrettavat koodaus-
kytkimet toimintatilojen valitsemiseksi
ja PROFIBUS DP:ssé lisaksi vaylaosoit-
teen muuttamiseksi ilman ohjelmiston
kayttéa. Kytkimia on helppo kayttaa
ulkopuolelta ja ne on suojattu vahingos-
sa tapahtuvia saatéja vastaan. Niiden
tila on myos helppo nahda ulkopuolelta.

: TEKNOLOGIA

Lisdksi molemmissa moduuleissa on
proxy-tilassa integroitu parametrimuisti
kytkettya anturia varten. Mikali laite
vaihdetaan, asetukset on helppo siirtaa
suoraan kloonaamalla parametrit.

VERKOTTUMINEN ON

NOPEASSA KASVUSSA

Useilla teollisuudenaloilla otetaan
vuosittain kayttdon miljoonia uusia
PROFIBUS DP -moduuleilla varustettuja
laitteita. Samaan aikaan myos teolliset
Ethernet-jarjestelmat yleistyvat, kuten
esimerkiksi autoteollisuudessa kaytetty
PROFINET 10. SICK on mukana markki-
noiden kehityksessa CDF600-2 -kent-
tavaylamoduuleillaan. Taman vuoksi
IDpro-alustoihin lisataan uusia plug-and-
play -paketteja PROFINET 10 -moduulille
AIDA-liittimilla sek& EtherNet/ IP-liitan-
noéille M12-liittimilld. CDF600-alustalle
perustuva liitdntamoduuli on jo olemas-
sa EtherCAT*-liitannalle.

s, Lisatietoa:

-'" Kari Kautsalo
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UUSI UHF-LUKIJA, JOSSA ON MYOS POWER OVER ETHERNET -TEKNIIKKA (POE)

RFUG20: KOMPAKTI RATKAISU
LYHYILLE ETAISYYKSILLE

RFUG20:lla SICK taydentaa UHF-lukulaitevalikoimaansa keskipitkille etaisyyksille ja
ahtaisiin asennustiloihin tarkoitetulla luku-/kirjoituslaitteella. Laitteessa on monia
suodatintoimintoja ja erilaisia liitdntavaihtoehtoja, jotka mahdollistavat monipuoli-

set tunnistusratkaisut.

>> Kuten isoveljensa RFU630, myos
RFUG20 toimii taajuusalueella 860-960
Mhz. Sen toiminta on kuitenkin optimoitu
sovelluksiin, joissa 1SO/ IEC-standardi-
en mukaisia ja lahella toisiaan olevia
UHF-transpondereita on tunnistettava
luotettavasti keskipitkalta etaisyydelta.
SOPAS-kayttoliittyma tarjoaa tyokalut
nopeaa, joustavaa ja yksinkertaista inte-
grointia varten.

OPTIMOITU KENTTAGEOMETRIA JA
USEITA SUODATINTOIMINTOJA
RFUB20-lukijan  lahetysteho voidaan
saataa jopa yhteen metriin. Laitteen
antenni tuottaa yhtendisen ja symmetri-
sen tiedonsiirtoalueen, jossa yksittainen
transponderi voidaan lukea ja kuvailla
erikseen. Saadettdvaa lahetystehoa
kayttden RFUB20-lukijan lahetystehoa
voidaan saataa siten, ettd vain tietty
transponderi luetaan eikd useita tran-
spondereita havaita samaan aikaan.
Muut  suodatintoiminnot  keskittavat
tiedonsiirron tietyilla datarakenteilla va-

PAREMPAA TUOTTAVUUTTA

rustettuihin transpondereihin tai estavat
saman transponderin havaitsemisen
useaan kertaan tietyn ajanjakson sisal-
1a. Nama toiminnot takaavat luotettavan
tiedonsiirron seka luku- etta kirjoitusjak-
sojen aikana.

UUSI MAHDOLLISUUS INTEGROINTIIN

POWER OVER ETHERNET -TEKNIIKALLA
RFUG20-lukijaa kaytetaan muun muassa
autoteollisuudessa seka kuljetuslaatikoi-
den ja varastopaikkojen tunnistuksessa.
Laitteen kompakti muotoilu soveltuu
erityisen hyvin haarukkatrukeissa kay-
tettavaksi, silla RFU620 voidaan sijoit-
taa katevasti nostohaarukoiden valiin.
Ensimmaista kertaa mainituilla teolli-
suudenaloilla yleisten kayttliittymien
ja kenttavaylien (esim. RS232/422,
EtherNet TCP/IP, EtherNet/IP, CANopen,
PROFIBUS DP ja PROFINET I0O) lisaksi
tarjolla on Power over Ethernet -tekniikka
(PoE). RFUB20 lukija on taysin yhteen-
sopiva SICKin IDpro-alustan kanssa.

TARKEMPAA KONENAKOA
ROBOTIIKKASOVELLUKSIIN

SICKin uusi ScanningRuler -3D-kamera parantaa robottien tehokkuutta ja

taloudellisuutta.

>> ScanningRuler tarjoaa erittain tarkko-
ja ja nopeita 3D-mittaustietoja liikkumat-
tomista kappaleista laajalla nakokental-
la. Nain robottijarjestelmat paikallistavat
osat kehittyneissa osien poimintasovel-
luksissa ja tartunta voidaan optimoida.
Laite on tdynna uusinta tekniikkaa ja in-
novatiivisia ideoita. Se on mainio valinta,

kun yhdellda kameralla halutaan tayttaa
suuren tuotantonopeuden ja vaikeiden
teollisuusolosuhteiden haasteet.

SICKin ScanningRuler nostaa kone-
naolla ohjattujen robottien tehokkuuden
uudelle tasolle. Tasta 3D-kamerasta on
suurta hydtya mm. kokoomalinjojen poi-
minnassa, osien poimimisessa lavoille ja

alustoille, suurien osien poimimisasen-
non maarityksessa, lavojen ja alustojen
purkamisessa, pakkaus- ja lavaussovel-
lusten tilan optimoinnissa seka taydelli-
syystarkastuksissa.

MONIPUOLISET TOIMINNOT
ScanningRuler on suurella nakoken-
talld ja hyvalla resoluutiolla varustettu
3D-kamera, jolla voidaan ottaa 3D-
kuvia liikkumattomista kappaleista. Laite
nakee U.S.- ja Eurolavat kokonaan, eika
toista kameraa tarvita.

ScanningRuler tuottaa tehdaskalib-
roituja pistepilvitietoja millimetreissa
kayttéen integroitua pyyhkaisylaseria.
3D-tietojen liséksi kdytdssa on harmaa-
savyinen 2D-peitekuva, jota voidaan



Turvalaserskannerit | Turvaohjaimet

Sim-4-Safety: JOPA NELJAN TURVAKENTAN

SAMANAIKAISTA VALVONTAA

“NELJAN SILMAN PERIAATTEELLE”
PERUSTUVAA TEHOKASTA
KONETURVALLISUUTTA

SICK on kehittdnyt S3000-turvalaserskanneriin ja modulaariseen Flexi Soft -turva-
ohjaimeen perustuvan turvaratkaisun, jolla voidaan valvoa samanaikaisesti jopa
neljaa turvakenttaa. Tuloksena on erittdin toimiva ja kustannustehokas jarjestelma

- Sim-4-Safety.

>> Lisaa joustavuutta lahekkain sijaitse-
via koneita kaytettaessa, tehokkaampaa
tilankayttoa, kaikkien koneen turvakom-
ponenttien taydellinen integrointi lyhyilla
poiskytkentaajoilla sekad kustannuste-
hokkuus nopean kayttéonoton ansiosta.
Nama ovat SICKin Sim-4-Safety -ratkai-
sun tarkeimmat edut.

NELJAN ERI VAARA-ALUEEN
SAMANAIKAISTA VALVONTAA

Monilla toimialoilla, kuten esimerkiksi
rengasteollisuudessa, useita lahekkain
sijaitsevia koneita pitaa kayttéaa saman-
aikaisesti. SICKin Sim-4-Safety -turvarat-
kaisun ansiosta jopa neljaa turvakenttaa
voidaan valvoa yhdelld turvalaserskan-
nerilla ilman turvakentan vaihtamista,
jolloin valtetaan vierekkaisten koneiden
turhat turvapysaytykset. Talla tavoin
voidaan suojata jopa neljaa vaarallista
koneen liikettd seka jarjestelmaan kuu-
luvia vierekkaisia osia.

kayttaa osien tunnistuksessa. Scanning-
Ruler siis yhdistda kuvaus- ja kolmio-
mittaustekniikkojen hyodyt, eika muille
komponenteille ole tarvetta. Scanning-
Ruler on erittain tarkka, minka lisaksi se
sietaa hyvin ymparistdn valoa ja pystyy
kasittelemaan pinnoiltaan ja vareiltdan
erilaisia osia.

ERINOMAINEN VALINTA ROBOTIIKKA-JA
KONENAKOSOVELLUKSIIN
Kun ScanningRuleria kaytetaan robo-
tilkkasovelluksissa, ei tarvita ulkoisia
valonlahteita, antureita tai muita ku-
vauslaitteita. Kaikki komponentit ovat IP
65 -luokan koteloinnin suojassa.

Kun vielda huomioidaan kameran
loistavat kuvausominaisuudet, tama tek-

SAMANAIKAINEN VALVONTA ON
NOPEAMPAA JA TURVALLISEMPAA

KUIN TURVAKENTTIEN VAIHTAMISEEN
PERUSTUVA VALVONTA
S3000-laserskanneria  kaytettaessa
useamman turvakentan samanaikai-
seen valvontaan ei tarvita ohjaussig-
naaleja toisin kuin silloin, jos sama
toiminnallisuus tehdaan turvakenttia
vaihtamalla. Sim-4-Safety -jarjestelman
vasteaika on tasta syysta huomattavasti
lyhyempi kuin jarjestelmissa, joissa on
kaytdssa muita markkinoilla olevia tur-
valaserskannereita. Turvakentat voidaan
suunnitella pienemmiksi, jolloin tilan-
kaytté on huomattavasti tehokkaampaa.
SICKin turvallisen ja helposti integroita-
van EFHiitynnén (= enhanced function
interface) ansiosta johdotus on erittain
yksinkertaista.

FLEXI SOFT OHJAA”NELISILMAA”
S3000-turvalaserskannerin  kaikki sig-
naalit ovat suoraan kaytettavissa modu-

nisesti korkeatasoinen laite helpottaa
kilpailukykyisten ja joustavien ratkaisu-
jen rakentamista huomattavasti.

: TUOTTEET

laarisessa Flexi Soft -turvaohjaimessa,
jonka konfiguraation voidaan katevasti
maarittaa turvatoimintojen edellyttamat
pysaytykset. Lisaksi Flexi Softiin voidaan
littdd kaikki muut sovelluksessa kay-
tettavat turvalaitteet ja turvallisuuteen
liittyvat signaalit, sekd myds muita ko-
neenohjauksessa kaytettavia antureita,
joita ei varsinaisesti kayteta turvatoimin-
noissa. Talld tavoin S3000-skannerin
Sim-4-Safety -toiminto muun anturoinnin
ohella taydentaa koko koneen ohjausjar-
jestelman.

! < Lisatietoa:
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Mittaaminen - Virtaus

JAAHDYTYSPIIRIEN VIRTAUSMITTAUSTA ULTRAAANELLA

TARKKUUTTA LISAAINEIDEN

ANNOSTELUUN

SICKin FFU-ultradanivirtausmittari on
huomattavasti mekaanisia virtausmitta-
reita toimivampi vaihtoehto jaahdytyspii-
rien virtausmittauksessa.

>> Jaahdytyspiireissa menetetaan jaah-
dytysnestetta haihtumisen tai tydkalujen
vaihdon vuoksi. Kun nestetta taytetaan,
siihen on lisattava kemikaaleja oikeassa
suhteessa, jotta jaahdytysneste olisi
kemiallisesti ja biologisesti vakaata eika
aiheuttaisi vaurioita esim. putkille ja
asennuksille.

TAVOITTEENA KEMIALLISTEN
LISAAINEIDEN MAARAN OPTIMAALINEN
ARVIOINTI

Avoimissa jaahdytyspiireissa jaahdy-
tysaine jaahdytetaan valuttamalla sita
alas jaahdytystornista. Talléin vetta
haihtuu, jolloin kovettavien ainesosien
ja suolojen suhteellinen maara jaljel-
le jaavassa vedessa lisaantyy. Niiden
vaikutus on stabiloitava lisaamalla ke-
mikaaleja saostumien estamiseksi ja
korroosiosuojan parantamiseksi. Kun
maaratty sahkodnjohtavuus saavutetaan,
osa jaahdytysnesteesta poistetaan ja
se korvataan raikkaalla vedella, johon

Virtausmittausta FFU-mittarilla:
kemiallisten liséaineiden
ma&arén optimaalista arviointia.

myos lisatdan kemikaaleja oikeassa
suhteessa. Suljetuissa jaahdytyspiireis-
sa vetta menetetdan lahes ainoastaan
tydkaluja vaihdettaessa. Haihtumista ei
siis tapahdu, joten jaahdytysveteen on
lisattava ainoastaan ruosteenestoainet-
ta. Olipa kyseessa avoin tai suljettu piiri,
lisataan kemikaaleja yleensa aina liikaa.
Tama aiheuttaa yliannostuksen, jolloin
haluttuja stabilointi- tai suojavaikutuksia
ei saavuteta. Helcotec ja DULK & KOSUB
ovat erikoistuneet lisdaineiden optimaa-
liseen annosteluun. Helcotec Chemie u.
Technik GmbH & Co. KG:n toimialana
on jaahdytyspiirien lisdaineiden kehit-
tely, tuotanto ja jakelu. DULK & KOSUB
Klarsysteme on puolestaan erikoistunut
pieniin jatevedenkasittelylaitoksiin, sa-
deveden kayttoon ja kuivatukseen liitty-
viin ratkaisuihin, sekd separaattoreihin
ja pumppaamoihin.

MONIPUOLINEN FFU-MITTARI TARJOAA
KOMPAKTIA MITTAUSTEKNIIKKAA
ILMAN KORROOSIORISKEJA

SICKin FFU-ultraaanivirtausmittari mah-
dollistaa DULK & KOSUBIn korroosiones-
toaineita ja veden kovuuden stabilisaat-
toreita varten kehittamissa laitteissa
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kosketuksettoman virtausmaaran maa-
rittdmisen riippumatta kaytetysta vali-
aineesta. Kaksi vastakkain asennettua
anturia lahettavat ja vastaanottavat ult-
radanisignaaleja. Jos valiaine on liikku-
maton, lahetetyt ultradanisignaalit vas-
taanotetaan samassa vaiheessa. Virtaa-
vassa valiaineessa signaalien vaihe-ero
vaihtelee virtausnopeudesta riippuen.
"Kosketuksettomassa FFU-mittarissa ei
ole mekaanisia valiaineen kanssa kos-
ketuksissa olevia komponentteja, joten
se ei ruostu eika siihen kerry suoloja tai
muita saostumia. Toimintaperiaatteensa
vuoksi FFU-mittari toimii veden laadusta
riippumatta ja on meille sopivin vaihto-
ehto,” kertoo DULK & KOSUBIn Rainer
Kosub. "Kompaktin kokonsa ja monipuo-
listen asennusvaihtoehtojensa ansiosta
SICKin FFU-mittari on oikea valinta mei-
dan jarjestelmissamme kaytettavaksi.”

FFU-MITTARISTA ON HYOTYA SEKA

YRITYKSILLE ETTA YMPARISTOLLE

SICKin FFU-ultraaanivirtausmittarilla var-
mistetaan, etta laitteeseen annettu jaah-
dytysnesteen maara tiedetaan tarkasti.
Nain annostelupumppu voi lisata kemi-
kaaleja oikeassa suhteessa ja valttaa

yliannostuksen. "Lisdaineita saastamal-
& saastetaan yleiskuluissa ja vahenne-
tdan samalla ymparistélle aiheutuvaa
kuormitusta,” kertoo Helcotecin Roland
Schreurs.
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Mittaus - Nestepinta - Lampétila

NESTEPINTOJEN JA LAMPOTILOJEN
VALVONTAA MUUNTOASEMILLA

KOKONAISRATKAISU
VAIKEISIIN OLOSUHTEISIIN

Kahdennettu pinnanmittaus, lampétilan valvonta ja pumppujen suojaus - SICK on val-
mistellut sahkoéntoimittaja Amprionille kokonaisratkaisun, jonka avulla muuntajien va-
luma-altaiden tulviminen voidaan estaa. Tama on tarkeaa ympariston suojelemiseksi.

>> Ampron on Euroopan johtavia uusiu-
tuvista lahteista tuotetun sahkon toimit-
tajia, jolla on kaytéssaan erittdin laaja
(n. 11 000 km) Saksan, Sveitsin ja Itaval-
lan valinen suurjanniteverkko, johon kuu-
luu noin 160 sahkéasemaa ja muunto-
asemaa.

VALUMA-ALTAIDEN TULVIMISEN JA
KUIVAKAYTON VALVONTA

Kaikki muuntajat ovat valuma-altaissa,
joihin kerataan erilaisia nesteita kuten
sadevetta tai Oljya. Jotta estettaisiin
tulviminen esimerkiksi rankkasateiden
aikana, pumppu poistaa nesteen heti
sen saavutettua maaritetyn maksimi-
tason. Toisaalta pumpun Kkuivakayton
estamiseksi on erittain tarkeaa valttaa
altaassa olevan nesteen vaheneminen
tietyn minimitason alapuolelle. Pumpun
suojaamiseksi on niin ikaan valvottava
nesteen lampdtilaa ja estettdva pumpun
kaynnistyminen mikali nesteeseen muo-
dostuu jaata. Amprion halusi uudistaa
vanhaa virheherkkda pinnanmittaus-
jarjestelmaansa ja tilasi automaatioon
erikoistuneen Inperfektion Consultingin
asentamaan toisen eri tavalla toimivan
mittausjarjestelman. Mittaustehtavasta
tekee haastavan se, ettd mitattava nes-

te koostuu sattumanvaraisesti vaihtele-
vista nesteista kuten vedesta ja 6ljysta.
Tama asettaa mittaukseen kaytettaville
antureille korkeat vaatimukset, silla
mitattavan aineen ominaisuuksia kuten
sahkonjohtavuutta, tiheytta ja eristeva-
kiota ei ennalta voida varmasti tietaa.

KAHDENNETTU PINNANMITTAUS LFP
CUBIC- JA UM30-ANTUREILLA

SICKin tarjoama kokonaisratkaisu on va-
kuuttava. Siihen kuuluu kaksi eri tavoin
toimivaa anturia, LFP Cubic TDR -pinnan-
mittausanturi sekd UM3O0-ultradanian-
turi, jotka mittaavat samanaikaisesti ja
toistensa mittauksia valvoen.

LFP Cubic -anturia kaytetaan nestei-
den jatkuvaan ja hetkelliseen pinnanmit-
taukseen. Anturi tuottaa korkeataajuuk-
sisia mikroaaltoimpulsseja, jotka syodte-
taan sondiin ja jotka heijastuvat nesteen
pinnasta. Mittausmenetelman ansiosta
mitattavan aineen ominaisuudet eivat
vaikuta tuloksiin. Myds UM30-anturia
kaytetdadn valuma-altaiden pinnanmit-
taukseen. Anturin integroitu lampdti-
lakompensointi, varista riippumaton
kirkkaiden tai sameiden nesteiden pin-
nantunnistus, hyva likaantumisen sieto
seka laaja toimintalampétila (-25 - +70 °C)

: SOVELLUKSET

Jatkuvaa pinnanmittausta
valuma-altaassa: LFP Cubic
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takaavat luotettavat mittaustulokset ym-
pari vuoden, jopa vaikeissa olosuhteissa.

PUMPPUA SUOJATAAN LAMPOTILAN
VALVONNALLA
Pinnanmittausantureiden lisdksi jar-
jestelmaan kuuluu SICKin TBS-lampati-
la-anturi, joka mittaa valuma-altaassa
olevan nesteen lampdtilaa ja estaa au-
tomaattisesti pumpun kaynnistymisen,
jos lampdtila on alle 1,5 °C, eli lahella
jaatymispistetta. Anturi sopii tahan so-
vellukseen mainiosti helpon integroinnin
ja laajan mittausalueensa johdosta.

SICK TARJOAA TOIMIVAN
KOKONAISRATKAISUN

SICKin tarjoamat kokonaisvaltaiset pal-
velut sopivat Inperfektion Consultingin ja
Amprionin tarpeisiin téydellisesti: konsul-
tointi, koekayttddn annetut laitteet seka
nopea tekninen tuki tekivat laitteiden
kayttoonotosta helppoa ja turvallista.

N ! + Lisatietoa:
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09 2515 8025

markku.rantanen@sick.fi
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Raakakaasun mittaus

JATTEENPOLTTOLAITOKSIEN SOVELLUKSET

TARKALLA RAAKAKAASUMITTAUKSELLA

SAASTOIHIN

wdh UNST PR

Jatteenpolttolaitoksien ohjausjérjestelmille on saatava mahdollisimman nopeasti
tarkkaa tietoa savukaasujen puhdistusprosesseista. Nykyaikainen prosessimittaus
edellyttdékin uusinta teknologiaa - sellaista kuin SICK MCS300P HW -mittauslait-

teisto on.

>> Savukaasujen puhdistusjarjestel-
mien on taattava, etteivat laitoksen
savukaasujen tiettyjen epapuhtauksien
maarat ylita jatteenpolttoasetuksessa
WID 2000/76/EU asetettuja maksimi-
arvoja. Taman vuoksi kysymys oikean
puhdistusmenetelman valinnasta heraa
jo nykyaikaisen jatteenpolttolaitoksen
suunnitteluvaiheessa. Yhta tarkeaa on
mybs oikean mittausjarjestelman va-
linta, jotta nama kaasupitoisuudet voi-
daan luotettavasti havaita ennen savu-
kaasupesuria. Vain nain saadaan tarkka
arvio haittayhdisteiden kuormituksesta
savukaasupuhdistimen operointiin.

Yksi tarkeista mitattavista yhdisteis-
ta on vetykloridi (HCI), jolla on voimakas
korrosoiva vaikutus. Luotettava HCI-mit-
taus on olennaista puhdistusjarjestel-
man kulumisen valvomiseksi, ja se voi
jopa vahentaa savukaasun puhdistusjar-
jestelman huoltotarpeen puolivuosittai-
sesta vuosittaiseksi.

LUOTETTAVA MITTAUSJARJESTELMA

ON RATKAISEVASSA ASEMASSA SEKA
KUIVA- ETTA MARKAPESUSSA

Seka kuiva- ettd markapesurit sopivat
erittain hyvin HCI- ja SO2-pitoisuuksien
alentamiseen. Nama yhdisteet on maa-
ritettava tarkasti etukateen, jotta pitoi-
suuksien mahdolliset piikit havaitaan
hyvissa ajoin. Vain talla tavalla puhdis-

tusprosessin edellyttama optimaalinen
kemikaalien annostus voidaan arvioida
sekd toteuttaa sadadossa. Juuri tarkan
kemikaalisy6ton mahdollistaminen on-
kin SICKin MCS300P HW-analysaattori-
jarjestelmien vahvuus.

MCS300P HW mittaa yhdisteiden
pitoisuudet tarvittavalla mittausalueella
alhaisista ppm-pitoisuuksista korkeisiin
% -pitoisuuksiin ja valittaa tiedot proses-
sinohjaukseen nopeasti - jopa 30 sekun-
nin vasteajalla. Mitattavasta kaasuvir-
rasta otetaan naytevirta sondilla, jossa
on lammitetty suodatin. Naytetta otetaan
jatkuvatoimisesti. Sondilta ndytekaasu-
virtaus etenee lammitetyn letkun kautta
analysaattorin  lammitettyyn mittaus-

-
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kammioon, jossa pitoisuudet mitataan.
Kaasun alkuperdinen koostumus vesipi-
toisuuksineen sailytetdadan muuttumatto-
mana. Naytteen lampdtila pidetaan koko
ajan yli happokastepisteen, jolloin val-
tetddn kondensaation aiheuttama kor-
roosioriski. Lisaksi naytteenottosondin
yhteyteen asennetaan erillinen paineil-
masailid sondin paassa olevan esisuo-
timen tehokasta puhdistamista varten.
Puhdistus toteutetaan ilman takaisin-
puhalluksilla. Nain naytteenottosondi ei
tukkeudu ja huoltotydkustannuksissa
voidaan saastaa huomattavasti.

JARJESTELMA MAHDOLLISTAA
HUOMATTAVAT SAASTOT
SICK MCS300P HW -mittalaite voidaan
integroida helposti puhdistinjarjestel-
man ohjauspiiriin, esimerkiksi kalkin
annosteluun. Se havaitsee haitallisten
pitoisuuksien piikit luotettavasti ja on
siksi olennainen tekija prosesseissa,
jossa koostumukseltaan ennalta tunte-
matonta materiaalia sy6tetédan polttoon.
Useat kayttajat ovat samaa mielta
siitd, etta MCS300P HW -jarjestelman
hankkiminen prosessin raakakaasumit-
tauksiin kannattaa myods taloudellisesti.
Laiteinvestoinnit maksavat itsedan ta-
kaisin jo ensimmaisen vuoden aikana
jarjestelman saastaessa laitoksen ope-
roinnin kuluja vuositasolla 10-15 %.
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Mittaus

KOLLMORGENILLA KAYTETAAN HIPERFACE DSL® -LIITANNALLA
VARUSTETTUJA MOTOR FEEDBACK -JARJESTELMIA

YKSI| KAAPELI, EI KOMPROMISSEJA

SICKin HIPERFACE DSL® -laitteet tdydentavat voimansiirtojarjestelmien valmistaja
Kollmorgenin digitaalista yhden kaapelin resolveriteknologiaa erittain tehokkaasti.

>> Pienemmat kustannukset liitdntakaa-
peleille ja pistokeliittimille, vahemman
tilaa vieva johdotus ja erittain turvallinen
moottorin ja ohjaimen valinen tiedonsiir-
toyhteys - sahkoisessa voimansiirtoteknii-
kassa tdysin digitaalinen HIPERFACE DSL®
-litdntéd antaa monia etuja Kollmorgenin
tapaisille moottorinvalmistajille niin tuote-
kehittelyn, skaalauksen kuin tehokkaiden
kayttojarjestelmien integroinninkin osalta.

KOLLMORGEN LUOTTAA MOTOR
FEEDBACK -JARJESTELMISSAAN YHDEN
KAAPELIN TEKNIIKKAAN

Kollmorgen Company on merkittéva inte-
groitujen automaatio- ja voimansiirtojar-
jestelmien valmistaja. Lisaksi se valmistaa
niihin liittyvia komponentteja koneenra-
kentajille ympari maailman. Kaikki liik-
keenvalvontajarjestelmat kuten AKD-sar-
jan servo-ohjaimet, AKM-tuoteperheen
synkronimoottorit seké ruostumattomasta
teraksestd valmistetut ja hygieenisesti
muotoillut AKMH-moottorit on suunniteltu
innovatiivista yhden kaapelin tekniikkaa
kayttéden. Sovelluksissa, joissa takaisin-
kytkentasignaalin resoluutiolle ei aseteta
erityisvaatimuksia, Kollmorgen kayttaa
digitaalisia resolvereita joissa on heidan
oma 24-bittinen feedback-jarjestelmansa.
"Jos sovellus edellyttaa feedback-jarjestel-
maltd suurempaa resoluutiota, kaytetaan
absoluuttiantureina  HIPERFACE  DSL®

-litdnnalla varustettuja SICKin EKS36
tai EKM36 motor feedback -jar-
jestelmia,” kertoo Jorg Peters,
Saksan Kollmorgen Europen
tuotantopaallikké. Yritys on
todennakoisesti ainoa, joka
tarjoaa skaalattavia yhden
kaapelin tekniikkaa kaytta-
via ratkaisuja, jotka kattavat
kaikki tavalliset sovellukset.

PAREMPAA JOUSTAVUUTTA JA
KAYTETTAVYYTTA

"Asiakkaat voivat muokata voimansiir-
tojarjestelmiensa kokoonpanoa erittain
joustavasti. Johdotuksen, laitteiston ja
varastoinnin  edellyttamat vaatimukset
ovat huomattavan pienet, ja sekaannus-
ten riski paljon vahaisempi,” kuvailee Jorg
Peters yhden kaapelin tekniikan etuja. Yk-
sinkertaisen asennuksen johdosta myds
mahdollisia vikalahteitd on vahemman,
jolloin teknisten vikojen riski alenee mer-
kittavasti. Tama on yksi syy, jonka ansiosta
HIPERFACE DSL® Aiitantd parantaa myos
laitteiden kaytettavyytta.

YHDEN KAAPELIN TEKNIIKASTA ON SITA
ENEMMAN HYOTYA, MITA HAJAUTETUMPI
VOIMANSIIRTOJARJESTELMA ON
KAYTOSSA

Kollmorgenille HIPERFACE DSL® -liitdnta
mahdollistaa yhden kaapelin kayttamisen

SICKin motor feedback -jarjestelmat EKS36 ja EKM36, joissa on HIPERFACE DSL® -liitdntd A.

: SOVELLUKSET

silloinkin, kun sovelluksessa tarvitaan
suuriresoluutioista  takaisinkytkentasig-
naalia, kuten esimerkiksi suurinopeuk-
sisissa sovelluksissa. "Tasta on hyotya
erityisesti paljon tilaa vaativien koneiden
yhteydessa seka jarjestelmissa, joissa
on ulkoneva akseli ja hajautettu voiman-
siirto. Kun kaytossa on pitkia kaapeleita,
saastot ovat huomattavia jo ensimmaisen
moottorin ja servo-ohjaimen valisen met-
rin osalta,” sanoo Jorg Peters. Integroin-
tiin liittyvien saastojen lisaksi, HIPERFACE
DSL®-liitdnnalla varustettujen motor feed-
back -jarjestelmien kayttaminen tarjoaa
koneenrakentajille mahdollisuuden erot-
tua kilpailussa edukseen taman yleisty-
massa olevan liitantastandardin ja sen
hyétyjen ansiosta.

Moo Lisétietoa:
/,\ Markku Rantanen
09 2515 8025

markku.rantanen@sick.fi
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LAPINAKYVYYS El OLE ONGELMA

SICK TARJOAA PITKAIKAISIA RATKAISUJA
LAPINAKYVIEN KAPPALEIDEN TUNNISTUKSEEN

Muovi-ja lasipulloja, polttimoita ja pipetteja seka eri muotoisia lasiesineita ja pakkaus-
lavan ymparille kiedottua muovikelmua: tuotantoprosessien automatisointi edellyttaa
valmistautumista laajaan lapinakyvien kappaleiden kirjoon.

>> Taman vuoksi SICK on suunnitellut
erityisen tuotevalikoiman lapindkyvien
kappaleiden tunnistamiseen tehdasau-
tomaatiossa.

Nama SICKin anturit ovat pitka-
ikaisia, sillda ne on suunniteltu siten,
ettd ne soveltuvat erilaisiin sovelluksiin
jatkuvasti muuttuvassa teollisessa ym-
paristossa. Erilaisia anturivaihtoehtoja
on tarjolla monenlaisiin sovelluksiin ja
vaatimustasoihin. Ne tunnistavat luotet-
tavasti melkein minka tyyppisen lapina-
kyvan kappaleen hyvansa, aina ohuesta
kelmusta muovipulloihin ja alustoihin tai
pakkausmateriaaleihin.

HUIPPULUOKAN KESTAVYYTTA

Sekd WL9G-3 -valokenno VISTAL®
-materiaalista varustetulla kotelollaan,
WL12G-3 kestavalla sinkkivalukotelolla
ja WLG4S, jonka kotelo on ruostuma-
tonta terasta, on suunniteltu kesta-
maan pesuja ja vastaamaan tarkkoja
hygieniavaatimuksia. Nama anturit ovat
mekaanisesti aarimmaisen kestavia, ja
ne sietavat hyvin erilaisia puhdistus- ja
desinfiointiaineita. Siksi ne soveltuvat

erittdin hyvin juoma-, elintarvike- ja 13a-
keteollisuuden kayttoon.

Integroidulla kytkentakynnyksen saa-
dolla varustetut valokennot osoittavat
toimivuutensa vaativissa olosuhteissa,
joissa likaantuminen on suuri haaste.
Naiden valokennojen ansiosta tuotanto
voi jatkua keskeytyksittda myds puhdis-
tuksen aikana, jolloin myds tuottavuus
luonnollisesti kasvaa.

KOMPAKTI JA ALYKAS
Jos tilaa on vahan, mutta anturiin on
kuitenkin paastava helposti kasiksi, ovat
WLL180T-valokuituanturit loistava valin-
ta. GRL18SG-tuoteperheeseen kuuluvat
lyhyet M18-kotelot mahdollistavat asen-
nukset erittain ahtaisiin paikkoihin.
WL9G-3, I0 Link'ia kayttavat WL12G-3
seka WLGA4S-3 ovat SICKin tarjoamia
valokennoratkaisuja, joiden avulla ko-
neiden ja tehtaiden automaatiotekniikka
voidaan optimoida esimerkiksi ennakoi-
van huollon, signaalien varahtelyiden ja
tuotteiden jaljitettavyyden osalta. Nain
tarkeat tehtavat, jotka aikaisemmin piti
ohjelmoida ja suorittaa automaatiojar-

jestelmassa, on voitu siirtdd automaa-
tiopyramidin alimmalle kenttatasolle.

UUTUUTENA LAPINAKYVIEN
KAPPALEIDEN TUNNISTAMINEN ILMAN
HEIJASTINTA

Clear Material -tuoteperheen uusin tulo-
kas on kohdeheijasteinen TranspaTect-
valokenno. Sen avulla lapinakyvien alus-
tojen ja pullojen tunnistaminen onnistuu
ilman heijastinta. Aiheesta kerrotaan
lisda seuraavalla sivulla olevassa artik-
kelissa.

1, Lisatietoa:

> ,‘ Markku Rantanen
09 2515 8025
markku.rantanen@sick.fi



Monitoimivalokennot

MONIPUOLISTA LAPINAKYVIEN KAPPALEIDEN TUNNISTUSTA

TAMA VALOKENNO EI TARVITSE HEIJASTINTA

SICKin kohdeheijasteinen TranspaTect-valokenno saastaa aikaa ja rahaa, on
joustavampi koneiden suunnittelun suhteen ja tunnistaa erittain luotettavasti jopa
likaantuessaan. llman heijastinta toimiva TranspaTect-valokenno on aina valmis

havaitsemaan lapinakyvat kohteet.

>> SICKin kayttaman uusimman tekno-
logian ansiosta TranspaTect-valokenno
toimii ilman heijastimia ja kayttaa sen
sijaan koneen komponentteja Vviite-
pintana tunnistaessaan lapinakyvia ja
osittain lapinakyvia alustoja ja pulloja.
TranspaTect tunnistaa luotettavasti jopa
erittain kiiltavat, erittain heijastavat seka
epatasaiset pinnat. Valokenno kayttaa
AutoAdapt-toimintoa, jonka ansiosta
sen tunnistusvarmuus ja taloudellisuus
esim. elintarvike-, juoma- ja laaketeolli-
suuden pakkausprosesseissa on huip-
puluokkaa. Laite sietdd hyvin erilaisia
puhdistus- ja desinfiointiaineita ja sen
kestava sinkkivalukotelo on ECOLABIn

hyvaksyma ja soveltuu hyvin vaativiinkin
olosuhteisiin.

HEIJASTIMEN KARSIMINEN SAASTAA
AIKAA JA RAHAA
TranspaTect-valokennolla lapinakyvien
kappaleiden tunnistaminen on luotetta-
vaa, ja kennon asentaminen ja kaytt6on-
otto on helppoa. Laitetta asennettaessa
ei tarvitse asentaa heijastinta, eika va-
lokennon tarkka suuntaaminenkaan ole
tarpeen. Vakaa ja mattapintainen tausta
kuten jokin koneen komponenteista
voi toimia viitepintana, jonka mukaan
valokennon herkkyys saadetaan. Heijas-
timesta luopuminen saastaa myos tilaa,

: TUOTTEET

TranspaTect havaitsee lapindkyvat ja osittain
lapindkyvét kappaleet heijastinta kdyttamatta.

jota monissa tapauksissa onkin erittain
vahan.

TRANSPATECT ON TARKKA
Polyisyydesta tai liasta huolimatta
TranspaTect sietaa likaantumista erittain
hyvin. Jos linssijarjestelmaan kertyy po-
lyd tai muuta likaa, valokenno sovittaa
kytkentékynnyksen uusien olosuhteiden
mukaisesti integroidun AutoAdapt-toi-
minnon avulla. Puhdistuksen jalkeen
alkuperdainen  kynnysarvo  palautuu
automaattisesti. Nain puhdistusvaleja
voidaan pidentaa, jolloin koneiden sei-
sokkiaika vahenee. TranspaTect toimii ja
tunnistaa luotettavasti jopa viitepintana
kaytetyn taustan likaantuessa akillisesti.
Tamakin lisaa koneiden kaytettavyytta.

LUOTETTAVUUTTA PAKKAUS- JA
TAYTTOPROSESSEIHIN

Pakkaamoissa valokennoa kaytetaan
erityisesti lapinakyvien alustojen val-
vontaan alustojen kelmutuslaitteissa
tai lapinakyvien elintarvikepakkausten
tunnistukseen kuljetinhihnoilla. Juoma-
teollisuudessa TranspaTect-valokennoa
kaytetaan mm. tayttolaitteiden syotto-
alueella.

I, Lisétietoa:
1 Markku Rantanen
09 2515 8025

markku.rantanen@sick.fi
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Pinnanmittausanturit | Valokennot

LUOTETTAVA JA HYGIEENISESTI MUOTOILTU

VAAHTOAVIEN NESTEIDEN

PINNANMITTAUS

[

Voimakkaasti vaahtoavien nesteiden pinnanmittaus ei ole ongelma SICKin uudella
LFP Inox -pinnanmittausanturilla. Mikroaaltotekniikalla toimiva anturi on erittain luo-
tettava ja sen hygieeninen muotoilu mahdollistaa kayton elintarvike-, juoma-, ja laa-

keteollisuuden sovelluksissa.

>> Erityisesti meijereissa ja panimois-
sa saattaa muodostua jopa markaa ja
tiivistd vaahtoa maidon tai oluen kul-
jetuksen, sekoittamisen ja pullotuksen
aikana. Talléin useat pinnanmittaus-

laitteet eivat toimi: kapasitiiviset jarjes-
telmat ja sahkdnjohtavuutta mittaavat
laitteet eivat anna luotettavia tuloksia
niihin kertyvien jddmien vuoksi, koho-
kytkimet puolestaan eivat tayta puh-

S

SICKin G10-tuoteperheen valokennojen asetukset on helppo saataa, niilla on hyva
tunnistusvarmuus ja 360 asteen joustava kohdistettavuus, minka lisaksi niiden kiin-
nittdminen tapahtuu sekunneissa.

>> G10-tuoteperheeseen kuuluu valo-
kennopareja, joiden tunnistusetaisyys
on jopa 40 metria, peiliheijasteisia valo-
jennoja, joiden tunnistusetaisyys on 16
metria, kohdeheijasteisia valokennoja
1400 mm:n tunnistusetaisyydella seka
taustahaivytteisia kohdeheijasteisia
valokennoja, jotka tunnistavat vaaleat

kappaleet 950 mm:n etaisyydelta ja mus-
tat kohteet 520 mm:n etaisyydelta. Antu-
reissa on valonlahteena kirkas ja selvasti
erottuva punainen pistemainen LED-valo.
G10-tuoteperheen valokennoilla on kor-
kea immuniteetti ympariston valolle ja ne
tunnistavat luotettavasti jopa depolarisoi-
vat kappaleet.

distukseen ja sterilointiin liittyvia hy-
gieniavaatimuksia. LFP Inox on loistava
vaihtoehto mainittuihin sovelluksiin.

HYGIEENINEN MUOTOILU JA
LUOTETTAVAT MITTAUSTULOKSET
VAAHDOSTA HUOLIMATTA
Mikroaaltotekniikkaan perustuvan
TDR-mittauksen ansiosta LFP Inox
erottaa luotettavasti nestemadiset ai-
neet vaahdosta tai muista kertymista.
Mittasondin suurin  mittausetaisyys
on 4000 mm, se soveltuu CIP- ja
SIP-sovelluksiin ja se voidaan lyhentaa
pienimmillaan 200 millimetriin. Se on
valmistettu FDA-yhteensopivasta, elin-
tarviketurvallisesta teraksesta, jonka
pinnankarheuden Ra-arvo on 0.8 um.
Tama helpottaa puhdistamista ja mini-
moi mahdolliset kertymat, jolloin bak-
teereille ja muille mikro-organismeille
ei muodostu kasvualustaa. Samat omi-
naisuudet koskevat LFP Inox -anturin
vaihdettavia hygieenisia prosessiliitan-
toja. Pinnanmittausanturi on EHEDG:n
(European Hygienic Engineering & De-
sign Group) sertifioima ja tayttda myos
Yhdysvaltain  elintarviketeollisuuden
3-A hygieniasertifikaatin vaatimukset.

LAITTEIDEN ASENNUS JA KIINNITYS
ONNISTUU ALLE MINUUTISSA

Kun kaytetdan SICKin lisavarusteena
tarjoamaa Q-Lock -kiinnitysjarjestelmaa,
valokennojen asentaminen pyoreisiin
tankoihin on entistakin nopeampaa: va-
lokenno on paikallaan vain noin 10-15
sekunnissa. Q-Lock -jarjestelmaan kuuluu
kaksi osaa: tankokiinnike ja kannatin. Va-
lokenno napsautetaan tankokiinnikkee-
seen ja kannatin tydnnetaan tappeihin
ja lukitaan. Taman jalkeen kokonaisuus
napsautetaan sivusta 12 mm:n tankoon,
kohdistetaan vaaka- ja pystysuunnassa
seka suunnataan 360 asteen kulmassa -
valmista tuli! Q-Lock -jarjestelma voidaan
kiinnittad samaan tapaan max. 3 mm:n
paksuiseen  metallilevyyn.  Erityisesti
esimerkiksi suurten varastojen tai jake-
lukeskusten monimutkaisissa siirtojar-
jestelmissa, joihin on asennettava satoja
valokennoja, G10-tuoteperheen kaytta-
jaystavallinen Q-Lock -kiinnitysjarjestelma
nopeuttaa asennustéitda useammalla
paivalla.

MONIA VAIHTOEHTOJA,

JOISTA JOKIN ON VARMASTI SE OIKEA
G10-tuoteperheen valokennoja on saata-
villa 10-30 V:n DC- ja PNP tai NPN transis-
torilahdoilla esim. logistiikka-automaation



MAHDOLLISTAA JOUSTAVAN
AUTOMAATION
LFP Inox -anturi kdy seka jatkuvaan
ettd hetkelliseen pinnanmittaukseen.
Seka IP 67- ettd IP 69 -kotelointiluo-
kalla saatavassa kompaktissa anturi-
kotelossa on naytt6, saadettava 4 - 20
mA:n ja O - 10 V:n analogilahto, I0-Link
yksiléllisia parametrointi-, diagnostiik-
ka-ja visualisointivaihtoehtoja varten,
seka kaksi transistorikytkentalahtoa.
Anturi saastaa aikaa ja rahaa yksin-
kertaisen kayttéonoton, huoltovapaan
kaytébn ja mitattavan aineen laadusta
riippumattoman toiminnan ansiosta.
Anturia ei siis tarvitse kalibroida uudel-
leen mitattavan aineen vaihtuessa.
LFP Inox on siis mainio ratkaisu esim.
pullotustehtaiden sailididen pinnanmit-
taukseen, pesureiden ja CIP-laitosten
pinnanvalvontaan seka kosmetiikka- ja
|adketeollisuuden sekoittimissa kaytet-
tavaksi.

tai koneenrakennuksen tarpeisiin. Lisaksi
saatavana on universaalijanniteversio,
jossa on 24-240 V AC/V DC -vaihtoeh-
dot ja relelahtd erityisesti automaattisiin
pysakointihalleihin, hisseihin, oviin tai
portteihin asennettavaksi.

VERSIOT LOGISTIIKKA-AUTOMAATION
TARPEISIIN

Kaikissa G10-valokennoissa on yleensa
yksi saadin, jota kaytetdan tunnistuse-
taisyyden ja herkkyyden saatamiseen.
Logistiikka-automaatiokayttoén on kui-
tenkin olemassa versioita, jotka toimivat
kokonaan ilman erillista saatéa. Nain
saastetaan kallisarvoista asennusaikaa,
erityisesti jos kaytdossa on myos Q-Lock
-jarjestelma, ja estetaan valokennojen
asetusten tahaton muuttaminen jalkeen-
pain.

: TUOTTEET

ABSOLUUTTISEN VAIKUTTAVA KOKONAISUUS

TAMA ABSOLUUTTIANTURI ASETTAA

RIMAN KORKEALLE 36 MM:N LUOKASSA

£

r

Sickin ohjelmoitavat AHS/AHM36 -absoluuttianturit asettavat ominaisuuksillaan uu-
det standardit 36 mm:n luokassa. Mekaanisten liitantavaihtoehtojen suuri maara se-
ka valinnainen SSI- tai CANopen-liitanta tekevat antureista erittain joustavia.

>> Naitd kompakteja antureita on saa-
tavana seka AHS36-yksikierrosversioina
ettda AHM36-monikierrosmalleina. Niita
kaytetaan  absoluuttisten  sijaintien
mittaamiseen esim. teollisuus- tai eri-
koisajoneuvoissa, pakkauskoneissa, lo-
gistiikassa, koneenrakennuksessa sekéa
|aaketeollisuudessa. Monipuolisuutensa
vuoksi tuoteperhe soveltuu naihin kayt-
totarkoituksiin erinomaisesti.

MONIPUOLISET MEKAANISET LIITANNAT
AHS/AHM36-anturit tarjoavat monipuo-
liset mekaaniset liitdnnat: saatavilla on
reikamalleja, keskid- tai servolaippa-
litdnnat - ja kaikki mainitut erilaisilla
akselihalkaisijoilla. Tama tekee mekaa-
nisesta integroinnista erittain joustavaa.
Liitinpistoketta ja kaapeliliitantaa voi
kiertaa, minka ansiosta kaapeli voidaan
sijoittaa parhaalla mahdollisella tavalla
ahtaissakin tiloissa. Tama tarkoittaa
my0s sita, ettda koneenrakentajilla on
kaytossaan pienempi maara erilaisia
antureita eri asennustilanteisiin.

JOUSTAVUUTTA OHJELMOITAVILLA

SSI- JA CANOPEN-LITANNOILLA
AHS/AHM36-antureiden ohjelmoitavuus
vahentaa erilaisten varianttien maaraa
entisestaan, silla se mahdollistaa useita
konfigurointi- ja diagnosointimahdol-
lisuuksia. SSl-liitannalla varustetuilla
antureilla voidaan esimerkiksi asettaa
bindari-ja ei-bindariresoluutioita, maa-
rittda useita toimintatiloja tai ohjelmoi-

da pyoérivan akselin toiminto. Sijainti,
nopeus, lampédtila, toiminta-aika jne.
- CANopen-anturit mahdollistavat useita
diagnostiikkavaihtoehtoja, joiden avulla
voidaan esimerkiksi optimoida huoltova-
leja. Mybs elektronisen nokkakytkimen
konfigurointi on mahdollista.

MYOS KAYTTO VAIJERIVETOANTURIN
KANSSA ON MAHDOLLISTA
AHS/AHM36-antureita voidaan kayttaa
vaativissa olosuhteissa niiden laajan
toimintaldampétila-alueen ja IP 66- ja IP 67
-suojausluokkien ansiosta. Anturit on
my6s mahdollista sovittaa kaytettaviksi
minka tahansa SICKin Ecoline- ja Highline-
tuoteperheen vaijerivetoanturin kanssa.

LAAJALTI YHTEENSOPIVA

Seka mekaanisten liitantavaihtoehtojen
monipuolisuus etta erilaiset sahkoiset
litdnnat tekevat AHS/AHM36- tuote-
perheen antureista myos yhteensopivia
muiden markkinoilla olevien absoluut-
tiantureiden kanssa. Nain ollen siirtymi-
nen naihin 36 mm:n luokassa ylivoimai-
siin antureihin on helppoa.
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Pienoisvalokennot

SUUREMPAA TEHOKKUUTTA SUBMINIATURE-ANTURITEKNIIKAN SARALLA

W2S-2 TUNNISTAA “PIMEANKIN PUOLEN”

Innovatiivisen tekniikan kayttdminen on paras suoja kopiointia vastaan, ja sita SICKin
uudessa subminiature-kokoluokan W2S-2 -valokennossa riittaa. SICKin uuden Pin-
Point 2.0 -LEDin tuottaman valon intensiteetti on 2,5 kertaa suurempi kuin aikaisem-
pien Pin-Point LEDien, mika parantaa kytkennan ja toiston tarkkuutta entisestaan.

>> Jopa erittdin huonosti hahmottuvat
kohteet tunnistetaan luotettavasti: infra-
mustat kappaleet, joiden heijastuskyky
on vain 1 % voidaan tunnistaa jopa 50
mm:n etaisyydelta. SICKin W2S-2 -valo-
kenno siis nakee lahestulkoon heijasta-
mattomatkin kohteet.

UUTTA ASIC-TEKNOLOGIAA:

SIRIC® -PIIRILEVYSARJA OPTIMOI
SUORITUSKYVYN

W2S-2 -tuoteperheen antureiden uusi
ominaisuus on

SICKin kehittama

Opto-ASIC piirilevy. SIRIC piirilevyssa
kaytetadn suuremman intensiteetin
PinPoint 2.0-LED -valoa, minka ansiosta
saavutetaan pidemmat tunnistusetai-
syydet ja parempi toimintavarmuus niin
valokennopareille, peiliheijasteisille
valokennoille kuin kohdeheijasteisille
valokennoillekin. Se mahdollistaa myos
erittain tarkan taustan haivennyksen,
jolloin kytkentavarmuus saadaan aivan
uudelle tasolle, jopa vaikeita kappaleita
ja pintoja tunnistettaessa.

ANTUREISTA ON SAATAVILLA MYOS
MUKAUTETTUJA TEHDASASENNETTUJA
VERSIOITA

Integroidulla Smart Receiver Array -jar-
jestelmalla varustettu piirilevy, joka on
ensimmaista kertaa kaytossa W2S-2 -valo-
kennossa, parantaa myds valokennon
optoelektronisia ominaisuuksia, mutta
ei siina kaikki: sen avulla valokennot on
mahdollista mukauttaa yksinkertaisella
ja kustannustehokkaalla tavalla tiettyi-
hin asiakas- ja sovelluskohtaisiin vaa-
timuksiin. 10-Linkilla voidaan katevasti
siirtéd erilaisia toiminnallisuuksia "aly-
anturiratkaisuna” ohjaimesta anturiin.

YHA USEAMMAT KONEET HYOTYVAT
"SUB-MINI" -KOKOLUOKAN ANTUREISTA
Koneet ja tehtaat kayvat yha pienemmik-
si, jolloin myds antureille jaa entistakin
vahemman tilaa. Erittdain pienikokoiset
W2S-2 -valokennot asettavat riman
korkealle omassa sarjassaan. Naista
valokennoista on erityista hyétya mm. ro-
botiikassa, tuotteiden kasittelyssa, seka
vaikkapa laaketeollisuuden sovelluksis-
sa, joissa pinnoiltaan ja muodoiltaan
haastavia kappaleita on tunnistettava
luotettavasti ahtaissa tiloissa esimer-
kiksi tarttumista tai sijoittamista varten.
Koneenrakentajat tulevat ihastumaan
mybs valokennon eradseen pieneen
mekaaniseen innovaatioon: iskun- ja
varinankestavan kaapelin kuminen si-
saantulo on 45 asteen kulmassa. Nain
kaapelilahté ei ole tiella ja anturit voi-
daan asentaa joustavasti ja kestavasti.
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Monitoimivalokennot

: TUOTTEET

DeltaPac VARMISTAA NOPEAMMAN JA TEHOKKAAMMAN TUOTANNON

AUKOTONTA TUNNISTUSTA

SICKin DeltaPac on ainutlaatuinen jarjestelma. Anturilla voidaan tunnistaa kohteet

katkeamattomasta tuotevirrasta.

>> Aikaisemmin pakkaukset oli erotelta-
va mm. valokennoilla tehtavaa lasken-
taa tai tunnistusta varten. DeltaPacin
ansiosta nain ei enaa tarvitse tehda, eli
kuljetinhihnoilla ei enaa tarvita mekaani-
sia valiseinia tms.

PATENTOITU DELTA-S-TECHNOLOGY®

Taman mahdollistaa SICKin patentoitu
Delta-S-Technology®jossa kaksi vastaan-
otinta ja nelja PinPoint 2.0- LED-valoa
on yhdistetty SICKin SIRIC® ASIC tekno-
logiaan ja integroituun etdisyysmittauk-
seen. DeltaPacin toiminta perustuu kap-
paleiden aariviivojen havaitsemiseen.
Siirryttaessa aivan tietyn kappaleen
vieressa olevaan toiseen kappaleeseen,
pakkauksen pinnan heijastukset kayt-
taytyvat eri tavoin. Tata heijastusten
suunnan muutosta kaytetaan kytkenta-
signaalien lahettdmiseen. Talla tavoin
havaitaan jopa 20 mm:n kokoiset kap-
paleiden aariviivat. DeltaPacin tarkat
arviointiominaisuudet takaavat tunnis-
tuksen pienimmastakin kulman muutok-
sesta. Jarjestelmalla voidaan tunnistaa
luotettavasti jopa 200 000 pakkausta

tunnissa kuljettimella, jonka nopeus on
3m/s.

JARJESTELMAN HYODYT
PAKKAUSLAITTEIDEN VALMISTUKSESSA
DeltaPac tunnistaa vieri vieressa olevat
kappaleet. Tama avaa uusia mahdol-
lisuuksia pakkauskoneiden suunnitte-
lussa: enaa ei tarvita mekaanisia osia
pakettien valeihin, jolloin saastetaan
rakennuskuluissa ja laitteen rakenne on
tasapainoisempi. Nain tuotteet liikkuvat
tasaisemmin, eivatkd enaa kaatuile
tai térmaile toisiinsa. Koneiden seisok-
kiajat, virheelliset poiminnat pakettien
ryhmittelyssé ja tormaysten aiheuttamat
menekit estetdan tehokkaasti, minka
lisdksi tehostetaan pakkauslaitteen toi-
mintaa, saastetaan energiaa ja paranne-
taan kaytettavyytta.

RAATALOIDYT TOIMINTAMALLIT

SICK on huomioinut pakkauskoneiden
valmistajien tarpeet: esikonfiguroitujen
laitteiden ansiosta jarjestelman kayt-
todnotto on nopeaa eika se vaadi saa-
toja tai prosessien optimointia erillisilla

Delta-S-Technology”

' by SICK

parametroinneilla. Asennukset, kytken-
nat ja tunnistukset onnistuvat ilman
monimutkaisia kayttoéohjeita. 10-Linkilla
varustettu malli mahdollistaa anturin
parametroinnin kayttdolosuhteiden
mukaan esimerkiksi erilaisille pakettityy-
peille.

SICKin DeltaPacilla tuotteet voidaan
sijoittaa kuljettimelle vierekkain, ja silti
ne voidaan erottaa toisistaan seka las-
kea ja havaita luotettavasti.
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>> SICKin Ethernet/IP-anturit on helppo
integroida ja ne ovat erittdin toiminta-
varmoja asennuksen aikana esim. ka-
sittelyjarjestelmissa, tuotantokoneissa,
painejarjestelmissa tai mittaus- ja tes-
tauslaitteissa. Naissa antureissa on
salasanalla suojattu verkkopalvelin ja
toimintolohkot, ja ne on suunniteltu eri-
tyisesti AFS60- ja AFM 60 EtherNet/IP
-antureiden integroimiseen Allen-Bradley
-ohjaimissa (RSLogix, CompactLogix).

Absoluuttianturit | Painekytkimet

VERKKOPALVELIN JA TOIMINTOLOHKOT
KENTTAVAYLAINTEGROINTIA VARTEN

HELPPOA JA KATEVAA
ETHERNET/IP-ANTUREIDEN

INTEGROINTIA

SICKin AFS60- AFM60 EtherNet/IP -anturit ovat ensimmaisia absoluuttiantureita, jois-
sa on seka aktiivinen verkkopalvelin ja toimintolohkot kenttavaylaintegrointia varten.

KOSKETUSNAYTTO ON

VERKKOPALVELIMELLA

YHTEYDESSA ANTURIIN

AFS60- ja AFM60 EtherNet/IP -anturei-
den verkkopalvelintoiminto on darimmai-
sen kaytannollinen heti asennuksesta
lahtien. Kun anturit on kytketty ohjai-
meen, ne lahettavat tietyin valiajoin teh-
taalla asetetut parametriarvot ohjaimel-
le. Kun verkkopalvelimeen otetaan yh-
teyttd, anturin IP-osoitteen sydttdminen
aiheuttaa ensin vain diagnostiikkaan
liittyvien parametrien nayttamisen ja pai-
vittdmisen. Vasta salasanalla saadaan

ELINTERVIKETEOLLISUUDEN KAYTTOON SOPIVA
HYGIEENISESTI MUOTOILTU PAINEKYTKIN

MITTAA PAINEET ELINTARVIKE- JA
JUOMATEOLLISUUDESSA

PBS Hygienic on SICKin suunnittelema uusi elektroninen painekytkin, joka on erityi-
sesti suunniteltu mittaamaan painetta elintarviketeollisuuden sovelluksissa. Materi-
aalivalinnat, muotoilu ja prosessiliitannat on kaikki suunniteltu hygieenisiksi.

>> Painekytkimia kaytetaan prosessipai-
neiden mittaamiseen. Jos paine ylittaa
asetetun kytkentakynnyksen, transis-
torildhdon tila muuttuu. PBS Hygienic

-anturi antaa lisdksi paineen suuruuteen
nadhden suhteellisen |ahtdsignaalin
(4-20 mA tai 0-10 V), jonka avulla laitoksen
ohjausjarjestelma voi ohjata prosesseja.

nayttéon internet-sivut parametrointia
ja konfigurointia varten. Talloin kaytta-
ja saa suoran yhteyden anturiin. Kun
anturin asetukset ovat valmiit, tiedot
paivitetaan ohjaimeen, jolloin anturin ja
automaatiojarjestelman arvot ovat sa-
mat ilman havaittavaa viivetta.

TOIMINTOLOHKOT HELPOTTAVAT
DIAGNOSTIIKKATOIMINTOJEN
OHJELMOIMISTA

Maailman ainoina EtherNet/IP-antureina
seka AFS60 etta AFM6G0 tarjoavat mah-
dollisuuden asetusten tekemiseen oh-

TAATUSTI HYGIEENINEN

PBS Hygienic -anturin markaosat on
tehty laadukkaasta ja ruostumattomasta
1.4435-teraksesta. Tama erittdin luja
ja lampdtilankestava teraskalvo on hit-
sattu prosessilitantdan hygieenisesti,
joten siind ei ole rakoja eika reunoja.
Kaikki pinnat ovat tadysin sileita, joten
PBS Hygienic -anturin puhdistaminen
ja sterilointi onnistuu helposti jopa CIP/
SIP-kohteissa. Tama parantaa laitoksen
kaytettavyytta.

HELPPO JA MUKAVA KAYTTAA JA
INTEGROIDA

PBS Hygienicin koteloa voi kiertaa
kahteen suuntaan. Nain naytén ja sah-
kélitdnnan suunta voidaan sovittaa
mahdollisimman hyvin asennuspaikan
vaatimuksiin. Painearvojen ja lahtétilo-
jen asetukset tehdaan intuitiivisesti kol-
men suurikokoisen painikkeen ja reilun
nayton avulla, mika ansiosta painekyt-
kimen kayttd on helppoa ja luotettavaa.
Yhdessa painekytkimessa on versiosta
riippuen jopa kaksi erillistd kytkentéa-
lahtéa, analogilahtd ja I10-Link- yhteys.
Tuotevaihtojen yhteydessa voidaan toi-
mintaa keskeyttamatta 10-Linkin kautta



jaimen kautta toimintolohkoja kayttaen.
Ohjaimesta voidaan suoraan hakea,
lukea ja jonkin verran my0s kirjoittaa
esiasetettuja parametreja, mutta tarjolla
on muutakin. Toimintolohkojen ansiosta
erilaisten toimintavarmuutta optimoivien
ja tehtaan kaytettavyyttd parantavien
diagnostiikkatoimintojen asetusten
tekeminen on ennenndkemattdman
helppoa. SICKin EtherNet/IP-antureiden
toimintolohkot ja kayttdohjeet ovat ladat-
tavissa osoitteesta www.mysick. com.
Alykas ja mukava kayttd verkkopal-
velimen ja toimintolohkojen avulla tar-
joaa koneenrakentajille integraattoreille
ja loppuasiakkaille valittdomasti monia
etuja: yksinkertaisen kayttdonoton, hel-
potetun ohjelmoinnin sekd suoran ja
aina kaytossa olevan paasyn antureihin
koneen HMI-kayttoliittyman kautta.
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saataa tarpeelliset parametriasetukset
nopeasti ja luotettavasti automaattista
jarjestelmaa kayttden. Tama parantaa
laitoksen kaytettavyytta ja lisaa siten
tuottavuutta.

KONFIGUROITAVISSA KAIKKIIN
TILANTEISIIN

PBS Hygienic on innovatiivinen elektro-
ninen painekytkin, joka sopii mittaripai-
neen, alipaineen ja absoluuttiseen pai-
neen mittaukseen toiminta-alueelle -1-0
bar ja 0-25 bar. Naiden ominaisuudet ja
hygieeniset prosessilitannat mahdollis-
tavat yksildllisen konfiguroinnin sovelluk-
sen ja asennuspaikan mukaisesti, mika
tekee tasta painekytkimesta erittain
joustavan paineen- ja tasonmittaukses-
sa hygieenisissa olosuhteissa.
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Induktiiviset lahestymiskytkimet

: TUOTTEET

SICKin induktiivinen SAM-lahestymiskytkin laskee impulsseja ja havaitsee nopeuden
muutokset hyvissa ajoin kiihtyvyyden perusteella. Naiden toimintamallien yhdistamin-
en on taysin uutta ja ainutlaatuista.

>> SICKin SAM-tuoteperheeseen kuulu-
via antureita voidaan kayttaa joko tavalli-
sina impulssiantureina tai innovatiivisina
kiihtyvyyden valvojina. Nama ainutlaatui-
set anturit ovat saatavilla joko M18- tai
M30-metallikoteloinnilla. Lahestymiskyt-
kimet on suunniteltu mittaamaan 6-12
000 impulssia minuutissa, joka on kaksi
kertaa sen verran kuin perinteisilla lait-
teilla voidaan mitata, joten nopeidenkin
prosessien valvonta onnistuu tehok-
kaasti ja edullisesti. Kiihtyvyytta voidaan
valvoa raja-arvolla 0,1-2 impulssia/ s2,
impulssisarjan nopeuden ollessa max.
1200 impulssia minuutissa. SAM-per-
heen antureita voidaan kayttaa joko eril-
lisind kytkentélaitteina tai integroituina
10-Link  -ymparistddon  mittaustietojen
antamista varten. Konfiguroiminen ta-
pahtuu helposti ja tarkasti tietokoneella.

KUN AIKA ON RAHAA: VIIVEETON
ILMOITUS TOIMINTAHAIRIQISTA
Puhtaasti impulssien mittaamiseen
perustuvassa valvonnassa kuluu jonkin
aikaa, kunnes koneen akselinopeus saa-
vuttaa maaritetyn raja-arvon asetetusta
nopeudestaan poiketessaan. Kiihtyvyyt-
ta mitattaessa tata viivetta ei ole. Koska
tasaisen nopeuden hidastuvuus tai kiih-
tyvyys on nolla, kaikki nopeuden muu-
tokset havaitaan paitsi tietyn raja-arvon
tayttyessa myods valittdmasti nopeuden
kiihtyvyyden tai hidastuvuuden poiketes-
sa nolla-arvosta. Nain saastyneet sekun-
nit ovat usein rahan arvoisia, silla niiden
ansiosta voidaan valittomasti ilmoittaa
hairidistd kuten voimansiirron luistami-
sesta tai ylikuormituksesta, paperin tai

kalvon repeamisesta tai kayttdakselin
rikkoontumisesta. Nain on usein mah-
dollista merkittavasti vahentaa seka
laitteistoille aiheutuvia vaurioita etta
hylattavien tuotteiden maaraa.

NOPEUDESTA RIIPPUMATON VALVONTA
LISAA TOIMINNAN JOUSTAVUUTTA
SAM-tuoteperheen lahestymiskytkinten
ansiosta tuotteiden ja nopeuksien muu-
tokset on helppo ja nopea tehda. Koska
nama kytkimet mittaavat vain proses-
sissa tapahtuvia muutoksia eivatka
impulssisarjan absoluuttista nopeutta,
ei raja-arvoja tarvitse muuttaa nopeu-
den muuttuessa. Nain saastetaan aikaa
ja rahaa, mutta myés parannetaan jous-
tavuutta. Alykds kaynnistyksen ohitus
saatyy automaattisesti koneen vaati-
man kaynnistysajan mukaiseksi. Tama
helpottaa kayttddnottoa ja kompensoi
automaattisesti koneen kaynnistysajan
aiheuttamia odottamattomia muutoksia.
Yksinkertaisissa, nopeissa, joustavissa
ja luotettavissa SAM-kytkimissa on
ensimmaista kertaa yhdistetty impulssi-
ja kiihtyvyysvalvonta, ja ne tarjoavat uu-
den ja alykkaan tavan valvoa koneiden
nopeuksia.
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: SOVELLUKSET

Tunnistus

SICKIN TEKNOLOGIAA ELAINTEN TIEN YLITYSPAIKOILLA

VILSKETTA OISEEN AIKAAN

Kuinka villieldimet voisivat ylittda moottoritiet ja muut vilkkaasti liikkenndidyt vaylat
turvallisesti? Yksi ratkaisu ovat erityiset ylityspaikat. Metsakauriit, saksanhirvet, vil-
lisiat ja muut luonnonvaraiset elaimet voivat kayttaa niitad valttddkseen autoteiden
vaarat. Hollannin metsahallitus halusi tietéa mitka elaimet Woeste Hoeven ylityspaik-
kaa kayttavat, seka tien ylityspaikan kohdalta ylittdvien eldinten maaran. Kohteessa
on kaytossa SICKin LMS511 2D-laserskannerit, joilla varmistetaan elaimista otetun

kuvamateriaalin laatu.

>> Mauritz Techniek BV on hollantilai-
nen jarjestelmaintegraattori, joka on
erikoistunut valvonta- ja turvatekno-
logiaan. Yritys on perustettu vuonna
1995. Heidan toimestaan Woeste
Hoeven ylityspaikalle asennettiin oh-
jauskaappi, LMS511 2D-laserskanneri,
domekameralla ja yleiskuvakameralla
varustettu masto, seka kaksi infrapu-
nakameraa. Nailla laitteilla ylittavat
elaimet voidaan tunnistaa ja laskea
erittain tarkasti.

VARMUUTTA SICKIN

SKANNERIN AVULLA

"SICKin LMS-skanneri mahdollistaa
seurannan ja jaljityksen”, kertoo Mau-
ritz Techniekin jarjestelmaintegraattori
Maarten van Tilborg. "Jos esimerkiksi
metsdkauris tulee tunnistusalueelle,
LMS-skanneri tietaa tarkalleen missa
elain on. Nain voimme tarkentaa ka-
merat paljon nopeammin ja seurata
elaimia tarkasti koko ajan. Tutus-
tuimme kyseiseen skanneriin ja sen
ominaisuuksiin Amsterdamin Safety &
Security -messuilla.” Van Tilborg kertoo
my0s olettaneensa ylityspaikkaa kayt-

tavien elainten maaran pienemmaksi.
Kun valvontalaitteet kytkettiin paalle,
han yllattyi huomatessaan, etta paikan
ylittda joka yo yli 60 eldinta. "Ylittajat
ovat enimméakseen saksanhirvia, vil-
lisikoja, kettuja ja metsakauriita. Ne
eivat ilmeisesti saiky liikenteen melua,”
sanoo van Tilborg.

SAHKOPOSTITSE LAHETETYT

VIDEOT HELPOTTAVAT SEURANTAA
Maarten van Tilborg on tanaan ylitys-
paikalla hienosaatamassa seuranta-
jarjestelmaa. "Aikaisemmin metsa-
hallitus sai seurannasta sahkopostia.
Henkilokunnan oli kirjauduttava sisaan
nahdakseen kuvat. Nyt jarjestelmaa on
muokattu siten, ettd metsahallitukselle
lahetetdan sahkopostitse video aina
kun ylityspaikan ylittéa elaimia. Vide-
olla nékyy samanaikaisesti seka yleis-
kameran ettd domekameran ottama
tallenne.”

KIINNOSTUSTA MUUALLAKIN
EUROOPASSA

Tama Mauritz Techniek B.V:n seuran-
talaitteisto on saavuttanut suosiota

Maarten van Tilborg (vas.), Mauritz Techniekin
jarjestelméintegraattori.

Euroopassa. “Kiinnostuneita kyselyja
on jo tullut esimerkiksi Saksasta ja
Puolasta.” Antaako se Maarten van
Tilborgille syyn olla erityisen ylpea juuri
tasta projektista? "Kaikki projektit ovat
kiinnostavia, mutta pakko myodntaa,
ettd tama on kerrassaan ainutlaatui-
nen!”
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Liikkuvilla  véliaineilla
nesteita. Liikkuvien valiaineiden ja kiintoaineiden tarkkailu ja
valvonta on tarkeda useimmissa teollisuuden prosesseissa.
Seuraavassa kerrotaan eri mittausperiaatteilla toimivista
antureista, jotka soveltuvat tahan tarkoitukseen.

tarkoitetaan yleensa kaasuja ja

>> Paineen, virtauksen, pinnankorkeude ja lampdtilojen
tarkkailu on erittain tarkeaa useimmissa prosesseissa, kuten
esimerkiksi valmistus-, prosessi-, elintarvike- ja juomateolli-
suudessa. Tuotanto voidaan optimoida kayttamalla eri mit-
tausperiaatteilla toimivia antureita, jolloin myds seisokkien
riski pienenee.

PAINEANTURIT
Paineen elektroniseen mittaamiseen kaytetdan painelahetti-
mia. Lahettimet antavat jatkuvaa virta- tai jannitesignaalia,
joka on verrannollinen senhetkiseen paineeseen. Paineen
valvonnassa kaytetdan painekytkimia, jotka lahettavat digi-
taalisen signaalin, kun esiasetettu raja-arvo on saavutettu.
Tavallisimmat mittausalueet ovat ylipaine, absoluuttinen
paine ja yhteispaine. Ylipaine perustuu ilmanpaineeseen, ja
siihen vaikuttavat saaolosuhteet ja korkeus merenpinnasta.
Absoluuttinen paine on todellinen paine, joka perustuu abso-
luuttiseen tyhjioon. Yhteispaine ottaa huomioon seka ylipai-
neen etta absoluuttisen paineen, ja se voi tasta syysta saada
seka positiivisia etta negatiivisia arvoja.

PINNANKORKEUSANTURI
Pinnankorkeusanturia kaytetdan vahimmais- ja enimmais-
tasojen mittaamiseen tai vaihtoehtoisesti pinnankorkeuden

T
_dr

S

jatkuvaan mittaamiseen tankeissa, astioissa ja sailidissa.
Silla voidaan mitata seka kuiva-aineita ettd nesteita. Mit-
tausperiaatteet perustuvat tavallisesti pulssin heijastukseen
aineesta ultradanen, varinan, valon, lasersateen tai tutkasa-
teen muodossa.

VIRTAUSANTURI

SICKin FFU-virtausanturin mittausperiaatteena ovat lahetetyt
ja vastaanotetut ultradanisignaalit, vuorotellen molempiin
suuntiin. Virtaus putkistossa aiheuttaa vaihesiirtyman, joka
on verrannollinen virtauksen nopeuteen. Anturissa on myos
valvontatoiminto, joka lahettda signaalin, kun esiasetettu
arvo saavutetaan.

LAMPOTILA-ANTURI

Teollisuusprosesseissa lampoétilan mittaamisessa kaytettavat
vastukset on usein valmistettu platinasta, jonka kemiallinen
tunnus on Pt. Resistanssi muuttuu tietyn kaavan mukaisesti
lampdtilan muuttuessa, jolloin anturi voi talla tavoin laskea
oikean arvon. Kaksi tyypillista, standardoitua vastusta ovat
Pt100 ja Pt1000. Numero viittaa resistanssiin O °C:eessa,
joka siis Pt100-vastuksella on 100 ohmia ja Pt1000-vastuk-
sella 1000 ohmia.

Katso kaasuille, nesteille ja kiintoaineille tarkoitettujen antu-
reiden tiedot seuraavalta aukeamalta.
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Anturit liikkuville valiaineille ja kiintoaineille
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PBS/PBS Hygienic PBT PFT PHT PET
Universaali painekytkin Monipuolinen lahetin Joustava ratkaisu Perusmalli
Useita antureita
Tekniset tiedot
Anturin tyyppi Painekytkin/-lahetin  Paineldhetin Painelahetin Painelahetin Painelahetin
Mittausalue
Ylipaine 0 ... +1 bar, 0...+1 bar, 0...+0,1 bar, 0...+0,25 bar, 0 ... +6 bar,
max. O ... +600 bar max. O ... +600 bar max. O ... +600 bar max. O ... +25 bar max. O ... +600 bar
Absoluuttinen paine O ... +1 bar, 0... +1 bar, 0...+0,25 bar, 0...+0,25 bar,
max. O ... +25 bar max. O ... +25 bar max. O ... +25 bar max. O ... +16 bar
Yhteispaine -1...0 bar, -1...0 bar, -1...0 bar, -1...0 bar, -1... 5 bar,

max. -1 ... +24 bar

max. -1 ... +24 bar

max. -1 ... +30 bar

max. -1 ... +15 bar

max.-1 ... +59 bar

Paineyksikko

Bar, MPa, psi, kg/cm?

Bar, MPa, psi, kg/cm?

Bar, MPa, psi, kg/cm?

Bar, MPa, psi, kg/cm?

Bar, psi, kg/ cm?

kPa, MPa
Asetustarkkuus- <+0,5%
painekytkin mitta-alueesta
Signaalit Painekytkin, PNPtai  Analoginen Analoginen Analoginen Analoginen
NPN, valinnainen 4...20 mA, 2-johdin
10-linkki 0...10V, 3-johdin
ja analoginen signaali 0...5V, 34johdin
1...5V, 34johdin
0,5...4,5V, 3-johdin
Liitanta M12x1 M12x1, Liitanta, M12x1, Lliitanta M12x1, Lliitanta, M12x1, 4-napainen,
litdntajohto litdntajohto litdntarasia DIN EN 175301-
803A (ilman ylaosaa)
Symboli
o
Hygienic
Lampétila-anturit
°c » . & *'E":mlh
l" : > i X,
— %,
TBS TBT TCT TSP THTS
Helppo lampétilan Testattu Kompakti, kestava Kompakti Helppo ja hygieeninen
mittaus ja tarkka mittaus tilaa vieva lampdtilan mittaus

Tekniset tiedot

Mittausalue -20 °C...+80 °C -50 °C...+150 °C -50 °C...+150 °C -30°C...+130°C -50 °C...+150 °C
-50 °C... +250 °C 50 °C... +250 °C -50 °C ... +250 °C
Anturiyksikko Pt1000 Pt100 Pt100 Pt100 tai Pt1000 Pt100
Tarkkuus, <+ (0,15 °C+ Luokka A, Luokka A, Luokka B, Luokka A,
anturiyksikko 0,002 Itl) IEC 60751 IEC 60751 IEC 60751 IEC 60751
Tarkkuus, <+0,1% <+0,2% <+0,2%
optinen lahetin mitta-alueesta mitta-alueesta mitta-alueesta
Signaali Lampétilavahti, Pt100, 4-johdin, 4 mA 4-johdin, 4 mA Pt100, 2-johdin tai Pt100, 4-johdin, 4 mA
signaali 4 mA ..20 mA, 2johdin (R, < ..20 mA, 2johdin (R, < Pt1000, 2johdin 20 mA, 2-johdin (R, <
..20mA,0V..10V (L*-10V)/0,028A (L*-9V)/0,023A (L*-10V)/ 0,023 A
[ohm]) [ohm]) [ohm])
Liitanta M12x1, Ruuviliitos M16x Kosketin M12x1, M12x1,
4-napainen, 1,5, 1P 65 4-napainen IP 67 4-napainen, IP 67 4-napainen,
IP 67 IP 68/1P 69K




Pinnankorkeusanturit

Anturit liikkuville valiaineille ja kiintoaineille

: SICKIPEDIA
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LFP Cubic LFP Inox LFH UP56 UP56 Pure
Joustava paa Kéteva ratkaisu Syvaan mittaukseen  Kestava, Luotettava ratkaisu
karjessa kosketukseton,
paineenkestava
Tekniset tiedot
Mittausperiaatteet TDR TDR Hydrostaattianturi Ultradanianturi Ultradanianturi
Tunnistusperiaate Kosketus Kosketus Kosketus Kosketukseton Kosketukseton
Viliaine Nesteet Nesteet Nesteet Nesteet, kiintoaine ~ Nesteet
Mittaus Pinnankorkeus, jatkuva Pinnankorkeus, jatkuva Jatkuva Pinnankorkeus, Pinnankorkeus,
jatkuva jatkuva
Symboli
4 mm L 4 4 3 L 4
E m 2 -e
& R € G '
E, .
L s r-.\..‘I g.. G_H ﬁ'._ S . G k"\-\. ~
MHF15 LFV200 LFV300 LBV300 LBvV301
Helppokayttdinen, Pinnankorkeusanturi Joustava ja kestava Joustava ja kestava  Kestava, joustava
kompakti kaikille nesteille kaikille nesteille kiintoaineelle ja puhdistettava
ja kestava
Tekniset tiedot
Mittausperiaate Optinen anturi Varinaanturi Varinaanturi Varinaanturi Varinaanturi
Tunnistusperiaate Kosketus Kosketus Kosketus Kosketus Kosketus
Viliaine Nesteet Nesteet Nesteet Kiintoaine Kiintoaine

Mittaus Pinnankorkeus Pinnankorkeus Pinnankorkeus Pinnankorkeus Pinnankorkeus
Symboli s s

'V ’V ’V ’V ‘ ‘ ’V ’V
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Lampétila-anturit
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THTE
Hygieeninen ja
joustava mittaus
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Hyva istuvuus

Virtausanturit

FFU

Kosketukseton virtauksen mittaus
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Tekniset tiedot Tekniset tiedot
Mittausalue -50 °C ... +150 °C -50 °C... +150 °C Mittausperiaate Ultradanianturi

-50 °C ... +250 °C -50 °C...+250 °C Viliaineet Fluidit
Anturiyksikko Pt100 Pt100 Signaali Analoginen lahté: 4 mA ... 20 mA, O mA ... 20
Tarkkuus, Luokka A, Luokka A, mA ja pulssi-/statuslahto:
anturiyksikko IEC 60751 IEC 60751 PNP-transistorilahto virtausnopeudelle
Tarkkuus, <+02% <+02% tyhjan putken tunnistus, virtauksen valvonta,
optinen lahetin mitta-alueesta mitta-alueesta annostelulahto, virtauksen suunta.
Signaali Pt100, 4-johdin, 4 mA Pt100, 4-johdin, 4 mA (riippuen tyypista)

... 20 mA, 2-johdin (RA < .20 mA, 2johdin R,= Syottoputken DN 10, DN, 15, DN 20, DN 25

(L*-10V)/ 0,023 A (L*-10V)/ 0,023 A | nimellinen leveys

[ohm]) [ohm]) Saadettava 0 I/min ... 240 I/min
Liitanta M12x1, 4-napainen  M12x1, 4-napainen mittausalue

/ IP 68 ja IP 69K / IP 68 ja IP 69K Symboli

=
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Kaikki tuotteiden elinkaaren palvelut

Life Time Services

SICK

Sensor Intelligence.

Yhteystiedot

SICK Oy
Myllynkivenkuja 1

PALVELUKSESSANNE TEHDASAUTOMAATION JA LOGISTIIKAN OSALTA:

Aaro Tormanen Kayttéonottopalvelu
Puhelin 09 2515 8028 Koneenpysahtymisajan mittaus

Paivityspalvelu
GSM 040 900 8028 Automaatiokatselmus

VANTAA Tuotekoulutukset
Kayttoonottokoulutus
Huolto ja varaosat

01620 VANTAA Pentti Rantanen Turvakatselmus

GSM 040 900 8022 Turvatarkastus
Turvakartoitus
TURKU

Tuotekoulutukset (Turvalaitteet)
Riskin arviointi
Koneturvallisuuskoulutukset
Turvakonsepti
Kayttdonottokoulutukset
Kayttoonottopalvelu (Turvalaitteet)

Puhelin +358 9 2515 800
Fax: +358 9 2515 8055
E-mail: sick@sick.fi
www.sick.fi

Palvelemme asiakkaitamme:
Arkisin klo 08:00-16.00

Toimistoajan ulkopuolella mahdollisissa
hatatapauksissa voit tavoitella henkil6-
kuntaamme yhteystiedoissa mainituista
GSM-numeroista.

Mika Andersson Tehdaskatselmus
Puhelin 09 2515 8023  lurvatarkastus

Turvakartoitus
GSM 040 900 8023 Tuotekoulutukset

VANTAA Riskin arviointi
Koneturvallisuuskoulutukset
Turvakonsepti
Kayttoonottokoulutukset
Kayttoonottopalvelu
Automaatiokatselmus

PALVELUKSESSANNE ANALYSAATTOREIDEN JA PROSESSIANTUREIDEN OSALTA:

Timo Valikangas Analysaattoreiden:
GSM 040 900 8052 Kayttoonottopalvelu

. Yllapitosopimus
HAMEENLINNA Koulutuspalvelut

Lineaarisuustarkastus

insight

SICK-ASIAKASLEHTI

Paatoimittaja: Ari Ramo
Jyrki Sarvanko Analysaattoreiden:

GSM 040 900 8053 Kayttoonottopalvelu
Yllapitosopimus

Julkaisija: Sick Oy

TAMPERE
Painopaikka: Suomen Uusiokuori Oy K_oulutu_spalvelut
Taitto: Grapica Oy, Pia Kauppinen Lineaarisuustarkastus
Seuraava Sick-asiakaslehti ilmestyy
syksylla 2014
TILAUKSET: Jarno Virta Analysaattoreiden:

sick@sick.fi tai
faksilla 09 2515 8055

GSM 040 900 8029 Kayttéonottopalvelu
OULU Koulutuspalvelut

Lineaarisuustarkastus




Tilaaminen hel ppoa \I www.sick.fi-sivujen

4 kautta paaset

suoraan netista 24n! ¢ PartnerPortaaliin.

Partner Portalin etusivulta pdésee rekisterditymaan.

Part it Postal

Klikkaa "Register” ja voit tayttaa tietosi punaisella tahdelld merkittyihin kohtiin. Kun tiedot on taytetty
klikkaa "Submit” ja saat kayttajatunnukset sahkodpostiisi. Mikali tarvitset apua rekisterditymisessa, soita
Nanna Tikkanen 09 2515 8036.

PartnerPortalista voit
= Katsoa tuotetietoja
= Naet hinnan ja saatavuuden

Photoelectric sensors
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Voit lahettaa tuotetiedot
suoraan asiakkaallesi Voit seurata tilauksesi kulkua
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QL Show Image

pow Ordne data sheet

@ Copy page LIRL 22.2.2013 Partialy In Transit &
A Send bo a Friend 21.2.2013 Shipped A

Ll Bookmark this page
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Voit tarkastella tietoja, kun se sinulle sopii - 24/7




Miksi SICK toimittajana?

Aidosti oikea ratkaisu

Laajasta tuotevalikoimasta voidaan hakea oikea ja kustannus-
tehokas ratkaisu asiakkaan sovellukseen. Ei pakkomyyntia
tiettyyn sovellukseen paatyen.

Aina apua

Haluamme antaa asiakkaillemme apua ja tukea ratkaisujen
hakemisessa ja soveltamisessa. Olemme tavoitettavissa myyn-
tipalaverin jalkeenkin. Palveluina mm. turvakonsultointi, riskien
arviointi, seminaarit ja erilaiset tuotteen kayttdéa helpottavat
koulutukset ja opastukset.

Rentoa palvelua

Paikalliset suomalaiset olosuhteet tunteva henkilostd palvelee
reilussa ja rennossa hengessa. Asiakas on aina kaikessa toimin-
nassamme no 1.

Lahella asiakasta

Haluamme olla lahella asiakasta ja tuntea asiakkaan toimialan
erityishaasteet ja vaatimukset. Vain niin voimme rakentaa aitoa
yhteistyota pitkalla aikajanteella.

Keskittyminen omaan osaamiseen

Osaamisalueemme ovat teollisuusautomaatio, logistiikan auto-
maatio ja prosessiautomaatio. Voimme saastaa asiakkaamme
aikaa osaamisellamme. Emme ole aina halvimpia myyntihetkelld,
mutta kayttdikaa ja varmuutta ajatellen kaikkein edullisimpia.
Toimimme.

Kilpailukykya uusilla innovaatioilla
Kayttamalla SICKIn ratkaisuja asiakas voi olla varma omien
tuotteiden kilpailukyvysta ja teknologisesta etumatkasta.
SICKin tuotteita sisaltavat ratkaisut on helppo myyda
eteenpain missa pain tahansa. SICK tunnetaan.

Avoimesti tietoa

Annamme kaiken tiedon tuotteistamme avoimesti kotisivuillamme.
Dokumentaatio voi helpottaa kayttajien arkea eri puolilla
maailmaa paikallisella kielella. www.sick.fi tai www.sick.com

ja Product Finder tai Literature Finder. Netista aina apua 24 h.
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Prosessianturit Etaisyydenmittaus- ja paikoitusanturit
= Prosessianturit = | asermittalaitteet = |ineaariset viivakoodiin
= Virtausanturit lyhyille etaisyyksille perustuvat paikoitusanturit
= Paineanturit = Laseranturit keskipitkille (max 10km)
B | ampdtila-anturit etaisyyksille (max 50m) = Ultradanianturit
® | aseranturit pitkille etai- ® ”"Double sheet” ultradanianturit
syyksille (max 1200m) = QOptinen tiedonsiirto
= Paikoitusanturit

- ||
1
- fl . 0 o
Mittaus- ja tunnistusjarjestelmat Valoverhot
®  Tilavuudenmittausjarjestelmat = Mittaavat valoverhot
= Viivakoodin ja RFID-tunnisteiden lukujarjestelmat ®  Kytkevat valoverhot

Valoverhot ovivalvontaan, poiminnanohjaukseen ja
aluevalvontaan

"ol e e

®  |ogistiikan mittaus-, punnitus- ja koodinlukujarjestemat

=
Prosessiteollisuuden mittalaitteet ja jarjestelmat = Konenakotuotteet
= Konenakdanturit
Kaasunvirtausmittalaitteet = Nesteiden analysointi = Alykamerat
Pélymittalaitteet = Tiedonkeruujarjestelmat = 3-D kamerat
Analysaattorijarjestelmat = Tunnelianturit ilman- = Konenakojarjestelmat
nesteille ja kaasuille laadun mittaamiseen
- = '
&\&.\ '-.\ -':;'ll e : \i:. ‘t
'\-\.'\:\: “""'\-\,\. o i l . T a 4
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Kaasuanalysaattorit Motor feedback system

Motor feedback system kommutaatiolla

Motor feedback system - pyoriva liikke HIPERFACE DSL
Motor feedback system - pyoriva liike Pulssianturi
Motor feedback system - lineaarinen liike HIPERFACE

S W Yﬁt:{.

= Kaasunvirtausmittalaitteet

Valokennot = Kuituvalokennot Pulssi- ja absoluuttianturit
= Minivalokennot = Sylinterin muotoiset valo- = Absoluuttianturit
= Pienoisvalokennot kennot = |nkrementtianturit
= Pitkan etaisyyden valo- = Akkumulointivalokennot = Lineaarianturit
kennot = Valokennot erikoissovelluksin = Absoluuttianturit vaijerivetolaitteella

Kaanna >>
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Lahestymiskytkimet

= |nduktiiviset lahestymiskytkimet
. Kapasitiiviset lahestymiskytkimet
= Magneettiset lahestymiskytkimet

Optiset turvalaitteet

= Turvaskannerit = Peijlit ja asennustolpat

= Kamerat koneturva- = Vanhojen laitteiden
kayttéon paivityspaketit

= Turvavaloverhot ®  safetyPLUS - koneturvalli-

= Turvavalopuomit suuden osaamista

= 1-sateiset turvavalokennot

AANAS

.. &

Magneettiset sylinterianturit Turvakytkimet
= Analogia-anturit ® Sahkomekaaniset turva- ® Hatapysaytyspainikkeet
= Anturit T -ura-asennukseen kytkimet = safetyPLUS - turvallinen
= Anturit C -ura-asennukseen = Kosketuksettomat turva- laitteisto
= Adapterit muille sylinteriprofiileille kytkimet
: ~ s =
bl ol T Y
e W B A
Tunnistusratkaisut sens:Control - turvalliset ohjausratkaisut
= Viivakoodinlukijat = Viivakoodin ja RFID- Turvareleet

= Kameralukijat tunnisteiden lukujarjestelmat
/1D/2D/0CR = |iitettavyys
® Kasilukijat

Turvaohjaimet
Verkkoratkaisut
safetyPLUS - turvalliset ohjausratkaisut

11N

Laser-tunnistus ja
mittaustekniikka
= | aserviuhkat sisakayttoon
= | aserviuhkat ulkokayttéon

<< Kaanna

SICK

Sensor Intelligence.

Merkinlukijat ja erikoisanturit
= Merkinlukijat, kontrastianturit ® Luminenssianturit
= Merkinlukijat = Haarukka-anturit

(ilman tahdistusmerkkia) = Reunan seuranta-anturit

= Varianturit

Kysy lisaa tuotteistamme.

Soita numeroon 09 2515 800
tai kdy osoitteessa www.sick.fi
Annamme mielelldan lisatietoja.




