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PAAKIRJOITUS
ARVOISA LUKIJA

Tata kirjoittaessani monilla kesalomat ovat vield edessapain. Ja ehkad hyva niin,
koska ainakaan tdhan mennessa saa ei ole kesalomalaisia vield suosinut. Toivot-
tavasti tata lehtea painotuoreena lukiessamme olemme kuitenkin saaneet nauttia
myos kesan parhaista puolista ja saaneet lomalta uutta virtaa syksyn haasteita
varten.

Kadessasi on uusin asiakaslehtemme, josta I0ydat tietoa uutuustuotteista ja - sovel-
luksista. Toivottavasti viihdyt lehtemme parissa ja saat siitd uusia ideoita oman
tyosi helpottamiseksi.

SICK on ollut johtava koneturvallisuuslaitteiden valmistaja jo lahes 70 vuoden
ajan. Naiden vuosikymmenien ajan koneturvallisuuden saralla on tapahtunut mer-
kittdvaa kehitysta. Euroopassa turvallisuuskulttuurin kehittymiseen ovat erityisesti
vaikuttaneet yhteiset saadokset koko talousalueella.

Saadokset eivat kuitenkaan yksinaan tee tyopaikoista yhtaan turvallisempia. Sik-
si onkin ollut hyva huomata, etta turvallisuusjohtaminen on noussut keskeiseksi
teemaksi monilla tydpaikoilla. Riskin arviointiin perustuva suunnittelu antaa hyvat
lahtékohdat rakentaa turvallista tydymparistoa tyontekijoille.

Iltse olen saanut seurata koneturvallisuuskulttuurin kehittymistd aitiopaikalta
niiden reilun kahdeksan vuoden ajan, kun olen toiminut SICKilld ensin turva-
asiantuntijana ja sen jalkeen koneturvatuotteiden tuotepaallikkona. Olen huoman-
nut, etté tietoisuus koneturvallisuudesta on téné aikana lisdantynyt sekd koneen-
valmistajien etta loppukayttajien keskuudessa. Silti viela lilan usein saamme lukea
lehdistd kuolemaan ja vakaviin loukkaantumisiin johtaneista tyGtapaturmista.
Tama tarkoittaa sitd, etta edelleen paljon ty6ta on tekematta.

Jokainen tapaturma on valtettavissa. Tavoitteeksi onkin hyva asettaa, etta kenen-
kaan ei tarvitse omalla riskillaan kayda toissa.

Saadodsten ja standardien tunteminen on noussut yhdeksi tarkeimmista kilpailu-
tekijoista. SICK on koko olemassaolonsa ajan pyrkinyt maaratietoisesti kehit-
tamaan henkildstonsa osaamista siten, etta siitéd olisi hydtyd myds asiakkaille.
Olemme saaneet olla mukana monissa projekteissa, joissa koneiden ja tehtaiden
turvallisuutta on pystytty merkittavasti parantamaan. Olemme myds yhdessa suun-
nittelijoiden kanssa pystyneet |6ytdmaan ratkaisuja, joissa koneiden kaytettavyys
on pystytty varmistamaan turvallisuustasosta silti tinkimatta. Tama lisaa omalta
osaltaan tyon tuottavuutta ja mahdollistaa teollisten tydpaikkojen sailymisen Suo-
messa.

Tanakin vuonna SICK on aktiivisesti mukana monilla messuilla. Seuraavilta sivuilta
ldydat tietoa syksyn messuista. Tervetuloa tutustumaan SICKin laajaan tuote- ja
palveluvalikoimaan ja erityisesti keskustelemaan kanssamme siitd, miten auto-
maatiolla voidaan lisata koneiden tuottavuutta ja turvallisuutta.

Toivotan Teille kaikille koko SICKin tiimin puolesta hyvaa loppuvuotta ja toivottavasti

tapaamme syksyn messuilla.

Pentti Rantanen
Turvalaitteiden tuotepaallikko, turva-asiantuntija

: TEKNIIKKA 2014

VUODEN TARKEIN
AUTOMAATIO- JA TUOTANTOTEKNOLOG

MESSUTAPAHTUMA 3.-5.9. JYVASKYL/

Tekniikka

Automaation ja tuotantoteknologian kokonaiskuva kaikille toimialoille

- Lisaa tietoa messuista
A 44 ja ennakkorekisterdityminen:
www.tekniikkamessut.fi

KUTSUVIERASILTA AVOINNA KAIKILLE MESSUVIERAILLEMME KE 3.9

Tervetuloa osastollemme D-202 heti messujen paatyttya klo 17.
Ennen iltaohjelmaa tarjolla Kdssin hodareita ja olutta.

MESSUT AVOINNA
Keskiviikko 3.9. klo 10-17
Torstai 4.9. klo 10-17
Perjantai 5.9. klo 10-16

A-HALLIN OHJELMALAVALLA KLO 18.30-21.00
stand up by Niko Kivela
Musiikista vastaavat Lenni-Kalle Taipale ja Sami Pitkamo

Mirs, Suomic 2014
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OSASTOLLAMME ESILLA PALJON TUOTTEITAMME JA UUTUUKSIA, VAIN PARI MAINITAKSEMME:

DeltaPac Lector650%
-HUIPPU-UUTUUS - VAATIVIIN KOODIN-
PAKKAUSTEOLLISUUTEEN LUKUTEHTAVIIN



http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_news/identification_systems/Pages/lector65x.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_news/identification_systems/Pages/lector65x.aspx
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Pekka Hirviniemi Vesa Jarvinen Heikki Karhuniemi Pekka Lampela

(09) 2515 8040 040 900 8026 040 900 8044 040 900 8045
Myyntialueet Varsinais-Suomi Tampere, Pohjan- Pohjois-Suomi

maa ja Keski-Suomi
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paallikko: Tuotepaallikot:
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Kari Kautsalo Markku Rantanen Pentti Rantanen Sami Lehtonen

(09) 2515 8027 (09) 2515 8025 040 900 8022 (09) 2515 8041

SICK-tuotevalikoima  Teollisuusanturit Turvalaitteiden tuote-  Tunnistus, mittaus,

Tunnistus ja mittaus paallikko, turva- konenako
asiantuntija

Analysaattorit ja prosessianturit:

KA

Heikki Kangas Timo Valikangas Jyrki Sarvanko Jarno Virta
040 900 8033 040 900 8052 040 900 8053 040 900 8029
Myyntipaallikkd Alue- ja huoltopaallikkd  Aluepaallikkd Huoltoinsindori
Prosessiautomaatio Myynti ja huolto Myynti ja huolto

Asiakaspalvelu ja hallinto:
[ = |

Heikki Penttila Paivi Skaffari Nanna Tikkanen Terhi Tiikkainen

09 2515 8038 09 2515 8034 09 2515 8036 09 2515 8037
Varasto/logistiikka Toimistoassistentti Myyntiassistentti Markkinointi-
assistentti

(09) 2515 8043

(09) 2515 8024
Analysaattorit ja
prosessianturit

Aaro Torméanen
040 900 8028

Kati Ahveninen
09 2515 8050
Business Controller

Auvo Kuitunen Paula Lipponen
040 900 8054 09 2515 8035
Ita-Suomi ja Hame Tekninen sisamyyja
Myynti- Lead Account
paallikko: Manager

Jari Nikander Juri Varis

(09) 2515 8021 040 900 8042
Toimiala- Logistiikan automaatio
asiakkuudet Nosturit / satamat
Sovellustuki:

Mika Andersson
040 900 8023
Sovellusasiantuntija

Ari Ramo
09 2515 8030
Toimitusjohtaja

SICK Oy, Myllynkivenkuja 1, 01620 VANTAA, Puh. 09 2515 800, Fax. 09 2515 8055,
4 Sahkoposti: sick@sick.fi, Henkilokohtaiset:etunimi.sukunimi@sick.fi.
GSM-numerot ovat muotoa 040 900 80xx. Kaksi viimeista numeroa ovat samat kuin lankanumerossa.

Nahdaan myos syksyn
muilla messuilla

2014
A\ ALIHANKINTA

SUBCONTRACTING FAIR « FINLAND

= Alihankinta 16.-18.9.2014

Tampere, osasto T8 + T9
ENERGIA
= Energia 28.-30.10.2014 2014

Tampere, osasto A628

= EuroSafety 5.-7.11.2014

Tampere, osasto A939

EuroSafety

TRADE FAIR = TAMPERE = FINLAND

SICK-SUMPIT

Sata-Automaatio jarjestaa kuukausittain

Sick Sumpit, joka on uusi rento tapa tutustua
Sickin tuotteisiin. Sick-Sumppeja jarjestetaan seka
Rauman etta Porin toimipisteissa.

Tilaisuudessa on aina paikalla Sickin asiantuntija,
jonka kanssa voi keskustella tuotteista.

Tilaisuudet ovat maksuttomia ja niihin
voi tulla ilman ennakkoilmoittautumista.
Lisatietoja: www.sata-automaatio.fi

Sumpit jatkuvat jalleen syyskuussa aiheena
scannerit, Dusthunter ja SB30.

. | UUTTA
Asiakeskiyntoyyn®®] K OTISIVUILLAMME

www.sick.fi
Meihin saat nopeasti yhteyden
uusien pikakomentojen avulla.

Seiltopyyntd

SICKin JALLEENMYYJAT
SUOMESSA
AUSER OY

Jylpyntie 35, 48230 Kotka
Puh. 05 3410 400

HORMEL OY
Pajatie 8, 40630 Jyvaskyla
Puh. 014 3388 900

INSTELE OY
Kullervonkatu 2 C, 70500 Kuopio
Puh. 017 266 2200

KOKKOLAN SAHKO- JA AUTOMAATIO OY
Kahvitie 44, 67600 Kokkola
Puh. 010 422 5540

LSK ELECTRICS OY
Vesijarvenkatu 38, 15140 Lahti
Puh. 020 781 4200

OUKOTA oY
Haarasuontie 12, 90240 Oulu
Puh. 0207 280 430

PJ-CONTROL OY
Koivuvaarankuja 2 C, 01640 Vantaa
Puh. 010 5915 330

SATA-AUTOMAATIO QY
Friitalantie 3, 28430 Pori
Puh. 02 531 8200

Kalatori 1, 26100 Rauma
Puh. 02 536 3362

TEKNO-TIKKA OY
Lumpeenkatu 1, 33900 Tampere
Puh. 0207 464 880

TURUN SAHKOTUKKU OY
Humaliston Sahko
Pitkdmaenkatu 4, 20250 Turku
Puh. 02 337 661

JALLEENMYYJA VIROSSA

SIMATEC AUTOMAATIKA OU
Ravi 13-2, 10138 Tallinna, VIRO
Puh. +372 6414 810
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VANTAAN ENERGIA

MITTAA KASVIHUONEKAASUT
JATKUVATOIMISESTI SAVUPIIPUSTA

Paastokauppa edellyttaa, etta kasvihuonekaasujen tuottajat mittaavat ja raportoivat
tuottamiensa paastdjen maaran. Sick on tuonut markkinoille jarjestelman, jolla mittaus
voi tapahtua jatkuvatoimisesti suoraan laitoksen savupiipusta.

Vantaan Energian kéyttdinsin66ri Samuli Bjérkbacka

>> Vuoden 2013 alusta voimaan astu-
nut uusi EU-asetus tiukensi mittauksen
tarkkuusvaatimusta entisesta. Suurilla
paastokohteilla mittauksen epavarmuu-
den pitda olla pienempi kuin 2,5 pro-
senttia, mika edellyttaa erittain tarkkaa
mittausteknologiaa.

ANALYSOINTIA JA AUTOMATIIKKAA

Oljya ja kaasua kayttavilla laitoksilla kas-
vihuonekaasujen maarittdminen poltto-
aineesta on suhteellisen helppoa, koska
polttoaine on erittdin homogeenista ja
sen koostumus tunnetaan tarkasti. Kivi-
hiilen kohdalla tilanne on toinen, koska
kivihiilen koostumus, kosteus ja muut
hiilisisaltoon vaikuttavat seikat vaihtele-
vat melko paljon. Pelkka punnitseminen
ei anna oikeaa tietoa riittavan pienella
epavarmuudella.

Perinteistda menetelmaa kayttaen ki-
vihiililaitos tarvitsee kuljetinradalla pun-
nituksen, kaytdnnossa jatkuvatoimisen
néytteenoton sekd laboratorion, jossa
néytteet voidaan analysoida. Saaduis-
ta arvoista voidaan laskemalla paatya
oikeaan lopputulokseen tuotetuista
paastoista. Jarjestelman edellyttdma in-
vestointi on merkittava ja operointi vaatii
paljon manuaalista ty6ta.

Sick GHG-Control -mittausjarjes-
telmalla mitataan CO,- ja tarvittaessa
N,O-pitoisuudet suoraan savukanavasta.
Infrapunasateilyn absorptioon perustuva
optinen Sick GM35 -mittalaite tunnistaa
kaasujen CO,-pitoisuuden kanavassa
ja ultradganen kulkuaikaan perustuva
Sick Flowsic100 -tilavuusvirtausmitta-
ri mittaa kaasujen virtausnopeuden.
Vahintddn yhden kerran minuutissa
kerattavastéa mittaustiedosta lasketaan
paastomaara. Lopputuloksena on tilasto
vuoden jokaisena tuntina toteutuneesta
paastémaarasta.

Oleellista on mittauksen luotettavuus
ja tarkkuus. Sick GHG -jarjestelma on kay-
tannossa lahes huoltovapaa, sen kaytet-
tavyys on parempi kuin 97 % mittausajas-
ta ja epavarmuus pienempi kuin 2,5 %.

KASVIHUONEKAASUJEN
JATKUVATOIMINEN MITTAUS
MARTINLAAKSOON

Martinlaakson voimalaitos on yksi Suo-
men suurimmista CHP-laitoksista. Vuon-
na 2013 se tuotti 14 % Vantaan Energian
myymasta sahkodsta ja suurimman osan
kaukoldmmosta. Voimalaitoksessa on
kaksi kattilalaitosta, kaksi héyryturbiinia
ja erillinen kaasuturbiiniyksikkd. Mar 2

"Iltse asentaminen onnistui my0s suorastaan
"heittamalla”. Yksi tyOpari Martinlaakson
kunnossapidosta valmisteli asiaa piipussa ensin
viikon verran, ja sitten Sickin henkilot asensivat
laitteet toimintaan parissa tyopaivassa.”

: SOVELLUS

-kattilalaitoksen paapolttoaine on kivi-
hiili.

"Paastokauppakaudelle  2013-2020
tuli EU:lta asetus, joka maaraa hiili-
kattilamme CO,-kokonaispadstojen mit-
taamiselle enintdan 2,5 prosentin epa-
varmuuden”, kertoo Vantaan Energjan
kayttéinsin6dri Samuli Bjorkbacka.
-Teimme vuonna 2012 paljon toitd, kun
selvitimme raportoinnin  vaatimuksia,
puntaroimme erilaisten mittaustapojen
mahdollisuuksia ja selvitimme lukemat-
tomia teknisia yksityiskohtia”.

-Perinteinen jarjestely olisi ollut
kovin raskas. Naytteenotto kentalta ei
tullut kysymykseen, vaan sen olisi pi-
tanyt tapahtua kuljetushihnalta. Nayte
olisi pitanyt ottaa monta kertaa tunnissa
- kaytannossa jatkuvatoimisesti - nayte
murskata ja kokoomanayte analysoida
tunneittain. Jarjestelman investointi olisi
ollut raskas ja se olisi vaatinut jatkuvasti
puolet yhden henkilon tydpanoksesta.

Bjorkbackan mukaan Sick oli projek-
tin kanssa painiskelleille entuudestaan
tuttu ja heidan kehittamansa jatkuvatoi-
minen savukaasujen mittausjarjestelma
nousi tata kautta vaihtoehdoksi. Valilla
naytti jopa silta, ettda savukaasuista
mittaaminen ei valttamatta olisi edes
mahdollista, koska jarjestelman luotetta-
va kalibrointi vaikutti haastavalta. Myos
teollisuuden mittauksiin  erikoistunut
Indmeas Oy kutsuttiin mukaan projektiin
arvioimaan mittauksen epavarmuutta.

PIIPUN PINTA-ALA ON TUNNETTAVA
Jarjestelman hankintavaiheessa ehka
suurin ongelma kulminoitui jarjestelman
todellisen tarkkuuden osoittamiseen eli
kaytanndssa riittavan tarkkaan kalib-
rointiin. Tassa loytyi ratkaisuksi kattilan
tukipolttoaine maakaasu. Kesdaseisokin
alla kattilaa ajetaan joka tapauksessa
3-4 paivaad puhtaalla maakaasulla ja
maakaasun hiilipitoisuus on riittavan
homogeeninen. Martinlaaksossa on
my6s oma kaasuanalysaattori, vaikka
analyysin teko paineenvahennysasemal-
la Imatrallakin olisi riittanyt.

Tilavuusvirran maarittamista varten
on luonnollisesti tunnettava savukaasu-
jen virtausnopeus seka savupiipun
tarkka halkaisija. Piipun halkaisijan
mittaaminen teraspiipusta on toki aika
helppoa aivan millimetrin tarkkuudella
mittanauhalla, mutta naissa tarkkuus-
vaatimuksissa myos lampolaajeneminen
on valttamaténta huomioida. Ulkopuo-
linen toimittaja teki mittaamisen seka
laskennan ja laati asiasta kirjallisen to-
distuksen.

Nyt jarjestelman saanndllinen ka-
librointi tapahtuu siten, ettd Indmeas
mittaa kesaseisokin alla maakaasulla
ajettaessa aluksi kattilaan syotettavan


http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_news/analysis_and_process_measurement/Pages/ghg_control_greenhouse_gas_measuring_system.aspx
http://www.mysick.com/eCat.aspx?go=DataSheet&Cat=Row&At=Fa&Cult=English&Category=Produktfinder&ProductID=32665
https://www.mysick.com/saqqara/pdf.aspx?id=im0032498

GM35 CO,-analysaattorin ldhetin-vastaanotinyksikkd

kaasun maaran ja maarittaa siita hiilen
maaran. Taman jalkeen varmistetaan
savukaasujen virtausnopeuden mitta-
us ja taman seka kaasujen hiilidioksi-
dipitoisuuden mittauksen tuloksena
syntyvan hiilidioksidin kokonaismaaran
laskenta suhteessa kattilaan syotetyn
kaasun eli poltetun hiilen maaraan. Sii-
na on kalibrointitulos.

SEURANNAISHYODYISSA VIELA
KEHITTAMISTA
"Meilla on mittaukselle Metson toimit-
tama raportointijarjestelma, johon mit-
taustiedot syotetaan”, jatkaa Bjorkbacka.
- Sita seurataan paivittain. ltse mittausjar-
jestelméa on toiminut erittdin hyvin. Tahan
mennessa jarjestelmalle on tehty vain
ennakkoon suunniteltua huoltoa. Paasto-
maara pysyy aika stabiilina varsinkin tal-
vella, kun kattilaa ajetaan taydella teholla.
Hiilen laadussa on kuitenkin nahtavissa
selvaa vaihtelua. Esimerkiksi hiilen vesipi-
toisuus on talvella korkeampi kuin kesalla.
Kivihiilikattilaa ajetaan eri tavoin eri
tuotantotilanteissa. Aikaisemmin savu-
kaasuvirtaus prosessin laskentaa varten
arvioitiin laskennallisesti puhallinyhtalos-
ta siipikulman mukaan. Loppukaudesta
tama arvio alkoi heittaa. Nyt puhallinyhtald
jaa sivuun ja prosessilaskennassa voidaan
kayttaa todellisia tarkasti mitattuja arvoja.
"Olemassa oleva hiilen hihnavaaka
ei olisi tayttanyt uusia vaatimuksia hiilen
maaran arvioimiseksi”, sanoo Bjorkbacka.
- Uusi mittausjarjestelma tuottaa oleelli-
sesti tarkempaa tietoa ja meilla on selkea
mahdollisuus hyddyntaa tata tietoa laitok-
semme prosessin valvonnassa.
Mittauksessa, ja sen raportoinnissa
on Bjorkbackan mukaan viela parannus-
mahdollisuuksia, koska raportointi on
ainakin yhta tarkedd kuin itse mittaus.
Martinlaaksossa raportointi on rakennettu
tarkoin vaatimusten mukaisesti, esitelty ja

saatu sille hyvaksynta. Kokonaisuudessa
on paljon bitteja ja signaaleja, jotka on
huomioitava. My6s kenttdautomaation,
SICKin mittausjarjestelman ja raportoinnin
yhteensovittaminen on tyollistanyt.

SICKin KANSSA ON OLLUT HYVA TOIMIA
Bjorkbacka on tyytyvdinen SICKin
tapaan hoitaa oman osuutensa. Kau-
pankayntiin liittyneen asiat ovat suju-
neet hyvin Kari Karhulan kanssa, joka
Bjorkbackan mukaan on asiantunteva
ja hanen kanssaan on mukava asioida.
Jarjestelman huollosta vastaavalta
Timo Vialikankaalta on samaten saatu
hyvin apua aina kun sitéa on tarvittu.

Itse asentaminen onnistui myos
suorastaan "heittamalla”. Yksi tyopari
Martinlaakson kunnossapidosta val-
misteli asiaa piipussa ensin viikon ver-
ran, ja sitten SICKin henkil6t asensivat
laitteet toimintaan parissa tyopaivas-
sa. Laitteet toimitettiin silloin kuin oli
sovittu, ja kaikki tapahtui santillisesti
sovitulla tavalla.

Jo tehdaskalibroinnin jaljilta jarjes-
telman tarkkuus oli varsin hyvin kohdal-
laan. Virtausmittaus toimi stabiilisti heti
asennuksen jalkeen.

HIILIKATTILAN SEISOKIT PITENEVAT
Vantaan Energjan jatevoimalassa Ita-Van-
taalla on ollut koekaytt6 menossa jo
useita kuukausia ja laitos valmistuu
syksylla 2014. Myods siella kaytetaan
monipuolisesti SICKin toimittamia mit-
tausjarjestelmia.

Elowsic100-virtausmittauksen anturi

Jatevoimalan kaukolampdenergian
tuotto tulee olemaan luokkaa 900 GWh
vuodessa eli keskitehona noin 100 MW.
Se on lahes kaksi kolmasosaa Martin-
laakson kivihiilikattilan kaukolampoéte-
hosta. Martinlaakson kesaseisokki on
lahivuosina ollut noin kaksi kuukautta,
mutta nyt reserviaika pitenee Bjorkbac-
kan arvion mukaan jopa 5-6 kuukauteen.
Kun l[ampoa tulee entistd enemman jate-
voimalalta, ajetaan hiilikattila alas aikai-
semmin lammon tarpeen loppuessa.

Vantaan Energia on aina ollut vas-
tuullinen ja valveutunut energiayhtio.
Monien muiden uudistusten joukossa
edistyksellisen ja tarkan paastomit-
tauksen kayttéonotto kertoo samasta
asiasta. Nyt Martinlaaksossa mitataan
hiilidioksidipaastoét tarkoin EU:n edellyt-
tamalla varmuudella ja uusi teknologia
saastaa aikaa ja kustannuksia.

Teksti Jouko Lampila

"Vantaan Energia on aina ollut
vastuullinen ja valveutunut energiayhtio.”

Kasvihuonekaasujen suoramittaus

LOPULLINEN TARKKUUS
VARMENNETAAN PAIKAN PAALLA

Indmeas on prosessiteollisuuden mittauksiin ja mittauslaadun varmistamiseen eri-
koistunut akkreditoitu asiantuntijaorganisaatio. Yhtioé on ollut kehittdmassa Martin-
laakson hiilikattilan jatkuvatoimista paastomittausta Vantaan Energian ja SICKin

kanssa.

>> Kun savupiipun halkaisija on jopa
seitseman metria, virtauksessa epasym-
metrinen profiili ja epavarmuustekijoita
lukuisia, tarvitaan oikean lopputuloksen
mittaamiseen ja mittauksen kalibrointiin
hyvéat evaat.

JATKUVATOIMISEN
SAVUKAASUMITTAUKSEN HAASTEET
"Epavarmuuden valvonnassa ja hal-
linnassa on valtava tydmaara”, kertoo
Indmeas Oy:n kehityspaallikkd Ville
Laukkanen. - Kokonaisuudesta laadi-
taan epavarmuusbudjetti, jossa kaikki
epavarmuustekijat huomioidaan. Olem-
me kalibroineet teollisuuden virtausmit-
tareita 25 vuotta ja valilla voi tapahtua
melkein mita tahansa. Jakoavaimella ko-
puttelu, epaedullinen paikka, inhimilliset
tekijat ja skaalausvirheet voivat suistaa
epavarmuuden 10-20 kertaa tavoiteltua
huonommaksi.

-Kalibroinnissa mittaustulos kat-
sotaan loppuarvoon asti. Virtaus ja
hiilidioksidipitoisuus ovat molemmat
vaikeita mitata. Savukaasujen virtausta
ei yleensa mitata paine-eron perusteella,
koska se on epatarkka menetelma kas-
vihuonekaasupaastojen maaritykseen.

Ultradanimittauksen kayttéonotto on
parantanut tilannetta. Tulos ei juuri ry6-
mi ja periaate on osoittautunut hyvaksi
savupiipussa.

RADIOAKTIIVINEN MANTA
Martinlaakson - kuten Kivihiilivoima-
loiden yleensd - kohdalla ongelma oli
rittdvan tarkan kalibrointimenetelméan
I6ytaminen piippumittaukselle. Martin-
laakson tapauksessa ratkaisuksi [0ytyi
maakaasu, jota kaytetdan tukipolttoai-
neena ja ennen kesaseisokkia 3-4 pai-
vaa ainoana polttoaineena.

Maakaasu on hyvin homogeenista,
joten sen hiilipitoisuuden maarittami-
nen on suhteellisen helppoa. Puhdasta
maakaasua polttaen voidaan laskea
tarkasti kattilaan menevan hiilen maara
ja verrata sita savukaasuista mitattuun
hiilidioksidimaaraan.

"Virtauksen tarkka mittaaminen on
helppoa”, toteaa Indmeas Oy:n toimitus-
johtaja Risto Kuoppamaki. Puhallamme
piippuun pulssin radioaktiivista kaasua.
Se on kuin manta, joka kulkee piipun
lapi ja sen kulkunopeus on helppo mi-
tata. Tama kalibrointimenetelma on
ISO 17025 akkreditoitu. Kattilaan syo-

: SOVELLUS

HE 2 e

Ville Laukkanen Indmeas Oy:n kehityspaallikké

tettdvan maakaasun maara mitataan
vastaavalla tavalla. Kaikki pyorteily ja
vaihtelu tulee automaattisesti huomioi-
duksi.

TARKKA MITTAUS PARANTAA
TEHOKKUUTTA

Kuoppamaen mukaan tarkkaa mittaa-
mista ei tarvitse tehda pelkastaan viran-
omaisia varten, vaan silla saavutetaan
todellista taloudellista hyotya. Energia-
laitoksessa leijonanosa havidistd menee
piipusta lampona ulos. Tarkka mittaami-
nen antaa mahdollisuuden pienentaa
havidita.

"Savukaasujen lampétila, yli-ilman
seuranta, hyotysuhteen vaihtelut eri ajo-
vuorojen valilla”, luettelee Kuoppamaki.
- Tarkka mittaaminen on lahtékohta saa-
tokeinojen kayttamiseen eri ajotilanteis-
sa. Valilla on pakkasta, valilla lamminta.
Kuormitus vaihtelee ja prosessi tuottaa
vaihtelevan maaran hoyrya, sahkoa ja
kaukolampda. Jos hyotysuhde saadaan
nousemaan vaikka 90 %:sta 91 %:iin,
on silla suuri taloudellinen merkitys.

Teksti Jouko Lampila

s, Lisatietoa:

_"i Kari Karhula
09 2515 8024
kari.karhula@sick.fi


http://www.mysick.com/eCat.aspx?go=DataSheet&Cat=Row&At=Fa&Cult=English&Category=Produktfinder&ProductID=32665
https://www.mysick.com/saqqara/pdf.aspx?id=im0032498
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taitajamastare

2014 LAHTI

TAITAJA 2014

AMMATTITAIDON SM

Taitaja on Suomen suurin ammatillisen koulutuksen vuosittainen tapahtuma, jonka
ytimen muodostaa nuorten ammattitaidon SM-kilpailu. Taitaja2014 jarjestettiin Lahden
Urheilu - ja messukeskuksessa. Tapahtumaan oli yleisélla vapaa paasy. Tanakin vuonna
kilpailut kiinnostivat yleis6a, silla tapahtumassa vieraili kolmen paivan aikana yli 41 000

kévijaa.

KILPAILIJOITA YMPARI SUOMEA

Kilpailu oli tarkoitettu 20-vuotiaille tai
nuoremmille ammatillisten oppilaitos-
ten opiskelijoille. Yksi kilpailulajeista
oli automaatioasentajiksi opiskeleville
nuorille tarkoitettu Mekatroniikka, jonka
kilpailutehtavat pohjautuivat sahkoalan
seka kone- ja metallialan ammatillisten
perustutkintojen kiitettavan tason seka
tydeldaman vaatimuksiin. Tana vuonna
kilpailuun osallistui joukkueita Turusta,
Pietarsaaresta, Imatralta, Tampereelta,
Kokkolasta seka Seindjoelta. Mukana oli
myos kansainvalista varia - joukkueet
Ranskasta seka Hollannista. Kilpailu oli
paritehtava, joten osallistujilta vaadittiin
myos ryhmatyoétaitoja. Kansainvalisilla
joukkueilla oli pieni etulydntiasema,
koska heilla oli apunaan vuoden 2012
voittajapari Elmeri Komi ja Niko Kuk-
konen Eteld-Karjalan ammattiopistosta
Imatralta.

KILPAILU MITTAA TODELLISIA
TYOELAMASSA VAADITTAVIA TAITOJA
Kilpailutehtavien joukossa oli monia
automaattiasentajille  tydeldmassakin
kuuluvia tehtavia, kuten robottilinjaston
asennus, ohjelmointi ja kayttéonotto, ko-
nendkdkameran asennus, konfigurointi
ja logiikan ohjelmointi seka kosketus-

nayttépaneelin asennus ja ohjelmointi.
Sick on ollut jo useana vuonna mukana
suunnittelemassa ja toteuttamassa
koneturvallisuuteen liittyvaa tehtavaa.
Turvalaitetehtavassa kilpailijoiden tehta-
vana oli asentaa, kytkea ja konfiguroida
turvalaitteet annettujen ohjeiden ja
dokumenttien mukaisesti. Toisin kuin
aiemmin, tana vuonna testattiin myos
kilpailijoiden kykya laatia turvaohjaimen

.{Tml.

Jere Yli-Parkas ja Ville-Veikko Alasimi

konfiguraatio. Aivan tyhjasta konfiguraa-
tiota ei kuitenkaan tarvinnut laatia, silla
heilla oli kaytéssaan viimevuotisen kil-
pailun malliratkaisu, jonka pohjalta piti
laatia uusi konfiguraatio muuttuneiden
vaatimusten mukaisesti.

Jokaiselle kilpailuparille oli varattu
oma laitteisto, jonka runkona kaytettiin
alumiiniprofiileista rakennettua kehik-
koa. Kilpailijoiden tehtavana oli kiinnit-
taé kehikkoon deTec4 turvavaloverho,
V300 turvakamera, TR4 kosketukseton
turvarajakytkin ja i15 turvalukko. Valo-
verholle tehtiin passivointi tunnistamal-
la kehikon sisdan tyénnettava kappale
WTB11-valokennoilla. Koko laitteiston
"alyna” toimi Flexi Soft - turvaohjain.

SICK

Sensg
r
In telligs fice

Kaikki kilpailussa kaytettavat laitteet
ovat yleisesti kaytossa monilla eri toi-
mialoilla. Lisdksi laitteistoon kytkettiin
kayttoliittymaan tarvittavat kytkimet,
painikkeet ja merkkivalot seka kaksino-
peuksinen moottori.

Kilpailutehtdvan arviointi suoritet-
tiin heti tehtdvan paattymisen jalkeen.
Paatuomarina toimi Matti Sumujarvi
Tampereen seudun ammattiopistosta.
Sickin edustajana tuomaristossa oli tur-
valaitteiden tuotepaallikkod, turva-asian-
tuntija Pentti Rantanen. Arvioinnissa
kiinnitettiin huomiota asennusten oikeel-
lisuuteen, parametrointiin, toimintaan,
kayttdonottoon seka tyon laatuun. Kaikki
joukkueet suoriutuivat tehtavasta hyvin,
mutta myos eroja joukkueiden kesken
saatiin aikaiseksi. Tanakin vuonna koko-
naiskilpailun voittajiksi viimevuotiseen
tapaan selviytyivat Niklas Kyrkko ja Lauri

Kuvassa Mekatroniikka-kisan voittajat
Niklas Kyrkké (vas.) ja Lauri Luoma

Kolmannelle sijalle ylsi Eetu Rantanen ja Rasmus Ruusunen.

: TAITAJA 2014

Luoma Tampereen seudun ammatti-
opistosta - onnittelut voittajille!

KILPAILULAITTEISTO SOPII HYVIN
OPETUSKAYTTOON

Kilpailussa kaytetty laitteisto sopii eri-
tyisen hyvin koneturvallisuuden opetus-
kayttéon. Hankkimalla kilpailussa kayte-
tyn laitteiston saat kerralla kokonaisen
koneturvallisuuden opetusympariston;
kokonainen paketti, joka sisaltaa kaikki
kilpailussa kaytettavat laitteet, Kkilpai-
lutehtavan ja piirikaaviot. Laitteisto on
myos esilla messuosastoillamme. Kysy li-
saa myynnistamme tai tule tutustumaan
laitteistoon messuille.

Seuraavan kerran Taitaja-kisojen
pitopaikkana on Turku. Taitaja2015-
tapahtuma jarjestetaan Turun Messu- ja
Kongressikeskuksessa seka HK-Areenalla
huhtikuussa 2015.
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http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_news/optoelectronic_protective_devices/Pages/deTec4core_safety_light_curtain.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/optoelectronic_protective_devices/Pages/safety_camera_systems.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/safety_switches/Pages/transponder_safety_switches.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/safety_switches/Pages/transponder_safety_switches.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/safety_switches/Pages/safety_locking_devices.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_news/safe_control_solutions/Pages/flexi_soft.aspx

RapCo:

AUTOMAATTISTA ASETUSTEN SAATOA

OPTIMOI PROSESSIT JA SAASTA
KULUISSA SAATAMALLA ASETUKSET
AUTOMAATTISESTI
Automaattinen asetusten saatd tarjoaa
hyvat mahdollisuudet tuotantoproses-
sien optimoimiseen ja kulujen vahen-
tamiseen. Erilaiset pakkauskoot ja
pakkausten yksildllinen muotoilu tekevat
tuotevaihdoksista yleisia ja tuote-erista
pienempia. Lisaksi tuotantolinjoilla on
usein kaytéssa eri valmistajien laitteita.
Kun tuote muuttuu, joudutaan naiden
laitteiden asetuksiin tekemaan useita
muutoksia.

RapCo (rapid changeover) on SICKin
joustava automaatiojarjestelma, joka
auttaa kayttamaan tuotantolaitteita

tehokkaasti pienien tuotantoerien,
toistuvien tuotemuutoksien ja eri-
laisten pakkauskokojen yhteydessa.
RapCo toimii luotettavasti laitteiden
tyypista tai valmistajasta riippumat-
ta, ja sita voidaan kayttaa monilla eri
aloilla kuten pakkaamisessa, kulutus-
tavaroiden tuotannossa tai autoteolli-
suudessa.

Tuotantolaitosten manuaaliset asetuk-
set kasipyoria ja mekaanisia pysayt-
timia kayttaen ovat hitaita ja alttiita
virheille. RapCo tarjoaa tarkkuutta ja
toistettavuutta, joiden avulla asetus-
ten muutokset voidaan toistaa erittain
varmasti ja tuotantolaadusta saadaan
paras mahdollinen.

RapCo-JARJESTELMA KOOSTUU

SEURAAVISTA OSISTA:

= kompakti ohjausyksikko integroidulla
kosketusnaytolla

= sghkokaytot

= anturit

= kaapelointi

Kaikki konfigurointia ja kayttéa var-
ten tarvittavat asetukset voidaan tehda
nopeasti ja katevasti kosketusnaytolta.

SICKin RapCo on kustannusteho-
kas ja kayttajaystavallinen jarjestelma,
jonka avulla tuotantolaitteistot voidaan
optimoida saatamalla niiden asetukset
nopeasti, helposti ja ennen kaikkea au-
tomaattisesti.

: JARJESTELMA

MODULAARINEN
RAKENNE

Kasipyorat ja mekaaniset pysayttimet on
korvattu kaytoilla, antureilla ja lineaarisilla
yksikoilla: jarjestelma kayttaa standardi-
komponentteja, joten se voidaan integroida
tuotantolaitokseesi erittéin lyhyella seisokki-
ajalla.

HELPPOKAYTTOINEN

Ohjelmointia ei tarvita - maarita jarjes-
telmaasetukset ja aseta parametrit. Voit
asettaa kaikki laitekohtaiset asetukset ja
tehda huolto- ja diagnostiikkatoimenpiteet
keskitetysti kosketusnaytolla.

TORMAYKSENESTO

Konfiguroitavat kohdeheijasteiset
valokennot estavat tormayksia

LAATU JA JALJITETTAVYYS

Asetuksiin konfiguroidut tarkat ja todelliset
asemat, jarjestelman tilatiedot ja diagnos-
tiikka voidaan lukea milloin tahansa
TCP/IP:n kautta


http://www.sick.com/group/en/home/products/product_news/system_solutions/pages/rapco_rapid_changover.aspx
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UUDET LASERANTURIT

EREHTYMATONTA KOHTEEN TUNNISTUSTA

SICK on jo useiden vuosien ajan tarjonnut parhaat ratkaisut optiseen tunnistukseen.
Jotkin anturimme kayttavat SICKin ainutlaatuista PinPoint-teknologiaa, joka avaa tay-
sin uusia nakymia kohteiden tunnistukseen. Uuden sukupolven SIRIC-prosessorit laa-
jentavat anturivalikoimaa ja parantavat tehokkuutta entisestaan.

>> Vaikka SICKin_PinPoint LED-valot ovat
erittain toimiva ratkaisu, tunnistuksen on
joissakin sovelluksissa oltava viela tar-
kempaa ja vakaampaa. Esimerkiksi uu-
sien teollisuusalojen kuten aurinkoener-
giateollisuuden valmistusprosesseissa
vaaditaan varmuutta erittdin haastavien
heijastavien pintojen tunnistuksessa.
Autoteollisuudessa taas tarkkuus on
avainasemassa, kun on tunnistettava
pienia reikia metallipinnoilta tai estet-
tava teollisen ympariston virheelliset
kytkennat, joita voivat aiheuttaa mm.
ympariston valo tai esimerkiksi heijasta-
vien turvaliivien hairidheijastukset.

Elintarviketeollisuudessa pakkaukset
muuttuvat yha hankalammiksi tunnistaa
monivarisyyden, heijastavien pintojen ja
monimutkaisten muotojen johdosta.

Elektroniikka-alalla puolestaan kom-
ponenttien jatkuva pieneneminen tekee
tietyistd tehtdvista erittdin haastavia
jopa PinPoint LED -teknologialle.

LED-VALOIHIN PERUSTUVALLE
TEKNIIKALLE TARVITAAN SIIS
VAIHTOEHTO: LASER!

Lasertekniikkaa on pitkaan pidetty kal-
liina ja vaarallisena ratkaisuna, eika se
ole sen vuoksi saavuttanut laajempaa

SIRIC

optical ASIC
invented by SICK

suosiota. Nyt SICK tarjoaa uusilla kote-

loinneilla varustettuja uusia tuotteita,

joissa on SICKin uuden sukupolven

SIRIC-prosessorit.

Nama uudet anturit tulevat herattamaan

ihastusta:

= Uudet kotelomallit: noin sokeripalan
kokoisesta_W8- tai W4-sarjasta
kompaktiin W9-sarjaan.

= Erinomainen taustan haivytys, jolla
jopa metalliset taustat tai heijastavat
turvaliivit voidaan haivyttaa.

= Taydellinen immuniteetti hairidheijas-
tuksille ja taustavalolle.

= Tarkka ja kapea valopiste, joka
tarjoaa tarkemman ja vakaamman
tunnistuksen kuin LED-valo.

= Erinomainen hinta-laatusuhde.

SICK tarjoaa myo6s ruostumattomasta
teraksesta valmistetut koteloinnit elin-
tarvikealalla kaytettaviin ja usein pesuil-

WA4SL-3 -ANTURISARJA

Ominaisuudet

(Taustan haivytys)

Tunnistusetaisyys
Laserluokka
Kytkentataajuus

Normaali kayttélampétila
Laajennettu kayttolampatila
Valopisteen koko

Liitanta

le altistuviin antureihin (IP69K). Naihin
malleihin kuuluvat mm. W4SL ja W8L
seka useita EHEDG-vaatimukset taytta-
via sileapintaisia malleja, jotka sopivat
erinomaisesti esimerkiksi laaketeollisuu-
den tarpeisiin.

WOlL-sarjan koteloinnit on valmistettu
erittain kestavasta VISTAL-materiaalista.

SICKin laseranturit ovat laserluok-
kaa 1, joten ne ovat erittain turvallisia.

KUN HALUAT VARMAA TUNNISTUSTA,
VALITSE SICKIN LASERANTURIT!

oo Lisatietoa:
’ ,k Markku Rantanen
09 2515 8025

markku.rantanen@sick.fi

25...300 mm (90 %)

<1mm-170 mm

Valokennot | * TUOTTEET

WL WLG WSE

—_— ) (Lapinakyvien ar e .
(Peiliheijasteinen) kohtelden tunnistus) (Lahetin vastaanotin)

0...12 m (PL80OA) 0...4,5 m (REF-AC1000) 0...60 m (max.)
LC1
1000 Hz
-10°C ... +50°C
-30°C ... +50°C
1 mm - 500 mm

1 mm - 500 mm 1 mm - 500 mm

Liitin (M4), kaapeli ja kaapeli M8- tai M12-liittimella

RUOSTUMATTOMASTA TERAKSESTA VALMISTETUT ANTURIT JA TARVIKKEET

—_—

) WTB4SL-3 - PLY14-A - BEF-KHS-NO2N -kiinnitin

laseranturi heijastin laseranturille

FoA ECOLAB

HYGIEENISET ANTURIT JA TARVIKKEET

(EFTFEY

X

- §GH€DG}

E % &
. &Vo ‘Jé
Laseranturi l PLH25-D12 - ¥n3 gno®
WTB4SL-3H heijastin Rl

laseranturille

Kiinnitysputket ja kiinnikkeet
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\ @

B

BEF-HDS- BEF-HDSTRG BEF-HDSTRGF = BEF-HDSTRw BEF-HDSTRwF BEH-HDSF
BR

15


http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/industrial_sensors/Pages/pinpoint.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/technologies/siric/Pages/siric-optical-asic.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/industrial_sensors/Pages/photoelectric_switches_small.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/industrial_sensors/Pages/photoelectric_switches_small.aspx
https://www.mysick.com/saqqara/pdf.aspx?id=im0047962
https://www.mysick.com/eCat.aspx?go=FinderSearch&Cat=Row&At=Fa&Cult=English&FamilyID=425&List=1&Category=Produktfinder&Selections=36153
https://www.mysick.com/saqqara/pdf.aspx?id=im0047956
http://www.mysick.com/eCat.aspx?go=DataSheet&Cat=Row&At=Fa&Cult=English&Category=Produktfinder&ProductID=76565
https://www.mysick.com/saqqara/pdf.aspx?id=im0047964
https://www.mysick.com/saqqara/pdf.aspx?id=im0047964
https://www.mysick.com/saqqara/pdf.aspx?id=im0047964
https://www.mysick.com/saqqara/pdf.aspx?id=im0047964
http://www.mysick.com/eCat.aspx?go=DataSheet&Cat=Row&At=Fa&Cult=English&Category=Zubehoerfinder&ProductID=65531
http://www.mysick.com/eCat.aspx?go=DataSheet&Cat=Row&At=Fa&Cult=English&Category=Zubehoerfinder&ProductID=82421
http://www.mysick.com/eCat.aspx?go=DataSheet&Cat=Row&At=Fa&Cult=English&Category=Zubehoerfinder&ProductID=82421
http://www.mysick.com/eCat.aspx?go=DataSheet&Cat=Row&At=Fa&Cult=English&Category=Zubehoerfinder&ProductID=82422
http://www.mysick.com/eCat.aspx?go=DataSheet&Cat=Row&At=Fa&Cult=English&Category=Zubehoerfinder&ProductID=82423
http://www.mysick.com/eCat.aspx?go=DataSheet&Cat=Row&At=Fa&Cult=English&Category=Zubehoerfinder&ProductID=82424
http://www.mysick.com/eCat.aspx?go=DataSheet&Cat=Row&At=Fa&Cult=English&Category=Zubehoerfinder&ProductID=82425
http://www.mysick.com/eCat.aspx?go=DataSheet&Cat=Row&At=Fa&Cult=English&Category=Zubehoerfinder&ProductID=82426
https://www.mysick.com/saqqara/pdf.aspx?id=im0047962
https://www.mysick.com/saqqara/pdf.aspx?id=im0047962
https://www.mysick.com/saqqara/pdf.aspx?id=im0047956
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KOHTI JOUSTAVAA TUNNISTUSTA

SICK YHDISTAA ERI
TUNNISTUSTEKNIIKAT

SICKilla on vuosien kokemus kaikilta tunnistustekniikan osa-alueilta, aina laserilla
toimivista viivakoodinlukijoista 2D-kamerajarjestelmiin ja RFID-tekniikkaan. Nain ol-
len SICK voi tarjota kokonaisvaltaisia konsultointipalveluita auttaakseen asiakkaitaan
valitsemaan oikeat tekniset ratkaisut mahdollisimman aikaisessa vaiheessa ja otta-
maan parhaan mahdollisen ratkaisun kayttoon kaikki vaatimukset tayttavalla tavalla
seka optimaalisella kustannushyotysuhteella.

>> Viimeisimpien vuosikymmenten ai-
kana tietyt tuotannon ja liiketoiminnan
alat kuten autoteollisuus olivat uusien
merkinta- ja tunnistusmenetelmien kayt-
toonoton edellakavijoita. Naissa proses-
seissa huomattiin moneen kertaan,
etta tietyt tunnistustekniikat soveltuivat

parhaiten tiettyjen alojen vaatimuksiin ja
sovelluksiin:  1D-viivakoodeilla, 2D-koo-
deilla ja RFID-transpondereilla oli kaikilla
omat vahvuutensa ja heikkoutensa. Sovel-
tuvuus tiettyyn sovellukseen maarittyy
lukuisten osatekijoiden kuten tiedon
maaran, kuljetusnopeuksien, skannaus-

alueen tai lukuetaisyyden, nakdkentan tai
ymparistdn olosuhteiden mukaisesti.

PARASTA MAHDOLLISTA RATKAISUA
ETSIMASSA
Parhaita konsultointipalveluita voi tarjo-
ta vain yritys, jolla on kattava kokemus
kaikilta kolmelta tunnistustekniikan
osa-alueelta. Kestavyys teollisuusolo-
suhteissa, hyva lukuteho, nopea ja
helppo diagnostiikka seka pitkaikaisyys
ovat kaikki tarkeita ominaisuuksia, kun
haetaan parhaiten sopivaa ratkaisua.

Ei ole epatavallista, etta jokin yritys
tarvitsee kayttoonsa useampia erilaisia

Tunnistus

SICK [Dpro "kolme teknologiaa ja vain yksi liitanta”

L

7,‘
KAMERA

Tunnistaa 1D- ja 2D-koodit

Tunnistaa Kaikilla koodin
asennoilla (360°)

Parempi tietoturva
kuvankasittelyn johdosta

: SKANNERIT JA KONENAKO

w
FID

Lukee ja kirjoittaa tietoja

Ey)

Moninkertainen tunnistus

Ei tarvetta optiseen yhteyteen

N

N

) 3
SKANNERI
Joustava lukuetdisyys

Leved lukualue

Ei ole riippuvainen
valaistusolosuhteista

Kaikki tunnistustekniikat samalta valmistajalta: SICK tarjoaa suuren valikoiman ja laajan asiantuntemuksen.

tunnistustekniikoita erilaisiin prosessei-
hin ja olosuhteisiin. Myods prosessien
optimointi tai muuttuvat vaatimukset
edellyttavat usein monia tunnistusteknii-
koita tai jopa tietyn teknisen ratkaisun
vaihtamisen jalkikateen. Taloudellisessa
mielessa muutoksessa on jarkea vain jos,

i

tunnistusjarjestelmat toimivat samalla
alustalla ja laitteilla on sama suorituskyky
ja liitettavyys.

IDpro kattaa SICKin asiantuntemuk-
sen kolmen tunnistustekniikan osalta: la-
serskannerit, kamerat ja RFID-tunnistus.
Kaikilla IDpro-laitteilla on samanlainen

liitettdvyys, identtinen kayttoliittyma ja
yhdenmukaiset lisdvarusteet.

JOUSTAVUUTTA YHTEISEN

LAITEALUSTAN ANSIOSTA

Yhteinen laitealusta parantaa jousta-
vuutta. Tiettyyn tunnistusratkaisuun
ei tarvitse investoida, ennen kuin sen
vaatimukset ovat taysin vakiintuneet,
jos kaikilla tunnistuslaitteilla, olipa kyse
RFID-tunnistuksesta, laserpohjaisista
viivakoodinlukijoista tai kamerapohjai-
sista koodinlukijoista, on samat liitannat
ja ne “puhuvat samaa kieltd”, voidaan
muutospaatosta  lykata  viimeiseen
vaiheeseen saakka. Jopa vaihtaminen
tunnistusratkaisusta toiseen on yksin-
kertaista yhteisen laitealustan ansiosta.
Samanlaisen kayttoliittyman ansiosta
esimerKkiksi viivakoodinlukijoiden tiedot
on helppo muuntaa RFID-muotoon.

s, Lisatietoa:

> ,i Sami Lehtonen
09 2515 8041
sami.lehtonen@sick.fi
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KONENAKOTEKNIIKKAA TARKASTUS- JA LAADUNVALVONTATEHTAVIIN

PARAS LOPPUTULOS

Konenakoéantureiden ja kameroiden ansiosta koneet ja jarjestelmat oppivat “nake-
maan”, “lukemaan” ja toimimaan vuorovaikutuksessa toistensa kanssa. Uusi kamera-
teknologja korvaa tai tukee ihmisen tekemia tarkastuksia, auttaa parantamaan laatua
ja kapasiteettia, koska virheet havaitaan ja valtetaan.

>> Konenakobantureita ja kameroita
kaytetaan teollisuussovelluksissa koo-
dinlukuun ja kuvankasittelyyn, jotta
tuotanto- ja logistiikkaprosesseja
voitaisiin ohjata ja varmistaa laa-

tu. Virheiden tunnistamiseksi ja
oikeisiin  korjaustoimenpiteisiin
ryhtymiseksi ~ konendkoanturit

ja kamerat toimittavat neljaa
tybvaihetta: kuvankaappauksen
jalkeen kuva kasitellaan. Kun
taman analyysin tulos lahetetaan
eteenpain, ryhdytdan toimenpitei-
siin: huonolaatuinen tuote poiste-
taan, robotin kasi tarttuu maarattyyn
kohteeseen, annetaan lupa seuraa-
valle vaiheelle tai tiedot tallennetaan
jaljitettavyyden takaamiseksi. Kaikki
prosessissa, tyOkalussa tai tuotannon
aikana havaitut virheet tunnistetaan
valittémasti.

KAMERAT TEOLLISUUSSOVELLUKSIIN

Teollisuuskayttoon tarkoitetuissa kone-
nakékameroissa on linssi, kuvakenno,
prosessori ja tietoliikenneliitanta, jotka
on kaikki sijoitettu laadukkaaseen
koteloon. Erilaisissa sovelluksissa ja
ymparistoissa kaytetaan erilaisia kone-
nakOkameroita. Kuljetinhihnalle voi so-

Toimij

los£jeuN

pia yksittainen helposti konfiguroitava
anturi, kun taas joissakin tapauksissa
tarvitaan kokonainen ohjelmoitava jar-
jestelma ohjelmistoineen.

Kuten tavallisessa valokuvaukses-
sakin, hyva kuvanlaatu vaatii tiettyja
perusedellytyksia. Keskeisimpia vaati-

Laserkolmiomittaus - kolmas ulottuvuus

Kayttosovellukset

Konenakoantureiden ja kameroiden tyypillisiin kayttosovelluksiin kuuluvat
paikoitus, tarkastus ja laadunvalvonta, seka tietojen mittaus ja lukeminen:

= Kuljettimelta poiminta. Kamera tuottaa tietoja kohteen koordinaateista
esimerkiksi robotin ohjaamista varten.

= Tarkastuksen aikana tuotteen laatua voidaan valvoa kameran analysoidessa
kohteen asianmukaisen muodon, puutteiden tai muiden vikojen selvittami-

seksi.

= Kohteen ominaisuudet kuten pituus, leveys, paino, ala tai tilavuus maarite-

taan mittauksella.

= Konenakoantureilla voidaan tunnistaa myds 1D- ja 2D-koodeja tai jopa lukea

tekstia.

-

Korkeusprofiili

: SKANNERIT JA KONENAKO

muksia ovat oikea valaistus ja asian-
mukainen tarkennus. Myds reso-
luutio on tarkea asia, kuten myos
vaadittu nakokentta ja oikea etai-
syys kohteesta. SICKilla on laaja
valikoima konenakbantureita ja
kameroita seka valaistukseen
ja asennukseen liittyvia lisalait-
teita mitd erilaisimpiin kaytto-
tarkoituksiin aina koodinluvusta
paikoitukseen, tarkastuksiin ja
kohteiden mittaukseen perustu-
vaan laadunvalvontaan.

LAITTEET NAKEVAT JOPA KOLME
ULOTTUVUUTTA

Yksinkertaiset viivakamerat tallentavat
viivan toisensa jalkeen yksiulotteisesti.
Nain kuva tai viivakoodi voidaan muodos-
taa kohdetta liikuttamalla. Konenakoan-
turit tallentavat tietyn alueen kuvaamalla
sen kaksiulotteisesti kohteen liikkumatta.
Anturit tuottavat 2D-kuvan. Taman jal-
keen kuva valmistellaan ja luetaan tai
analysoidaan.

Myos kolmiulotteisten kuvien ottami-
nen ja kasittely on mahdollista joko esim.
stereoskopiaa kayttamalla otetuista ku-
vista tai laserkolmiomittauksen avulla.

.
.

e

A\

3D-kuva

Laserkolmiomittaus on nopea skan-
naustekniikka, joka tuottaa tarkkaa
3D-tietoa kohteiden ominaisuuksien
(esim. korkeus, poikkileikkaus tai tila-
vuus) luotettavaa analysoimista varten.
3D-kuvantallennustekniikalla laaditaan
korkeusprofiileja viivalaseria ja kameraa
kayttaen. Nama korkeusprofiilit muodos-
tavat liikkuvasta kohteesta taydellisen
3D-kuvan.

S


http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/vision/Pages/Vision_overview.aspx

LASERMITTAUSTEKNIIKAN UUTUUKSIA

OLET EDELLAKAVIJA
SICKIN LASERSKANNEREILLA

SICH

SICK on tyoskennellyt laserskannereiden parissa jo lahes 40 vuotta. Jo alkuvaiheessa
havaittiin, etta lasersateilla tehdyt valvonta- ja mittaustehtavat paransivat tuotta-
vuutta huomattavasti. Taman vuoksi SICK on panostanut lasermittaustekniikkaan
seka uuden teknologian etta tuoteinnovaatioiden osalta.

>> Olipa kyseessa Watchman, Optotrap
OTD tai PLS - SICK on laserskan-
nereiden  innovaation  karkikaartia.
LMS2xx-antureiden voittokulku alkoi
vuonna 1996, kun teollisuusanturitekno-
logiassa otettiin kayttoon pulssiaikame-
netelma. Laitteissa kaytettiin kohteista
heijastuvaa valoa, eika heijastimia enaa
tarvittu. Sisatilojen mittausanturiksi
suunniteltu TiM5xx mahdollistaa kohtei-
den tarkan tunnistuksen ja etaisyyksien
mittauksen, kohteiden muodosta, varis-
ta tai pinnan rakenteesta riippumatta.
Tama pieni anturi on myos erittain ener-
giatehokas. Mittaaminen on erittain
varmaa jopa ulkokaytossa seka paivisin
ettd Oisin, laitetta eivat hairitse ym-

pariston valoisuus tai lahistolla olevat
muut optiset jarjestelmat, minka lisaksi
siina on sade- ja lumisuodatin. Anturi on
perustana nykyisille liikennejarjestel-
missa, satamissa ja geokartoituksessa
kaytossa oleville skannerijarjestelmille.
Vuonna 2011 kehitetty LMC-anturi oli
ensimmainen VdS-sertifioitu valvonta-
tehtaviin soveltuva laseranturi ja loogi-
nen askel modernin rakennusvalvonnan
ja -turvallisuuden suuntaan.

Ao Lisétietoa:
7 Sami Lehtonen
09 2515 8041

sami.lehtonen@sick.fi

——— TiMbxx 2D-laserskanneri
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MAAILMAN PIENIN
- SISAKAYTTO

UUTUUS

r

>> Mittausanturina TiM5xx mahdollis-
taa etaisyyksien ja kohteiden tarkan
havainnoinnin ja mittauksen kohteen
muodosta, varista tai pintamateriaalista
riippumatta. Tama pieni anturi on myos
erittain  energiatehokas. Mittaaminen
on erittdin luotettavaa jopa valoisassa
ymparistossa tai muiden optisten jarjes-
telmien laheisyydessa.

Lisatietoja:

TiM351 2D-laserskanneri

KATEVAN KOKOINEN JA
TEHOKAS - ULKOKAYTTO

UUTUUS

4

>> TiM351 on erittdin kompakti laser-
skanneri, jonka kotelointiluokka on
IP 67. Sen toimintalampétila-alue on
-25 °C-+50 °C ja se tunnistaa luotetta-
vasti ulkotiloissa melkeinpd minka muo-
toisen kohteen tahansa. Laitetta voidaan
kayttaa seka liikkuvissa etté staattisissa
sovelluksissa aina trukeista satamanos-
tureihin tai erilaisten kohteiden suojauk-
sesta taloturvallisuuteen.

Lisatietoja:

Skannerivalikoima

NAV-navigointiskanneri
HUIPPULUOKAN NAVIGOIN-

TIA AGS-JARJESTELMILLE

: SKANNERIT JA KONENAKO

LMS5xx 2D-laserskanneri

VAATIVIMMAT SOVELLUKSET
- SISA- JA ULKOKAYTTO

>> Etdisyyksia mittaavien antureiden
kaytté automaattisesti liikkuvien Kkulje-
tusajoneuvojen navigoinnissa oli kuuma
puheenaihe jo vuonna 1991. Keskus-
telun tuloksena syntyivat NAV-tuoteper-
heen navigointianturit. Niiden ansiosta
automaattisesti ohjattujen jarjestelmien
(AGS) tehokkuus on parantunut huomat-
tavasti. Sijaintien automaattinen paikan-
nus tapahtuu heijastimien avulla, ja AGS
voi toimia erittain joustavasti.

Lisatietoja:

o

>> Monien innovatiivisten toimintojensa
ansiosta LMS5xx parantaa valmiiden so-
vellusten tuottavuutta ja avaa taysin uu-
sia sovellusmahdollisuuksia. Uusi erittain
nopea monikaikutekniikka tekee laser-
mittaussovelluksista vahemman herkkia
sadolosuhteille ja parantaa kerattyjen
tietojen luotettavuutta. LMS5xx-anturissa
on markkinoiden paras hinta-laatusuhde
omassa anturiluokassaan.

Lisatietoja:

Pulssiviivemenetelma on S3000-turvalaserskanneri: erittain

Watchman: ensimmaista kertaa teollisessa PLS: ensimmainen tehokas ja luotettava - ja edelleen LMS5xx: ndytteenottomenetelma TIC1xx: ensimmainen LMS 1xx-anturiin TiM5xx
PLS-turvalaserskannerin kaytossa etaisyysmittaus- pulssiviivemenetelmaan merkittava laserantureiden tehokasta ulkotiloissa perustuva ajoneuvonluokitusjarjestelméa TiM351
"esi-isd” anturitekniikassa perustuva turvalaserskanneri teknisen kehityksen virstanpylvas tapahtuvaa mittausta varten 2 O 1 1 2 O 1 4

1993

LASER-

1968 1981 2003 2010
JA SKA‘?;:!:'YHSDEN 4&*

1976 1991 1996 2008 2011 2011

OPTOTRAP: monikulmaiset Etéisyytta mittaavat anturit LMS2xx: pulssiviivemenetelmaa LMS1xx: monikaikutekniikka LMC: ensimméinen sertifioitu TiM3xx: HDDM™-teknologia
peilit ja laserdiodit ovat ensi kertaa kaytossa kayttavat laserskannerit tulevat valvontatehtéviin soveltuva
autonomisesti liikkuvissa kayttoon teollisuuden sis- ja laserskanneri

ajoneuvoissa ulkosovelluksissa
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https://www.mysick.com/saqqara/pdf.aspx?id=im0044072
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Laserskannerit ulkokayttoon

LUOTETTAVIA KOVISSAKIN
OLOSUHTEISSA

=T C

A J

>> Ulkona kaytettavat laserskannerit
eivat saa olla herkkia saan ja ilmaston
muutoksille. Uuden sukupolven 2D laser-
skannerit ovat monikaikutekniikan an-
siosta erittain luotettavia erilaisissa olo-
suhteissa, jopa kaikkein pahimmassa
saassa. Erilaiset suojat ja asennustar-
vikkeet lisaavat monikayttoisyytta.

Lisatietoja:

Bulkscan, laseskanneri kuljettimille

MASSA- JA TILAVUUSVIRRAN
REAALIAIKAINEN MITTAUS

- UUTUUS r

>> Bulkscan® LMS511 laserskanneri
mittaa kuljettimelta massa- ja tilavuus-
virran. Integroiduilla korkeuden ja pai-
nopisteen mittauksella estetdan hihnan
ajautuminen laitaan ja optimoidaan tayt-
toa. Kosketukseton ja huoltovapaa mit-
tausjarjestelma soveltuu lahes kaikille
kuljettimille bulkkimateriaalista (hake,
sora, hiili,...) riippumatta, ja se taydentaa
erinomaisesti uudet ja vanhat kuljetin-
sovellukset.

Lisatietoja:

LAAJIN TUOTEVALIKOIMA ERILAISIIN SOVELLUKSIIN

Viivakoodinlukijat/

kasilukijat
Turvalaserskannerit X
2D laserskannerit X

3D laserskannerit

Navigointiskannerit X

Tilavuusvirran skannerit

Seurantajarjestelmét

X/Y-DIMENSIOT/ VOLUUMLI/ HAHMON-

KORKEUS (20 Ja 3D) LAPIMENO TUNNISTUS

KOHTEEN
SUOJAUS

TURVALLISUUS/
IHMISTEN SUOJAUS

Skannerivalikoima

SICKIN TURVALASERSKANNERIT
TURVATEKNIIKAN EDELLAKAVIJAT

>> SICK on valmistanut turvalaserskan-
nerita kiinteisiin ja liikkuviin sovelluksiin
jo yli 20 vuoden ajan. Osaamisemme
ei perustu pelkastaan teknologiseen
johtajuuteen vaan myds vuosien aikana
kertyneeseen turvasovellusten ratkaise-
miseen ja monipuoliseen kokemukseen.
Sovelluksesta riippumatta tuotevalikoi-
mastamme on helppo valita oikeat rat-
kaisut myos tuleville vuosille.

RATKAISU VOI MUUTTUA HELPOSTI
ASIAKKAAN TARPEEN MUKAAN

Koska tuotevalikoimamme on modu-
laarinen, on olemassa olevaa ratkaisua
helppo muuttaa tai laajentaa turvasovel-
luksen muuttuessa.

Sovellus voi koostua yhdesta tur-
valaserskannerista joka valvoo neljaa
erillista turva-aluetta tai voimme kytkea
tarpeen mukaan yhteen useita skan-
nereita. Sovellukset voivat olla kiinteita

Vertikaalinen suojaus loppukokoonpanossa

erilaisille turvaetaisyyksille tai skannerit
voivat olla mukana liikkuvissa kohteissa
suojaamassa ymparilla olevia ihmisia.
Turvaominaisuuksia voidaan muuttaa
asetuksilla myos liikenopeuden mukaan.
Mikali ymparilla olosuhteet muuttuvat,
skanneri voidaan mukauttaa helposti
uuteen tilanteeseen.

Mikali sovelluksessa tarvitaan useam-
pia kuin yhta turvalaserskanneria, voi-
daan skannerit liittda suoraan toisiinsa
tai Flexin Soft - turvaohjaimen kautta.

Yhdesta pisteesta ohjelmointi, pa-
rantunut diagnostiikka seka vahentynyt
kaapelointi antavat selvia etuja sovelluk-
sen rakentajille ja kayttdjille.

Ihmisen suojaaminen lilkkuvalta laitteelta

: SKANNERIT JA KONENAKO

Turvalaserskannerit

SKANNERITEKNOLOGIAN
EDELLAKAVIA

= Ej tarvita erityisia jarjestelman
valmisteluja

® Helppo asennus ja kohdistus

® | dhetys ja vastaanotto samassa
laitteessa

® Vapaasti muokattavissa olevat
turva- ja varoituskentat

® Mukautuu helposti prosessin
vaatimuksiin

= Nopea muuttaa toimintoja
ymparistdbn muuttuessa

m Erilaiset asennuspaikat mahdollisia
= Helppo liitettavyys

Lisatietoja:

Vaarallisen alueen suojaus renkaan valmistuksessa
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TAVOITTEENA TURVALLISUUS JA KESTAVA KEHITYS

JUOMA- JA ELINTARVIKETEOLLISUUS-
ON GLOBAALIEN HAASTEIDEN

EDESSA

Elintarvikkeiden valmistajien ja jalleenmyyjien on varmistettava, etta tuotteet sopi-
vat kuluttajille, eika niista aiheudu terveysriskeja. Euroopassa laajaa keskustelua
aiheuttanut lihaskandaali, jossa naudanlihatuotteina mainostetut elintarvikkeet
sisalsivat hevosenlihaa, ei ollut ensimmainen laatuaan. Varmuus ostoskoriin paaty-
vien tuotteiden alkuperasta ja laadusta on kuluttajille erittain tarkeaa. Lisaksi tuo-
tantomenetelmilta vaaditaan entista parempaa ekologista kestavyytta ja tarkkuutta

energian ja resurssien kulutuksen suhteen.

>> SICKin skannereita ja konendkdan-
tureita kaytetdan tuotanto- ja toimitus-
prosesseissa elintarvikkeiden ja juomien
laadun ja alkuperan valvomiseksi seka
tuotantotehokkuuden parantamiseksi.

ELINTARVIKETURVALLISUUS JA JALJITYS
Jaljitys ja elintarviketurvallisuus ovat
olennainen osa elintarvikkeiden alkupe-
ran ja tuottajalta kuluttajalle ulottuvan
tuotantoketjun seurannan lapinakyvyyt-
ta. Tahan ketjuun kuuluvat muun muas-
sa kasittely- taytto- ja pakkausvaiheet.
SICKin konenakoantureita on kaytossa
monenlaisissa tehtavissa:
® Koodien vahvistus: varmistetaan, etta
kaikki pakkauksen koodit ovat luetta-
vissa, tai etta tuotteeseen on painettu
oikea koodi

= Tarrojen ja pakkausten vahvistus: var-
mistetaan, ettd tuotteeseen on kiinni-
tetty oikea tarra, tai ettd oikea tuote
on pakattu oikeaan pakkaukseen

= Tiiviyden tarkastus: varmistetaan,
ettd kannet ja korkit ovat paikoillaan
ja asianmukaisesti kiinni

LAADUNVALVONTA

Globaaleilla markkinoilla menestymi-

seen vaaditaan yha laadukkaampia

tuotteita. Laatuongelmat vahingoittavat

elintarvikkeita ja juomia valmistavien yri-

tysten imagoa. Nykyaan tdman ongelman

voi pitkalti valttda kayttamalla asianmu-

kaista teknologjaa:

® Muodon, koon ja varin valvonta: var-
mistetaan, etta laatu on aina varmasti
tasaista

= Maarien valvonta: konenakdanturit
valvovat kolleja, laatikoita ja muita
pakkauksia varmistaakseen, etta
niissa on oikea maara tuotteita tai
etta niiden tayttdaste on oikea

= Tarrojen tarkastus: varmistetaan, etta
tarrat on liimattu asianmukaisesti

EKOLOGISUUTTA JA TEHOKKUUTTA

Vahemman on enemman: kun useassa
prosessivaiheessa on kaytossa luotettava
inline-laadunvalvontajarjestelma, viallisia
tuotteita tulee vahemman ja saastetaan
pakkausmateriaaleissa ja energiankulu-
tuksessa. Inline-laadunvalvonta on yha
tarkedmmassa roolissa erityisesti kun
tuotteita on valmistettava yha nopeam-
min ja nopeammin. Esimerkiksi pienet
muutokset suklaapatukoiden muodossa
ja koossa vaikuttavat tuotantokustannuk-
siin merkittavasti pitkalla aikajanteella.
Luotettava inline-laadunvalvontajarjestel-
ma parantaa tuotteiden laatua ja vahen-
taa hylattavien tuotteiden maaraa.

N 1, Lisatietoa:

> ,\ Pekka Hirviniemi
09 2515 8040
pekka.hirviniemi@sick.fi

Ylhaalla: IVC-3D -dlykamera tarkkailee kek-
sien laatua ja muotoa.

Alhaalla: kamerapohjainen LECTOR®620
OCR -koodinlukija tunnistaa merkkeja.

SISALLON VARMISTAMINEN:
INSPECTOR-KONENAKOANTURI
VARMISTAA ELINTARVIKE-
TURVALLISUUDEN

Viime aikoina erilaisista ruoka-ainealler-
gioista karsivien maara on lisdantynyt
merkittavasti. SICKin Inspector-konena-
kbéanturi varmistaa, etta kaikissa pakka-
uksissa on todellakin vain tuotemerkin-
t0jen mukaisia ruoka-aineita. Esimerkik-
si Belgialainen pakastevalmistaja Crop‘s
kayttaa kyseista anturia tarkastaakseen
jokaisen linjastolle tulevan tuotteen.
Nain voidaan varmistaa, etta tietyista al-
lergioista karsivat asiakkaat saavat aina
tarkat tiedot tuotteista

Lisatietoja:

Juoma- ja elintarviketeollisuus

LECTOR®620 OCR: PARAS VAIHTOEHTO
OPTISEEN MERKINTUNNISTUKSEEN
SICKin uusi kamerapohjainen LECTOR®
620 OCR -koodinlukija tunnistaa kaikki
tavalliset 1D- ja 2D-koodit. Laite kayttaa
optista merkintunnistusta (OCR) ja optis-
ta merkinvarmistusta (OCV), joten se on
erinomainen valinta elintarvike- ja laa-
keteollisuuden kayttoon seka pakkaus-
koneisiin.

Lisatietoja:

: SKANNERIT JA KONENAKOANTURIT

KEKSIEN LAADUN JA MUODON
VALVONTAA

Kun keksit tulevat pakkauslinjalle, ne
kulkevat SICKin IVC-3D -alykameran ohi.
Keksien kulkiessa hihnalla kamera mit-
taa niiden 3D-muodon (halkaisijan, kor-
keuden ja tilavuuden) erittdin nopeasti
ja tarkistaa, ettei niissa ole kolhuja.
Virheelliset keksit hylatdan ja mittaus-
tulokset lahetetaan ohjausjarjestelmalle
prosessin hienosaatamista ja tulosten
tilastollista tarkastelua varten.

Lisatietoja:
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SICKIN KONENAKOJARJESTELMAT

RENKAIDEN VALMISTUKSEN

LAADUNVALVONTA

Hyviksi havaittuihin ratkaisuihin perustuvaa innovointia: SICKin konenakdjarjestel-
missa on luotettavat komponentit, jotka ovat laajalti tehdasautomaation kaytossa,
ja joiden taustalla on runsaasti tietotaitoa teollisuuden eri aloilta seka globaali tuki
ja palvelut. SICK keskittyy aina kaytanndllisiin ja joustaviin ratkaisuihin. Laheinen yh-
teistyd asiakkaiden kanssa takaa sen, etta SICK on aina kehityksen eturintamassa.

>> Valmistusprosessin aikana renkaisiin
tehdaan laadunvalvontaa varten erilaisia
merkintéja. Merkintéja kaytetdan myos,
jotta rengas saadaan asennettua van-
teeseen oikeassa asennossa. SICKin
merkint6ja kayttava laadunvalvontajarjes-
telma on joustava ja pitkaikainen vaihto-
ehto, joka mukautuu renkaanvalmistajien
vaatimuksiin myods tulevaisuudessa.

HAASTEENA VARSIN ERILAISTEN
MERKINTOJEN TUNNISTAMINEN JA
VAHVISTAMINEN

Renkaisiin tehdaan eri varisia mer-
kintdja jo valmistusvaiheessa. Niilla
merkitdan renkaan ulkopuoli ja niiden
on oltava selkeita ja helposti havait-
tavissa, jotta rengas asennetaan
vanteelle oikein. Nama varimerkinnat

voivat vaurioitua, kun rengasta kéasitel-
laan puristimessa. Taman vuoksi ren-
gasvalmistajien on valvottava laatua
renkaan viimeisen tarkastusvaiheen
aikana.

Renkaiden valmistuksessa kayte-
taan myos liimattuja merkintéja. Nailla
merkitaan renkaan painava kohta ja
ne asennetaan valmistusprosessin
jalkeen. Liimattujen merkintéjen avul-
la rengas voidaan asentaa vanteelle
siten, etta venttiili kompensoi renkaan
epatasapainon. Kun renkaita siirretaan
kuljettimilla, liimatut merkinnat voivat
vaurioitua osittain tai kokonaan, mika
saattaa aiheuttaa asiakasvalituksia.

KORKEAT LAATU- JA
TURVALLISUUSVAATIMUKSET
Renkaiden valmistus on monimutkainen
prosessi, jossa on tiukat laatu- ja turval-
lisuusvaatimukset. Tuotannon laadun
varmistamiseksi SICK tarjoaa kokonais-
valtaisen ratkaisun rengasmerkintojen
laadunvalvontaan. Tehokkuuden lisaksi
myos taloudellisuus ja helppo kayt-
toonotto ovat olennaisia tekijoita, jotka
herattavat globaalisti toimivien yritysten
kiinnostuksen ja hyvaksynnan.

SICK TARJOAA KOKONAISVALTAISEN
RATKAISUN PIENIMMALLA
MAHDOLLISELLA SEISOKKIAJALLA
Laadunvalvontajarjestelmaan kuuluu
kaksi identtistd moduulia, jotka asen-
netaan kuljetinjarjestelman ylapuolelle.
Kaikki naiden moduulien komponentit,
niin kamerat, laserit, valaistus ja peilitkin
toimitetaan esikalibroituina. Laitteiston

Konenakdjarjestelmat

kayttdonottoon ei siis tarvita konenadn
ohjelmointia.

Jarjestelman keskeisin o0sa on
ColorRanger E -kamera. Siina yhdistyvat
3D-kameran ja viivavarikameran toimin-
nalliset ominaisuudet: 3D-toiminnolla
saadaan mitattua renkaan asento ja
muoto, riippumatta kuljettimen varista
tai heijastuksista. Merkinnan hakualue
renkaassa maaritellddan kameralle nai-
den tietojen perusteella. Nain varmiste-
taan, ettd ainoastaan renkaassa olevat
merkinnat luetaan. Kuljettimella olevat
irronneet merkinnat jatetdan huomiot-
ta. ColorRanger E -kamera tunnistaa
merkintéjen varin luotettavasti, vaikka
renkaan pinnasta heijastuisi valoa tai se
olisi likainen.

KOKEMUKSEN TUOMAA AMMATTITAITOA
SICKin tuotekehittajien ja eri teollisuu-
denalojen ammattilaisten  Iaheisen

: SKANNERIT JA KONENAKO

yhteistydn ansiosta jarjestelman valmis-
telussa voitiin ottaa huomioon monen-
laisia rakenteeseen ja huoltoon liittyvia
vaatimuksia. Modulaarisen rakenteen
ansiosta jarjestelma on nopea asen-
taa, ottaa kayttoon ja huoltaa. Kaikki
komponentit on esikalibroitu, ja niiden
vaihtaminen on nopeaa ja helppoa.
Jarjestelmadan kuuluu myods integroitu
autodiagnostiikkatoiminto. SICK tarjoaa
my6s mahdollisuuden etahuoltopalve-
luun.

1, Lisatietoa:

',,i Pekka Hirviniemi
09 2515 8040
pekka.hirviniemi@sick.fi

Tire Inspection-Marker (rengasmerkintdjen tarkastusjarjestelmad): kehitetty rengasmerkintojen tunnistusta ja vahvistamista varten.

LED-valot

Kamera

Kuljettimella oleva rengas

Kamera

LED-valot

Lasertanko

Kameran kuva-ala

LED-valo

Viivalaser

Lasertanko
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: KONENAKO

KAMERAPOHJAINEN LECTOR®

5X-KOODINLU

KESKEYTYKSETONTA
KOODINLUKUA

Nykyaikainen logistiikka-automaatio vaatii monipuolisuutta, joustavuutta, integroitavuut-
ta ja kaytettavyytta. Kaytannossa jopa sama sovellus saattaa sisaltaa jatkuvasti muuttu-
via tunnistuskohteiden korkeuksia ja lukuetaisyyksia, laajoja nakokenttia, satunnaisesti
sijaitsevia koodeja ja suuria kuljetusnopeuksia. Nama ovat monille koodinlukijoille liian

suuria haasteita.

>> Kamerapohjainen LECTOR®65x-koo-
dinlukija on saatavilla sekd Dynamic
Focus -mallina, ettd Flex-versiona. Se
tarjoaa toiminnot mm. seuraavien tehta-
vien suorittamiseen:

MANUAALINEN PAKETTIEN LAJITTELU
SICKin LECTOR®65x mahdollistaa ma-
nuaalisen pakettien lajittelun muutta-
misen osittain automaattiseksi. Laite
on suunniteltu kaytettavaksi pienissa
tai keskikokoisissa lajittelukeskuksissa.
Laitteen nopean tunnistuksen ansiosta
yli 1000 kohdetta voidaan tunnistaa
tunnissa 100 millisekunnin kappaleno-
peudella. Tyontekijan molemmat kadet
jaavat lajittelussa vapaiksi. Tama tehos-
taa toimintaa ja parantaa ergonomiaa.
LECTOR®65x-lukijan valo ei valky, joten
kameran valahdykset eivat hairitse pa-
ketteja kasittelevaa tyontekijaa. Laitteen
etuna on myos integroitu laserkohdistin
ja selked vihred vahvistus-LED (vihrea
valo = koodin luku onnistui). Nama vi-
suaaliset signaalit tehostavat lajittelua
erityisesti meluisissa olosuhteissa.

Manuaalista pakettien lajittelua

ERI KOKOISTEN PAKETTIEN
KOODINLUKUA KULJETIN- TAI
LAJITTELUHIHNALLA

SICKin LECTOR®65x Dynamic Focus on
uutta kamerapohjaisten koodinlukijoiden
markkinoilla: se voi sovittaa lukuetaisyyten-
sa kohteen korkeuden mukaiseksi vain se-
kunnin murto-osassa. Koodinlukija voi esi-
merkiksi valoverholta tai laserskannerilta
saadun korkeustiedon perusteella saataa
kohdistusta siten, ettd se sopii parhaalla
mahdollisella tavalla kulloiseenkin kohtee-
seen, jolloin lukuvarmuudesta saadaan
mahdollisimman hyva. Optimaalisen tar-
kennuksen ja tarkan kuvan avulla voidaan
myds arvioida koodin laatua. Nain voidaan
esimerkiksi havaita, etta viallinen tulostin
on syyna huonosti luettuihin koodeihin, ja
vika on helppo korjata.

RENKAIDEN JA VANTEIDEN
AUTOMAATTISTA TUNNISTUSTA

Vaihtelevat rengasleveydet ja halkaisijat
seka kuljetinhihnalla eri asennoissa olevat
koodit, renkaat ja vanteet asettavat omat
haasteensa tallaisissa koodinlukutehta-

Erikokoisten pakettien koodien
lukua kuljetin- tai lajitteluhihnalla

vissa. Kamerapohjaiset ratkaisut kuten
LECTOR®65x tunnistavat koodit monissa
eri asennoissa, vaikka koodien viivat olisi-
vat lyhyitdkin. LECTOR®65x on saatavilla
kahtena eri versiona, ja se soveltuu moniin
erilaisiin  sovelluksiin. Flex-versiossa on
erilaisia valo- ja linssivaihtoehtoja, ja se
sopii erinomaisesti autonrenkaiden tehok-
kaaseen tunnistukseen. Jos renkaiden
korkeus ja halkaisija vaihtelevat merkitta-
vasti, esimerkiksi rekka-autojen renkaita
tunnistettaessa, on lukijan Dynamic Focus
-versio oikea valinta. LECTOR®65x voidaan
joustavasti sovittaa kaytetyn hihnan levey-
teen, joten se tarjoaa erittdin modulaariset
ja joustavat puitteet lukutunneleiden suun-
nitteluun. Halutun nakokentan laajuudesta
riippuen jarjestelmaan voidaan sisallyttaa
tarvittava maara kameroita. Jarjestelma
on helppo integroida ja erittdin kustan-
nustehokas, silla lukijaa kohden tarvitaan
vain yksi kaapeli. Vaikka kaytossa olisi
useita lukijoita, ne kayttavat tiedonsiirtoon
yhteista liitdntaa, mika tekee integroinnista
yksinkertaista.

JALJITYS JA SEURANTA
LAAKEVALMISTEIDEN PAKKAUKSESSA
Laaketeollisuudessa vaaditaan tarkkaa
tunnistusta, paikannusta ja seurantaa sil-
loinkin, kun koodien laatu vaihtelee laidas-
ta laitaan. SICKin korkearesoluutioisessa
LECTOR®654-lukijassa on laaja nakokentta
ja nelidn megapikselin kamera. Taman
ansiosta yhdelld kuvalla voidaan tarkistaa,
onko nipussa kaikki asianmukaiset pak-
kausmateriaalit ja onko tulostettu oikeat
sarjanumerot.

s, Lisatietoa:
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Renkaiden ja vanteiden
automaattinen tunnistus

Kaasuvirtauksen mittaus

YMPARISTOYSTAVALLISTA NIKKELIN SULATUSTA

: VIRTAUSMITTAUS

RIKKIDIOKSIDI VOIDAAN OTTAA TALTEEN

TARKALLA VIRTAUSMITTAUKSELLA

Virtausmittaus ei ole lasten leikkia. Epahomogeeniset profiilit, syovyttavat ja kuumat
kaasuvirtaukset ovat haastavia kaikille mittausjarjestelmille.

>> Rikkidioksidia syntyy rikkia sisaltavi-
en fossiilisten polttoaineiden kuten hii-
len ja Oljytuotteiden polttamisen lisaksi
myOs kuparia sulatettaessa. Korkeat
SO,-pitoisuudet ovat merkittdva uhka
ekosysteemille.

Merkittava USA:n Ontariossa sijait-
seva kaivos- ja sulattamoyritys ottaa
ymparistévastuunsa vakavasti ja on
onnistuneesti valvonut paastéjaan jo
vuosikymmenien ajan. Esimerkiksi kupa-
rin sulattamisessa syntynyt rikkidioksidi
otetaan talteen kaasujen puhdistusjar-
jestelmassa. Talteen otettu rikkioksidi
johdetaan yrityksen omaan happoteh-
taaseen ja muunnetaan rikkihapoksi.

FLOWSIC100-VIRTAUSMITTARI
HYOTYKAYTTOON

Kaasuvirtausta on mitattava prosessin
joka vaiheessa, aina tulipesasta puhdis-
timeen. Mittausjarjestelmalta vaaditaan
luotettavia  mittaustuloksia  kaikissa
olosuhteissa. SICKin ultradanivirtaus-

mittarilla asiakas optimoi sisaisten
prosessien tasapainon. FLOWSIC100 on
konfiguroitu erityisesti vaikeisiin proses-
siolosuhteisiin, jossa on aggressiivisia
kaasuja. Mittarin modulaarinen rakenne
mahdollistaa taydellisen ultradadniantu-
reiden ja erikoismateriaalien yhdistel-
man. Nama mittarit nayttavat kyntensa
vaikeissakin olosuhteissa.

LUOTETTAVUUTTA AARIMMAISESSA
KUUMUUDESSA

FLOWSIC100 toimii ilman jaahdytysta
jopa 260 °C:n lampdtilassa. Kun lam-
potila on yli 260 °C, toiminta jatkuu
FLOWSIC100-mittarin uniikin sisaisen
jaahdytyksen avulla.  Jaahdytysilma
johdetaan anturin sisdan siten, etta
anturien jaahdytys onnistuu kokonaan
mitattavan kanavan ulkopuolella. Nain
valtetdaan jaahdytysilman syottdé mitat-
tavaan kanavaan, tiiveys ulkopuoliseen
tilaan sailyy luotettavasti ja saavutetaan
paras mahdollinen mittaustarkkuus jopa

alhaisilla virtausnopeuksilla tai korkeilla
polypitoisuuksilla.

ONNISTUNUT PROJEKTIKOKONAISUUS

Virtausmittaus oli osa vaativaa projektia,
jonka suuri kanadalainen insin6ori-ja
rakennustoimisto sai tehtavakseen.
"Yhteistydbna toteutettu prosessi oli
miellyttava ja sujui hyvin,” kertoo Mark
Gooch, SICKin itdaisen Kanadan alue-
myyntipaallikkd  "Tarjosimme  apua
FLOWSIC100-mittarin  kayttéonotossa.”
Asiakkaan insindorit saivat SICKiltd kou-
lutuksen jonka pohjalta he pystyvat itse
tekemaan laitteiston pienet huoltotoi-
menpiteet. Saanndllisistd huoltotarkas-
tuksista on sovittu. "Nain asiakkaan ei
tarvitse huolehtia laitteiston kunnosta.”

s, Lisatietoa:
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HAASTATELTAVANA DR. GEORG PLASBERG

safetyPL US®: YHDISTAA

Mita safetyPLUS® merkitsee SICKin asiakkaille? Miten
koneturvallisuus kehittyy kansainvalisesti ja miten SICK on
kehityksesséd mukana? SICKinsight haastatteli “Industrial
Safety Systems” - divisioonan johtajaa Dr. Georg Plasbergia.

TURVALLISUUDEN JA TUOTTAVUUDEN

il

|

SICKinsight: Dr. Plasberg - mita “PLUS”
termissa safetyPLUS® merkitsee SICKin
asiakkaille?

Dr. Plasberg: safetyPLUS® tarkoittaa niita
monipuolisia, koneturvallisuuden kaik-
kiin osa-alueisiin liittyvia palveluita, joita
SICK tarjoaa. Plus tarkoittaa kaikenkat-
tavaa koneiden ja jarjestelmien toimin-
nalliseen turvallisuuteen liittyvaa tukea,
jota tarjoamme asiakkaillemme. Esi-
merkiksi: maailmanlaajuista neuvontaa,
kaytannonlaheista tietamysta, yksinker-
taistettua suunnittelua, ja ennen kaik-
kea tukea, jonka tavoitteena on lisata
asiakkaidemme tuotannon tehokkuutta.
Lyhyesti sanoen, safetyPLUS® luo turval-
lisuutta, joka kattaa seka lakimaaraiset
suojaamistoimenpiteet etta toiminnalli-
sen turvallisuuden ja joka on yksil6llinen
lisdetu asiakkaillemme. Tavoitteemme
on tarjota optimaalista tukea asiakkail-
lemme ovatpa he missa pain maailmaa
tahansa - tukea koneiden suunnitte-
luun, kayttéonottoon, kayttéon, kunnos-
sapitoon ja modernisointeihin.

SICKinsight: Miten SICK pystyy siihen?

Dr. Plasberg: SICKin omassa maailman-
laajuisessa verkostossa on 140 tur-
va-asiantuntijaa yli 80 maassa. Olemme
viime vuosina jatkuvasti laajentaneet
tuotevalikoimaamme, jotta voisimme
tarjota oikeat palvelut ja ratkaisut seka
yksinkertaisiin  ettd  monimutkaisiin
turvasovelluksiin. Tuotevalikoimassam-
me on turvakytkimid, optoelektronisia
turvalaitteita ja turvaohjainratkaisuja
- mukaan luettuna turvaohjaimet liik-
keenohjaukseen. Voimme siis tarjota
asiakkaillemme kaikki tarpeelliset kom-
ponentit useina versioina ja ne sopivat
moniin erilaisiin sovelluksiin.

SICKinsight: Tuoko safetyPLUS® etuja
vain maailmanlaajuisesti toimiville yri-
tyksille, kuten esimerkiksi Continental?

Dr. Plasberg: Monet pienet koneita val-
mistavat yritykset turvautuvat neuvoihin
ja ulkopuoliseen turvallisuusosaami-
seen voidakseen keskittya keskeiseen
osaamisalueeseensa eli automatisointiin.

”Six steps to a safe machine”

turvallisten koneiden kasikirja:
www.sick-safetyplus.com

Niiden yritysten johtajat my6s ha-
luavat nukkua ybnsa levollisesti, joten
he lahettavat tyontekijansa seminaa-
reihin ja ryhmatydkursseille. SICK ja-
kaa tietouttaan ja kokemustaan noissa
tilaisuuksissa vuosittain yli kolmelle
tuhannelle osallistujalle. Esimerkiksi
“Six steps to a safe machine” -kasikirja
on kaytannoéllinen hakuteos koneen-
rakentajille. Tuo kasikirja on ollut yksi
suosituimmista  SICKin julkaisuista
monia vuosia. Ohjeita myos paivitetaan
jatkuvasti, kuten uusimmasta versiosta
on nahtavissa.

SICKinsight: Mita mielta olette konetur-
vallisuuden kansainvalisesta kehityk-
sesta?

Dr. Plasberg: Voidaksemme lisata te-
hokkuutta ja joustavuutta seuraamme
teollisuudenalojen keskeistéa kehitysta
ja siihen liittyen asiakkaidemme tiuken-
tuneita vaatimuksia, joita tuemme vas-
taavilla turvallisuuskonsepteilla. Saman-
aikaisesti yha useampia tyontekijoiden
suojelemiseksi tarkoitettuja koneturval-
lisuuden kansainvalisia séannoksia ote-
taan kayttdon. Esimerkiksi Brasiliassa
NR12-standardi on tullut voimaan tietyn-
tyyppisend konedirektiivina, ja Kiinassa
koneiden kayttajia ja valmistajia velvoi-
tetaan yha useammin noudattamaan
sitovia standardeja. Euroopassa Saksa
on edelleen johtava maa toiminnallisen
turvallisuuden alalla.

SICKinsight: Miten SICK vastaa tallai-
seen globaaliin haasteeseen?

Dr. Plasberg: Haasteena on, miten tuon
kehityksen muotoutumista voi aktiivi-
sesti auttaa. Meille ja asiakkaillemme
on tarkeaa, etta ratkaisumme tayttavat
maailmanlaajuiset seka tekniset etta la-
kien ja standardien asettamat vaatimuk-
set. Taman saavuttamiseksi SICK suun-
taa merkittavia resursseja tutkimukseen
ja kehitykseen, ja 18 edustajaamme

“SICKin palveluksessa on maailmanlaajuisesti yli
140 turva-asiantuntijaa. Paikallinen tietamyksemme
erottaa meidat monista muista toimijoista.”

: TURVALLISUUS

ovat aktiivisesti mukana 65 standardoin-
tikomitean toiminnassa.

SICKinsight: Koneiden turvallisuusvaa-
timukset ovat merkittavasti kehittyneet
my0s Euroopan ulkopuolella. Miten
SICK vastaa uusien markkinoiden vaa-
timuksiin?

Dr. Plasberg: Kuten sanottu, lapinakyvyys
on saannodsten kehittdmisen perusvaati-
mus. Meilla on myds paikallisesti raata-
16ity koulutusohjelma kullekin myyntior-
ganisaatiolle, joten edustajamme voivat
neuvoa asiakkaita ja kehittaa yksilollisia
ratkaisuja. Nama ovat tarkeita askelia
ammattitaitoisen globaalin tuen tarjon-
nassa. Maailmanlaajuinen lasnaolomme
hyodyttaa asiakkaitamme esimerkiksi
silloin, kun heilla on valmistusta useissa
maissa tai kun he vievat koneitaan ulko-
maille.

SICKinsight: Ovatko siis kaikki SICKin
myyntihenkilét  turvallisuusasiantunti-
joita?

Dr. Plasberg: Se ei ole mahdollista, kos-
ka SICKilla on niin laaja tuotevalikoima
ja koska kéytdéssa on monia teknologioi-
ta. Sovellukset ovat myds kovin erilaisia.
Myyntihenkildmme kuitenkin tuntevat
tuotteemme ja tavallisimmat ratkaisut
perusteellisesti. Tarjoamme  myyjille
koulutuksen ja tyovalineet, joten kysele-
malla asiakkailta he pystyvat loytamaan
nopeasti oikean ratkaisun tai antamaan
sita varten tarvittavat tiedot asiantunti-
joillemme.

SICKinsight: Missa 140 turvallisuusasi-
antuntijaanne toimivat?

Dr. Plasberg: Tytaryhtidissamme eri
puolilla maailmaa ja osaamiskeskuk-
sissamme Euroopassa, Aasiassa seka
Pohjois- ja Etela-Amerikassa. My0s
"on-site” -tietdmyksemme erottaa mei-
dat muista suurista koneturvallisuuden
toimittajista.

SICKinsight: Pystyvatkoé asiakkaat itse
valitsemaan oikean turvaratkaisun?

Dr. Plasberg: Suosittelemme asiakkaille
sellaisia turvalaitteita, jotka tayttavat
heidan vaatimuksensa. Monet asiakkaat
tekevat itse tarkeaa esityota, kuten riskin
arvioinnin. Sen tekemiseen voi toki myos
SICKin asiantuntija osallistua. “Safety
Solution Assistant” on kehittdamamme
ohjeisto. Siina on sovellusten kuvauksia
ja sita kaytetdaan vuorovaikutteisesti
seka painettuna graafisena apuvali-
neena ja ohjeena. Asiakas voi nopeasti


http://www.sick.com/group/EN/home/service/safemachinery/safety_know_how/Pages/safety_know_how.aspx
http://www.sick.com/group/en/home/service/safemachinery/pages/safemachinery.aspx
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“safetyPLUS® luo lisdarvoa
lakimaaraisista suojaamistoimenpiteista
ja toiminnallisesta turvallisuudesta.“

tunnistaa oman sovelluksensa ja I6ytaa
suositeltavat tuotteet.

"Six steps to a safe machine” -kasi-
kirja on ihanteellinen tietolahde, jossa
selitetéan erikoistermien ja -toimintojen
merkitys. Verkkosivuillamme on myos
alaan liittyvia teknisia julkaisuja, joissa
selitetaan teknisten ratkaisujen taustoja
ja perusteluja.

SICKinsight: Mihin asioihin SICK seuraa-
vaksi keskittyy tuotekehityksessa?

Dr. Plasberg: Prioriteettilistamme kar-
jessa ovat turvallisuussuunnittelun yk-
sinkertaistaminen, turvatoimintojen te-
hokas asennus ja asiakkaiden tuotanto-
prosessien alykkaat tukitoiminnot. Tama
minimoi virhelahteet ja estaa turvatoi-
mintojen manipuloinnin. Valmistamme
siis yha alykkaampia tuotteita ja apuvali-
neitd, mikd mahdollistaa yksinkertaisen
kayttoliittyman ja liitynnan asiakkaiden
jarjestelmiin. Talld tavoin taytdmme
myds vaatimukset, joita asettavat yha
monimutkaisemmat sovellukset, joissa
turvallisuusteknologia ja automaatio on
tiiviisti integroitu.

SICKinsight: Voitteko mainita joitakin
esimerkkeja?

Dr. Plasberg: Ajankohtaisia esimerkkeja
ovat V300-turvakamerajarjestelma, jos-
sa on itse oppiva suojakentan maarittely-
toiminto, seké uuden deTec -sukupolven
turvavaloverhojen automaattinen toi-
mintaetaisyyden asetus. Valikoimiimme
kuuluu mydés S3000-turvalaserkanneri,
jossa on PROFINET-liitynta ja Flexi Loop
turva-anturien ketjutusjarjestelma, jossa
turvatoiminnot ja diagnostiikka hoituvat
samassa kaapelissa ja johon voidaan liit-
taa myos standardikomponentteja. Verk-
ko-osoitteessa www.sick-safetyplus.com
julkaisemme pian tyokalun, jolla asiak-
kaamme voivat helposti laskea jarjestel-
missaan kayttamiensa optoelektronisten
turvalaitteiden vahimmaisetaisyydet.

SICKinsight: Millaista kehitysta tapahtuu
jatkossa?

Turvasovelluksesta ratkaisuun:

"Safety Solution Assistant” -opas:

Dr. Plasberg: On edelleen monia teollisia
ja kaupallisia aloja, joilla jarjestelmien
ja henkildiden valttdmatdon suojaus ei
ole vakiintunut, joissain tapauksissa
puuttuvan teknologian takia. Niilla aloilla
ndemme uusia kehitysmahdollisuuksia.
Toinen strateginen kohde on edella
mainittu tavoitteemme tehdéa asiakkaille
helpommaksi varmistaa koneiden tur-
vallisuus. Ensimmaisia tuloksia pitaisi
olla nahtavissd tana vuonna. Enem-
paa en voi paljastaa tassa vaiheessa.

1+7=3
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Alykkhaal rathatsut ja
avaimet kateen
-turvajarjestelmit
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Turvallisuustietoutta:
julkaisuja ja teknisia artikkeleita

ajankohtaisista aiheista:

Tulevaisuudessa SICK tulee edelleen
olemaan yksi johtavista innovaattoreista
toiminnallisen turvallisuuden alalla.

SICKinsight: Odotamme sitd mielen-
kiinnolla! Kiitoksia haastattelusta Dr.
Plasberg.

1, Lisatietoa:

_/Ii Pentti Rantanen
(040) 900 8022
pentti.rantanen@sick.fi

Huolon ja konsulialinnin
globaali asiantuntijaverkesto

Toiminnallisén turvallisuuden
kamnsalnvallnan osasminen
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¥livoimaiset tuotteet

Tyokalut ja ladattavat tiedostot

Hyddyllisia tyokaluja ja ladattavia tiedostoja on osoitteessa www.mysick.com.
Tarkeimmat linkit ovat suoraan kunkin tuotteen kohdalla tuotehaussamme.
Alla olevista aiheista on tietoa seuraavien hakutoimintojen yhteydessa:
sovellukset, kirjallisuus, kytkentakaaviot, ohjelmistot ja huolto:

= Kayttdohjeet useilla kielilla

Tuoteinformaatio
Sovellusmanuaalit

SISTEMA-kirjasto
Kytkentakaaviot
Mittapiirrokset

EPLAN-makrot

Vaatimustenmukaisuusvakuutukset

Konfigurointiohjelmat laitteiden toimintojen asetuksiin
ja turvatoimintojen kayttéonottoon

Tutoriaalit konfigurointi- ja asennusohjeineen

CAD-mitoitusmallit jarjestelmien ja koneiden suunnitteluun

Seuranta ja valvonta

INTEGROITU VALAISTUS, KUVANKASITTELY

JA ETHERNET-KAYTTOLIITTYMA

AUTOMAATTINEN
HALKEAMIEN TUNNIS-
TUS INSPECTOR [40:N

AVULLA

Jokainen mydhaan havaittu virhe tulee kalliiksi. BMW:Ila Munchenissa, Saksassa
vialliset pyoran kotelot havaittiin aikaisemmin vasta puristinlinjaston lopussa. Nykyi-
sin SICKin Inspector 140 -konendkoanturi tarkastaa jokaisen komponentin halkea-
mien varalta jo ensimmaisen muokkausvaiheen jalkeen.

>> BMW 3 -sarjan auton runko koostuu
yli 400 puristetusta osasta. Saksan
BMW-konsernin Presswerk Il:ssa Mn-
chenissa tyostetaan paivittain noin 600
tonnia terasta yli 130 000 runkokompo-
nenttiin kahdeksalla puristinlinjastolla.
Kun kyse on tallaisista tuotantomaarista,
viallisten komponenttien havaitseminen
ja poistaminen mahdollisimman aikai-
sessa vaiheessa on erittain tarkeaa. Ai-
kaisemmin tydntekijat tarkastivat BMW 3
-sarjan autojen pyoran koteloiden laadun
manuaalisesti vasta puristinlinjaston lo-
pussa, jolloin teraslevyt oli jo valmistettu,
taivutettu, rei’itetty ja muotoiltu lopul-
liseen muotoon. Autovalmistaja halusi
muuttaa jarjestelmaa siten, etta levyjen
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halkeamat voitaisiin havaita valittomasti
ensimmaisessa valmistusvaiheessa.
SICK kehitti tdhan tarkoitukseen rat-
kaisun, joka oli seka helppokayttdinen
ettd kustannustehokas. Siina kaytetdan
Inspector 140 -konenakodanturia, jossa on
integroitu valaistus, konenakdohjelmisto
ja Ethernet-kayttoliittyma. Komponen-
teista riippumatta halkeamat havaitaan
kohdistusasemalla, joka toimii myos
valisdilytystilana. Syott6laite asettaa

Inspector 140 -konenédkbanturi on asennettu
kohdistussemaan. Ulkoinen ICL300-valais-
tusyksikko valaisee osat ulkopuolelta.

: SKANNERIT JA KONENAKO

puristimessa syvavedetyt metallilevyt
kohdistuasemaan. 1800 tonnin puristin
on tassa vaiheessa jo muotoillut osan
paapiirteittain. Seuraavat puristimet
leikkaavat ja muotoilevat osaa lisaa, ja
lopputuloksena syntyy vaihe vaiheelta
tarkasti muotoiltu, valmis komponentti.

Kohdistusaseman yldosassa on
sijoitettu SICKin Inspector 140 -konena-
kbéanturi. Puristettu osa on kameran ja
ICL 300 -valonladhteen valissa. Jos osa
on ehja, kameran kuva-alalle ei paase
valoa. Halkeamat paastavat valoa lapi
ja valo nakyy kameran kuva-alassa val-
koisina pikseleina jolloin vika havaitaan.
Kun anturi havaitsee halkeaman, laite
pysahtyy ja antaa virheilmoituksen.
Virheettdmat komponentit kuljetetaan
seuraavaan puristimeen toisella syott6-
laitteella.

Tama yksinkertainen ratkaisu mah-
dollistaa sen, etta sovelluksessa ei tarvi-
ta ylimaaraista PC:ta. Kamera on liitetty
suoraan puristimen ohjausjarjestelmaan
1/0:n kautta. "Taman tyyppinen laadun
valvonta on helppo integroida olemas-
sa olevaan laitteistoon, ja sita voidaan
kayttaa kaikille puristetuille osille”, BMW
Maintenance -osaston tyontekija kertoo.
Jarjestelman toimivuus on todettu laa-
dunvalvontaan soveltuvaksi. Jarjestelma
on kaytéssa BMW:n Minchenin Press-
werkissa.

1, Lisatietoa:

_"* Pekka Hirviniemi
09 2515 8040
pekka.hirviniemi@sick.fi
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https://www.mysick.com/eCat.aspx?go=DataSheet&Cat=Row&At=Fa&Cult=English&ProductID=30173&Category=Produktfinder
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/optoelectronic_protective_devices/Pages/safetylaserscanners_s3000.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/safe_control_solutions/Pages/safe_sensor_cascade_flexi_loop.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/safexpert/Pages/safexpert.aspx
https://www.mysick.com/saqqara/pdf.aspx?id=im0026206
https://www.mysick.com/ecat.aspx?go=FinderSearch&Cat=Row&At=Fa&Cult=English&FamilyID=359&Category=Produktfinder&Selections=38786
https://www.mysick.com/ecat.aspx?go=FinderSearch&Cat=Row&At=Fa&Cult=English&FamilyID=359&Category=Produktfinder&Selections=38786
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Turvavaloverho koveralla peililla

Aluksi PLS, nyt Scanner Plus!

1993

PLS: ensimmainen turvalaser-
skanneri, joka kayttaa pulssitettua

valon kulkuajan mittausta

ey =
SICK

2003

S3000: erittain tehokas ja luotet-

tava. Merkittava virstanpylvas
viela nykyaankin

SCANNER PLUS LUO TURVALLISUUTTA

Saadessaan ensimmaisen turvavaloverhon tuotantovalmiiksi vuonna 1952 Erwin
Sick loi nykyisen SICK AG:n perustan ja samalla tasoitti tieta nykyaikaiselle onnet-
tomuuksien ehkaisylle ja ihmisten suojaamiselle. Turvavaloverho oli ensimmainen
onnistuneesti markkinoille saatettu turvaratkaisu, joka suojasi koneenkayttajia vaa-
rallisilta tilanteilta. Siitéa alkaen SICK on edustanut automaation turvallisuutta kaik-
kein laajimmalla optisten turvalaitteiden valikoimallaan, joka ottaa aina huomioon
asiakkaiden tarpeet. Siind on markkina- ja teknologiajohtaja SICKin menestyksen

salaisuus.

>> SICKin PLS -turvalaserskanneri, joka
soveltuu seka kiinteiden etta liikkuvien
koneiden suojaukseen, oli ennenna-
kematon menestystuote yli 20 vuoden
ajan. Yli kahden vuosikymmenen koke-
muksen turvin SICK on toteuttanut lukui-
sia menestyksekkaita turvasovelluksia
laserskannereita kayttaen. Tuo kokemus
on auttanut SICKia yhdistamaan tur-
vallisuuden ja tuottavuuden, minka tu-
loksena ovat syntyneet "Scanner Plus!”
-sukupolven tuoteperheet S300 Mini,
S300 ja S3000.

Scanner Plus:

PLUSSAA TOIMINTA-ALUEESTA

S300 ja S300 Mini, joiden suojakentta
ulottuu kolmeen metriin, ovat helposti
integroitavissa kompaktin rakenteensa
ansiosta. Jos tarvitaan laajempaa toi-

minta-aluetta, niin niiden isoveli S3000
tarjoaa ylittdmattdoman suorituskyvyn.
S3000-laserskannerin suojakentta ulot-
tuu seitsemaan metriin, joten yhdella
turvalaserskannerilla voi suojata yli 80
nelidmetrin alueen. Tdma on kustannus-
tehokas ratkaisu, koska talloin ei ole tar-
vetta investoida useampaan skanneriin.
Liikkuvien kohteiden sovelluksissa voi-
daan kayttaa entista suurempia nopeuk-
sia, koska skannerin laaja toiminta-alue
mahdollistaa aikaisen jarrutuksen vaa-
ratilanteissa.

Scanner Plus:

PLUSSAA TOIMINNALLISUUDESTA
Kehittyneet toiminnot varmistavat tyon-
tekijoiden turvallisuuden ja estavat
tuotantoprosessin keskeytykset. SICKin
turvalaserskannereissa on pitkalle ke-

hitetty valvontaominaisuus: valvottavaa
aluetta voidaan muuttaa kayton aikana
suojakenttda vaihtamalla. Siten koneet
ja kuljetusprosessit voivat toimia kes-
keytyksettd ja pysahtyvat vain aivan
valttamattémissa tilanteissa. SICK myos
kehittaa jatkuvasti uusia ominaisuuksia,
kuten askettain esitelty Sim-4-Safety
-toiminto, jonka avulla on mahdollista
valvoa jopa neljan suojakentan tilaa sa-
manaikaisesti.

Scanner Plus:

PLUSSAA VERKOTTAMISESTA

Monien teollisuuden avainalojen, kuten
autoteollisuuden ja sisalogistiikan, sovel-
lukset ovat osoittaneet, etta yksi turvala-
serskanneri ei useinkaan riitad. Sen vuok-
si verkotettavat laserskannerit yhdessa
Flexi Soft -turvaohjaimen kanssa ovat
nykyaan entista tarkeampia. Keskitetty
konfigurointi ja diagnostiikka, vahentynyt
johdotuksen tarve ja laajennettu toimin-
nallisuus tarjoavat kayttajille merkittavia
etuja jarjestelman asennuksessa ja
kaytossa. Automatisoitujen ajoneuvojen
ja automaattisten kuljetusjarjestelmien
360 asteen valvonta-alue on vain yksi
lukuisista esimerkeista.

2006

S300: kompakti rakenne

20

koossa

S3000 PROFINET IO
AUTOTEOLLISUUDEN VAARA-ALUEIDEN
SUOJAUKSEEN

S3000 PROFINET 10 pitaa SICKin myds
toisen kehityssuunnan karjessa: turva-
komponenttien suorassa integroinnissa
yleisiin kenttavaylajarjestelmiin. BMW
on ottanut SICKin S3000-tuoteperheen
turvalaserskannerit vakiokayttdon kai-
kissa toimipisteissaan ympari maailmaa.
Regensburgin  tehtaassa  Saksassa
kaytetdan monenlaisia laserskannerei-
ta autonrunkojen tuotannossa, kuten
kohteiden havaitsemiseen hitsausrobot-
tisoluissa. S3000 PROFINET 10 -turva-
laserskannerien suora liitdntd tuotan-
toverkkoon antaa BMW:lle monia etuja,
kuten taydellinen ja jatkuva integrointi
kenttélaitteisiin. Enaa ei tarvita erillisia
kytkinmoduuleita eika liitantakortteja,
koska S3000 PROFINET IO -skannerissa
on sisaanrakennettu kytkin, jossa on
kaksi RJ45-porttia. Toinen etu on vahen-
tynyt kaapelointitarve, koska kaikki lii-
kennointi tapahtuu yhdessa kaapelissa

Tosiaikaista etadiagnostiikkaa:
S3000 PROFINET 10 kéytossa.

5
1I Sick

PN 3
1 2013

S300 Mini: parasta
turvallisuutta pienessa

Turvaskannerivalikoima

ratkaisut

samassa fyysisessa verkossa. Tarkein
tekija jarjestelméan suorituskyvyn ja tuot-
tavuuden kannalta on kayttajan mahdol-
lisuus kommunikoida suoraan kenttalait-
teiden kanssa yhdesta paikasta, olipa
kysymyksessa diagnostiikka, huolto tai
vikatilanteen selvittdminen. Koska kaik-
kien anturien tilatiedot ovat saatavissa
keskusautomaatiojarjestelman kautta,
etadiagnostiikka on mahdollista koska
tahansa. SICKin turvalaserskannerien ja

: TURVASKANNERIT

Scanner Plus: laajempi toiminta-alue,
kaytannolliset toiminnot ja helpot

PROFINETIn integrointi mahdollistaa an-
turien kayton ennakoivien huoltojarjes-
telmien osana. Kaikenkattavien etujen
ansiosta BMW on voinut ottaa S3000
PROFINET 10:n vakiokaytt66n maailman-
laajuisesti autonrunkojen tuotannossa.

1, Lisatietoa:

_/lﬁ Pentti Rantanen
(040) 900 8022
pentti.rantanen@sick.fi
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http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/optoelectronic_protective_devices/Pages/safetylaserscanners_s3000.aspx
https://www.mysick.com/saqqara/pdf.aspx?id=im0041148
http://www.sick.com/group/en/home/products/product_news/optoelectronic_protective_devices/pages/s3000_s300_s300mini_safety_laser_scanner.aspx
https://www.mysick.com/saqqara/pdf.aspx?id=im0041148
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/optoelectronic_protective_devices/Pages/safetylaserscanners_S300.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/optoelectronic_protective_devices/Pages/safetylaserscanners_s3000.aspx
https://www.youtube.com/watch?v=i8mGGI5DSwU
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_news/safe_control_solutions/Pages/flexi_soft.aspx
http://www.sick.com/group/en/home/products/product_news/optoelectronic_protective_devices/pages/s3000_s300_s300mini_safety_laser_scanner.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/optoelectronic_protective_devices/Pages/safetylaserscanners_s3000.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/optoelectronic_protective_devices/Pages/safetylaserscanners_S300.aspx
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TIIVEYSLUOKAT: IP 6.X

IP6.X

KAYTANNOLLISIA RATKAISUJA ANTURIEN
KAYTTOIAN PIDENTAMISEKSI VAATIVISSA
YMPARISTOISSA

IP-luokitus on standardisoitu tapa ilmaista, kuinka hyvin tuote tai laite kestaa

vetta, polya, tarinaa ja likaa.

>> Tama luokitus ilmaistaan lyhenteella
IP (International Protection), jota seuraa
kaksi numeroa ja joissakin tapauksissa
kirjain. Ensimmainen numero ilmaisee
suojausta poélya, iskuja ja likaa vastaan.
Toinen numero ilmaisee vedenkestavyytta.

2. numeno

1. numens Sunjaus veden tunkewtumista vastaan (el koske hyTya edkd muita nesteital)
nkeutumista 1.0 Pl IP..2 IP..3 P4 #..5 PG
vastaan
Vesipssaral Voimakas
Ei sucjaa Visi Vesi- Visk

1P 00

1P 10 P11

B

P2 P20 P21
Etiittyys =
12 mm, @

i Q

IPa. 1P 30 P31
Etfiisyys 2
2,5 mm, @
P4, 1P 40 IP41

z
imm, 8

S
Sy

IP5... 1P 50
Sunjatiu
Py vastaan
P8, P60
Polytinvis

Pystysuora  Vinoe  rolshkeet

Teollisuudessa IP65 - IP67 -standar-
deja pidetaan riittavana. Elintarviketeol-
lisuuden kaltaisilla hygieniaa ja marka-
tiloissa usein tehtdvaa puhdistamista
vaativilla aloilla standardiksi valitaan
usein IP66 - IP69K.

P12

P22 P23

iPaz P33 IP 34

P42 P43 IP a4

P53 1P 54 I 55 1P 56

IP &5 1P 66

s
mbhpulm.m

KAYTANNON ONGELMIA

Antureiden on kaytdssa kestettava
esimerkiksi vedenpainetta ja jatkuvaa
altistumista vedelle. Standardit ovat
kuitenkin erittain suoraviivaisia, ja ne
sisaltavat konkreettisia vaatimuksia,
jotka on taytettava. Siksi aidosti toimin-
tavarmojen ja pitkdan kestavien antu-
rien on kaytannossa taytettava useiden

f

IP .7 Ir.8 IP._9K

Pysyvi
B
P&t 1P BEK

IP69K testi

IP 6.X

Anturi pydrii viisi kierrosta minuutissa. Anturiin kohdistuu vesisuuttimista 80-asteinen kor-
keapaineinen suihku 30 sekunnin vélein. Vetté suihkutetaan 14-16 litraa minuutissa 80-100
baarin paineella. Lampdtila on 80 °C. Testaamisen avulla jaljitellddn tuotannossa kaytettavéa
korkeaa vedenpainetta. Hyvaksyminen edellyttaa, etta tuote ei vaurioidu eika siitd vapaudu

haitallisia aineita.

IP-luokitusten vaatimukset samanai-
kaisesti. IP65, 66 ja 69K ilmaisevat
(huuhtelu)veden paineen kestavyytta.
IP67 ja 68 ilmaisevat paineenkestavyyt-
ta veteen upotettuna ja markatilojen
pitkdaikaisen vaikutuksen kestamista.
Kun anturit testataan IP66-, 67-, 68- ja
69K-standardien vaatimusten mukai-
sesti, voidaan olla varmoja siita, etta
anturi sietda todellisen kaytdon aikana
vaihtelevia olosuhteita.

LAMPOTILAN VAIHTELUIDEN
AIHEUTTAMA TYHJIO

On tarkeaa ottaa huomioon, mitéd vaati-
muksia standardissa asetetaan testaus-
olosuhteille.

On erityisesti huomattava, etta
IP69K-tasoa matalammissa IP-standar-
deissa oletetaan, ettd veden lampdtila
saa vaihdella vain +/- 5° C suhteessa
testattavaan kohteeseen. Jos ero on suu-
rempi kuin +/- 5 °C, muodostuu tyhjio.
Talléin ilmaa tai kosteutta imeytyy antu-
rin sisaan riippumatta sen kyvysta sietaa
huuhteluvetta ja painetta. Jos standar-
diksi valitaan IP69K, jota kaytettaessa
veden lampdtila on 80 °C, anturin me-
kaanisten komponenttien tulee sietaa
nopeita lampétilanmuutoksia. Vaativiin
kayttéymparistoihin  tarkoitetuissa an-
tureissa kaytettava tiivistamistekniikka
kestaa anturin sisa- ja ulkopuolella vallit-
sevaa painetta seka tyhjiota. Veden paa-
seminen linssin sisdpuolelle on yleinen
valokennoissa ilmeneva vika. Syyna on

tavallisesti nopeiden lampdétilanmuutos-
ten aiheuttama tyhjio.

Voidaan siis todeta, ettéd pelkka
IP-standardi ei riitd anturin kdytdnnon
toiminnan arviointiin. Sita voi pitda vain
ohjeellisena eli testaamista tarvitaan.

KEMIKAALIT KULUTTAVAT ANTUREITA
Asiakkaat vaativat paremmin kéytadnnon
olosuhteita vastaavaa testaamista. Siksi
SICK on pyytényt kahta suurinta elintar-
viketeollisuuden kayttamien puhdistus-
aineiden valmistajaa Johnson Diversey-
ta ja Ecolabia altistamaan tuotteemme
vaativille testeille.

Niiden avulla varmistetaan, ettd an-
turien komponentit kestavat kemikaali-
en vaikutusta pitkaan.

Kemikaalien sietdmisen lisdksi antu-
rit altistettiin myos paineelle ja tyhjidlle.
Siksi Johnson Diverseyn ja Ecolabin te-
kemat testit kuvaavat todellista tiiviytta
parhaiten.

Mutta kaikista hyvista tarkoituspe-
ristd ja testaamisesta huolimatta on
suositeltavaa noudattaa varo-ohjeita
antureihin  kohdistuvan kuormituksen
vahentamiseksi.

JOHDOT VOIMAKASTA PUHDISTUSTA
VAATIVIIN YMARISTOIHIN

Ei ole olemassa mitaan selkeaa maari-
telmaa siita, millainen sahkoinen liitanta
soveltuu parhaiten elintarviketeollisuu-
den kaltaisiin ymparistoihin, jotka on
puhdistettava tehokkaasti. Kaytannossa

:TIIVEYSLUOKAT

monet ratkaisut voivat toimia vaativissa-
kin ymparistoissa. Elintarviketeollisuu-
den antureista saamamme kokemuksen
pohjalta suosittelemme M212-liittimien
kayttamista vaativimmissa ymparistois-
sa. Luokittelemme sahkoiset liitannat
seuraavien peukalosaantéjen ja luoki-
tusten perusteella:

= M12-anturiliittimet
M8-anturiliittimet

Kiintea johto

Pigtail (lyhyt liittimella

varustettu johto)

Kun elintarvikeanturit asennetaan,
johdot ja pistokkeet aiheuttavat ongel-
mia runsaasti puhdistamista vaativissa
kayttokohteissa. Siksi on kaytettava tar-
koitukseen soveltuvia johtoja ja ne on
asennettava oikein. Pistokkeiden tulee
soveltua markatiloihin ja ne on aina ki-
ristettdva valmistajan suosittelemaan
vaantomomenttiin. Tama varmistetaan
kayttamalla oikein sdadettyd momentti-
avainta. Jos anturi kuluu, pistokkeet
ja johdot on vaihdettava samalla kuin
anturi, koska ne ovat yleisin kulumisen
syy. Elintarviketeollisuudessa on yleensa
kaytettava PVC-johtoja meijereita lukuun
ottamatta. Niissé on kaytettdva TPE-
materiaalia, koska PVC voi toimia bak-
teerien kasvualustana.

Jos johto on asennettu anturiin Kkiin-
tedsti, on varmistettava, ettéd johdon
litantaan ei kohdistu vetoa, ja etta joh-
to asennetaan rasiaan, joka sijaitsee
tehokkaalle puhdistukselle altistuvan
alueen ulkopuolelle. Liittimella varuste-
tun pigtail-johdon liitos on suojattava ym-
pariston vaikutuksilta mieluiten mekaa-
nisesti, koska tallainen liitos ei ole yhta
kestava kuin suoraan anturin koteloon
yhdistetty M12/M8-liitin.

VARO-OHJEET ASENNETTAESSA
Asennusrasia on suojattava vaurioitu-
mista vastaan mielellddn metallisella
kotelolla, jos rasiaan voi kohdistua
iskuja. Lisaksi metallinen kotelo voi eh-
kaista akillisia lampdtilanvaihteluja eli
vahentaa tyhjion muodostumisen mah-
dollisuutta.

Elintarvike- ja laaketeollisuutta var-
ten on saatavana laaja valikoima liitti-
mia. Niilld on SIP/CIP- ja HAACP-hyvak-
synta.

s, Lisatietoa:

_"i Markku Rantanen
09 2515 8025
markku.rantanen@sick.fi
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OMAISUUDEN SUOJAUS

RAKENNUSTEN SUOJAUS JA 3
TURVALLISUUS AUKOTTOMASTI

HALLINNASSA

Kun julkisia ja teollisuusrakennuksia tai omakotitaloja pitaa suojata murtautumisel-
ta, varkauksilta, vahingonteolta tai terrorismilta, tai kun pitaa estaa vankilapakoja,
rakenteellisilla suojaustoimenpiteilla ja vartioinnilla on usein rajoituksia. Silloin sah-
koisten ja elektronisten suojalaitteiden kaytté on jarkeva tapa lisata turvallisuutta.

>> SICK voi tarjota laajan valikoiman
tehokkaita ratkaisuja, joilla voi suojata
rakennuksia, kiinteistdja ja muuta omai-
suutta. SICKin tunnistimia voi kayttaa
kiinteissa, siirrettavissa ja liikkuvissa
sovelluksissa.

Tamantyyppisessa suojauksessa on
monia nakoékohtia. Tunnistimet suojaa-
vat rakennuksia ulkopuolisilta tunkei-
lijoilta niin, etta vartijoilla on riittavasti
aikaa reagoida halytykseen. Kaikki alkaa
rakennuksen ymparistdn suojauksesta,
eli aitojen ja muurien pystysuuntaisesta
ja vaakasuuntaisesta valvonnasta pi-
ha-alueet mukaan luettuna. SICKin tun-
nistimet havaitsevat kohteiden muodon,
mutta eivat yksityiskohtia. Ne havaitse-
vat, etta valvottavalla alueella on joku,
mutta eivat sita, kuka on kyseessa.

TUNKEILIJAT VAROKOOT

Vaikka tunkeilija olisi onnistunut ohit-
tamaan aidan tai muurin, tunnistimet
valvovat myods avoimia ulkoalueita. Jos
tunnistimet havaitsevat henkilén, ne
suorittavat valitttmasti halytyksen, joka
tuo vartijat paikalle. Jokaiselle laser-
tunnistimelle voidaan maaritelld useita
hélytysalueita. Vaikka useat henkil6t
onnistuisivat paasemaan valvottavalle
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alueelle eri paikoista, niin sekin voidaan  liikenne eivat aiheuta turhia halytyksia.
luotettavasti havaita. Sisdénkaynnit ja  Oisin tunnistimet voivat kytkeytya valvo-
kulkureitit voidaan rajata valvonnan  maan kaikkia alueita. Jos on valvottava
ulkopuolelle, joten jalankulkijat tai tie- rakennuksen eri osia, niin tunnistimet

Rakennuksien suojaus ja turvallisuus kattaa myos:

onnettomuuksien vahentadmisen metro- ja rautatieasemilla, joilla ihmiset voivat
vahingossa pudota kiskoille. On myds tavallista, etté ihmiset ylittavat raiteita tar-
koituksellisesti joko uhkarohkeuttaan tai tehdakseen vahinkoa. Raiteilla olevat
ihmiset tulee voida valittdémasti havaita, jotta junankuljettajaa voidaan varoit-
taa ja antaa riittavasti aikaa junan pysayttamiseen. 2D-laserskannerit yhdessa
turvaohjaimen ja erityisen tunnistuslogiikan kanssa erottavat henkil6t ja muut
suuret kohteet, jotka voivat olla junalle vaaraksi. Tavanomaiset pikkuesineet,
kuten sanomalehdet ja juomatélkit, voidaan luotettavasti jattda huomiotta.

Jatekaasujen mittaus ja suojaus tulipaloilta tunneleissa ja rakennuksissa:
Vain viisi prosenttia palohalytyksista on aiheellisia. SICKin luotettavat anturit
vahentavat vaaria halytyksia, mika optimoi omistuksen kokonaiskustannukset
ja henkilokunnan kayton. Nakyvyydenmittauslaitteilla voidaan mitata nakyvyytta
ja polypitoisuutta esimerkiksi bulkkituotteiden ja puulavojen varastoissa.
Diodilaser-spektrometreilla voidaan mitata happipitoisuutta arkistoissa ja tieto-
konekeskuksissa ja pienentaa siten tulipaloriskia ja palokuormaa. Pysakéinti-
laitoksissa ja elintarvikkeiden kypsytystiloissa niilla voidaan maarittaa hiilimo-
noksidin, typpioksidin ja hapen pitoisuudet. Imevilla savuntunnistimilla voidaan
mitata hiilimonoksidin ja typpidioksidin pitoisuudet logistiikkakeskuksien
varastointialueilla ja vankiloissa ja tehda ennakoiva palohalytys. Ajoneuvojen
“hot spot” -tunnistusjarjestelmalla voidaan havaita ylikuumenneet ajoneuvot ja
ohjata ne tunnelien ohi.

voivat tarkkailla julkisivua, kattoa, ovia,
portteja ja ikkunoita. Ketterillakdan mur-
tautujilla ei ole mitaan mahdollisuuksia.

VARKAUKSIEN JA PAKENEMISEN
EHKAISY

Jos tunkeilija, vahingontekija tai vanki
yrittda paeta rakennuksesta, niin valvon-
tajarjestelma suojaa rakennusta myods
sisalta pain. Lasertunnistimet suojaavat
maalauksia, veistoksia ja muita arvoe-
sineita haittaamatta nayttelyvieraita tai
siivoushenkilokuntaa. Valoverhot voivat
suojata kokonaisia seinia tai esimerkik-
si pelkastaan yksittaisia maalauksia ja
veistoksia. Samoin voidaan suojata jopa
pankkiholveja. Esimerkiksi vuosi sitten
berliinilaisessa pankissa varkaat tyhjen-
sivat 150 tallelokeroa.

1, Lisatietoa:

,* Pekka Hirviniemi
09 2515 8040
pekka.hirviniemi@sick.fi
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Rakennusten suojaus ja turvallisuus

: SUOJAUS JA TURVALLISUUS

LOGISTICS ACCESS CONTROL (LAC) '~

TAVAROIDEN
SUOJATTUUN

71

KULJETUKSEEN

Eras rakennusten suojaukseen ja turvallisuuteen liittyva nakékohta on kulunvalvonta
alueilla, joille vain tavaroiden suojatusta kuljetuksesta vastuussa olevilla henkilGilla
on lupa paasta. Kaytetyt ratkaisut eivat saa vaikuttaa materiaalivirtaan. LAC-jarjestel-
ma on myos mita parhain valinta valvoa alueita, joilla saattaa tapahtua varkauksia.

>> Yhdysvaltain tulliviranomaisten mu-
kaan paras tapa suojautua terrorismia
vastaan tavaroiden maahantuonnissa
on paasta paahan suojattu hankintaket-
ju. Customs-Trade Partnership Against
Terrorism (C-TPAT) -turvallisuusohjelma
vaatii kdyttdmaan erilaisia organisato-
risia ja teknisia menetelmia. Niita ta-
varoiden Kkuljetukseen soveltavat tahot
voidaan sertifioida C-TPAT-jarjestelman
mukaan nimikkeella “Known Shipper”
tai Euroopassa nimikkeella “Authorized
Economic Operator” (AEO). AEO-serti-
fioinnin kayttdonotto on olennainen osa
EU:n turvallisuusjarjestelmaa. SICKin
LAC1xx Prime tarjoaa kulunvalvontajar-
jestelman, joka varmistaa tavaroiden
suojatun kuljetuksen.

Taydellinen, heti kayttévalmis ratkai-
su, johon kuuluu 2D-laserskanneri, RFID
ja integroitu ohjelmisto, suunniteltiin
seka C-TPAT-ohjelman tavoitteiden etta
eurooppalaisen AEO-sertifikaatin vaati-

musten mukaisesti. Tunnistimet havait-
sevat seka liikkuvat ajoneuvot etta hen-
kilét ja tunnistavat heidat kayttden koo-
dattuja etaluentakortteja pysayttamatta
materiaalivirtaa. Luvattomat henkil6t tai
muut kohteet havaitaan luotettavasti,
ja huomaamaton paasy valvottavalle
alueelle estetdan. TAma auttaa logistiik-
kahenkildstoa valvontatehtavissa.

VOIDAAN KAYTTAA MYOS

VARKAUKSIEN EHKAISYYN
LAC-jarjestelma@a voidaan kayttaa te-
hokkaasti varkaussuojaukseen myos
muualla kuin logistiikkaymparistossa,
kuten suurilla rakennustydmailla, joilla
varastoidaan tilapaisesti arvokkaita ma-
teriaaleja.

s, Lisatietoa:

-’" Pekka Hirviniemi
09 2515 8040
pekka.hirviniemi@sick.fi

LAC1xx Prime varmistaa tavaroiden suojatun kuljetuksen.
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TUOTTAVUUDEN JA TURVALLISUUDEN UUDET ULOTTUVUUDET

LASERSKANNERIT =
TEOLLISESSA KAYTOSSA

Kun SICK esitteli ensimmaisen 2D-laserskannerin vuosia sitten, siita alkoi lasermit-
tausteknologian vallankumous. Sen tarjoamat tunnistus- ja mittausmahdollisuudet
avasivat monilla eri teollisuudenaloilla aivan uusia mahdollisuuksia parantaa tuot-
tavuutta ja turvallisuutta. Laajan tuotekehittelyn ja globaalisti tunnustetun asiantun-
temuksen ansiosta SICKin nimi yhdistetaan nykyaan ympari maailman valittomasti
kaikkeen laserskannereihin ja lasertunnistimiin liittyvaan.

>> Laserskannerit ja lasertunnistimet
sopivat loistavasti erilaisten etaisyyksien
skannaamiseen, aina muutamasta met-
ristd satoihin metreihin. Lasermittaus-
tekniikassa kaytetdan kahta erilaista
valon kulkuaikaan perustuvaa menetel-
maa: pulssiaikamenetelmaa ja vaiheai-
kamenetelmaa.

PULSSIAIKAMENETELMA

Lahetetyn ja vastaanotetun pulssin vali-
sen ajanjakson arvoa kaytetaan anturin
ja kohteen valisen etaisyyden mittaa-
miseen. Vastaanotetusta signaalista
saadaan myos tietoa kohteen heijas-
tusominaisuuksista. Hairidtekijat kuten
sade, sumu, lumi tai poly voivat vaikut-

Skanneritekniikka

taa mittaustulokseen. SICKin uuden
sukupolven ulkokayttddn tarkoitetuissa
2D-laserskannereissa kaytetdan moni-
kaikutekniikkaa, jossa jokaista lahetet-
tya laserpulssia kohden vastaanotetaan
useita kaikuja yhden heijastekaiun
sijaan. Taman ansiosta anturit ovat tar-
kempia ja luotettavampia jopa erittain
vaativissa saaoloissa.

VAIHEAIKAMENETELMA

Siniaalto moduloidaan nakyvaksi laser-
sateeksi. Etaisyys ja takaisinheijastuk-
sen voimakkuus mitataan lahtevan aal-
lon ja kohteesta heijastuvan palaavan
aallon vaihe-eron perusteella.

Monikaikutekniikkaa: LMS5xx-skannerin toimintaperiaate

Lasermittaustekniikan hyodyt

= Soveltuu kohteiden mittaukseen ja asemointiin, aluevalvontaan

ja tormayksenestoon
= Skannausalue 70° - 360°

= Sopii seka sisa- etta ulkokayttéon

= Mitatuilta kohteilta ei vaadita mitaan tiettyja heijastusominaisuuksia

® Kohteissa ei tarvitse olla heijastimia tai merkintoja

= Kohteet voivat olla missa tahansa asennossa

= Mittatiedot ovat saatavilla reaaliajassa

= \loidaan asentaa tormaysalueen ulkopuolelle

= |uotettavaa talojen ja muiden kohteiden valvontaa

joustavien valvontakenttien ansiosta

= Voidaan asentaa mihin asentoon tahansa

= Suuret valvonta-alueet tekevat asentamisesta edullista

: SKANNERIT JA KONENAKO

high definition distance measurement

TEKNINEN KEHITYS JATKUU:

SICKIN HDDM™-TEKNIIKKA

SICKin valon kulkuaikaan perustuva
HDDM™-tekniikka tarjoaa ainutlaatuisen
mittausvarmuuden ja -tarkkuuden puls-
siaikamittauksen ansiosta. Sovelluksis-
sa, joissa ympariston valo tai heijastuk-
set aiheuttavat hairidita, tdma tekniikka
on osoittautunut erittdin luotettavaksi
kaikilla anturityypeilla. HDDM-tekniikan
ansiosta seisokkiajat voidaan minimoida
ja suuria sisa- tai ulkoalueita voidaan
valvoa antureilla, jotka ovat pienempia
kuin koskaan aikaisemmin.

Tekniikka perustuu usean yhtaai-
kaisen laserpulssin lahettamiseen ja
palautuvien arvojen keskiarvon laskemi-
seen. HDDM™ tekee laserskannereiden
ja etadisyysantureiden kaytosta erittain
tarkkaa ja tehokasta. Menetelmassa
siis kaytetaan laserpulsseja, ja toisin
kuin muissa kulkuaikaan perustuvissa
menetelmissa, siind lasketaan usean
heijastuvan laserpulssin  keskiarvo.
Nain skannauksessa ei ole katkoksia ja
mittaaminen tapahtuu erittdin varmasti
jopa valoisissa ymparistdissa tai muiden
optisten jarjestelmien laheisyydessa.

HDDM™: ALHAINEN ENERGIANKULUTUS
Tama innovatiivinen mittausmenetelma
takaa tarkat tulokset miltd tahansa
etaisyydeltd, mutta myds varmistaa
parhaan kaytettavyyden ja varmuuden
ulkotiloissa liasta, polysta, haikaisysta
tai kosteudesta huolimatta. Lisaksi
HDDM™-tekniikka kuluttaa erittain
vahan energiaa: esimerkiksi TiM551 on
yksi markkinoiden energiatehokkaim-
mista 2D-laserskannereista kolmen wa-
tin kulutuksellaan. Tdma on tarkea asia
kestavan kehityksen kannalta.

Laserskannereita kaytetdan myods
osana SICKin jarjestelmia, esimerkiksi
liikennetietojen keraamiseen tai tor-
maysten valttamiseen.

1, Lisatietoa:

= ,* Sami Lehtonen
09 2515 8041
sami.lehtonen@sick.fi
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: SOVELLUS

NAV350-navigointiskanneri

HELIAPHEN:

ROBOTTI,

JOKA HOITAA 1500 KASVIA

Optimalog perustettiin vuonna 2006. Se kehittda erikoistuneita automaatio-ohjel-
mistoja tietokoneille. Talld hetkelld yritys suunnittelee robottia, joka voisi huolehtia
Toulousessa sijaitsevasta Ranskan kansallisen maatalouden tutkimusinstituutin
(INRA) tutkimuspuutarhasta taysin automaattisesti. Kaikki robotin toiminnot perustuvat

SICKin integroiduille laitteille.

>> Robotti liikkuu ulkona kasvialustojen
valisilla reiteilld ja havaitsee, tarttuu,
punnitsee, valokuvaa ja kastelee kas-
vialustat automaattisesti noudattaen
tutkijoilta saamiaan ohjeita, jotka he
valittavat suoraan tyopisteiltdan. Robotti
tayttaa automaattisesti 70-litraisen ve-
sisailibnsa ja lataa tehokkaan akkunsa
tarvittaessa. Se kayttda sadasemaa
seuratakseen saaolosuhteita ja reagoi
niihin automaattisesti, keskeyttaen tyos-
kentelyn tarpeen vaatiessa.

RAATALOIDYT RATKAISUT SICKILTA

Kaikki robotin toiminnot perustuvat
SICKin integroituihin laitteisiin. Niista
tarkein on NAV350-navigointiskanneri,
joka on asennettu robotin ylaosaan.
Skanneri laskee jatkuvasti sijaintiaan
heijastavien merkintdjen ja laajan skan-

nausalueen avulla, joten robotti osaa
siirtyd oikeaan paikkaan. UM18-ultra-
aanianturit (kolme robotin etuosassa
ja kolme sen takaosassa) varmistavat
optimaaliset liikeradat ja AGS kayttaa
niité esteiden vaistdmiseksi. Navigoin-
timoduuliin yhdistetyt anturit Iahettavat
robotille kaikki tarvittavat ohjeet, jotta se
voi lilkkua vapaasti ja ylettyy tarkistetta-
viin kasvialustoihin. Heliaphen-robotissa
on lyhyiden etaisyyksien OD Value-anturi,
jonka avulla se tunnistaa kasvialustat.
Robotti kayttaa lasersadetta analysoi-
dakseen alustan kaarevuuden ja syvyy-
den, jotta se voi paikoittaa sen nopeasti
ja tarkasti. Tata varten robotissa on
CLV-viivakoodinlukija, joka lukee alus-
tassa olevan viivakoodin ja varmistaa,
etta robotti kasittelee oikeaa kasvia. Ta-
man jalkeen robotti laittaa kasvialustan
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tasmallisesti takaisin omalle paikalleen
viiden millimetrin tarkkuudella. AGS:ssa
on IN300O Direct-tyyppiset induktiiviset
turvakytkimet (kaksi etuosassa ja kaksi
takana), jotka ohjaavat puskureiden
sijaintia. Jos kytkimet laukeavat, siita
lahetetaan tieto UE10-2FG-turvareleelle,
joka aktivoi hatakatkaisijan.

SAASTOA JA JOUSTAVUUTTA
Heliaphen-robotista on monenlaista
hy6tya. SICKin laitteiston ansiosta tama
erittain joustava ja tarkka robotti sovel-
tuu erittain hyvin ymparistéonsa ja tehta-
viinsa. Kasvialustojen jarjestysta, kokoa
ja etaisyyksia voidaan muuttaa ilman
suuria asennustoita, joten tutkijat voivat
tehda kasveille kokeita erittain jousta-
vasti. Robotti voidaan ottaa kayttoon
nopeasti, se tyoskentelee ripeasti, eika
vaadi kallista infrastruktuuria.

SICKin AJOAVUSTINJARJESTELMAT

LISAAVAT ESIMERKIKSI KAIVOSTEN
LIIKKUVIEN KONEIDEN TURVALLISUUTTA

>> SICKin ajoavustinjarjestelmat tekevat
kaivostoiminnasta turvallista. Alumiinin
raaka-aineen - bauksiitin - louhinnassa
kaytettavat dumperit voivat painaa jopa
570 tonnia. SICKin ratkaisujen ansiosta
nuo jattildismaiset ajoneuvot liikkuvat
optimaalisella tarkkuudella.

Kaivostoiminnassa avustinjarjestel-
mille asetetaan erittain tiukkoja vaati-
muksia, koska niiden taytyy toimia anka-
rissa ymparist6- ja tydolosuhteissa. Niilta
edellytetaan myos suurta suorituskykya,
luotettavuutta ja erittain pienta virheha-
lytysten maaraa. Liian monet vaarat haly-
tykset saavat kuljettajan pian jattdmaan
ne huomiotta, mika tekee investoinnista
tarpeettoman. Inmisen ja koneen vuoro-
vaikutusta ajatellen kuljettaja on heikoin
lenkki myos kaivostoiminnassa. Vasymys
ja hairidtekijat tekevat ihmisista yleisim-
man onnettomuuksien aiheuttajan.

MINESIC100 TPS: IHANTEELLINEN
RATKAISU AVOLOUHINNASSA
MINESIC100 TPS (Truck Protection Sys-
tem) on térmayksenesto- ja kaistavah-
tijarjestelma. Se on suunniteltu kaiken
tyyppisille ja kokoisille dumpereille.
Suurimmat niista ovat yli 15 metria
pitkia, lahes 10 metria leveita ja paina-
vat lastattuna 570 tonnia, mika vastaa
noin 330 keskikokoisen ajoneuvon pai-
noa. Tassa kokoluokassa kuljettajan on
kaytannoéssa mahdotonta pitaa silmalla
ajoneuvon kaikkia puolia kaikissa ajoti-
lanteissa. Tassa TPS-jarjestelma tulee
avuksi: se valvoo vaaranalaisia alueita
auton edessa ja takana ja varoittaa kul-
jettajaa tarvittaessa.

Jarjestelma maarittaa myos ajoneu-
von sijainnin tielld. Jos auto ajautuu
liilan lahelle tien reunaa tai vaaralle
kaistalle, niin kuljettajaa varoitetaan.

: SUOJAUS JA TURVALLISUUS

Jos kuljettaja tarkoituksellisesti ajaa
tieltd kaantyakseen tai vaistadkseen
estetta, niin jarjestelma havaitsee sen
eika anna vaaraa halytysta.

Jarjestelman ytimena on Vviisituu-
mainen kosketusnayttdé sisaanraken-
nettuine tietokoneineen - samoin kuin
nykyaikaisissa navigaattoreissa. TPS:n
sovellusohjelmisto kasittelee kaikkien
anturien tiedot. Jos havaitaan kriittinen
tilanne, niin yksiloity halytystieto esite-
taan naytolla. Myos halytysaani kiinnit-
taa kuljettajan huomion.



https://www.mysick.com/eCat.aspx?go=FinderSearch&Cat=Row&At=Fa&Cult=English&FamilyID=344&Category=Produktfinder&Selections=34430,34243
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/distance_sensors/Pages/ultrasonic_sensors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/distance_sensors/Pages/ultrasonic_sensors.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/distance_sensors/Pages/distance_sensors_short_range.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/identification_systems/Pages/bar_code_scanners_series_6.aspx
https://www.mysick.com/saqqara/pdf.aspx?id=im0041281
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/safe_control_solutions/Pages/safetyrelays_OSSD.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_news/system_solutions/Pages/MINESIC_100_TPS_collision_awareness_system.aspx
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Flexi Soft -turvaohjain

YHDISTAA TURVALAITTEET
ALYKKAASTI

Valosahkdisten turvalaitteiden koko potentiaali voidaan hyddyntéa vain alykkailla
turvaohjaimilla. Vuodesta 2008 alkaen SICKin Flexi Soft on ollut yksi eniten
myydyista teollisuuden kayttamista turvaohjaimista. Se on yksinkertainen
konfiguroida ohjelmallisesti, helppo kayttaa, ja se on monipuolinen modulaaristen
laajennusmahdollisuuksien ansiosta. Flexi Soft on ihanteellinen ratkaisu moniin
sovelluksiin kompaktin rakenteensa ja liityntdjensa ansiosta ja silla on toteutettu
vaikuttava maara turvasovelluksia. Viime aikoina SICK on edelleen kehittéanyt
Flexi Softia luodakseen ennen kaikkea kustannustehokkaita turvaratkaisuja ja

suorituskykyista teknologiaa.

FLEXI LINE YHDISTAA JOUSTAVUUDEN

JA SUORITUSKYVYN

Flexi Line mullistaa modulaaristen ko-
neiden turvatoimintojen toteutuksen:
jopa 32 Flexi Soft turvaohjainta voidaan
helposti ja turvallisesti verkottaa sisaan-
rakennetun Flexi Line -liitynnan avulla,
mik& mahdollistaa eri koneiden turvatoi-
mintojen yhdistamisen. Flexi Line - vay-
lalla yhdistettyjen Flexi Soft -ohjaimien
valinen etaisyys voi olla jopa 1000 met-
rid. Koneet voidaan taten ottaa kayttoon
itsenaisina laitteina ja integroida konei-
den turvajarjestelmat yhdeksi kokonai-
suudeksi vasta kayttdonottovaiheessa.
Konfigurointi on helppoa ja nopeaa:
turvaohjaimien valilla voidaan siirtaa
jopa 96 bittia, ja turvaohjaimien valilla
siirrettavien tietojen maaritys tarvitsee
tehda vain kerran koko jarjestelmalle.
Tietoa siirretaan joko vain vierekkaisten

ohjaimien valilla tai koko jarjestelman
kattavasti, mika tehostaa tiedonsiirtoa
ja pienentaa vasteaikoja. Tarkea etu on
myos se, ettd jarjestelmassa ei tarvitse
turvaohjaimille erikseen asettaa osoit-
teita vaan tiedonsiirto tapahtuu suoraan
toisiinsa kytkettyjen turvaohjainten valilla.

FLEXI LOOP KETJUTTAA
TURVAKYTKIMET JA ANTURIT

JOPA SUORITUSTASOLLA PL e

SICKin Flexi Loop -hajautus mahdollistaa
koneiden turvakytkimien ja anturien
kustannustehokkaan ketjuttamisen suo-
ritustasolla PL e SFS-EN ISO 13849-1
mukaisesti seka tarjoaa taman lisaksi
kattavan diagnostiikan. Yhteen Flexi Soft
-turvaohjaimeen voidaan liittaa enimmil-
laan kahdeksan Flexi Loop -anturiketjua,
joista jokaisessa voi olla jopa 32 kaksi-
kanavaista turvakytkinta tai turva-antu-

ria. Jokaisen anturiketjuun liitetyn lait-
teen tilaa voidaan valvoa yksildllisesti.
Menettely on teknisesti ja taloudellisesti
mielekas etenkin silloin, kun koneissa ja
laitteistoissa on paljon valvottavia ovia,
suojuksia, kansia, hatapysaytyspainik-
keita tai henkilon havaitsevia turvalait-
teita.

Ketjuun kytkettyjen laitteiden 24 VDC
kayttéjannite syotetdan Flexi Loop -noo-
dien kautta. Lisaksi noodissa olevia
standardituloja ja -laht6ja voi kayttaa
esimerkiksi  kuittaustoimintoon seka
lukituksen tai merkkivalon ohjaukseen.
Kahden noodin valinen etaisyys voi olla
jopa 30 m, jolloin koko ketju voi olla pi-
tuudeltaan 960 m.

Flexi Loop tekee ketjuttamisesta
turvallisempaa: kaytettaessa perinteista
johdotusta ketjuttaminen “peittdd” sar-
jaan kytkettyjen kaksikanavaisten tur-
vakytkinten vikaantumisen. Flexi Loop
estaa taman valvomalla jokaista anturia
erikseen. Useita antureita kaytettaessa
perinteinen johdotus pudottaa turvatoi-
mintojen suoritustason luokkaan PL d
tai PL ¢, mutta Flexi Loop -ketjuttaminen
tayttaa luokan PL e vaatimukset edel-
lyttaen, etta kaytetdan vastaavan tason
turvalaitteita.

Ao Lisétietoa:
/,‘ Pentti Rantanen
(040) 900 8022

pentti.rantanen@sick.fi

Turvaohjaimet | : SUOJAUS JA TURVALLISUUS

SICKin Plug & Play -turvakytkimet

Flexi Loop mahdollistaa kaikkien valmistajien turvakytkimien ja anturien
kayton. Kaikkein helpoin tapa on kuitenkin kayttaa SICKin Plug & Play -kytkimia.
Ne kayvat sellaisenaan Flexi Loop - jarjestelmaan, koska niissa on
M12-liittimet, joissa on sopiva johdinjarjestys.

Turvakytkimet erillisella toimilaitteella, lukituksella varustetut turvakytkimet,
magneettiset turvakytkimet, induktiiviset turvakytkimet, transpondereilla

varustetut turvakytkimet, hatapysaytyspainikkeet, kdysikytkimet.
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http://www.sick.com/group/en/home/products/product_news/safe_control_solutions/pages/safe_networking.aspx
http://www.sick.com/group/en/home/products/product_news/safe_control_solutions/pages/safe_sensor_cascade.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/safety_switches/Pages/safety_switches_separate_actuator.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/safety_switches/Pages/safety_locking_devices.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/safety_switches/Pages/magnetic_safety_switches.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/safety_switches/Pages/inductive_safety_switches.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/safety_switches/Pages/transponder_safety_switches.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/safety_switches/Pages/transponder_safety_switches.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/safety_switches/Pages/emergency_stop_pushbuttons.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_portfolio/safety_switches/Pages/rope_pull_switches.aspx
http://www.sick.com/group/EN/home/products/product_news/safe_control_solutions/Pages/flexi_soft.aspx

46

: KAASUANALYYSIT

TDLS-laserhappimittari

TOLUEENISAILIOIDEN INERTOINNISSA KAYTETAAN USEITA MITTAUSMENETELMIA

HAPENMITTAUSTEKNOLOGIAT KILPASILLA

TRANSIC100LP-laseranalysaattori mittaa happipitoisuudet tarkasti ja tehokkaasti,
my6s asiakkaan omien vertailujen perusteella. Vaihtoehtona vakiintuneelle para-
magneettiselle mittaustavalle TDLS-teknologia tarjoaa edullisemmat alkuinvestoin-
nit mittausasemille ja vahentaa inertointiprosessien valvonnan kaytté-ja huolto-
kustannuksia.

>> |nertointijarjestelmien ohjaamiseen
on useita mittaustekniikoita. Kayttoon
on kokemuksen kautta vakiintunut pa-
ramagneettisiin happianalysaattoreihin
ja naytteenottoon perustuva jarjes-
telma. TDLS-teknologiaan perustuvat
jarjestelmat ovat kuitenkin valtaamassa
alaa happipitoisuuksien mittaamisessa.

TDLS-TEKNOLOGIAN EDUT

Viritettdva diodilaser-spektrometri (TDLS)
tunnetaan erittain tarkkana mittaustek-
niikkana ja se on vakiintunut kayttéon
vaativissa kemikaali- ja HPI-tehtavissa
seka polton valvonnassa. Sen etuina
ovat kestavyys, hairidnsieto ja erittain
pienet huoltovaatimukset. SICKin uuden
TDLS-laitesukupolven ansiosta tama
teknologia on nyt saatavilla erittain
kilpailukykyiseen  hintaan tavallisis-
sakin mittauksissakin  kaytettavaksi.
TRANSIC100LP on osoittanut toimivuu-
tensa jo yli 500 mittausasemalla ja se on
kehitetty erittain turvalliseksi 1-vyohyk-
keiden asennuksiin ja O-vybhykkeiden
mittauksiin (pian ATEX/ IECEx-merkinnal-
1a varustettuna), ja sita voidaan kayttaa
seka in-situ -tilanteissa etta naytteenot-
toon perustuvassa mittauksessa.

VALINTA OSUI SICKiin

Vuoden kesténeen testausvaiheen jal-
keen amerikkalaisen kemikaalialan yri-
tyksen valinta oli selva. Yritys oli etsinyt
vaihtoehtoista mittaustekniikkaa, silla
paramagneettisten happianalysaatto-
reiden kanssa oli ollut toistuvia ongel-
mia. Tarkeimmat kriteerit olivat, etta
sailiodbn asennettuun laitteeseen paa-
sisi helposti kasiksi, kaasun jaahdytys
ei olisi tarpeen ja laitteiston kalibrointi
onnistuisi paikan paalla. Lopulta valituk-
si tuli TRANSIC121LP-laserlahetin, jolla
on FM-hyvaksynta Ex-alueille. Lahetinta
suojaavan PTFE-suodattimen ansiosta
myodskaan kaasun jaahdyttamiselle ei
ollut tarvetta. Lisaksi kaytannodllisen
kaasunaytejarjestelman ansiosta lahe-
tin voitiin asentaa erittain kayttajaysta-
vallisesti. Myos kalibroiminen typpea ja
ympariston ilmaa kayttaen on huolto-
henkilokunnalle erittain helppoa.

KULUT ALAS!

Yritys vertaili ja arvioi kahdella eri mit-
tausperiaatteella toimivaa jarjestelmaa
neutraaleissa olosuhteissa, kiinnittaen
huomiota mm. hintaan. Talla osa-alueel-
la TDLS-teknologia ja lahettimeen pe-

rustuva toiminta olivat selvasti parempi
vaihtoehto: kaasun jaahdytyksesta
ei kaytannossd aiheutunut lainkaan
kuluja. Myds asennuskustannukset
pienenivat neljasosaan ja TDLS-mit-
taustekniikan kustannukset olivat 64 %
alhaisemmat kuin paramagneettiseen
mittaustekniikkaan perustuvassa jar-
jestelmassa.

TRANSIC oli jopa huollon suhteen
huomattavasti edullisempi, tarjoten 75 %
saastot. TDLS-jarjestelmassa kaasun-
jaahdyttimen huolto vaati tunnin tyon
kuukaudessa, paramagneettinen mit-
taustekniikka puolestaan edellytti nel-
jan tunnin huoltot6ita. Lisaksi kavi ilmi,
ettd TDLS-mittausaseman kaytdssa
tarvittiin vuoden aikana vain neljasosa
niistd varaosista ja kulutustarvikkeis-
ta, joita paramagneettinen mittaus
edellytti.

s, Lisatietoa:

7,‘ Kari Karhula
09 2515 8024
kari.karhula@sick.fi

Rajahdysluokitellut tilat

: KAASUANALYYSIT

KUN KAYTTOON SOVELTUU VAIN HUIPPULUOKAN TEKNOLOGIA

KAASUPITOISUUKSIEN MITTAUSTA
RAJAHDYSHERKASSA YMPARISTOSSA

Edullinen ja monipuolinen: SICKin GMS820P-kaasuanalysaattori on oikea laite pro-

sessiohjaukseen kun laitteelta vaaditaan rajahdyssuojausta. Se sopii erinomaisesti

myos paastojen valvontaan.

>> Turvallisuus ja ymparistonsuojelu
ovat tarkeita tehtavia esimerkiksi jalos-
tamoiden hoyrykrakkauksessa, jossa
syntyy mm. vetyd, metaania, etaania,
eteenid, propeenia, buteenia ja pyrolyy-
sibensiinia. GMS820P-kaasuanalysaat-
torilla varmistetaan, etta tilanne pysyy
hallinnassa. Tarvittaessa GMS820P voi-
daan asentaa my0s ruostumattomasta
teraksesta valmistettuun kaappiin.

MODULAARISET MITTAUSVALMIUDET

GMS820P on modulaarinen jarjestelma,
jolla voidaan mitata useita kaasukom-
ponentteja. GMS800-laiteperheessa
on yhdistetty useita mittausperiaattei-
ta, joten laitteet sopivat erinomaisesti
erilaisiin kohteisiin. Laitteilla voidaan
havaita jopa 60 kaasukomponenttia,
joihin kuuluvat mm. CO, NO, NO,, SO,
N,O ja CH,. Analysaattori on testattu

ja saanut eurooppalaisen EN 15267-3
sertifikaatin seka tayttaa US EPA:n
vaatimukset.

DEFOR-moduulin UV-mittaustek-
niikalla voidaan analysoida erittain
pienida pitoisuuksia mittausalueella
0-10 ppm. Mittausta helpottaa CO,ja
H,O-ristikkaisherkkyyden puuttuminen,
miké on ominaista IR-alueen mittauk-
sille. UV-tekniikka on paitsi toimiva
menetelmé SO,-pitoisuuksien mittaa-
miseen, my0s erinomainen ratkaisu
alhaisten NOx-pitoisuuksien maaritta-
miseen. NOx-pitoisuus lasketaan suo-
raan NO,- ja NO-mittausten perusteella
laskemalla nama kaksi komponenttia
yhteen. NOx-konvertteria ei tarvita.

GMS800P-analysaattorin  muotoi-
lun ansiosta samaan koteloon voidaan
DEFOR-moduulin lisaksi sijoittaa myos
OXOR-P-happimoduuli. Téma vahentaa

asiakkaalle aiheutuvia kustannuksia ja
tilantarpeita. OXOR-P:n paramagneetti-
nen mittaustekniikka on havaittu jalos-
tamoissa luotettavaksi ja tarkaksi ta-
vaksi O,-pitoisuuksien mittaamiseen.

RAJAHDYSSUOJAUS

Rajahdyssuojaus on ehdoton vaatimus
jalostamoissa. Tasta syysta kaikki
GMS820P:n osat, jotka voisivat toimia
sytytyslahteind on koteloitu ja testattu
ATEX l12G Ex-d lIT6-vaatimusten mukai-
sesti. Vaativissa teollisuussovelluksissa
GMS815:n Ex-p -seindkoteloa voidaan
kayttaa Ex-alueilla 1 ja 2.

1, Lisatietoa:

7,‘ Kari Karhula
09 2515 8024
kari.karhula@sick.fi
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TURVALLISUUTTA JA PUHTAUTTA:

~ NAYTTEENQTTOON PERUSTUVA JA
“% IN-SITU -PAASTONVALVONTA

-

Jotta ilma pysyisi puhtaana, haitallisten paastojen kuten savukaasujen ja polyn laatua
ja maaraa tulee tarkkailla ja pitoisuudet on pidettava mahdollisimman vahaisina. SICK
on ainoa valmistaja, joka tarjoaa seka in situ -mittaustekniikkaa etta ratkaisuja nayt-
teenottoon perustuvaan kaasuanalyysiin ja voi vastata asiakkaiden tarpeisiin erittain

monenlaisissa kayttdolosuhteissa.

IN-SITU: SUORAA PROSESSINAIKAISTA
MITTAUSTA

Innovatiiviset in-situ -mittauslaitteet
voidaan asentaa suoraan kohteeseen,
esimerkiksi savupiippuun. Analysaat-
torit tekevat siis mittaukset suoraan
prosessin aikana todellisissa toimin-
taolosuhteissa.  Niiden  tarkeimpia
ominaisuuksia ovat erittdin vahainen
huollon tarve seka todella lyhyet vas-
teajat. SICKin in-situ-analysaattoreita
on saatavilla kahtena eri versiona. Lapi
kanavan mittaavat laitteet tuottavat
koko kanavan halkaisijaa kuvaavia mit-
taustuloksia, kun taas sondilla varus-
tetut versiot asennetaan vain kanavan
toiselle laidalle.

NOPEAA JA LUOTETTAVAA IN-SITU
-MITTAUSTA — SAATAVILLA MYOS
EX-ALUEILLE SOVELTUVIA MALLEJA
Yhtena esimerkkina mainittakoon
GM32-kaasuanalysaattori, jota on jo pit-
kaan kaytetty seka paastdnvalvontaan
ettd prosessinhallintasovelluksiin. Tama
kestava jokapaikan hoyla on saatava-
na myods Ex-alueille sopivana versiona
kuumien (enintdan 650 °C) kaasujen
mittaamiseen. Analysaattoria kaytetaan
etupaassa voimalaitoksilla, sementtiteh-
tailla ja selluntuotannossa, erilaisissa
mittaustehtavissa o6ljy- ja maakaasuteol-
lisuudessa, seka paastonvalvonnassa
rikin talteenottoyksikdissa tai nesteiden
katalyyttisissa krakkausyksikoissa.

TARKKAA POLYNMITTAUSTA
DUSTHUNTERILLA

My6s polypaastdt aiheuttavat ilman
pilaantumista. SICKin DUSTHUNTER S
-tuoteperhe tarjoaa luotettavaa tekniik-
kaa tarkkaan polynmittaukseen. Valon
sirontaan perustuva mittausmenetelma
mahdollistaa erittain pienten polypitoi-
suuksien mittaamisen. Taustasateilyn ja
-valon kompensointi, nolla- ja referenssi-
pisteiden automaattinen testaus seka li-
kaantumisen tarkastaminen tekevat jar-
jestelmasta vakaan ja mittaustuloksista
helposti toistettavia. Mydskaan mitatta-
vien aineiden kuumuus tai sydvyttavyys
eivat ole DUSTHUNTER-mittauslaitteelle
ongelma.

NAYTTEENOTTOON PERUSTUVAA
MITTAUSTA ERILAISISSA
MITTAUSTEHTAVISSA

Toisin kuin in-situ -mittauksissa, nayt-
teenotolla toimivat kaasuanalysaatto-
rijarjestelmat ottavat naytteen kaasu-

kanavasta, kasittelevat sen laitteiston
vaatimusten mukaisesti ja ohjaavat
naytteen analysaattorimoduuliin. Kaikki
on suunniteltu monipuolisia mittausteh-
tavia silmallapitaen: laitteilla voidaan
ottaa kaasunaytteitd = monenlaisista
prosesseista ja toteuttaa analysointi mit-
taustarpeiden mukaisesti. Valittavana
on useita erilaisia naytteenotolla toimivia
analysaattoreita ja jarjestelmia.

MITATTAVISSA YLI 60 ERILAISTA
KAASUYHDISTETTA

SICKin innovatiiviseen GMS800-tuote-
perheeseen kuuluu naytteenottoon pe-
rustuvia kaasuanalysaattoreita, joilla
voidaan mitata yli 60 erilaista kaasu-
yhdistettda. GMS800 on rakenteeltaan
modulaarinen: siina voi olla jopa kuusi
analysointimoduulia, yksi kaasumo-
duuli, I/0-moduuleita ja kayttoyksikko.
Standardoitu 19 tuuman kotelo seka
kaappiasennuksiin optimoidut jarjestel-
makotelot mahdollistavat edullisen jar-
jestelmaintegroinnin. Ex-alueille sovel-
tuvia ATEX-hyvaksyttyja seinaasenteisia
koteloita voidaan kayttaa vaativissa
teollisuusymparistdissa. GMS800-tuo-
teperheen laitteissa on moderni ohjel-
misto, joka tarjoaa kaikki tarvittavat
liitannat verkon kautta tapahtuvaan
etavalvontaan.

INNOVATIIVISTA SAVUKAASUJEN
ELOHOPEAPITOISUUDEN MITTAUSTA
Yksi esimerkki SICKin korkeasta tek-
nologiaosaamisesta on MERCEM300Z-

analysaattori, jossa sovelletaan pa-
tentoitua elohopean suoramittaustek-
niikkaa. Zeemanin ilmiéta hyddyntava
atomiabsorbtiospektrometri mittaa elo-
hopeapitoisuudet erittain tarkasti. Ana-
lysaattori ei tarvitse mitdan kemikaaleja
naytteen preparoimiseksi ja sen huol-
lontarve on vahainen. Nama ominaisuu-
det tekevat MERCEM300Z-analysaatto-
rista erinomaisen valinnan esimerkiksi

polttolaitosten tai sementtitehtaiden
savukaasujen jatkuvaan elohopea-ana-
lysointiin.

1, Lisatietoa:
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RAJAHDYSSUOQJAUS:

SICKIN FID-KAASUVAROITIN ON

UUSIMPIEN STANDARDIEN MUKAINEN

Esimerkiksi maalaamoissa ja paallystyslinjoilla kaytetaan liuottimia, jotka havitetaan
poistoilman puhdistusjarjestelmissa. Prosessissa syntyvien kaasuseseosten pitoisuuk-
sia on mitattava vaarallisten olosuhteiden muodostumisen valttamiseksi. EuroFID3010
on kokonaishiilivetyanalysaattori, joka mittaa liuottimien ja ilma/kaasuseosten alem-
man rajahdysrajan (LEL) muutamissa sekunneissa. Se on ainoa FID-kaasuvaroitin, joka
tekee mittaukset uusimman EN 5027 1-standardin mukaisesti.

>> Analysaattori on kytketty kanavis-
toon laipalla. Nain ndytteenotin voidaan
sijoittaa suoraan prosessialueelle.
Néaytteenottimeen on integroitu liekki-
ionisaatiodetektori, jossa kaasunaytteen
orgaaniset komponentit syotetaan ve-
tyliekkiin. Molekyylit ionisoituvat tdman
kemiallisen ja fyysisen prosessin aika-
na synnyttden sahkodvirtaa detektorin
sahkokentdassa. Muodostuva signaali
on suhteessa hiilivetyjen maaraan ja se
analysoidaan elektronisesti.
EuroFID3010-analysaattori on jatku-
vatoiminen mittalaite ilman liikkuvia osia.
Naytteenottoon kaytetaan mekaanisen
pumpun sijaan ejektoripumppua. Kulu-

minen tai mekaaniset viat eivat aiheuta
ongelmia ja kayttdkustannukset ovat
alhaiset. Kaikki laitteen kaasua kuljet-
tavat osat analysointikammiota myéten
lammitetaan, jotta analysaattorin sisaan
ei tiivistyisi kosteutta. Ejektoripumpulla
tapahtuvan nopean naytteenoton ja lait-
teen kayttdman mittaustavan vuoksi sen
vasteaika (T90) on lyhyt, minkd vuoksi
prosessin muutokset havaitaan ja niihin
voidaan reagoida nopeasti.
EuroFID3010 on rakenteeltaan
modulaarinen ja siitéd voidaan rakentaa
jarjestelma, joka koostuu seuraavista
komponenteista: analysaattoriyksikko,
ohjausyksikké ja kytkentadrasia. Lisava-

EuroFID3010-kokonaishiilivetyanalysaattori

rusteilla, kuten Ex 1 -koteloinnilla, jarjes-
telmaa voidaan kayttaa myos rajahdys-
luokitelluilla alueilla.

ANALYSAATTORIYKSIKKO,
OHJAUSYKSIKKO JA KYTKENTARASIA
Analysaattorin inline-versio asennetaan
suoraan prosessialueelle laipan avulla.
Analysaattoriyksikkd6 saa tehonsy6ton
kytkentarasian kautta. Ohjausyksikkd
voidaan asentaa jopa 500 metrin paa-
han analysaattorista. Ohjausyksikossa
on nayttd ja analogiaulostulot, myos
parametrisointi tehdaan ohjausyksikolla.
EuroFID-analysaattorin teollisella
koteloinnilla varustettu versio voidaan
asentaa Ex-luokitelluille alueille 1 ja 2.
Talloin liitantakotelo sijoitetaan samaan
kotelointiin analysaattorin kanssa. Jar-
jestelmaan voidaan lisatéa myos ilmas-
tointilaite. Ohjausyksikkd on asennet-
tava turvalliselle alueelle enintdan 500
metrin paahan analysaattoriyksikosta.

RAJAHDYSLUOKITELLULLA
KOTELOINNILLA VARUSTETTU VERSIO
EX-ALUEILLE 1 JA 2

EuroFID3010 on talld hetkellda mark-
kinoiden ainoa FID-analysaattori, joka
vastaa FID-kaasuvaroittimille asetet-
tuja standardeja. Taman vuoksi liuo-
tinkaasuja sisaltdvan ilman alempaa
rajahdysrajaa on turvallisinta mitata
EuroFID3010-analysaattorilla.

S ! + Lisatietoa:
z,‘ Kari Karhula
09 2515 8024

kari.karhula@sick.fi
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Yhteystiedot

SICK Oy
Myllynkivenkuja 1
01620 VANTAA

Puhelin +358 9 2515 800
Fax: +358 9 2515 8055
E-mail: sick@sick.fi
www.sick.fi

Palvelemme asiakkaitamme:
Arkisin klo 08.00-16.00

Toimistoajan ulkopuolella mahdolli-
sissa hatatapauksissa voit tavoitella

henkilokuntaamme yhteystiedoissa
mainituista GSM-numeroista.

Insight

SICK-ASIAKASLEHTI

Paatoimittaja: Ari Ramo
Julkaisija: SICK Oy

Painopaikka: Suomen Uusiokuori Oy
Taitto: Grapica Oy, Pia Kauppinen

Seuraava SICK-asiakaslehti
ilmestyy kevaalla 2015

TILAUKSET:
sick@sick.fi tai
faksilla 09 2515 8055

Aaro Tormanen
GSM 040 900 8028
VANTAA

Kayttoonottopalvelu
Koneenpysahtymisajan mittaus
Paivityspalvelu
Automaatiokatselmus
Tuotekoulutukset
Kayttoonottokoulutus

Huolto ja varaosat

Pentti Rantanen
GSM 040 900 8022
TURKU

Turvakatselmus

Turvatarkastus

Turvakartoitus

Tuotekoulutukset (Turvalaitteet)
Riskin arviointi
Koneturvallisuuskoulutukset
Turvakonsepti
Kayttoonottokoulutukset
Kayttoonottopalvelu (Turvalaitteet)

Mika Andersson
GSM 040 900 8023
VANTAA

Tehdaskatselmus
Turvatarkastus
Turvakartoitus
Tuotekoulutukset

Riskin arviointi
Koneturvallisuuskoulutukset
Turvakonsepti
Kayttoonottokoulutukset
Kayttoonottopalvelu
Automaatiokatselmus

PALVELUKSESSANNE ANALYSAATTOREIDEN JA PROSESSIANTUREIDEN OSALTA:

Timo Valikangas
GSM 040 900 8052

Analysaattoreiden:
Kayttodnottopalvelu
Yllapitosopimus

GSM 040 900 8053
TAMPERE

HAMEENLINNA Koulutuspalvelut
Lineaarisuustarkastus
jyrki Sarvanko Analysaattoreiden:

Kayttoonottopalvelu
Yllapitosopimus
Koulutuspalvelut
Lineaarisuustarkastus

Jarno Virta
GSM 040 900 8029
OULU

Analysaattoreiden:
Kayttoonottopalvelu
Koulutuspalvelut
Lineaarisuustarkastus
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Aidosti oikea ratkaisu

Laajasta tuotevalikoimasta voidaan hakea oikea ja kustannus-
tehokas ratkaisu asiakkaan sovellukseen. Ei pakkomyyntia
tiettyyn sovellukseen paatyen.

Aina apua

Haluamme antaa asiakkaillemme apua ja tukea ratkaisujen
hakemisessa ja soveltamisessa. Olemme tavoitettavissa myyn-
tipalaverin jalkeenkin. Palveluina mm. turvakonsultointi, riskien
arviointi, seminaarit ja erilaiset tuotteen kayttdéa helpottavat
koulutukset ja opastukset.

Rentoa palvelua

Paikalliset suomalaiset olosuhteet tunteva henkilostd palvelee
reilussa ja rennossa hengessa. Asiakas on aina kaikessa toimin-
nassamme no 1.

Lahella asiakasta

Haluamme olla lahella asiakasta ja tuntea asiakkaan toimialan
erityishaasteet ja vaatimukset. Vain niin voimme rakentaa aitoa
yhteistyota pitkalla aikajanteella.

Keskittyminen omaan osaamiseen

Osaamisalueemme ovat teollisuusautomaatio, logistiikan auto-
maatio ja prosessiautomaatio. Voimme saastaa asiakkaamme
aikaa osaamisellamme. Emme ole aina halvimpia myyntihetkella,
mutta kayttdikaa ja varmuutta ajatellen kaikkein edullisimpia.
Toimimme.

Kilpailukykya uusilla innovaatioilla
Kayttamalla SICKin ratkaisuja asiakas voi olla varma omien
tuotteiden kilpailukyvysta ja teknologisesta etumatkasta.
SICKin tuotteita sisaltavat ratkaisut on helppo myyda
eteenpain missa pain tahansa. SICK tunnetaan.

Avoimesti tietoa

Annamme kaiken tiedon tuotteistamme avoimesti kotisivuillamme.
Dokumentaatio voi helpottaa kayttajien arkea eri puolilla
maailmaa paikallisella kielella. www.sick.fi tai www.sick.com

ja Product Finder tai Literature Finder. Netista aina apua 24 h.

Partner Portalin etusivulta pdasee rekisterditymaan.

Partner Portal

Klikkaa "Register” ja voit tayttda tietosi punaisella tahdelld merkittyihin kohtiin. Kun tiedot on taytetty
klikkaa "Submit” ja saat kayttajatunnukset sahkdpostiisi. Mikali tarvitset apua rekisterditymisessa, soita
Nanna Tikkanen 09 2515 8036.

PartnerPortalista voit
= Katsoa tuotetietoja
®  Naet hinnan ja saatavuuden

Photoelectric sensors

W45, Photoelectric retro-reflective sensor, Stand

Model Name WL4S-R260
Part Mo 1008562

List Price \ewmq

aAgditional Information

1

> Add to Cart > Add to Quokte

> Show Price and Avallability

Voit lahettaa tuotetiedot
suoraan asiakkaallesi Voit seurata tilauksesi kulkua

¥ Order Date Order Status Details
N Show Image
25.2.2013 Partially In Transit .
por Online data sheet

@ Copy page URL 22,2.2013 Partially In Transit S

8 Sendto a friend 21.2.2013 Shipped -

[l Bookmark this page
21.2.2013 Shipped A

Voit tarkastella tietoja, kun se sinulle sopii - 24/7
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Prosessianturit

= Pinnankorkeusanturit
= Virtausanturit

= Paineanturit

® | ampétila-anturit

Etaisyydenmittaus- ja paikoitusanturit
= Lasermittalaitteet = Lineaariset viivakoodiin

lyhyille etaisyyksille perustuvat paikoitusanturit
® | aseranturit keskipitkille (max 10km)
etaisyyksille (max 50m) Ultradanianturit
= |aseranturit pitkille etai- "Double sheet” ultraganianturit
syyksille (max 1200m) Optinen tiedonsiirto
Paikoitusanturit

e

W “Dtﬂiﬁl

Mittaus- ja tunnistusjarjestelmat

= Tilavuudenmittausjarjestelmat

= Viivakoodin ja RFID-tunnisteiden lukujarjestelmat

= | ogistiikan mittaus-, punnitus- ja koodinlukujarjestemat

Valoverhot

= Mittaavat valoverhot

= Kytkevat valoverhot

= Valoverhot ovivalvontaan, poiminnanohjaukseen ja
aluevalvontaan
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Prosessiteollisuuden mittalaitteet ja jarjestelmat

Kaasunvirtausmittalaitteet Nesteiden analysointi
Polymittalaitteet = Tiedonkeruujarjestelmat
Analysaattorijarjestelmat ®  Tunnelianturit ilman-
nesteille ja kaasuille laadun mittaamiseen

Konenakotuotteet
= Konenakoanturit

= Alykamerat

= 3-D kamerat

= Konenakojarjestelmat

(\\a | @

Kaasuanalysaattorit
= Kaasunvirtausmittalaitteet

Motor feedback system

= Motor feedback system kommutaatiolla

= Motor feedback system - pyoriva liike HIPERFACE DSL
= Motor feedback system - pyoriva liike Pulssianturi

= Motor feedback system - lineaarinen liike HIPERFACE

Se {@ gg- ﬁsd““:::::
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Valokennot = Kuituvalokennot
= Minivalokennot = Sylinterin muotoiset valo-
= Pienoisvalokennot kennot
= Pitkén etdisyyden = Akkumulointivalokennot
valokennot = Valokennot erikoissovelluksin

Pulssi- ja absoluuttianturit

= Absoluuttianturit

= |nkrementtianturit

B |ineaarianturit

= Absoluuttianturit vaijerivetolaitteella

: Tuoteportfolio
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Lahestymiskytkimet

= |nduktiiviset lahestymiskytkimet
= Kapasitiiviset Iahestymiskytkimet
= Magneettiset lahestymiskytkimet

Optiset turvalaitteet

= Tyrvaskannerit Peilit ja asennustolpat

= Kamerat koneturva- = Vanhojen laitteiden
kayttéon paivityspaketit
Turvavaloverhot = safetyPLUS - koneturvalli-

Turvavalopuomit suuden osaamista

1-sateiset turvavalokennot

WA\ G2

Magneettiset sylinterianturit
Analogia-anturit

Anturit T -ura-asennukseen
Anturit C -ura-asennukseen
Adapterit muille sylinteriprofiileille

Turvakytkimet

= Sahkdmekaaniset turva- ™ Hatapysaytyspainikkeet
kytkimet = safetyPLUS

m  Kosketuksettomat - turvallinen laitteisto
turvakytkimet

1] I

Tunnistusratkaisut

= Viivakoodinlukijat

= Kameralukijat
/1D/2D/0CR

= Kasilukijat

= Viivakoodin ja RFID-
tunnisteiden lukujarjestelmat
= |iitettavyys

sens:Control - turvalliset ohjausratkaisut
= Turvareleet

Turvaohjaimet

Verkkoratkaisut

safetyPLUS - turvalliset ohjausratkaisut
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Laserpohjainen tunnistus- ja mittaustekniikka
= |aserviuhkat sisakayttoon
= |aserviuhkat ulkokayttéon

SICK

Sensor Intelligence.

Kysy lisaa tuotteistamme
www.sick.fi

Merkinlukijat ja erikoisanturit

= Merkinlukijat, kontrastianturit ® Luminenssianturit

= Merkinlukijat = Haarukka-anturit
(ilman tahdistusmerkkia) = Reunan seuranta-anturit

= Varianturit
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SICK

Sensor Intelligence.

SICK OY
Myllynkivenkuja 1
01620 Vantaa
Puh: +358 9 2515 800
Fax: +358 9 2515 8055

www.sick.fi
B— www.sick.com
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